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OZET

KIRMA DUZENEKLERI ICIN TOKMAK

Bulug, bzellikle tokmadin (1) dstine veya tokmaga
sabitlenebilen, bir gegis deligi (1) ile donatilan alt
gdvdeden (Z2) olusan bir rotor wveya en azindan bir milli kirma
diizenekleri icin bir tokmak ile ilgilidir; burada gecis deligi
(&) tokmadin (1) rotecr veya mille ve en azindan bir kesme
kafas1 (3) baglanmasi ic¢in ongdrilmektedir; burada en az bir
kesme kafasi (3) alt gdvde (2) ile g¢géziilebilir/gsabitlenebilir
baglanabilmektedir.

Bulus, alt gdvdede (2) en azindan kesme kafasina (3) &ngériilen
baglanti basliginin (5) sekilsel sabitlemeli kavrandigdi alt
gévdenin (2)ig¢ine yerlestirilen girintinin (4) &ongdrilmesi ile

karakterize edilmektedir,
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1.

ISTEMLER

Gegls delidi (A} tckmadin (1) rotor wveya mille wve en
azindan kesme kafasi (3) ile bkadlanmasi ic¢in &ngdrileny
burada en az bir kesme kafasinin (3) alt godvde (2) ile
¢oziilebilir/sabit bagdlanabildidi; burada alt gdvdede (2) alt
gtvdenin (Z) ig¢inde en azindan bir kesme kafasinda (3)
ongériilen badlanti baslidinin (5) gsekilsel sabitlemeli
olarak kavranacak sekilde yerlegtirilen girinti (4)
dngdrilen; burada baglanta basligdinin {5) sekilsel
sabitlemeli, kendinden merkezlenerek ve kendinden
kilitlenerek veya Kkendinden emnivete alinarak girintivyi (4)
kavrayan ve Dburada baglanti baslidinin (5} ve girintinin
(4) karsiliklil etkilegim halinde gekle sahip olan wve kendini
tutacak sekilde olusturulan; burada alt gdévde (2) ve kesme
kafasi (3) bagli durumda bir tokmadin (1) vyapisal kompakt
birimini (I) olusturan ¢&zellikle tokmadin lstine veya
tokmaga (1) sabitlenebilen, bir geg¢is deligi (A) ile
donatilan alt goévdeden (2} olusgsan rotor veva en azindan
milli kirma  dlzenekleri igin tokmak  olup, 6zelligi;
girintinin (4) dért tarafli kapali clmasi ve Ozellikle yan
kilavuz cubuklara (6) bulunmasi ile karakterize

edilmektedir.

.Istem 1l’e gdére tokmak olup, ©6zellidi; kesme kafasinin (3)

tim genislidi boyunca alt govdenin ilistiinde veya alt gdvdeyle

{2) desteklenmesi ile karakterize edilmektedir.

.Onceki istemlerden birine veya ikisine gdre tockmak olup,

6zelligi; kompakt birimin (I} kiip seklinde olusturulmasi ve
alt gdvdenin (2) sadece bir, &zellikle montaj yoninde {stten
bakilan tarafta veya baglanti tarafinda kesme kafasina (3)
yénelik en azindan kismen acik olmasi 1le karakterize

edilmektedir.

.Cnceki istemlerden birine veya bircoduna gdre tokmak olup,

6zelligi; kesme kafasinin (3) alt gdvdede (2) en azindan

kismen, Oozellikle baglanti baslid: (5) ile takilabilir
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tasarlanmasi ile karakterize edilmektedir.

5. 0nceki istemlerden birine veya bircojuna gdre tokmak olup,

6zelligi; girintinin (4) kesme y&niinde bakildidinda alt
gbvdenin {(2) on kisminda ongdérilmesi ile karakterize
edilmektedir.

6.Cnceki istemlerden birine veya birgoduna gdre tokmak olup,

6zelligi; girintinin (4} Unitenin (I} uzunlamasina ekseni
voniinde hizalanarak verlestirilmesi ile karakterize
edilmektedir.

7.0nceki istemlerden birine veya bircoduna gore tokmak olup,
6zelligi; girintide (4) tercihen kama seklinde dirsekli veya
konik olarak disari dodru uzanacak sgekilde olusturulan en a:z
iki destek ylizeyinin (7) uzanmasl ile karakterize
edilmektedir.

8. Istem 7’ye gdre tokmak olup, 6zellidi; dirsedin veya destek
ylizeylerinin (7) disa veya ice dodru alcgalan konik akisinin
6ngdriillmesi ile karakterize edilmektedir.

9.Istem 7 veya 8’e gdre tokmak olup, ozellidi; iki destek
vizevi (7) arasinda alcalmayan veyva dirsekli olmayan
kisimlarain (70) &ngdrlilmesi ile karakterize edilmektedir.

10. Istem 7 ila 9'dan birine gére tokmak olup, 6zelligi;
destek yizeylerinin (7) montaj konumunda girintinin (4) Ust
kenarindan uzanmasi ve alt gdvdenin (2} bir kismi ile
sabitleme ve/veva destek godvdesi (8) colusturmasi ile
karakterize edilmektedir.

11, 1Istem 10’a gére tokmak olup, 0zellidi; destek yizeyinde
{8) destek vyizeylerinin (1/1,8/2) clusturulmasi, ozellikle
kesme yvoniine iliskin olarak kama seklinde dirsekli
olusturulmasi: ile karakterize edilmektedir.

12. Istem 10 veya 1l’e gdre tokmak olup, 6zellidi; destek
gévdesinde (8) Orn. wvida gibi bir sabitleme gerecinin (10)
yerlestirilmesi igin bir delik (8/3) ongérilmesi ile
karakterize edilmektedir.

13. Onceki istemlerden birine vevya birgoduna gére tokmak olup,

6zelligi; girintinin (4) vyandan kesitten bakildiginda J
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seklinde olmasi ile karakterize edilmektedir.

14. Onceki istemlerden birine veya bircoduna gdre tokmak olup,
6zelligi; alt govdede (2) tercihen alt g&vdenin (2) kesme
yonine bakan tarafinda, en azindan gecis deligine (A} kadar

5 uzanan ve bir tokmak sabitleme gerecinin {(2/2)
yerlegstirilmesi igin kullanilmasi é&ngdrillen bhir gabitlems
deligi (2/1) ongdrillmesi ile karakterize edilmektedir.

15. Onceki istem 1 ila 1l4’'ten birine gdre en az bir tokmakl:y

{1l) kirma dizenedidir.

10
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TARIFNAME

KIRMA DUZENEKLERI ICIN TOKMAK

Bulug, ozellikle tokmadin ustiine veya tokmaga sabitlenebilen
rotor veya en azindan milli kirma dizenekleri ig¢in bir
tokmakla ilgilidir.

Bir rotor wveya ddnen milde kirma diizeneine takilan ve
kirilacak mallarin kirilmasi 1i¢in diizenede vyerlestirilen
kontra kesici ile birlikte etki eden en azindan bir tokmakla
donatilmis kirma dilzenekleri bilinmektedir.

Tokmaklarla donatilan kirma dizeneklerinin bakiminda
karsilasilan sorun genelde bicaklarin wveya bicak tutucularain
cok hizli asinmasi ve bu nedenle en azindan bkig¢ak veva bigak
tutucunun dizenli araliklarla dedistirilmesi gerekmesidir.
Bigadgin dedigtirilmesi k1irma diizensklerinin uzun silre
durdurulmasina neden olan zahmetli bir olaydir. Makinenin
calisma slresini belli oranda uzatmak i¢in bigadin bigak
tutucuvya doéondirilebilir verlestirildigi bilinmektedir.
Bigaklarin bigak kafasi wveya bicak kafalari 1le birlikte
dedistirilmesi de bilinmektedir. Bu, asinma bir yandan sonraki
kirma islemine y&nelik makinenin tekrar uygun sekilde glvenli
olarak calisabilmesi dicin milin tameminin wveya tlm rotorun
defistirilmesi gerekecek kadar ilerlevebilecedinden bicadin
kirma dizenedinin roturuna veya miline takilamamasi diger
yandan da rotor veya mili defistirmeden diger kesme
igslemlerine yénelik bigak donaniminin dedistirilmesinin miimkin
olmamasi gibi 1ki sorunu beraberinde getirir. Mile vevya rotora
verlesgtirilen rotorun famaminin veya minferit bicak
tutucularin dedistirilmesi ¢ok zaman alir.

Teknidin bilinen durumunda kirma diizenedinin miline veya
rotoruna takilabilen bir dizi tokmak bilinmektedir. Belirtilen
tim diizeneklerde mile veya rotora sabitlenen tokmaklar sadece
belli bir kirma islemine vydnelik donatilmalari: dzellikle

dezavantajdir. Rotor veva mildeki sabitlemelerin olusturulmasi
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nedeniyle bicadin veya bigak gdvdesinin mile sabitlenmesine
yénelik bu badlanti gereg¢leri wveya baflanti ¢dzimleri vyiiksek
asinmaya maruz kalir, bu nedenle siklikla sadece bicak veya
dzel Dbicak tutucu degil rotordaki veya mildeki wveya rotora
veya mile sabitlenen tTuUm tutucunun dedistirilmesi gerekir Dbu
da genellikle rotor veya tim milin sdkillmesi anlamina
gelmektedir.

DE 92 17 598 Ul savyili patent, bir ana gdvde ve en az ana
gdvde tarafindan disa c¢ikintili parcalayici digli bkir kirma
diizeneginin kirma silindirleri 1¢in kirma diskleri ile
ilgilidir.

DE 20 2005 009 859 Ul sayili patent kirma dizenekleri icgin
bigak tutucusu ile ilgilidir.

DE 20 2006 007 055 Ul sayili patent, rotora veya rotorun
istiine sabitlenebilen rotorlu bir kirma dizenegi ic¢in tokmak
ile ilgilidir.

DE 20 2006 012 687 Ul savili patent, malzemelerin kirilmasina
yonelik tokmak yerlesim diizeni ile ilgilidir.

Us 6,364,227 Bl =sayili patent, bir kirma dizenedi ve rotora
takmak veya sabitlemek ic¢in bir gerecle ilgilidir.

Teknigin bilinen durumundan vyela c¢ikarak bulusun amaczi,
teknidin bilinen durumunda bilinen dezavantajlari g&stermeyen
drellikle kirma dizenedi ig¢in bir tokmak &énermektir.

Bulusun amacina, istem 1’in &zelliklerine sahip bir tokmak ile
ulasilir.

Tokmadin alt gdvdeli ve kesme kafali bu tasarimi ile
olusturulan kompakt Unite &zellikle alt gévde ile kesme kafasa
arasindaki baflantinin teknidin bilinen durumuna gdre bilinen
¢bzimlerini ciddi oranda iyilegtirmesi ile karakterize
edilmektedir. Baglanti gizlidir veya bir tokmadin kompakt yap:i
Unitesine gizli yerlestirilmektedir wve bdylece artik asinmava
maruz kalmaz. Tim tokmak gdvdesi bdylece Dbadlanti kisminda
asinmaya karsi korunur ve kesme kafasindaki bkicadin asinmasi
durumunda kesme kafasi artik sorunsuz olarak dedistirilebilir.

Gizli, alt gdvdenin iginde bulunan alt gdvde ile kesme kafasi
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arasindaki badglanti, sekilsel sabitleme nedeniyle yeni bigak
kafasinin alt gdvdede yeniden ayarlanmasi ve merkezlenmesine
artik gerek kalmadidi ig¢in ayrica Ozellikle glivenli baglantiya
olanak sadlar.

Kesme kafala tokmagin bulus konusu Szelliklerinin
olusturulmasi ve kesme kafasinda ongdrilen badlanti baslidinda
sekilsel sabitlemeli olarak alt gdvdenin ig¢ine yerlestirilen
girintiyi kavravan bulus keonusu baglanti ile teknidin bilinen
durumunda alt gévdeye wveya bicak tutucuya ve bu 1ki vapi
bileseninin baglanmasina iliskin bilinen tim sorunlara
giderir,

Buna gére bulus alt gdvde wve kesme kafasinin badli oldudu
durumda tokmadin vyapisal, kompakt 1{initesini olusturmasi 1ile
karakterize edilmektedir. Asinma ig¢in saldiri vyilizeyleri esasen
kesme kafasinin dis parcalarina yodunlastidir ve alt gdvde
esasen asinmaya daha az maruz kaldidi veya aginmaya maruz
kalmadigi i¢in tokmadin bu yapisal veyva kompakt dnitesi de
avantajlidir. Kirma diizenedindeki rotorun veya milin dedisim
cevriminin ciddi derecede uzatilmasi sadglanir. Béylece KkKirma
dilzeneginde ciddi derecede daha  yliksek {iretim sliresine
ulasilir ve bakim calismalari sayesinde durma glireleri
azaltilabilir.

Badlanti bkaslidi sekilsel szbitlemeli, kendinden merkezlemeli
ve kendinden kilitli weya kendinden emnivetli olarak girintivi
kavramaktadir. Baglanti baslidinin tasarimi ve girintisi i1le
sadece basit sekilsel sabitleme yerine kesme kafasinin givenli
baglanmasinin  vyani sira ayni zamanda  takilma sirasinda
merkezlenmesi ve sonra kendiliginden kilitlenmesi vevya
kendilidinden emniyete alinmasi sadlanir. Bigak tutucu ile
bicak arasindaki Dbadlanti ig¢in, tokmadgin kirma diizenedinde
Srnedin vida gibi ilgili glivenlik araci olmadan, bigak
kafasinin alt govdeden ayrilmadan g¢alismasina colanak sadlayan
balanti vyizeylerinin vapisi ve olusturulmasi nedeniyle kendi
kendine merkezlenen ve kendilidinden kilitlenen veya kendinden

emnivyvetli badlanti olustudundan teknid&in bilinen durumunda
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bulusa gore ¢cdzumde ek emniyet olarak gerekmesi
Sngériillmektedir. Bulusa gbre tokmak (glivenlik gerecini ek
guvenlik c¢larak kullanir, béylece kirma dizenedinin glvenligi
genel olarak artirilir.

Baglanti bagligas ve girinti kargilaikli etkilesim halinde olan
bir sekle sahiptir ve kendilerini tutacak sekilde
olusturulmaktadir. Bu ¢oézimde o&nceden aciklanan kendinden
merkezleme wve kendinden emnivete alma etkisi glivenlidin daha
da artirilmasini saglar. Kancalama &rnedin cnarim durumunda
nispeten giivenlik veya kanca dizenedine (kesme  yoénunde)
uygulanan hafif darbe ile kolayca ¢oéziilebilir., Girintinin dort
tarafi da kapalidir ve &zellikle vyan kilavuz cubuklari vardir.
Bu vyan kilavuz c¢ubuklar gercekten tim badlanti gerecinin alt
gdvdeye gizli vyerlestirilmesini wve ayni zamanda Kkesme kafasi
alt govdeye takilirken baglanti gerecgleriyle yandan
gecirilmesi wve bdylece glivenli olarak burada yeniden kontrol
vapilmasi gerekmeden istenen pozisyona getirilmesi bir difer
avantajli etki sadlar. Onarim durumunda ilgili 151k durumlara
nedeniyle %100 verlestirme mimkin gdériinmese bile
gerceklestirilebilir. Artik vyan kilavuzun girintiyle birlikte
etki etmesi ve etkilesim halinde olmasi sayesinde gdzle tespit
olmadan da kesme kafasini givenli bir sekilde girintilere
takan ve sabitlevyen baglantilarin sekilsel sabitlemeli
tasarlanmasl sorunsuz clarak mimkindir.

Bulus konusu tokmadin avantajli gelistirmesi kompakt tnitenin
kilp seklinde olusturulmasi ve alt g&dvdenin sadece bir
dzellikle montaj yoninde  Ustten bakilan tarafinda veya
baglanti tarafinda kesme kafasina dodru en azindan kismen acik
olmasi ile karakterize edilmektedir. Kirilacak malzemenin dis
uygulama noktalarinin tokmakta nispeten diustuk tutulmasi
bdylece asinmanin genel olarak azaltilmasi ve &zellikle sadece
kesme kafassinda bulunan bigaklara vodunlasilmasi sadlanir.
Baglanti gerecinin etkilesim halindeki parcayla alt gdvdeyi
kavrayan bir baglanti baslidir geklinde korunmasi bulusg konusu

cozliimle saflanmaktadir.
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Bulus alt govde ile kesme kafasa arasindaki baglanta
elemanlarinin avantajli Kkorunmasinin yani sira bir dizi diJer
avanta] da saglamaktadir. Bdylece bulus geredi Ornedin kesme
kafasinin genislidinin tamaminda alt gévdeyle veya alt gdvdede
desteklenmesinin avantajli oldudu tespit edildi. Bu kesme
kafasinda sekilsel sabitleme varsa ve baglanti baslidinin alt
gdvde veya burada bulunun girintiler ile temas eden vyizeyleri
ayni zamanda destekleme etkisi gdsterivorsa, bdylece kesme
kafasi mil wveya rotor tarafindan aktarilan kuvvetleri guvenli
bir sekilde dénistiirebiliyorsa gecerlidir,

Ayrica kesme kafasinin alt gdvdeye en azindan kismen,
dzellikle baglanta bagligi ile takilabilecek gsekilde
olusturulmasinin avantajlz oldudu tespit edilmistir. Bu
modellerin avantajlari daha o&nce ac¢iklanmisti. Yukarida da
aciklandi1gr gibi kesme kafasinin alt gdvdelere uygun sekilde
takilmasinda meydana gelmektedir.

Bulus, bir modelde girintinin kesme yéninde bakildidinda alt
gdvdenin dn parc¢asinda bulunmasi ile karakterize edilmektedir.
Bu model, daha sonra avrintili olarak agiklanacadi izere bu
sekilde alt gdvde ayrica destek fonksiyonuna sahip oldudu icin
daha avantajli olarak g&rilebilir.

Bulusun  bir dider unsuru girintinin tokmak lnitesinin
uzunlamasina ekseni yoénine hizalanarak vyerlestirilmesi olarak
belirtilebilir. Bu uygulama big¢imi {dretim teknidi acisindan
tokmak usuliine uygun kullanildiginda, kesme gdvdesl ile alt
gbvde arasindaki badlantinin gizli yerlesim dilizeni ayrica
kirma kuvvetlerinin rotordan tokmada glivenli bir sekilde
zktarilmasinin c¢ok uygun sekilde elde edilmesi gibi bkir
avanta] sadglar.

Bulus bir modele gbre ayrica girintide tercihen koni seklinde
dirsekli veya konik olarak disari dodru uzanacak sekilde
olusturulan en az iki destek ylzeyinin uzanmaszli ile
karakterize edilmektedir. Girintilerin destek vyluzeyli Dbu
tasarimi ile baglanti baslidinin yizeylere uygun olarak

atanmasl gereklidir wve bu da kesme kafasinin kendinden
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merkezleme 1le badli olarak alt govdede desteklenmesiyle
saglanmaktadir. Kama seklinde dirsekli wveya konik olarak
disari wuzanan vyizeyler bu tiir kendinden merkezleme ayrica
kendinden emniyetli badlanti ic¢in &zellikle uygundur.

Destek vylzeylerinin dirsedi veya konik seyri hem disarai dodru
alcalmas1i hem de asadir dodru algalmasi &ngdrillebilir, Bulus
burada bkelli bir tasarimla sinirli dedildir. Her iki model de
ayni etkivi saglamaktadir.

Bulus ayrica 1ki destek vyiizeyl arasinda alcalmavyan veva
dirsekli olmayan kisimlarin ©&ngdriilmesi 1ile de karakterize
edilmektedir. Boylece yukarida aciklanan kendinden merkezleme
Ve kendinden emnivyetli olma etkilerine, destek vylzeyli
tasarimlar olmadan da daha rahat ulasilair.

Bulusun avantajli Dbir modeli destek vluzeylerinin monta]
konumunda girintinin Ust kenarindan uzanmasi ve alt gdvdenin
bir kismi ile sabitleme ve/veya destek gdvdesi olusturmasi ile
karakterize edilmektedir. Girintinin {tUst kenari 1ile kesme
gdvdesinin baglanta basliga ile kavranacak tarafa
kastedilmektedir. Normal montaj konumunda Ust kenar esasen
yatay uzantida bulunmaktadir, béylece burada kesme gdvdesi
uygun sekilde kavranabilir. Sabitleme ve/veya destek gdvdesi
masif olarak olusturulan alt gdvdenin kesme kafasinin
desteklenmesi ig¢in kullanilmasina ve bulug konusu tokmadin her
iki modiluniin kaglantisinda istenen Kkompakt vapi 1Unitesine
ulasilmasina ve buna radmen yeterli destek wve kuvvetlerin
kesme kafasina glivenli Lkir sekilde aktarilmasina olanak
sagdlar. Ayrica alt goévdedeki sabitleme ve/veya destek govdesi
tasarimi kesme kafasinin montaj konumunda bir sabitleme
tertibati wveva vida seklindeki glivenlik tertibati ile emnivyete
alinmasina olanak saglar. Bu giivenlik ek glivenlik olarak
gerceklestirilir we kesme kafasi 1le alt gdvde arasindaki
baglantinin tasarimi nedeniyle buna gerek kalmaz. Bulusun bir
modelinde destek gdvdesinde kesme yonine 1ilisgkin olarak
Oozellikle kama geklinde dirsekli olan destek vylzeylerinin

olusturulmasi o&ngdrilmektedir. Elbette kesme kafasinda bulus
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konusu tokmadin 1ki bileseni birlestirilirken birlikte etki
eden etkilegimli yerlestirilen ve olusturulan yluzeyler
mevcuttur.

Daha &nce de bahsedildigdi Uzere destek govdesinde Grnedin vida
gibi bir sabitleme gerecinin takilmasi ig¢in kullanilan bir
delik éngdrillmektedir,

Tokmak ayrica girintinin yandan kesitte J sgeklinde olmasi 1ile
karakterize edilmektedir. Kesme kafasindaki baglanti basliga
elbette ayni etkilegsimli J sekline sahiptir. J seklindeki bu
baglantinin tasarimi, J seklindeki baglanti basliginin bikiilen
kisminin ©&n ucunun J geklinin girintisinde 1ilgili sgekilde
desteklenmesi veya burayla kavranmasi veya burayva asilmasi
avantajlidir. Bdylece ©o6zellikle yukarida bahsedilen kendinden
emnivyetli wvevya kendinden asilan bkadlanti tasarimina ulasilir.
Birbirine uygun Tum yuzeylerin, bulus konusu etkiye
ulasabilmek ig¢in uygun gsekilde etkilegsimli olusturmalara
kacinilmazdir.

Kesme yo&nilinde girintinin &n kenarinin kesitten bakildidinda
burun veya enkesit olarak bakildidinda silindir seklinde
olusturulmas: da ayrica avantajlidir. Bu tasarim da kesme
govdesinin badlanti basligdi ile birlikte alt gdvdede glvenli
bir sekilde desteklenmesi ayrica alt gdvdenin ve kesme
kafasinin kendinden emniyetli wvevya kendinden asilan badlanta
tasarimi icindir.

Yandan destek etkisi olusturan girinti tasarimi ve kilavuz
cubuklar zaten ac¢iklanmistir. Bulusun bir dider modeline uygun
olarak vyan kilavuz cg¢ubuklarin montaj y&ninde vyukari dodru
temas vyizeyi olarak tasarlanmasi OSngdrilmektedir. Bbéylece
kesme kafasinin istenen desteklenmesine alt govdenin
genigliginin tamaminda uygun modelde ulasgilir.

Yan kilavuz cubuklar wveya bunlarin temas vylzeylerinde bulusa
gore destek gdvdesi, tercihen temas ylzeylerine gdre dirsekli
olan, bzellikle artarak gegcen 1ki vyan tarafindan gecgen
uzatmaya sahiptir. Bu tasarimla bir didJer gekilsel sabitleme

ve Ozellikle kesme kafasinin alt gdvdede ¢ok uygun sgekilde
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desteklenmesi sadlanir.

Temas ylzeyleri bulusun bir modeline gbre vyassi ya da diz veya
ayrica vyandan bakildidinda diiz olarak olusturulmaktadir. Bir
diger model temas vylzeylerinin vyandan bakildigdinda kavis
seklinde tasarlanmasini dnermektedir, bunlar digbilkey veya
konveks sekillendirilebilir. Uzatmalara karsi kavis seklindeki
veya igbiikey veya disgbiikey gekillendirilen tasarimin avantajzi,
drnedin temas vizevyleri vandan bakildidinda kavis seklinde
olusturulmussa ve uzatmalar diz gegiyorsa bu van vizeylerde de
uygun sekilsel sabitlemenin elde edilebilmesidir., Uretim
teknidine gdre her iki model de mimkiindir. Hem temas
yvilzeylerinin hem de uzatmalarin duz olmasi, fakat karsgsilikla
dirsekli gec¢mesil tercih edilmektedir.

Bulugs kesme kafasina destek gdvdesinin delidi 1ile birlikte
etki eden Dbaska bir delik yerlestirilecek, yuvanin kesme
kafasini sabitleyen sabitleme ve/veya sabitleme gereci olarak
kullanilacak sgekilde gelistirilmesini dnermektedir. Sabitleme
ve/veya sabitleme gereci olarak tercihen bir makine vidasi ve
Hdzellikle tercih edilii uzere Kkendinden kilitli disli somunlu
makine vidasi Ongdriilmektedir.

Bulusa gdre tokmadin baska bir avantaji kesme kafasinin alt
gévdenin  temas ylzeyi ile etkilesimli ocolusturulan veya
sekillendirilen kontra temas vyiizeylerinin &ngdrilmesi ile
karakterize edilmektedir. Bunlar alt gdvdenin fLemas
yiuzeylerivyle desteklenir ve disari dodru gdrinen kompakt yapi
birimi seklinde tokmadin  kompakt  tasariminin avantajini
sadlar. Kesme kafasinin alt gévdeden ayrilmasi bu karsilikla
etkilesimli olusturulan kontra temas vizevlerivyle
kolaylagtirilir. Daha o&énce de bahsedildigi {izere buna tespit
vidalari g¢ikarildiktan sonra kesme ydninde vwveya kilitleme
yoniinlin tersine hafif bir darbe 1ile ulasilir. Kesme kafas:
sorunsuz olarak alt godvdeden c¢ikarilabilir wve Dbir kesme
kafasiyla asinmayan kesicilerle dedistirilebilir.

Elbette &rn. kirma diizensklerinin baska bir kesme gdrevi igin

donaniminin dedigtirilmesinde tiim kesme kafalarinin baska
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sekilde tasarlanan kesme kafalarivyla dedistirilmesi de
mumkindir. Boylece Srnedin genelde iki kesici picakla
donatilan, vyandan kesme kafasinin c¢ubuklarina vyerlestirilen
okaliptils tokmadinin kullanilmasi veya elbette kesme kafasinin
tum genisliginde desteklenen kesintisiz tasarlanan bigak
baslikli kesme kafalari da sorunsuz olarak mimkindur. Ayrica
bircok bicakla donatilan kesme kafalarinin takilmasi da
mimkiindiir; burada farkli sekillere sahip olan ve &6rnedin sert
metal veya sertlestirilmis c¢elik gibi farli malzemelerden
dretilen bigaklar kullanilabilir. Bulus buna gdre kirma
diizenedinin rotorunun tamami veya kirma diizenedinin tiim mili
cikarilmak =zorunda kalmadan bkicaklarin sorunsuz bir sekilde
degistirilmesi wve bunlar rotordan veya milden so&kiilmek zorunda
kalinmadan yeni takilan bicak kafalarinin giivenli bir sekilde
alt govdeye sablitlenmesi gibi bir avanta] saglamaktadir.

Bulus avantajli gelistirmesinde, alt gévdenin ve/veya kesme
kafasinin en azindan kismen dévme zimbalama parcalari olarak
korunmasi 1le karakterize edilmektedir. Bdylece dévme veva
zimbalama vyonteminde Dbulus konusu tokmadin Dbilesenlerinin
bilyitk bir kisminin iiretilmesi mimkindiir. Ozellikle girinti ve
baglanti baslidinin uygun sekilde iiretilmesi de mimkindiir.
Bulus vyukarida belirtildigi ftUzere kesme kafasinda en az bir
bigcak &ngérilmesi ile karzkterize edilmektedir.

Bulugs sadece bir bicakla sinirli kalmaz, aksine Dbulusa godre
daha dnce de belirtildigi dzere kesme kafasinda farkla
bigaklarin ©&ngdrilmesi ve farkli kirma gdrevlerine tepki
verebilmek icin farkla kesme kafalarinin bulundurulmasi
SOrunsuz olarak mumkindiir. Bu sirada kesme kazfasinda
kesintisiz bir Dbigak verine bircok bicadin ©&ngdrillmesi ve
drnegin sadece sol yanda iki bigcak ve sagda kesme isleminin
yuriitiilmesi icin kesme kafalarinin tasarlanmasi da mUmkindir.
Yukarida agiklandigi lUzere avantajli olarak tokmadin bigak
kesme yoénlindeki kenarlarda ve/veya taraflarda en azindan
sertlesmis kisimlarinin bulunmasi ile karakterize

edilmektedir. Bu sirada tim kesme bigadir kisminin uygun
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sekilde sertlestirilmesi gibi kismen sertlestirilen kisimlarin
5ngdriillmesi de mimkUndiir. Bicak wveya sertlestirilen kisim veya
kisimlar drnedin kaynaklanarak wveya sert kaplama 1ile elde
edilmektedir.

Bulusun bir modeline gdre tercihen alt gdvdenin kesme yOniine
bakan tarafinda alt govdede bir sabitleme delidinin
Ongérilmesi wve gegis delidine kadar alt gdvdede uzanmasi ve
bir tokmak sabitleme gerecinin kovulmasi icin kullanilmasi
dngérilmektedir. Tckmak sabitleme gereci oOrnedin bir wvida,
sabitleme wvidasi, kama veya benzer sekilde belirtilebilir,.
Bulusg geregi ayrica gegis deligine bir kowvan
verlegtirilebiliyorsa sikma kovani olarak tokmadin kirma
dilzeneginin rotorunda veva milinde sabitlenmesi i¢in
kullanilmasi ongdrillmektedir. Sikma kovani yukarida aciklanan
sabitleme gerecl ile sabitleme delidiyle sabitlenebilir.
Tokmadin kompakt olmasini sadlamak ic¢in kesme kafasinda
dngérillen badlanti baglidinin vyukarida aciklandidi lzere ic
girintinin sekliyle etkilesimli olan dis seklinin wvevya
konturunun bulunmasi éngdrilebilir. Boylece Srnedin bir
gelistirmeye gdre baglanti baslidinin vyandan bakildiginda J
seklinde tasarlanmasi &ngdrilebilir. Badlanti baslidinda alt
gévdenin destek vylizeyleriyle etkilesimli olusturulan kontra
destek vyiizeylerinin &ngdriilmesi de elbette mimkindliir. Avrica
bulus, kesme kafasinda destek kafasinin destek vyilzeyiyle
etkilesimli olarak clusturulan ve yerlestirilen kontra destek
yizeylerinin 6ngdrillmesini Snermektedir. Bu tasarim da
yukarida ayrintili olarak agiklanmistir. Bigadin bulus konusu
tokmaktaki tasarimi bulusa gére asla sinirli dedildir. Béylece
drnedin bicadin sert metalden olusturulmasi da mumkindir.
Bigadin kesme plakasi olarak olugturulmasi ve kesme plakasinin
uygun sekilde tasarlanmasi da elbette mimklindir.

Bulusun bir diger mcdeline goére kesme plakasinda kesme
plakasinin kesme yénune bhakan tarafta incelen kilavuz
yilzeylerinin &ngdriilmesi, kirilacak malin beslenmesinin kesme

plakasindan gerceklestirilmesi ongérillmektedir.
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Bulus, montaj yoéninde bicadin veva bicgaklarin altinda en az

bir carpma plakanin &ngdriilmesini &nermektedir. Carpma plakasi

asinmanin azaltilmasinin yani sira kirma islemine de
varamaktadir.
Bulusun bir ftasarimina gore kesme kafasinda, paralel

sekillendirilen kesme kafasi kisimlarina yerlestirilen iki
bigcak bulunmasi ongdrilmektedir. Bu tasarim &zellikle vyumusak
malzemeleri kirmasi gereken kirma gbrevlerinde favydalidir.
Aciklanan kesme kafali bu tur tckmaklar okaliptis tokmaklar
olarak kullanilmaktadar.

Bulusun bkir gelistirmesine g&re bicadin veya bigaklarin kama
gseklinde ve/veya V seklinde olusturulmasi odngdrilmektedir. Bu
sirada V sgekli daha uygun olarak bicadin kama seklinde kesme
yoninlin tersine gecmesi olarak anlasilabilir. Elbette bicadin
kama seklinin burada kesme etkisinin iyilestirilebilmesi digin
kesme yo&niinde 6ngdriilmesi de mimkindiir.

Bulus Dbicadin tek parcalili clarak olusturuldudu ve kesme
kafasinin genislidine esit oldudu bir uygulama bigimi 1ile
karakterize edilmektedir. EKesme kafasi bulusa gdre Kkesme
yanunun tersine yuvarlaklastirilmakta ve/veya
dirseklenmektedir. Bdylece bir serbest kesime sorunsuz olarak
ulasilakbilir ve kesme igleminde malzeme birikmesi meydana
gelmez.,

Bulus kesme kafasi bulunan, kesme vydninde bicak veya bicaklarai
tutan kesme baslidina sahip olan bir tokmak da dnermektedir.
Yandan bakildiginda kesme kafas1 dil seklinde
olusturulmaktadir. Kesme baslidili &n ucunda (kesme yonunde)
bicak wve bicaklari tutmaktadir. Bu kesme kafasi da dzel kirma
gbrevlerli i¢in duslinilmilstir ve evresnsel olarak sunulabilir
ve kullanilabilir.

Bulus vyukarida agiklanan uygulama bi¢imlerinden en az birine
gbre en az bir tokmakli kirma dizenedi ile de ilgilidir.

Bulus 0&zellikle acgiklanan rotcecrlu veya milli kirma dizenekleri
igin uygun olan, bir alt gdvde ve vyukarida aciklandiga flzere

bircok kesme kafasindan olusan bir kirma sistemini
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olusturmaktadir. Bir kirma dlizenedl icgin Kirma diizenedinde
bulunan farkli kesme kafalarina sahip alt gdvdenin bulusun
Ozelliklerine gdre tasarlanmasinin Ongdrilmesi fazlasiyla
yeterlidir. Boylece ©&rnedin atiklarin kirilmasi veya farkl:
sertlikteki ahsaplarin kirilmasi gibi farkli kirma gdrevleri
igin farkli kesme kafalari edinilebilir wve bunlar gerektidinde
uygun sekilde dedistirilebilir. Henliz agsinmayan kesme kafalari
ilgili biczklari ile sonradan gerceklestirilecek kirma
calismalari 1¢in saklanabilir wve bunlarin hemen hurdaya
¢ikarilmas1 gerekmez. Buna gore k1irma sistemi kesme
kafalarinda farkla olusturulan bigaklarin bulunmasi veya
farkli kirma gdrevleri ic¢in kesme plakalarinin bulunmasi ile
karakterize edilmektedir. Alt gdvdeler farkli caplardaki gecis
deliklerini etkin tutabilir, bdylece farkl:i mil wveya rotor
capina sahip farkli kirma diizeneklerine hizmet edilebilir.
Yukarida agiklandigilr {zere kirma sigtemleri bigek ve/veya
kesme plakalarinin farkli kirma gdrevleri (35) icin farkla
kesme acgilariyla donatilmasi i1le karakterize edilmektedir. Bu
sirada bir difer modele gobre bicagin ve/vevya kesme
plakalarinin kesme yoninin tersine incelmesi, &zellikle kama
seklinde olusturulmasi &ngdrillmektedir. Bulusg asagidaki

uygulama o6rnekleri ile ayrintili ag¢iklanir.

Sekillerin agiklamasi:

Sek. la bulus konusu tokmadin uygulama bigiminin
parcalara ayrilmis gorinimilnii;

Sek. 1b ila 1c Sek. la'ya gbdre uygulama biciminin 4c¢
boyutlu g&riintimint; Sek. 2a ila Z2c, bulusa
gdre dedistirilmis kesme kafali bir diger
uygulama bigimini;

Sek. 3a ila 3c bulusa gdre kesme kafasinda tek parcala
bicakli tckmak modelini;

Sek. 4d4a ila 4b bulusa gdre alt gévdenin uc boyutlu
gbsterimini;

Sek. 5a ila 5c¢ bulusa gdre bir kesme kafasinin uygulama
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bigiminin farkli gérinUmlerini;

Sek. 6a ila 6c bulusa g&re bir kesme kafasi modelini;

Sek. 7a 1ila 7Jc bulusa gbre iki bicakla bir kesme
kafasinin uygulama bigimini;

Sek. Ba ila 8c bulusa gdre bir kesme kafasindaki bir
big¢adin tek parcalil tasarimini;

Sek., 9a ila %c koni seklinde bicakli kesme kafasini;

Sek. 10a ila 15b bulusa gbre kesme kafalarinin difer
tasarimlarini;

Sek. 1l6a ila 16k Dbulusa gdre bir alt gdvdenin uygulama
big¢imini;

Sek. 17 ila 18b diger tasarim 6rneklerindeki kesme
kafasini ve;

Sek. 19a ila Z20c¢ bulusa gdre kesme kafasi ve alt gdvdenin
diger uygulama modellerini
gbstermektedir,

Sek. 1, bulus konusu tokmadin uygulama big¢iminin pargalara
ayrilmis gorinumiinll gdstermektedir. Kesme kafasi (3) alt gdvde
(2) tarafindan ayrilan konumda gbsterilmektedir. Keme
kafasinda (39) bir bicak (11) tutan kesme kafasi kisimlari (31
ve 32) vardir. Baglanti basligi (5) gdrildidu {lizere sekilsel
sabitlemeli kavrama ig¢in alt gévdenin {2) girintisinde (4)
olusturulmektadir, burada alt g&vdenin (2) wve girintinin (4)
alt gévde (2 wve 45) 1le Kkesme kafasi (3) arasinda sekilsel
sabitlemell baglantiyla eklenmesi ile gercgeklestirilmektedir.
Baglanti hem kendinden kilitlemelidir hem de  kendinden
sabitlemelil veya kendinden asilabilirdir. Bu hem badlant:i
baslifdi (5) hem de icte girintisi (4) bulunan J seklinden
meydana gelmektedir. Kesme kafasinda (3) bicadan (1l1) altinda,
kesme kafasi kisimlarindaki veya kesme kafasindaki asinmalari
azaltan c¢arpma plakalarz (13) bulunmaktadir. 8/4 referans
igareti 1ile alt godvdedeki (2} delikle (8/3) birlikte etki
eden, kesme kafasini ek olarak kendinden emniyetli baglanti
dnlemleriyle gilivenli hale getirmek i¢in sabitleme gerecinin

{(10) bu delikten gegirilebilecedi kesme kafasindaki (3) delik
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kastedilmektedir. Delik (8/4), bunlari asinmava karsi Kkorumak
ve o&zellikle ¢gevsemeye karsi emniyete almak i¢in bir makine
vidasinain kafasini tamamen alabilecek sekilde
tasarlanmaktadair.

Alt govdede (2), alt gbvdenin rotorun lstiinde wveya rotorda
veya rotorda &ngdriilen milde wveya kirma diizenedindeki milde
sabitlenmesi igin Sngdrillen bir gegls deligi (&)
dngérilmektedir. Gecgis deligine (A), ©Ornedin sikma kovani
olarak olusturulan wve alt gdvdenin (2) zrotorun Ustinde veya
gosterilmeyen milde sabitlenmesini gergeklestiren bir kovan
(2/3) takilmaktadir. Dort tarafi kapalil olusturulan girintide
(4), kama seklinde digsa dodru dirsekli gecen destek vizeyleri
(7) bulunmaktadir. Iki destek ylizeyl (7) arasinda, sonraki
gbsterimlerde referans 1sareti (70) 1le belirtilecek olan
dirsekli c¢lmayan kisim bulunmaktadir. Alt gdvdeden (Z2) kesme
kafasina (3) aktarilacak kuvvetleri daha iyi aktarabilmek ve
vakalavabilmek icin destek yizeyleri (8/1 ve 8/2) olan burada
kesme kafalarinin (3) etkilesimli vyilizeylerinin durdudu alt
govdede (2} 1UstT uzatmada bir destek gdvdesi (8) wvardir.
Boylece mniikemmel kendinden merkezleme wve sabitlemenin yani
sira aynl zamanda kuvvet aktarimi 1ig¢in uygun bilesenler
Uretilir. Girintinin (4) yaninda cubuklarda (6) veya
cubuklarin {dstiinde g&sterilen tasarimda diiz wve dizlemsel
olusturulan temas vyiizeyleri (6/1 wve 6/2) wvardir. Bu temas
yizeylerine (6/1 ve 6/2) dirsekli olarak uzatmalar (6/3 wve
6/4) uzanmaktadir. Kesme kafasi (3) etkilesimli olusturulan
ylizeyleri ile burada yodun bir sekilde durur, bdylece kesme
kafasi (3) tim genisliginde alt g&vdevyle veya alt gtvdede (2)
desteklenir. Vida seklindeki sabitleme gereci (10) gdsterilen
uygulama bkig¢iminde sadece ek gilivenlik olarak kullanilmaktadir.
Yukarida da agiklandigi Uzere bulus konusu tokmak kendinden
merkezleme ve kendinden sabitleme 6zellikleri, ozellikle
baglanti gereclerinin gizli sekilleri ile karakterize
edilmektedir. Buna gdre badglanti basgsligdir (5) ile birlikte etki

eden ve 6zellikle ddrt tarafi kapalal girinti (4} ile korunan
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Szel girinti (4) tasarimi soz konusudur. BRaglanti vyerlerinde
bir asginma baflanti basglidinda ve girintilerde meydana gelmez,
bdylece kesme kafasi (3) veya Dbigadir (1ll) asindigi zaman
sorunsuz olarak yeni bir kesme kafasi (3) takilabilir.

Bulus bir kesme kafasinin (3) gdsterilen uygulama bicimlerinin
yvanli sira elbette sadece badlanti baslidgr (5) ayrica temas
yiizeylerinin (6/1...) ve uzatmalarin (6/3...} tasarim olarak
ayni etkive ulasabilmek ic¢in vukarida aciklandidi {izere alt
gdvde 1le (2) kendinden merkezlenen ve ayarlanan veya kancava
asilan kesme kafasa (3) badlantisi tasarimlarina uygun
olusturulmasi1i gereken tamamen farkli kesme kafalari (3) da
takilabilir.

Sek. 1b ve 1lc, Sek. la’da aciklanan tokmadin (1) monte edilmis
veya bDirlestirilmis sekildeki farkla gérinimlerini
gostermektedir. Referans isareti (I) 1ile ozellikle kompakt
olan ve bdéylece bir tokmak olusturan, kesme kafasi (3) ile alt
gdvde (2) arasindaki badlantivi tamamen koruyan vapisal bir
birimin olusturuldudu kastedilir. Bu milkemmel sekilde Sek. 1b
ve 1lc'deki her 1ki gdsterimde de wvurgulanmaktadir. Referans
igareti (2/1) 1ile Sek. 1C’"de sabitleme gerecinin ig¢inden
gecgirilebilecedi bir sabitleme delidi gOsterilmektedir. Bu
drnedin vida, pim, kama veya benzeri sekilde yapilabilir. Tim
difer referans isaretleri Sek. 17de gdsterilmistir we burada
ayni sekilde kullanilmaktadir.

Sek. Z2a 1la Z2c¢, bulusa goéore dedistirilmis kesme kafali (3) bir
tokmagdin bir dider uygulama bicimini gdstermektedir. Bigaklar
burada ©6zellikle kesme yiizeylerinin ayni zamanda kirilacak
malzemenin kilavuzlanmasi ig¢in kullanilacak kama seklinde
dirsekli olan kesme plakasi (12) olarak olusturulmaktadir.
Kesme plakalarinda (12) kilavuz ylizeyler (12/1, 12/2)
Sngérilmektedir. Bunlar malzemenin kilavuzlanmasi ve serbest
kesim olusturulmasi icin kullanilmaktadir. Kesme plakalarinda
(12), scrunsuz malzeme gecisi dic¢in kullanilan ve Dbdylece
serbest kesim olusturan kesme ydniniin tersine kesme kafasinda

{3) kama seklindeki girintiler uzanmaktadir. Tam diger
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referans 1isaretleri daha ©&nce ac¢iklanmistir wve burada ayni
sekilde kullanilmaktadir.

Sek. 2¢ de parcalara ayrilmis gdrinimid géstermektedir; burada
yukarida ac¢iklanan tokmak modeli Sek. 2a ve Zb’ye gdre
gbsterilmektedir.

3a ila 3¢ modelleri bulusa gbre kesme kafasinda tek parcadan
olusan bigada olan bir tokmadin bir diger modelini
g&stermektedir.

Bulusun vukarida aciklanan medellerine iliskin fark tokmak
kafasinin (3) tokmak kafasinin tim genislidi boyunca alt
g&vdevye uygun sekilde uzanan tek parcall bicak (11)
tutmasidir. Bdvylece sadece bu tiir tokmak kafasi wvevya tokmak
kafasina verlestirilen bu tir bicakla gergeklestirilebilen
dzel kesme gdrevleri ¢ozlilebilir. Bulus konusu tokmadin tim
diger ozellikleri onceki uygulama bicimlerindeki ile ayni
sekilde gercgeklestirilmektedir., Sek. 3a, {¢ boyutlu gdsterimin
edik dnden gdrinimini, Sek. 3b edik arkadan gdriniminid ve 3¢
parcalara ayrilmis gdrinimini gdstermektedir.

Sek. 4a ve 4b bulusa gbre U¢ boyutlu gdbrinimil gostermektedir;
burada alt gdvdenin minferit dzellikleri &nceki uygulama
modellerine gdre daha belirgin sekilde gdsterilmektedir. Sek,
1a alt gbdvdeyi (2} &nden edik clarak gdstermektedir, bdylece
destek vyiizeyleri (7)) gdriniir olur. Dirsekli olmayva alan ({70)
da ivi bir sekilde gdsterilmektedir. Destek vyizeyleri (8/1 wve
8/2) bir destek gdvdesinde (8) girintideki (4) destek
yllzeylerinden (7) baslayarak uzanmaktadir. Bu destek
gévdelerinde (8) bu gdrinimde gdsterilmeyen kesme kafasi (3)
desteklenmektedir. Girintivyi (4) cubuk seklinde (cubuk 6)
vanlardan sinirlandiran temas vyizeyleri (6/1 veya 6/2) de ¢ok
iyi bir sekilde gériulmektedir. Tim girintinin (4) dért
tarafinin kapali oldudu wveya etrafinin sarildidi da iyi bir
sekilde gérilmektedir. Boylece kavrama 1¢in o6ngdrilen kesme
kafasinin badlanti baslidi Kkorunur veya tim tokmadin kompakt
tasarimiyla girinti (4) ve burada ©&ngdriilen destek vyilizeyleri

(7) wveya destek vyiizeyleri (8/1 wve 8/2) dahil baglantilar
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sadlanir. Temas vylizeyleri (6/1 veya 6/2) kesme yoéniniin tersine
arkaya dodru ilerlemektedir; burada temas yiizeylerine (6/1 ve
6/2) 1iliskin dirsekli uzatmalar (&/3 ve 6/4) &ongdrilmektedir.
Kesme kafasinin (3) alt tarafinda, onceki, Dbirlestirilen
gérinumlerde g&rildiigi ilzere Dburada malzemenin girebilecedi
veya bir asinmanin meydana gelebilecegi bosluklarin
olusmamasini sadlayan uygun gekilde olusturulan ylzeyler
vardir. Destek etkisi ilgili sekilde ortava cikmaktadir.

Sek. 5a ila 5c¢ bulusa gbre bir kesme kafasinin (3) bir dider
modelinin farklil gdriniumlerini gédstermektedir. Bu gdrinimde
oncelikle alt gdvdenin (2) destek ylzeyleri (7) ile birlikte
etki eden kontra destek ylzeyleri (71) gbdsterilmektedir.
Kontra temas vylizeyleri (3/1 ve 3/2) ayrica kontra uzatma (3/3)
de gdsterilmektedir. Bigak bu uygulama big¢iminde kesme plakas:
(12) olarak olusturulmaktadir. Kesme plakalarinin (12) kama
seklinde dirsekli olduklari wve dzellikle arkaya dodru gegen,
kama seklindeki girintilerin kesme kafasina (3) badlandidi da
ivi bir sekilde gdbrliilmektedir, boylece serbest kesim
olusturulmaktadir.

Sek. 6a 1la 6¢c yukarida gésterilen Sek. 5’ ten burada bir kesme
kafasinin bigcadi veya burada gdsterildigi {izere bir kesme
plakasini (12) veya bircok kesme plakasini (12} tutan bir
kesme bzsglidivla (33} gbdsterilmesi ile ayrilair. Sek. 7a ila
7c, kesme kafazili kisimlari (31, 32) bulunan, U seklinde
delikle birbirinden ayrilan bir kesme kafasinin (3) uygulama
bigimini g&stermektedir. Kesme kafasi kisimlarinda (31 ve 32),
kesme yé&ninde kama seklinde dirsekli olan ve 3rnedin sert
metal olarak kesme kafasi kismina sabitlenen bir bicak (11)
dngérilmektedir.

Sek. 8a 1la 8¢, bu tipte tek pargali olusturulan farkl:
bigakli (11} kesme kafalarini gdstermektedir. Bigcak (11) da
ornedin sert metal techizati olarak ongdrilmektedir. Bigadin
(11) aci konumuna iliskin bunlarin 1ilgili kesme gdrevlerinin
diger agl konumlarina ulasilacak sekilde diger kesme

kafalarinda (3} dedistirilebilecedi sdylenebilir. Hem dar hem
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de genis ag¢ilara wulasilabilir. Bulus burada bellli bir acgi
konumu ile sinirli dedildir.

Sek. 9a ile 8¢, koni seklinde bicakli (11} bir kesme kafasinin
(3) uygulama bigimini g&stermektedir. Bigak {(11) keni acisina
iligkin kademeli olusturulmaktadir. Bu uygulama modeline gbre
tokmak, kirma aletinin nokta seklinde uygulanmasini gerektiren
kirma gbdrevlerini dUstlenmek ic¢in uygundur. Bunun disainda
referans isaretleri belirtilen uygulama bicimlerivle avynidir.
Sek. 10a 1ila 1bb, vanda girintinin {(4) vaninda bulunan temas
yizeyleri (6/1 wve 6/2) ayrica bunlarla etkilesimli olarak
kesme kafalarinda (3) Sngdriilen ylizeylerin hiikilerek
olusturulmasi ile ayirt edilen tokmak veya kesme kafalarini
gbstermektedir. Bu kavisli big¢imlendirmenin avantaji bir dider
merkezlemedir, fakat {Uretim teknidine gdre lUretilmesi biraz
zahmetlidir, Fakat bulus bu uygulama bigimini de
kapsamaktadir. Tim didger tasarimlar veya 0Ozellikler ve
referans igaretleri, uygulama d&rneklerinin &nceki tarifnamede
belirtilen sekilleri 1ile aynidir. Bu nedenle bu referans
igsaretlerinin tekrar acgiklanmasina gerek duyulmamistir.

Sek. l1l6a ve 16b, kavisli temas yiuzeyleri (6/1 ve 6/2) bulunan
alt gdvdeyli gbstermektedir.

Sek. 17 ila 18b, koni seklinde bicadi veya Sek 18a’da bu tir
koni seklinde iki bicadi (11} bulunan ve bunun disinda Sek.
lba'yva wveyva 1bb’ye gbre alt gévdeye takilabilen bir kesme
kafasini gdstermektedir.

Sek, 1%a ila 20c¢, bulusa gdre kesme kafasinin (3) wveya bulusa
gére alt gdvdenin (2) Szel tasarimlarini gdstermektedir.
G&sterilen bu 1ki Ornekte gésterilen tokmadin (1) gdsterilen
model 1¢in agikga dikkate alinmasi gereken belli varicaplari,
agl Slglleri, boyutlara belirtilmektedir. Baglanti
basligindaki varicaplara 1liskin &zel tasarimlar kendinden
merkezlenen veya kendinden kancaya asilan veya kendinden
sabitlenen tasarimlari saglamaktadir. Ayni durum goésterilen
modelde 163,2 mm olan kesme kafasindaki (3) serbest kesimler

icin varigaplarin tasarlanmasina yoneliktir. Bafdlantai
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baslidinin on parcasi i¢in 18 mm’lik varicap da koruma altina
alinmalidir. sek. 19%a i1ila 19d'de gdsterilen model, burada
kirma gdrevleri icin &ngdrilen, 6zellikle vyumusak ahsap
malzemelerin kirilmasinda kullanilacak bkir tokmadin o&zel
tasarimini gdstermektedir. Daha vyukarida bu model okaliptus
tokmak olarak tanimlanmaktadir. Deliklerin caplari veya
sabitleme gereclerinin &lglileri bulusun koruma alanina giren
dzel tasarimdir. Avyvni durum Sek. 20a ila 20c’deki 6lciilerin ve
aglilarin tasarlanmasi 1i¢in gecerlidir. Bu badlamda o&zellikle
birlikte  140° a¢1l  olusturan  destek  ylzeylerinin  koni
seklindeki dirseklenmesinden bahsedilmelidir, Dirsekli olmayan
kisimlar 10,5 mm clarak 6lclilmektedir. Girinti (4) g&sterilen
Srnekte vandan bakildidinda 60 mm genislide sahiptir. Alt
gdvde (2) genel olarak st kismindaki genigligi 920 mm ve alt
kisimda (geg¢ls deliginde (A) bulunan kovan (2/3) dahil) 105
mm’ dir. Burun (9} yani J seklinin varicaplari, destek
gdvdesinin acl konumu ayrica deliklerin Slclileri dzel
tasarimlardir ve gdsterilen modelde bulusun koruma kapsamina
dahildir.

Sekillerde belirtilen dlciler tercih aedilen modelleri
gbstermektedir. Bulus sadece bu ¢&lculerle sinirli dedildir.
Tarifnamede ve patent istemlerinde daha =ziyade bulus igin
genis kapsamli koruma sagdlayan dzellikler belirtilmektedir.
Bulugs ©&éncelikle uygulama &rnekleri ile agiklanmaktadir. Simdi
ve bagvuru 1le sonradan miiracaat edilen istemler dider
korumalarin elde edilmesi icin emsal kararlar olmadan formiile
etmeye yonelik denemelerdir.

Bagimli istemlerde belirtilen geri gdndermeler ilgili alt
istemlerin oOzelliklerivle ana istemlerin konularinin dider
olusumlarina 1isaret etmektedir. Fakat bu geriye dénik alt
istemlerin &Gzellikleri ic¢in kendiliginden, nesnel koruma
saflamaya vyonelik feragat olarak anlasgilmaktadir. Simdiye
kadar sadece tarifnamede ac¢iklanan &zellikler ydntem akisinda
buluga esas olarak Sdrnedin teknidin bilinen durumunun

sinirlandirilmasi ig¢in anlamlandirilmaktadair.
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