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W technice zachodzi czesto potrzeba
zuzytkowywania w postaci brykietow ziar-
nistych, niespiekajacych si¢ albo zle spie-
kajacych si¢ materjatow opatowych.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania wytnzymalych na cis$nienie
brykfetow z ziarnistych zle—albo wcale nie-
spiekajacych si¢ materjaléw opalowych
wszelkiego rodzaju albo z rozdrobnionych
rud. W mysl niniejszego wynalazku moz-
na otrzymaé zaréwno wytrzymale na ci-
$nienie, bezdymnie spalajace si¢ brykiety z
paliwa o charakterze koksu albo pétkoksu,
jako tez wytrzymale ma cisnienie i odpo-
wiadajace wszelkim wymogom brykiety
skladajace si¢ z rudy i koksu. Sposéb ni-

niejszy polega na tem, ze normalnie
ziarnisty materjal miesza sie z drobno
zmielonem paliwem, a nastepnie miesza-
ning prasuje na brykiety ipoddaje kokso-
waniu. W mysl wynalazku mozna nor-
malnie ziarnisty zle, wzglednie wcale nie-
spiekajacy si¢ materjal zmiesza¢ z drob-
no zmielonem paliwem, albo mozna roz-
drobniona rude zmieszaé z drobno zmielo-
nem paliwem. Jako lepiszcza mozna uzyé
dowolnego drobnozmielonego materjatu o-
palowego, a zatem réwniez paliwo, ktére
jako takie nie nadaje si¢ jako $rodek wia-
zacy. Jesli jednak stosuje si¢ paliwo, ktore
jako takie nie nadaje sie jako srodek wia-
2acy, nalezy je zemleé na drobniejsze cze-
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$ci:niz paliwo, ktére samo przez si¢ wiaze.
Naprzyklad trzeba przy u@yqu niespieka-

jacego sie paliwa, ktére jako ‘takie nie na-,

daje sie jako $rodek wiazacy, zemleé go do
tego stopnia, aby czasteczki -przechodzity
przez sito o 5000 — 80Q0 oczek na 1 cm?.

W mysl wynalazku dobrze jest zwilzyé

mieszaning otrzymana po zmieszaniu mor-
malnie ziarnistego, Zle—albo wcale niespie-
kajacego sie¢ materjatu lub rozdrobnionej
rudy z doskonale zmielonem paliwem.
Proponowano juz wegiel, przeznaczony
do wytworzenia brykietéw koksowych,
zmiesza¢ z wodna . zawiesing tego samego
lub innego wegla i nastepnie brykietowaé.
Zawiesing otrzymuje si¢ przytem przez
mokre mielenie lepiszcza, az do zadanego
stanu rozdrobnienia. Jednakowoz mokre
mielenie wegla oraz mieszanie mialu we-
glowego z masa wodnista przedstawia po-
wazne trudnosci techniczne. Powyisze
trudnosci usuwa si¢ w mysl wynalazku w
ten sposéb, iz mieszanine ziarnistego pali-
wa albo rozdrobnionej rudy z drobno zmie-
lonem paliwem zwilza si¢ woda. Stopien
zmielenia wiazacego paliwa odpowiada w
tym przypadku stopniowi zmielenia paliwa

znanym sposobem, celem otrzymania wod-

nej zawiesiny.

Do zwilzania brykietowanej mieszaniny
mozna wedlug niniejszego sposobu uzyé
wody. Mozna jednakze réwniez zamiast
wody albo précz wody dodaé¢ znanych
srodkéw wigzacych, np. paku.

Doskonate zmielenie wegla jest wazne
zwlaszcza przy wytwarzaniu brykietéw
sktadajacych si¢ z rudy i koksu, poniewaz
dopiero dzigki niniejszemu sposobowi uda-
fo si¢ uzyskaé brykiety, skltadajace sie z
odpowiedniego stosunku ilosciowego rudy
i koksu wymaganego przy procesach hutni-
czych, podczas gdy przy dotych-zasowych
sposobach nie mozna bylo przy wytwarza-
niu brykietu, zawierajacego rude i koks,
polaczyé nawet w przyblizeniu potrzebna
ilo$¢ rudy z paliwem.

Jesli wigzanie ziarnistego Zle — albo
wcale nie spiekajacego sie paliwa, np. an-
tracyty, wzglednie rozdrobmionych rud, z
wigzacym~ weglem nastrecza trudnosci,
stosuje si¢ jako drobno zmielone paliwo

~wegiel spiekajacy sie, ktéry po skoksowa-
‘niu odgrywa rol¢ lepiszcza w brykiecie. W
myst wynalazku mozna do mieszaniny przed

brykietowaniem dodaé taka ilo§é znanych
srodkéw wiazacych np. paku, aby surowy
brykiet byt jeszcze dostatecznie odporny
na mechaniczne natezenia przy nastepnem
jego skoksowywaniu. W tym przypadku nie
potrzeba wegla wiazacego mle¢ tak dosko-
nale, jak w preypadkn gdy stosuje sie do-
wolny nienadajacy si¢ do wiagzania mate-
rjal, zwlaszcza w przypadku, gdy jako
srodek wiazacy stosuje si¢ wylacznie wode;
wystarczy uzyé do wiazania wegiel spieka-
jacy sie, ktéry miele sie az do tego stanu,
aby przechodzil przez sitko o 400 — 500
oczek na 1 cm?. Przy koksowaniu albo wy-
tlewaniu tworzy si¢ w masie mocny szkie-
let z czesci skoksowanych lub odgazowa-
nych, ktéry nadaje catemu brykietowi spoi-
stosé, przyczem stosuje si¢ tylko czesé zwy-

lklﬂe' tej ilosci stosowanego srodka wiazace-

go. Podczas gdy dotychczas normalnie sto-
sowano dodatek 8 — 12% i wigcej lepi-
szcza, np. paku, potrzeba w mysl niniej-
szego sposobu tylko 1 — 2%  lepiszcza,
dzigki czemu sposéb niniejszy jest nadzwy-
czaj ekonomiczny, przyczem gotowe bry-
kiety sa znacznie lepsze co do jakosci od
brykietéw zwyklych.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
nie ogranicza si¢ tylko do podanego stop-
nia rozdrobnienia spiekanego paliwa. Sto-
pieni rozdrobnienia nalezy jednakowoz z
reguly tak dobieraé, aby brykiety podczas
odgazowywania albo koksowania nie zmie-
niaty ksztaltu i nie pecznialy.

Zwlaszcza korzystne jest srodek wia-
zacy, np. pak, mle¢ razem z wigzacem pa-
liwem i mieszaning powyzsza dodawaé do
brykietowanego, ziarnistego paliwa lub do



rozdrobnionej rudy. Dzigki temu osiaga sie¢
dokladne wymieszanie obu sktadnikéw;
przez co zwigksza sie jakosé ostatecznego
produktu. Ponadto nie wystepuja réwniez
trudnosci techniczne, ktére zwykle za-
chodza przy mieszaniu np. paku lub podob-
nych materjaléw z kilkakrotna iloscig’ we-
gla. Mielac pak razem z weglem mozna pak
rozdrobni¢ w znacznie wyzszym stopniu,
niz przy mieleniu samego paku, przyczem
osiaga si¢ oszczednosci na iloéci srodka
wiazacego, ktéry niekorzystnie wplywa na
produkt ostateczny, poniewaz wiazace dzia-
tanie paku wzrasta ze stopniem jego roz-
drobienia w sposéb bardzo widoczny.

Dalsza oszczednosé osiaga sie przez to,
iz srodek wiazacy, np. pak, uptynnia sig
przez ogrzanie i w postaci mgly miesza z
drobno zmielonem wigzacem paliwem. Po-
szczegolne czasteczki paliwa wigZacego
powlekaja si¢ przytem cienka warstewka
paku, ktéra natychmiast krzepnie.

Jesli chodzi o wytworzenie brykietow
zawierajacych rude i koks, a zatem o uzy-
cie rudy rozdrobnionej jako materjatu, kté-
ry poddaje si¢ brykietowaniu, dodaje si¢
w mysl wynalazku przed procesem brykie-
towania dodatki potrzebne dla procesu hut-

niczego jak wapno lub tym podobne mate-

rjaly, przyczem rozdrobiong rude i wegiel
wiazacy miesza sie w ilosciach, odpowiada-
jacych wymaganiom procesu hutniczego. W
ten sposob zostaje proces hutniczy znacznie
uproszczony.

Jako wiazace paliwo stosuje sie najle-
piej wegiel gazowy i wegiel dlugoptomien-
ny. Pomimo, iz ogélnie panuje poglad, iz
wegiel gazowy i wegiel dtugoplomienny po-
siadaja gorsze wlasciwosci spiekajace od
wlasciwego wegla koksowego, mimo to oka-
zalo si¢ niespodziewanie, iz przy tworze-
niu brykietow z chudych wegli, potrzeba do
wytworzenia brykietow, wydajacych dzwiek
przy uderzeniu, mniejszej ilosci wegla ga-
zowego lub diugoplomiennego miz przy u-
zyciu innych wegli spiekajacych sie.

- 'Ponadto okazalo sig, iz korzystnie jest
umiescié surowe brykiety podczas koksowa-
nia lub odgazowywania w miale koksowym
lub’ innym" drobnoziarnistym, odpornym na
goraco materjale. W ten sposob unika -si¢
tworzenia rys w 'masie brykietowej. - Po-
nadto chroni si¢ brykiety przed mechanicz-
nemi . wplywami, ' dzicki ‘czemu mozna
zmmiejszyé dodatek srodka wiazacego.’

Zastrzezenia patentowe.

1.. Sposéb wytwarzania wytrzymalych
na ciénienie brykietow z materjalow ziarni-
stych, znamienny tem, zZe normalnie ziarni-
sty materjal, np. zle — lub wcale niespie-
kajacy sie wegiel, miesza sie dokladnie z
drobno zmielonem paliwem, a otrzymana
mieszaning prasuje na brykiety i nastepnie
skoksowywuje. '

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze rozdrobniong rude miesza sie z
drobno zmielonem paliwem, poczem otrzy-
mang mieszaning brykietuje sie i poddaje
skoksowywaniu.

3. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze mieszaning, otrzymana
po zmieszaniu normalnie ziarnistego mate-
rjalu brykietowanego z drobno zmielonem
paliwem, zwilza sie woda.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako drobno zmielony materjal
wigzacy stosuje si¢ spiekajacy sie wegiel.

5. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
3, 4, znamienna tem, Ze, w celu odczynienia
surowych brykietéw dostatecznie wytrzy-
malemi na mechaniczne dzialania wyste-
pujace podczas procesu koksowania, do
mieszaniny dodaje si¢ przed procesem bry-
kietowania mniejwiecej 1 — 2% znanych
$rodkéw wiazacych, np. smoty.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze $rodek wiazacy, np. smole, mie-
le si¢ razem z wiazacem paliwem, poczem
otrzymana w ten sposéb drobno zmielona
mieszaning obu tych srodkéw dodaje si¢ do



brykietowaniu materjatu

poddawanego
ziarnigtego,

7. Spos6b wedlig zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze srodek wiazacy, np. pak, uplyn-
nia si¢ i w postaci mgly miesza z drobno
zmielonem wigzacem paliwem.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, 7, 8,
znamienny tem, ze przy usyciu rudy roz-
drobnionej dodaje si¢ przed procesem bry-
kietowania potrzebne do procesu hutnicze-
go $rodki, np, wapno i podobne materjaly
przyczem rozdrobniona ruda i wigzacy we-
giel miesza si¢ w stosunku odpowiadaja-
cym wymaganiom proocesu hutniczego,

9. Sposéb wedlug zastrz. 4 — 6, zna-

‘mienny tem, Zze jako paliwo spiekajace sie

stosuje si¢ zwykly wegiel gazowy lub we-
giel gazowy dlugoptomienny.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, ze surowe brykiety podczas
koksowania, wzglednie odgazowywania,
umieszcza si¢ w miale koksowym lub in-
nym drobnoziarnistym materjale, wytrzy-
malym na wy2sze temperatury.

Peter Jung.
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