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(57) Die Erfindung betrifft éin Verfahren zur Kontaktierung von GuRmodellen. Das Ziel der Erfindung besteht darin,
hydrophobe GuRmodellwerkstoffe (Wachse, Kunststoffe) mit einem hochviskosen, hydrophilen Film zu bedecken, um
die fir einen Prazisionsguf erforderliche Oberflaichenbeschaffenheit der GuRBhohlform zu erhalten. Diese entsteht
durch das Umgeben der Modelle mit einem Einbettmedium (Einbettmasse), das aus einer pulver- und einer
wasserhaltigen Flissigkeitskomponente besteht. Erfindungsgemal wird eine Ldsung eines hochviskosen Tensids auf '
der Basis des Triethanolammoniumsalzes eines Alkylphosphorsdureesters in Ethanol auf die Modelloberflache
aufgebracht. Der nach dem Verdunsten des Losungsmittels zurilickbleibende Film ermdglicht aufgrund seiner
Wasserloslichkeit den erforderlichen Kontakt zwischen dem Modellkdrper und dem wasserhaitigen
Einbettungsmittel. Das Verfahren ist in allen Bereichen der GuBtechnik und somit auch im Bereich der
Stomatologischen LaboratoriumsguBtechnologie einsetzbar, wo die Forderung nach prézisen und an ihrer Oberflache
ebenen und gulperlenfreien GuRobjekten steht.
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Verfahren zur Kontaktierung von GuBmodellen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein neues Verfahren zur Kontaktierung
von GuBmodellen fiir die Herstellung von GuBhohlformen,
welche fiir den Erhalt metallischer GuBkdrper erforderlich
gind, z.Be. flir die Herstellung von EinstiickguSprothesen,
Zahnkronen, ZahnteilkOrpern u.a.

Charskterigierung der bekannten technischen L3sungen

Zur Gewinnung von prdzisen GuBobjekten ist die exakte Wieder-
gabe des ModellkOrpers in Gestalt der GuBhohlform erforderlich.
Dies setzt einen sehr guten Kontakt zwischen dem Modellwerk-
gstoff und der Einbettmasse voraus. Dabei bestehen die GuB-
modelle hdufig aus Substanzen mit hydrophobem Oberflichen-
charakter (z.B. Wachse, Kunststoffe), und zur Umhiillung des
Modells fiir die Herstellung der GuBhohlform werden GieBmassen -
Einbettmassen -~ verwendet, deren fliissige Komponente iiber-
wiegend aus Wasser, wasserhaltigen Losungen, Dispersionen,
Suspensionen oder Solen besteht.

Nach dem Verfestigen der Einbettmasse wird die GuShohlform
durch Ausschmelzen des Wachses und nachfolgendes Ausbrennen

der Reste (Wachsausschmelzverfahren) oder die thermische Zer-

setzung der Kunststoffe erhalten.



Es ist bekannt, daB8 zur Erzielung eines guten Kontaktes die
Oberflichenbeschichtung der Modelle mit niedrigviskosen Ten-
gidldsungen, organischen Lésungsmitteln oder auch Gelbildnerm
angewendet werden kamn (GraB8l, J.-F.: Verbesserung der Ober-
fliche von Glissen durch Netzmittel und Vakuumeinbettung.

Dt. zalmérztl. Z. 9 (1954) 1057-1065).

Dem Einsatz dieser Medien haftet der Nachteil an, daB der
erforderliche Adhisionsfilm kaum oder nicht in dem gewiinschten
Umnfang gleichmdBig und in sich geschlossen die Modelloberfldche
umgibt. Diese bekannten Verfahren gind weiterhin durch den
Mangel gekennzeichnet, daB die Adhdsion zur hydrophoben wie
zur hydrophilen Kontaktfléche iberhaupt nicht gegeben sein
kann.,

7Ziel der Erfindung

. Ziel der Erfindung sind GuBktrper, die sich durch eine mbgiichst
ebene und guBperlenfreie Oberfléche augzeichnen und demzu-
folge keine formkorrigierende Nachbearbeitung erfordern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die fiir die GuB~-
korper erforderlichen GuSformen genau entsprechend der GuB-
modelle abzuformen, wofiir ein sehr guter Kontakt zwischen
Modell und wasgerhaltiger Einbettmasse erreicht werden mull,
Erfindungsgeméf werden die GuSmodelle mit einem dinmnen Film
eines hochviskosen Tensids auf der Basis des Triethanolammo-
niumsalzes eines Alkylphosphorsaureesters, dessen Alkylreste
vorzugsweise 10 = 16 Kohlenstoffatome enthalten, liberzogen.
Zur Applikation wird eine 5 bis 15%ige Losung dieser Ver-
bindung in einem leichtfliichtigen, organischen Losungsmittel
verwendet, das die zu behandelnden Oberfléchen nicht 18sen
oder anquellen darf, z.B. Ethanol.

7ur Herstellung der Losung wird die erforderliche Menge des
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Losungsmittels vorgelegt und das Tensid unter intensivenm
Rithren zugesetzt. .

Das Auftragen des Hydrophilisierungsmittels auf die Wachs-
oder Kunststoffmodelle kann z.B. mittels eines Pinsels oder
durch Bespriihen erfolgen. Nach dem Verdunsten des Losungsmittels
sind die Modellk&rper gleichmiBSig mit dem hochviskosen Tensid-
£ilm bedeckt. Der gewlinschte Kontakt mit der Einbettmasse wird
durch die Wasserloslichkeit des Tensids bedingt. Vielfach er-
folgt der Einbettungsvorgang unter vermindertem Druck und
gleichzeitiger Vibration. Das Verfahren ermdglicht durch die
Hydrophilisierung an sich hydrophober Oberfl&chen von Modell-
kSrpern einen sehr guten Kontakt zu dem wasserhaltigen Ein-
bettungsmaterial, und die Kontaktfldche zwischen dem Modell
und der Einbettmasse ist bei diesem Verfahren frei von Gas-
blasen. Daneben wird die Kornanordnung des Einbettungs-
‘materials durch den hydrophilen Film glinstig beeinfluf8t. Die
erhaltenen GuBobjekte besitzen eine glatte Oberfldche, die
keine GuBperlen aufweist. Dadurch entfZllt eine formgebende
Nachbearbeitung, die bei Einsatz von Co- und Ni-Basislegierungen
einen erheblichen Arbeitsaufwand und bei Edelmetallegierungen
auBerdem einen nicht vertretbaren Metallverlust darstellen
wiirde.

Ausfiihrungsbeispiel

Ein Gemisch der Zusammenéetzung

10 Masseprozent Triethanolammoniumsalz des
Alkylphosphorsiureesters (Gemisch aus
Mono- und Diester) mit einer Kohlenstoff-
Kette von 16 Kohlenstoffatomen

90 Masseprozent Ethanol, 96%ig, benzinvergdllt,



wird auf das GuBmodell einer festsitzenden Teilprothese
(Briickenprothese) aus Wachs oder Kunststoff mittels Pinsel
oder durch Bespriihen aufgebracht, Die Oberfliche des hydro-
_phoben Modellwerkstoffes ist nach einer Trockenzeit von 5 bis
10 Minuten mit dem nahezu lﬁsungsmittelfreien Kontaktfilm
glelchmaﬁlg bedeckt. Danach kann unmittelbar der Einbettungs-
vorgang erfolgen, Hierzu wird eine phosphatgebundene Spez1al-
Einbettmagse unter Vakuum maschinell angemischt und in die
Muffel-Hohlform, in der sich das Modell befindet, einvibriert,
Nach einer Aushirtungszeit von mindestens 30 Minuten wird der
Modellwerkstoff ausgeschmolzen., Nach dem Vorwédrmen der GuB-
hohlform wird der Gu8 durch Flammen- oder Induktionsschmelzen
der Legierung ausgefiihrt, Nach dem Abtrennen der GuSform vom
GuBobjekt wird das GuBteil gereinigt und liegt dann mit einer
Oberflichengiite vor, die der Beschaffenheit des GuBmodells in
geinem Feinprofil weitestgehend entspricht. Nach diesem Ver=
fahren kinnen alle Formen restaurativer und rehabilitativer
gtomatologischer Behahdlungsmittel aus Edelmetall- und Nicht-
edelmetallegierungen, wie Inlays, Kronenprothesen, gegossene
festsitzende und abnehmbare Teilprothesen, hergestellt werden.

Modelle, die in der angegebenen Weise vorbehandelt wurden,
kdnnen auch iber einen langeren Zeitraum aufbewahrt werden,
ohne daB eine Veranderung des Oberflichenfilms eintritt.
Die Einwirkung von Premdeinfliissen wie Staub, hohe Iufte
feuchtigkeit und der Kontakt mit anderen Stoffen ist bel
der Lagerung auszuschlieBen.



Erfindungsanspruch

1., Verfahren zur Kontaktierung von GuBSmodellen fir die Her=-
gtellung der GuBhohlform aus wasserhaltigen Giefimassen
(Einbettmassen), dadurch gekennzeichnet, da8 die Modelle
mit einem diinnen hochviskosen Tensidfilm Uberzogen werden,
der aus einem Triethanolammoniumsalz eines Alkylphosphor-
sdureesters besteht, dessen Alkylreste vorzugsweise 10 bis
16 Kohlenstoff-Atome enthalten. |

2. Verfahren zur Kontaktierung nach Punkt 1, dadurch ge=-
kennzeichnet, daB das Tensid in einer ethanolischen
Lsung in einer Konzentration von 5 bis 15 Masseprozent
angewendet wird,
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