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Bloczek odlewany z metali lub stopow

1

Wynalazek niniejszy dotyczy bloczkéw odlewa-
nych z metali lub stopow.

Znane jest odlewanie bloczkéw posiadajgcych
ztobki w plaszczyZnie pionowej do podstawy w celu
uczynienia ich latwo lamliwymi dla umozliwienia
dzielenia na n bloczkéw n-krotnie lzejszych po-
przez zginania dokola poziomych wosi lezgcych na
dnie wspomnianych ziobkoéw.

Sposob ten ma te powazng wade, ze sterty ze-
stawione z tego rodzaju bloczkéw lamig sie od
wstrzgsow wystepujgcych podczas ukladania tych
stert i w trakcie manipulowania nimi. Z drugiej
strony, poniewaz zlobek posiada ksztalt trojkat-
nego graniastostupa odpowiadajgcego uksztatto-
waniu dna wlewnicy, wiec cze$§¢ bloczka nie zaj-
mowana przez zlobek jest coraz ciensza i peka
coraz latwiej, gdy sie odlewa w tej samej wlew-
nicy bloczki o zmniejszajgcych sie ciezarach.

Wreszcie dno wlewnicy jest podzielone na kilka
cze$cei, z ktéorych kazda jest napelniana metalem,
dopiero wowczas, gdy poprzednia zostaje napel-
niona az do wysokosci wystepu, odtwarzajgcego
ztobek, a stad wynika brak réownowagi maprezen
wewnatrz bloczka, ktérego roézne czesci krzepng
koleino. Uzyskuje sie w ten spos6b bloczki, kto-
rych powierzchnia wykazuje niepozadane nierow-
no$ci. Najkorzystniej byloby jednocze$nie  wypel-
niaé cieklym metalem wszystkie czeSci bloczka,
a to wyjatkowo komplikuje aparature odlewniczg.

Celem niniejszego wynalazku jest ulepszenie
ksztaltu bloczkow, ktére pozwolitoby unikngé
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tych wad. Uzyskane w ten sposdb bloczki sg bar-
dzo odporne na wstrzagsy spowodowane manipu-
lowaniem stertami, a mimo to latwo mozna je
tamaé¢, przy czym ich lamliwo$é jes: niezalezna
od ciezaru, sg one doskonale wywazone, a ich
wigksza podstawa jest' plaska.

Ulepszenie wedlug wynalazku polega na zaopa-
trzeniu bloczk6w w co najmniej w jeden zlobek
boczny wykonany w taki sposdb, Ze jego bruzda
jest pionowa.

Wedlug specjalnie korzystnego sposobu zreali-
zowania wynalazku zlobki sg wykonywane para-
mi, przy czym dwa zlobki kazdej pary sg umiesz-
czone zasadniczo w tej samej plaszczyznie piono-
wej, prostopadiej do wiekszej podstawy bloczka.

Ulepszone w ten sposéb bloczki stanowig przed-
miot niniejszego wynalazku.

Na rysunku fig. 1 i 2 przedstawiaja bloczek wy-
konany dawnym sposobem, przy czym fig. 1 jest
rzutem aksonometrycznym, a fig; 2 — rzutem z
gory. Fig. 3—5 przedstawiaja analogiczny bloczek
juz z ulepszeniem wedlug wynalazku, przy czym
fig. 3 jest rzutem z przodu, fig. 4 — rzutem z gory,
a fig. 5 — przekrojem plaszczyzng, oznaczong lite-
rg A na fig. 3. Na wszystkich figurach te same
elementy sg oznaczone tymi samymi odnos$nikami.

Jest w ziwyczaju zaopatrywanie bloczkow w
pewng liczbe pionowych zlobkéw, ktéorych dno jest
réwnolegle do podstawy, pozwalajgcych uzytkow-
nikowi dzielenie ich na czeSci.
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Fig. 1 i2 przedstawmja bloczek 1 o duzej pod-
stawie 3, na kt6érej na ogét bloczek spoczywa, i o
malej podstawie 4, polgczonych $cianami boczny-
mi 5, 6, 7, 8, symetrycznymi parami wzgledem pia-
szezyzn pionowych. Bloczek ten moze byé latwo
zlamany na dwie czeSci dzielki istnieniu zlobka 11,

_ktéry jest usytuowany pionowo, to znaczy, ktéry

przecina calkowicie malq podstawe 4 nie osiagajac
duzej podstawy 3, i przecinajac czg§ciowo dwa
dtuzsze boki 5 i 6.

Tego rodzaju zlobek ma powazne wady. Bloczki
sg ma 0gbét ekspediowane i dostarczane po uprzed-
nim ulozeniu ich w sterty. Podczas manipulowa-
nia tego rodzaju-stertg, wskutek nieuniknionych

réznic wysokosci poszczegblnych bloczkéw, ktore.

tworzgq kazda z warstw, bloczki te ulegajg wstrza-
som pionowym, wywolujgcym naprezenia zgina-
jace dokola poziomej osi prostopadiej do dtugosci
bloczka, to jest dokladnie wzdiluz tej osi, wzdiuz

‘ktérej istmienie Zlobka.zwieksza lamliwo$§é blocz-

ka, a° wynikiem tego sg liczne pekania.

Z drugiej strony bloczek jest odlewany we
wlewnicy, ktéra nadaje mu ksztatt, ale jest on
odlewany w potozeniu odwréconym, to znaczy
wiekszg podstawg zwréecona ku 'gbtrze. Wlewnica
zawiera zatem cze§é graniastostupowa odpowiada-
jgcg ztobkowi 11. Ta graniastostupowa cze§é dzieli
dolng.cze§¢ wlewnicy na czeSci, ktére podczas od-
lewania bloczka sg kolejno napemiane metalem,
to znaczy ta cze$é, kt6éra nie otrzymuje, bezpo-
§rednio metalu, napelnia sie dopiero wéwczas, gdy
z pierwszej, metal zacznie sie przelewaé przez
brzegi.

Poniewaz wlewnica nie jest na ogét uprzednio
ogrzewana, wiec metal, ktéry pozostaje mierucho-
my. w pierwszej czedci wlewnicy woéwcezas, gdy do-
piero napelnia sie jej cze§é druga, zaczyna krzep-
naé, i stad pochodzi brak réwnowagi termicznej,
ktéra wyraza si¢ niezr6wnowazeniem ksztattu wy-
konanego bloczka i duza podstawa jego przestaje
by¢ plaska. Stabilnosé sterty uzyskanej za pomoca
ukladania tegd rodzaju bloczkéw jest zmmiejszo-
na. Wreszcie, jezeli chce sie odlewaé w tej samej
wlewnicy bloczki o zwiekszonym ciezarze, zwiek-
sza sie cze§¢ wysokoSci bloczka mie zajeta przez
slobek i w wyniku tego wysitek potrzebny do zia-
mania bloczka jest coraz wiekszy. '

. Przedstawiony na fig. 3 i 4 bloczek 2 wedlug

‘wynalazku ma ten sam ' zasadniczy ksztalt i takie

same boki. Ziobek 12, ktéry powinien ulatwiaé
uzytkownikowi dzielenie bloczka na dwie czesci
jest jednakie wykonany na co najmniej jednej
wiekszej bocznej §cianie, tak jak to jest pokazane
na fig. 3 i 4. Ze wzgledu na symetrie i ré6wno-
mierny, rozklad materialu podczas -odlewania,
wskazane jest wykonywanie zlobkéw parami 12, 13,
umieszczonymi w pionowej plgszczyiwnie prosto-
padiej do najwiekszego wymiaru blog¢zka.

Ten pionowy uklad zlobka ma duzg zalete,
a mianowicie sprawia, ze sila potrzebna do zla-
mania bloczka jest uprzy‘kladana w kierunku pro-
stopadlym do sily . pionowej, - pochodzgcej od
wstrzaséw zachodzacych przy manipulowaniu
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stertami bloczké6w. Bloczki zatrzymujg peing swa
odpornos¢é na takie wstrzgsy, zachowujge jednak
latwos¢ lamania na czeSci. Poza tym wlewnica nie
jest juz podzielona na dwie czeSci i napelnianie
jej metalem odbywa sie réwnomiernie. Wreszcie
wysoko§é zitobka jest ré6wma catkowitej wysokoSci
bloczka, niezaleznie od tego, jakiej wysokos§ci blo-
czek bylby odlewany w tej samej wlewnicy, tak ze

_potrzebna do zlamania bloczka sita wzrasta tylko

nieznacznie w miare zwiekszania si¢ jego wyso-
kosci. .

Rozumie sie samo przez sie, Ze mozna dzieli¢
bloczek na dowolng liczbe n cze§ci. W tym celu
wystarczy wykonaé odpowiednig liczbe (to zna-
czy n-1) ztobkéw lub par zlobkéw.

Nalezy zaznaczyé, ze nieznaczne zmienignie sie
wraz z ciezarem bloczka sily potrzebnej do jego

‘ztamania, moze byé wyréwnane przez nadanie po-

zostawionemu materiatowi, badz pomiedzy poje-
dynczym zlobkiem i diuzszg §ciang bez zlobka,
badZ tez pomiedzy dwoma zlobkami .tworzacymi
parg zlobkéw, wykonang w tej samej plaszczyzinie
pionowej prostopadlej do najwiekszego wymiaru
bloczka, przekroju zmieniajgcego sie wraz z odleg-
gloscia tego przekroju od duzej podstawy. Przekréj
ten w szczegblnoSci moze bgdz zwiekszaé sie, badz
zmniejszaé sig, badZ zmmiejszaé si¢ a nastepnie
zwigkszaé sie, badZz tez zwickszaé sie a nastepnie
zmniejszaé.

Opisane ulepszenie madaje sie szczegblnie dobrze
do bloczkéw odlewniczych badz z aluminium lub
z jego stopéw, badZ tez z magnezu lub z jego
stopéw, .ale réwniez nadaje sig do wszelkich innych
materiatéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Bloczek wodlewany z metali lub stop6éw, zna-
mienny fym, ze zaopatrzony jest w co majmniej
jeden ,ztobek boczny (12), tworzacy pionowa
bruzde. .

2. Bloczek wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
zaopatrzony jest -w pewna llczbe par- zlobkéw,
przy czym dwa Zztobki (12) 13) kazdeJ pary
sg umieszczone zasadniczo w tej samej pionowe;j-
plaszezyznie, prostopadlej do wiekszej podsta-
wy bloczka.

3. Bloczek wedlug :zastrz. 1, znamienny tym, ze
zaopatrzony jest w zlobki wykonane w taki
spos6b, ze material pozostawiony pomiedzy
kazdym ztobkiem i boczng przeciwlegiy strona
bloczka ma przekréj zmieniajgcy sie wraz,

" z odleglo$cig tego przekroju od wigkszej podsta-
wy.

4. Bloczek wedlug zastrz. 1 i 2, zhamienny tym, ze
zaopatrzony jest w pary zrobkéw, przy  czym
kazda para jest rozmieszczona w tej samej pio-
nowej plaszczyznie, prostopadiej do wickszej
podstawy wlewka, tak, ze materiat pozostawio-
ny pomiedzy dwoma zilobkami tej samej pary
ma przekr6j zmniejszajgcy sie wraz z, wzrostem
odleglosm tego przekroju od vweksze] podstawy
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