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(57) Abstract: The invention relates to an adapter (6) for installing a sensor, more particularly designed as a fire alarm, having a sensor
housing which can be connected to a building and is designed to accommodate electrical and/or electronic components of the sensor.
To simplify and accelerate the installation, the invention proposes an adapter (6) which is designed to be connected, by way of a direct
installation technique, to the building by means of an adapter top side and to the sensor by means of an adapter bottom side.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Adapter (6) zur Montage eines Sensors, insbesondere ausgebildet als Brand-
melder, mit einem an einem Gebdude verbindbaren Sensorgehiuse, ausgebildet zur Aufnahme elektrischen und/oder elektronischen
Komponenten des Sensors. Zur Vereinfachung und Beschleunigung der Montage schligt die Erfindung einen Adapter (6) vor, der
ausgebildet ist, um mit einer Adapteroberseite im Wege einer Direktmontagetechnik mit dem Gebédude und mit einer Adapterunterseite
mit dem Sensor verbunden zu werden.
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Sensor zur Verbindung mit einem Fiigepartner, Adapter zum
Montieren des Sensors an einem Figepartner sowie Montagever-
fahren zum Montieren des Sensors unter Verwendung des Adap-

ters an einem Figepartner

Die Erfindung betrifft einen Sensor, insbesondere einen
Brandmelder, der an einem Flgepartner, insbesondere einer
Decke, einer Wand oder dergleichen befestigbar ist, einen
Adapter zur Montage eines solchen Sensors, ein Montagever-
fahren zur Montage eines Sensors an einem Filigepartner, ins-
besondere einer Decke oder dergleichen sowie einen Montage-
Kit umfassend einen Sensor und einen Adapter. SchlieBlich
betrifft die Erfindung ein Montageverfahren unter Verwendung
eines Adapters fir einen Sensor oder dergleichen an einem

Fligepartner, insbesondere einer Decke.
Stand der Technik und dessen Nachteile

Bekannte Sensoren werden iUblicherweise durch Bohren von L&-
chern an einer definierten Sollposition an der Decke, der
Wand oder einem anderen Untergrund befestigt. Hierzu wird
der Sensor zunachst in der Sollposition an dem Untergrund
ausgerichtet, sodann werden in diesen Locher gebohrt und
Dibel in diese Locher eingebracht. Sodann wird der Sensor
mit dem Untergrund bzw. der Decke verschraubt. Die korrekte
Ausrichtung und Montage dauert iUblicherweise ca. 15 Minuten.
Dieses ist insbesondere bei der Uberkopfmontage relativ kom-

pliziert und somit zeitaufwendig.
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Die Montagearbeiten finden in der Regel auf Leitern in gro-
Beren Hbhen von insbesondere 2 bis 6 Metern statt und wah-
rend des Anzeichnens und der Montage des Sensors werden bei-
de Hande fiir die Tatigkeit bendtigt. Dieses kann zu schweren
Unfallen fiihren, wenn der Monteur sein Gleichgewicht ver-

liert.

Aufgabe

Ausgehend von dem eingangs genannten Stand der Technik und
den damit verbundenen Nachteilen liegt der Erfindung somit
die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile zumindest teilweise zu
vermeiden und insbesondere einen Sensor derart auszubilden,
dass dieser erheblich einfacher und vor allem sicherer zu

montieren ist.

Erfindung

ErfindungsgemdlB wird dieses technische Problem in der abs-
traktesten Ausfihrungsform bereits durch die Merkmale der
unabhdngigen Anspriiche geldst. Vorteilhafte, aber nicht

zwingende Weiterentwicklungen sind in den Unteranspriichen

wiedergegeben.

Die Erfindung schlagt somit einen Adapter vor, der ausgebil-
det ist um mit einer Adapteroberseite im Wege der Direktmon-
tagetechnik mit dem Gebdude und mit einer Adapterunterseite
mit dem Sensor verbunden zu werden. Im Rahmen dieser Direkt-
montagetechnik, die mit einem Setzgerdt, hdufig auch als
Bolzensetzgerat bezeichneten Vorrichtung durchgefihrt wird,
erfolgt somit das erfindungsgemaBe , Setzen“ des Adapters,
was bedeutet, dass der Adapter in der Sollposition an dem
Fligepartner, insbesondere einer Decke oder Wand oder einem
anderen Gebaudeteil, ausgerichtet wird, und sodann mit dem
Setzgerdt mit dem Fligepartner in der Sollposition, insbeson-
dere unldésbar verbunden wird, indem mindestens ein Nagel,

vorzugsweise mehrere Nagel mit dem Setzgerat durch den
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Adapter durchgeschossen werden, also die durch den Adapter
definierte Adapterebene durchdringen. Diese iiberraschend
einfache MaBnahme reduziert die Montagezeit des gesamten

Sensors von ca. 15 auf ca. 3 Minuten.

In dem Bolzensetzgerat sind in einem Kunststoffmagazin Nagel
verschiedener GroBe aufgenommen, welches diese mit einem
Druckluft- oder elektrisch betriebenen Kolben durch den
Adapter hindurch in die unterliegende Wand oder Decke ein-
treibt, der Nagel bzw. Bolzen dann mit einem Rand gegen den
Adapter anliegt, insbesondere gegen die Adapterunterseite.
Bolzensetzgerdte umfassen einen mit pyrotechnischer Energie-
erzeugung oder elektrischer Energieerzeugung angetriebenen
Kolben, der auf einen Bolzen oder Nagel schlagt und so die
kinetische Energie des angetriebenen Kolbens auf den Bolzen
oder Nagel iibertragt. Der Kolben verlasst jedoch niemals das
Gerat: Im Fall einer Leersetzung oder beim Setzen auf zu
weichen Untergrund bzw. mit Uberenergie wird er am Austreten
aus dem Gerat durch einen Kolbenstoppring oder Kolbenbremse
gehindert. Hierin besteht der wesentliche sicherheitstechni-
sche Unterschied zu den friher verbreiteten Bolzensetzgera-
ten, die den Nagel wie ein Projektil mit hoher Geschwindig-

keit verschossen haben.

Neuere BRolzensetzgerdte sind elektrisch oder akkubetriebene
Befestigungsgerate zur Verwirklichung der Direktmontagetech-
nik, die also mit Strom oder einem Akku arbeiten. Diese bat-
teriebetriebenen Setzgerdte arbeiten somit staubfrei und
wesentlich leiser, so dass diese selbst beim Umbau von Ge-
bduden im laufenden Betrieb problemlos einsetzbar sind. Au-
Berdem fallt die bei Gas- und Pulversetzgerdten unvermeidli-
che Gerauschentwicklung weg. Die in Bolzensetzgerdten ver-
wendeten Nagel oder Bolzen sind idblicherweise in Nagelmaga-
zinen aufgenommen, die linear nebeneinander angeordnete Hul-
sen oder Gitterstrukturen aus Kunststoff umfassen, welche

jeweils den einzelnen Nagel umfanglich umschlieBend
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aufnehmen und iber Verbindungsstege miteinander ahnlich wie

ein Patronengurt verbunden sind.

Der Sensor kann beliebig ausgebildet sein, z.B. als Brand-
melder, Bewegungsmelder oder aber als Kombination diverser
Melder, wobeil die Elektronik, Elektrik und/oder Anschluss-
technik in einem durch den Sensor gebildeten Gehause bzw.
Sensorgehduse angeordnet ist. Die Technik des Sensors ist in

einem Sensorgehduse aufgenommen.

Der Sensor kann einen mit dem Gebaude verbindbaren Sensorso-
ckel sowie einem vorzugsweise ldsbar mit diesem Sensorsockel
verbindbaren Sensorkopf umfassen. Dabei kdnnen sowohl Sen-
sorsockel also auch der Sensorkopf elektrische und/oder
elektronische Komponenten des Sensors aufnehmen, wobei der
eigentliche Sensor selbst vorzugsweise im Sensorkopf ange-
ordnet ist. Somit bilden Sensorsockel und Sensorkopf inso-

fern das Gehaduse des Sensors.

Die Befestigung des Adapters mit der Adapteroberseite er-
folgt bevorzugt an einer Decke, kann aber auch an beliebigen
anderen Flgepartnern erfolgen, z.B. einem Untergrund, einer

sich vertikal erstreckenden Wand oder dergleichen.

Bevorzugt ist der Adapter als im Wesentlichen platten- bzw.
scheibenfdérmiges Bauteil ausgebildet, dieser weist also im
Verhdltnis zu dem Sensor eine deutlich geringe Hohe auf,
vorzugsweise nur einige Millimeter, wie z.B. 3-6 mm, so dass
der Adapter platten- bzw. scheibenfdérmig und méglichst un-
sichtbar in Einbaulage zwischen dem Sensorsockel und dem
Fligepartner, also der Wand, Decke bzw. dem Untergrund sitzt.
Die Scheibe des Adapters bildet eine Adapterebene, die sich
in Einbaulage parallel zur Ebene des Fligepartners erstreckt,
also bevorzugt parallel nach unten versetzt zur Decke. Der
Adapter hat somit eine wesentlich geringe HOhe als Breite

oder Tiefe.
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Wenn der Adapter in der bevorzugten Ausfihrungsform teilwei-
se oder ganz aus Kunststoff besteht, insbesondere als ein-
stiickiges Kunststoffspritzgussteil ausgebildet ist, ist die-
ser auch besonders leicht, wiegt also nur einige Gramm, z.B.
30 Gramm, und kann insofern auch in Montagehdhen von 2 bis 6
Metern, insbesondere 2,5 bis 3 Metern, und insbesondere bei

der Uberkopfmontage gut und einfach gehandhabt werden.

Bei der besonders bevorzugten Ausfihrungsform ist der Adap-
ter als im Wesentlichen kreisring- oder torusfdrmige Scheibe
ausgebildet, wobei die Scheibe des Adapters die Adapterebene
definiert und der mittige Durchgang in der Scheibe z.B. fir

die Kabeldurchfiihrung verwendet werden kann.

Der Adapter kann ausgebildet sein, dass dieser in Einbaulage
von dem Sensor eingefasst bzw. umschlossen wird, also in

Einbaulage beim aufgesetztem Adapter nicht sichtbar ist.

Der Adapter kann mindestens eine, vorzugsweise zwel, beson-
ders bevorzugt zweil diametral an gegeniiberliegenden Enden
des Adapters ausgebildete Vertiefungen, vorzugsweise in ei-
ner durch die Adapterunterseite ausgebildeten Adapterebene
aufweisen, in welche ein Setzkopf des Setzgerdtes, aus wel-
chem der Nagel heraustritt, mdéglichst spielfrei einsetzbar
ist, so dass der Nagel durch eine vorzugsweise in dieser
Vertiefung vorgesehene Nageldurchgangsdéffnung hindurchtritt.
Diese Vertiefungen fungieren also als Positioniervertiefun-
gen, welche die genaue Anordnung bzw. Positionierung des
Setzgerédtes, insbesondere deren Bolzenfihrung auf dem Adap-
ter vereinfachen. Damit fungiert diese Vertiefung also als
Zentrierhilfe fir den Setzkopf und auch zur Aufnahme des den
jeweiligen Nagel umgebenden Kunststoffs des Nagelmagazins,
welches beim Hindurchtreten des Nagels durch die mittige

Nageloffnung in dem Adapter geldst wird.

Wenn das Setzgerdat an einem Setzgeradthalter mit Stangen an-

geordnet ist, erlaubt die erfindungsgemidlle Ausgestaltung
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eine besonders einfache Montage ohne Verwendung von Leitern
auch an Decken in einer HOhe von 2 bis 6 Metern. Der Setzge-
rathalter nimmt das Setzgerat auf und ist mit mehreren Stan-
gen verbindbar, mit welchen das Setzgerdt in die Hohe geho-
ben und dort betatigt werden kann. Die Stangen kénnen zu
Langen bis zu 6 Metern oder langer zusammengesetzt werden.
Am unteren Ende der Stangen ist ein Ausldser fiir das Setzge-
rat vorgesehen, mit welchem das in der Setzgerathalterung
aufgenommene Setzgerat auch in grolRerer Hohe gegen den Un-

tergrund gedrickt und ausgeldst werden kann.

Das Setzgerat kann zudem an der Bolzenfithrung oder in dessen
Nahe, also dem Austrittsende fir den Nagel bzw. Bolzen, ei-
nen Magneten aufweisen, mit dem dieses einfacher auf einem
magnetischen Filigepartner bzw. einem magnetischen Element des
Adapters positionierbar bzw. mit diesem verbindbar ist. Der
Adapter wird also nur noch auf den an der Rolzenfilthrung des
Setzgerats angeordneten Magneten aufgeschnappt, so dass der
Adapter guer zur Bolzenfiihrung des Setzgerdts vorpositio-
niert ist, und zwar vorzugsweise genau so, dass nach einfa-
chem Andriicken der Adapteroberseite gegen den Fligepartner
ohne weites Umsetzen des Setzgerdts im Verhdltnis zum Adap-
ter der Nagel nur noch in den Filigepartner gesetzt werden
muss, um den Adapter in Solleinbaulage zumindest vorzufixie-

ren.

Dieses bietet flir die Arbeitssicherheit den entscheidenden
Vorteil, dass flr das Setzen des Adapters keine Leiter mehr
bendtigt wird. Die Montage zumindest des Adapters kann also
vom Monteur ohne Verwendung einer Leiter auf dem Boden ste-
hend auch an Figepartnern in Montagehdhen von vorzugsweise 2
bis 6 Metern ggf. sogar groéleren Montagehdhen, bevorzugt
aber in einer Montagehdthe von 2,5 bis 3 Metern durchgefiihrt

werden.
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1. Somit vermeidet die erfindungsgemédflfe Ausbildung des
Adapters mit Uberraschend einfachen Mitteln das Auf-
und Absteigen von der Leiter und ermdglicht die Montage
des Adapters ohne das der Monteur mit den Handen an der
Leiter gesichert ist. Das Montageverfahren an einem Fii-
gepartner, insbesondere unter der Decke in einer Monta-
gehodhe verlauft wie folgt: Aufsetzen eines Adapters mit
einem ersten magnetischen Element auf den Magnet an der
Vorderseite der Bolzenfiilhrung des Setzgerats, das in

einer Setzgerdthalterung angeordnet ist.

2. Anheben des Adapters mit dem Setzgerat iber die Setzge-
rathalterung und Positionieren unterhalb eines Fige-
partners in der Montagehohe von insbesondere 2 bis 6

Metern, insbesondere einer Decke.

3. Andricken des Adapters mit der Adapteroberseite gegen
den Filgepartner mit dem in dem Setzgerathalter aufge-

nommenen Setzgerat.

4., Vorfixieren des Adapters an dem Figepartner, insbeson-
dere der Decke, mittels Setzen eines ersten Nagels

durch den Adapter.

5. Eventuell AnschlieBen von weiteren Verdrahtungen fir

das Gehduse oder wvon Anschlissen;

6. Umsetzen der Bolzenfilhrung des Setzgerates auf ein
zweltes magnetisches Element des Adapters und Endfixie-
ren des Adapters mittels Setzen eines zweiten Nagels

mit dem Figepartner, insbesondere einer Decke.

Das Endfixieren kann somit auch direkt nach dem Vorfixieren

erfolgen.

Setzen bedeutet erfindungsgemaB also, dass der Nagel die
durch den Adapter definierte Ebene, also den Adapter durch-

dringt und den Adapter mit dem Figepartner verbindet.
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Hierzu kann an dem Adapter eine Nageldurchgangsdoffnung vor-
gesehen sein, durch welche der Nagel mit seinem Schaft durch
den Adapter hindurchtreten kann, wenn das Setzgerdt den Na-

gel durchsetzt.

Fir die Halterung des Adapters an dem Setzgerat kann der
Adapter ein magnetisches Element mit einer Nageldurchgangs-
6ffnung aufweisen, insbesondere ausgebildet als Metallschei-

ben auf der Adapterunterseite.

Auch das magnetische Element weist bei der besonders bevor-
zugten Ausfihrungsform eine vorzugsweise zentrale Nagel-
durchgangsoffnung auf, durch welche der Nagel beim Setzen

durchtreten kann.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist das mag-
netische Element als an dem Adapter angeordnete, metallische

Unterlegscheibe ausgebildet.

Besonders bevorzugt ist das magnetische Element in den Jus-
tiervertiefungen angeordnet oder in diesen aufgenommen.
Durch die Nageldurchgangsdéffnung kann ein Nagel durch das
magnetische Element und den Adapter in den in Einbaulage
oberhalb der Adapteroberseite angeordneten Decke bzw. den

Untergrund hindurchtreten.

Besonders bevorzugt sind zweil magnetische Elemente mit Na-
geldurchgangsdffnung, insbesondere ausgebildet als Metall-
scheiben, in zwei diametral gegeniiberliegenden Justierver-
tiefungen an der Adapterunterseite angeordnet bzw. aufgenom-

men.

Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, dass die magnetischen
Elemente mit den Nageldurchgangsdffnungen auf der Adapterun-

terseite z.B. aufgeklebt sind.

Fir die korrekte Ausrichtung des Adapters in der Sollpositi-

on bietet es sich an, den Adapter mittels eines Markierungs-



10

15

20

25

30

WO 2020/064367 PCT/EP2019/074499

oder Ortungssystems an der Sollposition auszurichten, beson-
ders einfach erfolgt dieses mittels eines Lasers, insbeson-

dere eines Kreuz-Linienlasers.

Ausfihrungsformen umfassen auf der Adapteroberseite, welche
in Einbaulage dem Gebaude zugewandt ist, an welchem der
Adapter befestigt wird, einen Medienschutz zur Verwirkli-
chung ein IP-Schutzklasse, z.B. in Form einer Gummimanschet-
te, einer Membran oder dergleichen, durch welche eine Ab-
dichtung des mittels des Adapters montierten Sensors gegen-
iber den im Anwendungsfall auftretenden Medien gewdhrleistet
wird. Dieser Medienschutz kann entweder getrennt aufgesetzt
sein oder aber bereits oberseitig mit dem Adapter verbunden
bzw. auf diesem angeordnet sein, z.B. mittels Verkleben oder

Ultraschall-Schweifen.

Weitere Ausfiihrungsformen umfassen Zentrierhilfen zur kor-
rekten und einfachen Anordnung des Sensorkopfes und/oder
Sockels auf dem Adapter in der korrekten Montageposition
bzw. Ausrichtung. Bevorzugt umfassen diese Zentrierhilfen
Stifte, die in Einbaulage in entsprechende Offnungen des
Fligepartners eingreifen. Ausfihrungsformen umfassen ferner
zwel zueinander beabstandete Zentrierstifte, welche zwischen
sich einen Abstand definieren und in endseitige Bereiche am

Fligepartner eingreifen, insbesondere in ein Langloch.

Bevorzugte Ausfihrungsformen des Adapters umfassen als
Schnellverbindungsmittel ausgebildete Befestigungsmittel zur
Befestigung des Adapters an dem Sensor bzw. Sensorsockel.
Diese Refestigungsmittel kénnen mit den Zentrierhilfen kom-

biniert sein.

Beispielsweise kdnnen die Befestigungsmittel Rastlaschen
umfassen, die mit oder zwischen Zentrierstiften angeordnet
sind. Bevorzugt arbeiten diese Rastlaschen federnd und wei-
sen Hinterschnitte bzw. einen Hakenabschnitt auf, welche

insbesondere in entgegengesetzte Richtungen arbeiten kodnnen.
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Dieses hat den Vorteil, dass man an dem einen der beiden
Fligepartner (Sensorsockel/Sensorkopf) die Zentrierhilfe mit
den Rasthaken vorsieht und an den Jjeweils anderen Fligepart-
ner an den korrespondierenden Stellen lediglich ein Langloch
vorsehen muss, in das die Zentrierstifte an den Enden ein-
greifen und wobei die Rastarme bzw. Rasthaken zwischenlie-
gend seitlich in Einbaulage das Langloch hintergreifen, be-
sonders bevorzugt beidseitig gegeniiberliegend, um eine be-

sonders stabile und zuverlassige Montage zu realisieren.

Als besonders bevorzugt hat sich erwiesen, zweil derartige
Paarungen umfassend Zentrierhilfe und Befestigungsmittel
vorzusehen, insbesondere umfassend voneinander beabstandete
Zentrierstifte, zwischen denen Rastarme bzw. Rasthaken vor-
gesehen sind, die vorzugsweise ausgebildet sind, um die ge-
geniiberliegenden Rander bzw. Kanten eines Langlochs anzu-

greifen, das an dem Figepartner vorgesehen ist.

Vorzugsweise sind die Zentrierhilfen und Rasthaken an dem

Adapter und das Langloch an dem Sensorsockel ausgebildet.

Ausfiihrungsformen umfassen die Ausbildung des Adapters und
des Sensors sowie vorzugsweise des gesamten Montage-Kits aus
einem feuerfesten Material. Als zweckmdaRig hat sich ABS er-
wiesen, wobeili aber fiir den Fachmann verstandlich ist, dass

andere feuerhemmende Materialien ebenfalls einsetzbar sind.

Fiir den Fachmann ist ersichtlich, dass die Erfindung inso-
fern auch losgeldst von dem Sensor einen zuvor beschriebenen
Adapter in Alleinstellung betrifft und hierfir auch Schutz

beansprucht wird.

Ferner betrifft die Erfindung ein Montageverfahren fiir einen
Sensor, insbesondere einen Brandmelder, wobei der Sensor
bevorzugt einen mit einem Gebaude zunachst verbindbaren Sen-
sorsockel und einen l&sbar mit diesem Sensorsockel verbind-

baren Sensorkopf umfasst.
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Zudem betrifft die Erfindung auch einen Montage-Kit umfas-
send einen Adapter sowie einen Sensor, insbesondere einen

Brandmelder.

SchlieRlich betrifft die Erfindung ein Montageverfahren zum
Montieren eines Adapters fiir einen Sensor, insbesondere aus-
gebildet als Brandmelder, an einem Fiigepartner, insbesondere
einer Decke, in einer Montagehohe, und zwar ohne Verwendung

einer Leiter im Wege der Direktmontagetechnik.

Das vorgeschlagene Montageverfahren umfasst die Verfahrens-

schritte:

- Aufsetzen eines ersten magnetischen Elements auf einer
Adapterunterseite eines scheiben- bzw. plattenfdrmigen
Adapters auf einen Magneten an einer Bolzenfiihrung ei-
nes Setzgerdts, das in einer Setzgeradthalterung mit

Stangen oder Verlangerungen angeordnet ist;

- Anheben des an der Bolzenfihrung gehaltenen Adapters

mit dem Setzgeradathalter in die Montagehohe;

- Andricken des Adapters in der Montagehohe in einer Mon-
tageposition mit einer Adapteroberseite gegen einen Fi-

gepartner, insbesondere eine Decke, und

- Vorfixieren des Adapters an dem Figepartner mittels
Setzen von zumindest einem ersten Nagel durch eine
durch die Adapterfliache gebildete Adapterebene des
Adapters in der Montagehdhe.

ErfindungsgemdB wird der Adapter zundchst mit einem magneti-
schen Element auf einen Magneten an der Bolzenfihrung des
Setzgerdts aufgesetzt, das in einer Setzgerathalterung mit
Stangen oder vergleichbaren Verlangerungen aufgenommen ist.
Sodann wird das Setzgeradt mittels der Stangen des Setzgerat-
halters mit dem Adapter in die Montagehdhe, z.B. auf ca. 2

bis 6 Meter angehoben und mit der Adapteroberseite gegen
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einen Filigepartner gedriickt. Sodann wird der Adapter in der
Montagehdhe an dem Figepartner vorfixiert, indem ein erster
Nagel durch den Figepartner, z.B. eine Decke oder einen Un-

tergrund geschossen wird.

Eine besonders stabile Verbindung des Adapters und somit
auch des Sensors mit dem Flgepartner wird realisiert, indem
nach dem Vorfixieren das Setzgerdt mittels der Setzgerathal-
terung auf mindestens ein weiteres magnetisches Element des
vorfixierten Adapters umgesetzt wird und der Adapter weiter
fixiert wird, indem mindestens ein zweiter Nagel durch den

Adapter an dem Fligepartner befestigt wird.

Die magnetischen Elemente an dem Adapter vereinfachen dabei
mit lberraschend einfachen Mitteln das Umsetzen des Setzge-
rats auch in der Montagehdhe in grdlReren Hohen von bis zu 2
bis 6 Metern, damit mit einer einfachen Seitwartsbewegung

quasi automisch auf der Durchgangséffnung fir den Nagel in
dem zweiten magnetischen Element positioniert wird und der

zwelite Nagel somit nur noch durchgeschossen werden muss.

Falls erforderlich, kénnen in gleicher Weise weitere Nagel

an weiteren magnetischen Elementen fixiert werden.

Besonders bevorzugt sind die magnetischen Elemente als Me-
tallscheiben bzw. Metallpldttchen mit einer zentralen Durch-
gangsoffnung flur den Nagel ausgebildet, die in korrespondie-
renden Vertiefungen an einer Unterseite des Adapters einge-
setzt sind oder in anderer Weise mit der Unterseite des
Adapters verbunden sind, z.B. verklebt sind. Diese Metall-
scheiben, besonders einfach ausgebildet als Unterlegschei-
ben, missen dabei lediglich einen Durchmesser von etwa 5 bis
20 mm aufweisen. Flir den Fachmann ist ersichtlich, dass der
Adapter und das Montageverfahren nicht auf die Verwendung
mit einem Sensor beschrankt ist, sondern auch fiir andere
Vorrichtungen in Gehdusen verwendbar ist, die in groBeren

Hohen an einem Flgepartner montiert werden missen. Als Sen-
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soren kommen insbesondere Rauchmelder oder Bewegungsmelder

in Betracht.

In der folgenden ausfiihrlichen Beschreibung wird auf die
beigefiigten Zeichnungen BRezug genommen, die Teil dieser Er-
findungsbeschreibung bilden und in denen zur Veranschauli-
chung spezifische Ausfihrungsformen gezeigt sind, mit denen
die Erfindung ausgelbt werden kann. In dieser Hinsicht wird
Richtungsterminologie wie etwa ,oben“, ,unten"“, ,vorneY,
,hinten™, ,vorderes"™, ,hinteresgs™, usw. in Bezug auf die Ori-
entierungen der beschriebenen Figur (en) verwendet. Da Kompo-
nenten von Ausfihrungsformen in einer Anzahl verschiedener
Orientierung positioniert werden kénnen, dient die Rich-
tungsterminologie zur Veranschaulichung und ist auf keiner-
lei Weise einschrankend. Es versteht sich, dass andere Aus-
fihrungsformen benutzt und strukturelle oder logische Ande-
rungen vorgenommen werden koénnen, ohne von dem Schutzumfang
der vorliegenden Erfindung abzuweichen. Die folgende aus-
fiithrliche Beschreibung ist nicht im einschrédnkenden Sinne

aufzufassen.

Im Rahmen dieser Beschreibung werden die Begriffe ,verbun-
den“, ,angeschlossen™ sowie ,integriert™ verwendet zum Be-
schreiben sowohl einer direkten als auch einer indirekten
Verbindung, eines direkten oder indirekten Anschlusses sowie
einer direkten oder indirekten Integration. In den Figuren
werden identische oder &hnliche Elemente mit identischem

Bezugszeichen versehen, soweit dieses zweckmalig ist.

Bezugszeichenlinien sind Linien, die das Bezugszeichen mit
dem betreffenden Teil verbinden. Ein Pfeil hingegen, der
kein Teil berihrt, bezieht sich auf eine gesamte Einheit,
auf die er gerichtet ist. Die Figuren sind im Ubrigen nicht
unbedingt malRstablich. Zur Veranschaulichung von Details
kénnen moglicherweise bestimmte Rereiche lbertrieben grol
dargestellt sein. Dariber hinaus kénnen die Zeichnungen pla-

kativ vereinfacht sein und enthalten nicht jedes bei der



10

15

20

25

30

WO 2020/064367 PCT/EP2019/074499
14

praktischen Ausfihrung gegebenenfalls vorhandene Detail. Die
Begriffe ,oben™ und ,unten™ beziehen sich auf die Darstel-

lung in den Figuren. Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines als Brandmelder ausgebil-
deten erfindungsgemalBen Sensors, montiert unter-

halb einer Decke;

Figur 2 einen vergroRerten Querschnitt eines erfindungsge-

malRen Adapters:

Figur 3 eine perspektivische Ansicht des Adapters gemal

Figur 2 wvon unten;

Figur 4 eine Seitenansicht einer Explosionsdarstellung
bzw. eines Montage-Kits gemdlB einer bevorzugten
Ausfiihrungsform umfassend einen Adapter, einen
zwischengeschalteten, ringfdrmigen Sensorsockel
sowie einen mit dem Sensorsockel verbundenen Sen-

sorkopf; und

Figur 5 eine Draufsicht des Adapters gemal Figur 4.

Gemal Figur 1 umfasst der erfindungsgemalle Sensor einen im
Wesentlichen hohlzylindrisch ausgebildeten Sensorsockel 2
sowie einem geometrisch an die AuBengeometrie des Sensorso-
ckels 2 angepassten Sensorkopf 4, der Unterseitig lésbar mit
dem Sensorsockel 2 befestigt ist. Der Sensorsockel 2 ist mit
seinem in Einbaulage oberen Ende liber den erfindungsgemilien
Adapter 6 mit einer Decke 8 mittels Direktmontage-Technik

verbunden.

Bei dieser Ausfihrungsform weist der als Kunststoffteil aus-
gebildete Adapter 6 einen AuBlendurchmesser von ca. 11 cm,

eine HoOhe von 6 mm und ein Gewicht von etwa 30 Gramm auf.

Dazu wird der in den Figuren 2 und 3 naher dargestellte
Adapter 6, der im Wesentlichen als Torus-fdérmiger, also

kreisringfdrmige Scheibe ausgebildet ist, zundchst mit der
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Adapteroberseite gegen die Decke 8 gedriickt und sodann wird
der Setzkopf bzw. Bolzenfihrung eines Bolzensetzgerats in
kreisfdérmige Vertiefungen 10, 12 an der Adapterunterseite
eingebracht und das Setzgerat ausgeldst. Dabei tritt der aus
dem Setzkopf des Setzgeradts austretende Nagel durch eine
mittige Nageldffnung 14, 16 in den Vertiefungen 10, 12 des
Adapters 6 hindurch und verbindet sich in bekannter Weise

mit der Decke 8 bzw. dem Untergrund.

Der beim Befestigen abgetrennte Teil des Nagelmagazins kann
dabei in der Vertiefung 10, 12 an der Adapterunterseite des
Adapters 6 aufgenommen werden, so dass kein Material des
Magazins iber die untere Oberflache der Adapterunterseite

hervorsteht.

Somit ist der Adapter 6 unlésbar in der Sollposition an der

Decke 8 befestigt.

Die Befestigung und Ausrichtung des Sensorsockels 2 am Adap-
ter 6 erfolgt mittels kombinierter Zentrierhilfen und Rast-
mittel, die an der Adapterunterseite an diametral gegeniiber-
liegenden Enden ausgebildet sind. Die Zentriermittel umfas-
sen jeweils voneinander distanzierte, paarweise ausgebildete
Zentrierstifte 18, 20 sowie 22, 24, zwischen denen jeweils
alternierend fungierende Rastlaschen 26, 28 sowie 30, 32
ausgebildet sind, was bedeutet, dass die Rastlaschen 26, 28
sowie 30, 32 jeweils nach auBen wirkende Rasthaken bzw. Hin-
terschnitte aufweisen, welche in Einbaulage in beidseitige
Langsseiten bzw. Langsschenkel eines korrespondierend ausge-

bildeten Langlochs in dem Sensorsockel 2 eingreifen.

Folglich sind also zweil korrespondierende Langldcher in dem
Sensorsockel 2 vorgesehen, so dass die Montage des Sensorso-
ckels 2 an den Adapter 6 nur in einer vordefinierten und
gewiinschten Sollposition moglich ist, wie dieses z.B. gemal
den sicherheitstechnischen Erfordernissen vorgeschrieben

ist.
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Es ist erkennbar, dass die Hohe des Adapters 6 nur etwa 4-5
mm betrdgt, also eine deutlich geringere Hohe als der Sen-
sorsockel 2 und der Sensorkopf 4 aufweist. Damit tritt der
Adapter 6 gréBenmalBig im Verhaltnis zu der Grohle des Sensors

vollig in den Hintergrund.

Figur 4 zeigt eine seitliche Explosionsdarstellung eines
erfindungsgemalien Montage-Kits, umfassend einen Adapter 34,

einen Sensorsockel 36 sowie einen Sensorkopf 38.

In Einbaulage ist der ringfdrmige Sensorsockel 36 also mit
der Adapterunterseite des scheibenfdérmigen und mit einer
mittigen Durchgangsdffnung versehenden Adapters 34 verras-
tet, der an einer nicht dargestellten Decke montiert ist.
Unterseitig mit dem Sensorsockel 36 ist wiederum der Sensor-

kopf 38 verrastet, also ebenfalls ldsbar befestigt.

Figur 5 zeigt eine Draufsicht des Adapters 34 gemalB Figur 4.
Dieser Adapter 34 ist wiederrum als kreisringfdrmige Scheibe
mit einer mittigen Durchgangsdéffnung ausgebildet, weist also
eine wesentlich grdlere Lange und Breite als Dicke auf, ist
also scheibenfdérmig ausgebildet und geht gegeniiber der Hohe
des Sensorsockels 36 und des Sensorkopfes 38 quasi unter.
Diese Ausfiithrungsform unterscheidet sich von der in den Fi-
guren 2 und 3 dargestellten Ausfihrungsform dadurch, dass in
den diametral gegenlberliegend in der Adapterunterseite aus-
gebildeten Vertiefungen 34a, 34b zwei Metallscheiben 40, 42
mit je einer zentralen Nageldurchgangsdffnung 40a, 42a ange-
ordnet bzw. eingesetzt sind, mit denen ein Magnet innerhalb
des Setzkopfes eines Setzgeridtes verbindbar sind, um somit
den Adapter 34 einfach auch in grdBeren HOhen von 2 bis ©
Metern gegenliber einer Decke oder Wand platzieren und dort
befestigen zu kdnnen, und zwar ohne Verwendung einer Leiter

und somit nur vom Boden her.

Wiederrum erfolgt die Befestigung und Ausrichtung des Sen-

sorsockels 36 am Adapter 34 mittels kombinierter Zentrier-
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hilfen und Rastmittel, die an der Adapterunterseite an dia-
metral gegenliberliegenden Enden ausgebildet sind. Die
Zentriermittel umfassen jeweils voneinander distanzierte,
paarweise ausgebildete Zentrierstifte 36a - 36d zwischen
denen jeweils alternierend fungierende Rasthaken 38a - d
angeordnet sind, die in entgegengesetzte Richtungen wirken.
Das bedeutet, dass die Rasthaken 38a - d in radialer Rich-
tung zueinander versetzt bzw. voneinander beabstandet sind
und sich jeweils quer zur radialen Richtung erstreckende
Rasthaken bzw. Hinterschnitte aufweisen, welche in Einbaula-
ge in beidseitige Langsseiten bzw. Langsschenkel eines kor-
respondierend ausgebildeten Langlochs in dem korrespondie-
renden Figepartner eingreifen, insbesondere in den Sensorso-

ckel 3.

Die l&sbare Verbindung zwischen Sensorsockel 36 und Sensor
38 erfolgt bevorzugt auf dhnliche Weise wie die zuvor be-
schriebene Verbindung zwischen Adapter 34 und Sensorsockel
36, kann aber auch auf andere Weise ausgestaltet sein. Der
Gegenstand der vorliegenden Erfindung ergibt sich nicht nur
aus dem Gegenstand der einzelnen Patentanspriiche, sondern
aus der Kombination der einzelnen Patentanspriiche unterei-
nander. Alle in den Unterlagen - einschlieRlich der Zusam-
menfassung - offenbarten Angaben und Merkmale, insbesondere
die in den Zeichnungen dargestellte raumliche Ausbildung
werden als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie ein-
zeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu

sind.
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Bezugszeichenliste

2 Sensorsockel
4 Sensorkopf

6 Adapter

38 Decke

10, 12 Vertiefung
14, 16 Nageloffnung
18, 20 Zentrierstift
22, 24 Zentrierstift
26, 28 Rastlasche
30, 32 Rastlasche

34 Adapter

34a, 34b Vertiefung
36a - d Zentrierstift
38a - d Rasthaken

36 Sensorsockel
38 Sensorkopf
40, 42 Metallscheibe

40a, 42a Nageldurchgangsdffnung
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Patentanspriiche

. Sensor, insbesondere ausgebildet als Brandmelder, mit

einem an einem Gebadude verbindbaren Sensorgehiduse aus-
gebildet zur Aufnahme elektrischen und/oder elektroni-
schen Komponenten des Sensors, DADURCH GEKENNZEICHNET,
DASS ein Adapter (6) vorgesehen ist, der ausgebildet
ist, um mit einer Adapteroberseite im Wege einer Di-
rektmontagetechnik mit einem Flgepartner, insbesondre
einer Decke, und mit einer Adapterunterseite mit dem
Sensor verbunden zu werden, dass der Adapter (6) schei-
ben- oder plattenfdrmig ausgebildet ist, dass der Adap-
ter (6) auf der einen Adapterunterseite mindestens eine
Vertiefung (10, 12) aufweist, dass in der mindestens
einen Vertiefung (10, 12) eine magnetische Metallschei-
be (40, 42) angeordnet ist, mit welcher der Adapter (6)
an einem Magneten an einer Bolzenfithrung des Setzgerats
verbindbar ist, und dass die Metallscheibe (40, 42) ei-
ne Nageldurchgangsdffnung (40a, 42a) aufweist, durch
welche ein Nagel beim Setzen im Rahmen der Direktmonta-

getechnik hindurchtreten kann.
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. Sensor nach Anspruch 1, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass

der Sensor einen mit dem Gebaude verbindbaren Sensorso-
ckel (2) sowie einem mit dem Sensorsockel (2) verbind-
baren Sensorkopf (4) aufweist, und dass die elektri-
schen und/oder elektronischen Komponenten des Sensors
in dem Sensorkopf (4) und/oder im Sensorsockel (2) an-

geordnet sind.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass eine Aulenabmessung des Adapters
(6) im Wesentlichen einer Aulenabmessung des Sensors,
insbesondere des Sensorsockels (2) zumindest in einem

Verbindungsbereich entspricht.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Adapter (6) und dem

Sensor Verbindungsmittel ausgebildet sind.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Adapter (6) und dem

Sensor mindestens eine Zentrierhilfe ausgebildet ist.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass auf der Adapteroberseite Medien-
schutz zur Realisierung eines IP-Schutzes vorgesehen

ist.

. Adapter (6) zur Verbindung eines Sensors mit einem in

Einbaulage gegen einen Figepartner in Einbaulage anlie-
genden Adapteroberseite sowie einer in Einbaulage mit
einem Sensorgehduse des Sensors ldsbar verbindbaren
Adapterunterseite, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass dieser
Adapter (6) ausgebildet ist, um im Wege der Direktmon-
tage-Technik mit einem Gebdude oder einem Untergrund
verbunden zu werden und dass dieser im Wesentlichen

scheiben- bzw. plattenartig ausgebildet ist.
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. Adapter (6) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

DADURCH GEKENNZEICHNET, dass an der Adapterunterseite
mindestens ein magnetisches Element, vorzugsweise min-
destens zweil magnetische Elemente, vorgesehen sind, die
mit einem Magnet an einem Vorderende eines Setzgerdtes

zusammenwirken.

. Adapter (6) nach Anspruch 7 oder 8, DADURCH

GEKENNZEICHNET, DASS dieser an einer Adapterunterseite
mindestens eine, vorzugsweise zwei Vertiefungen (10,

12) aufweist.

Adapter (6) nach Anspruch 8 und 9, DADURCH
GEKENNZEICHNET, DASS das mindestens eine magnetische
Element in der mindestens einen Vertiefung (10, 12) an

der Adapterunterseite angeordnet bzw. aufgenommen ist.

Adapter (6) nach Anspruch 8 bis 10, DADURCH
GEKENNZEICHNET, dass mindestens zwei magnetische Ele-
mente an der Adapterunterseite vorgesehen sind, die
vorzugsweise diametral gegeniiberliegend angeordnet

sind.

Adapter (6) nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
DADURCH GEKENNZEICHNET, dass dieser Verbindungsmittel
zur Verbindung mit dem Sensor umfasst, insbesondere um-

fassend Rastmittel zur losbaren Verbindung.

Adapter (6) nach einem der Anspriiche 7 bis 12,
DADURCH GEKENNZEICHNET, dass dieser mindestens eine
Zentrierung, vorzugsweise mehrere Zentrierungen auf-

weist, die bevorzugt mindestens einen Stift umfassen.

Adapter (6) nach Anspruch 13, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass die Zentrierung voneinander beab-
standete Zentrierstifte (18, 20, 22, 24) und zwischen
diesen angeordnete Verbindungsmittel, vorzugsweise um-

fassend mindestens einen Rasthaken (30, 32), umfasst.
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Adapter (6) nach Anspruch 14, DADURCH
GEKENNZEICHNET, dass die Zentrierstifte (18, 20, 22,
24) radial voneinander beabstandet sind und dass Jje-
weils zwei Rasthaken (36a - d) in einem so gebildeten
Abstand angeordnet sind, die ausgebildet sind, um an
gegeniiberliegende Kanten eines Langlochs anzugreifen,

das an dem Flgepartner vorgesehen ist.

Adapter (6) nach einem der Anspriiche 7 bis 15,
DADURCH GEKENNZEICHNET, DASS dieser als Kunststoffteil,
insbesondere als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet

ist.

Adapter (6) nach einem der Anspriiche 7 bis 1o,
DADURCH GEKENNZEICHNET, DASS dieser im Wesentlichen als
ringférmig ausgebildet ist und eine Zentraldffnung auf-
weist, welche eine durch den Adapter definiert Adapter-

ebene durchdringt.

Montage-Kit umfassend einen Adapter (6) nach einem
der Anspriiche 7 bis 16 sowie einen Sensor, insbesondere

einen Brandmelder.

Montageverfahren zum Montieren eines Adapters (6)
nach einem der Anspriiche 7 bis 17 fliir einen Sensor oder
dergleichen an einem Flgepartner, insbesondere einer
Decke, in einer Montagehdhe von ca. 2 bis 6 Metern ohne
Verwendung einer Leiter im Wege der Direktmontagetech-
nik umfassend die Verfahrensschritte: Aufsetzen eines
ersten magnetischen Elements auf einer Unterseite des
Adapters (6) auf einen Magneten an einer Bolzenfiithrung
eines Setzgerats, das in einer Setzgerathalterung mit
Stangen angeordnet ist, Anheben des an der Bolzenfiih-
rung gehaltenen Adapters (6) iUber die Stangen des Setz-
gerathalters in die Montagehdhe, Andriicken des Adapters
in einer Montageposition mit einer Adapteroberseite ge-

gen den Flgepartner und Vorfixieren des Adapters (6) an
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dem Flgepartner mittels Setzen von zumindest einem ers-
ten Nagel durch eine Adapterebene des Adapters (6) in
der Montagehohe.

Montageverfahren nach Anspruch 19, DADURCH
GEKENNZEICHNET, umfassend den weiteren Verfahrens-
schritt nach dem Setzen des ersten Nagels: Umsetzen der
Bolzenfiihrung des Setzgerdts mittels der Setzgerdthal-
terung in der Montagehohe, Verbinden des Magnets an der
Bolzenfithrung mit einem zweiten magnetischen Element an
der Unterseite des Adapters (6) und Setzen eines zwei-
ten Nagels durch den Adapter (6) zum Endfixieren des

Adapters mit dem Flgepartner.

Montageverfahren nach einem der Anspriiche 19 oder
20, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Vorfixie-
ren und Endfixieren des Adapters (6) in der Montagehdhe
eine Verdrahtung bzw. Anschluss des Sensors vorgenommen

wird.

Montageverfahren nach einem der vorhergehenden
Verfahrensanspriche DADURCH GEKENNZEICHNET, dass nach
Befestigung des Adapters (6) mit dem Figepartner im We-
ge der Direktmontagetechnik sodann der Sensor mit dem

Adapter (6) insbesondere ldsbar verbunden wird.

Montageverfahren nach einem der vorhergehenden

Verfahrensanspriiche, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass der
Adapter (6) vor dem Vorfixieren zunachst an dem Fige-
partner ausgerichtet wird, vorzugsweise mittels eines

Lasers, insbesondere eines Kreuzlinien-Lasers.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Baro eingegangen am 03. Februar 2020 (03.02.2\020)

Patentanspriiche

1. Sensor, insbesondere ausgebildet als Brandmelder, mit

einem an einem Gebdude verbindbaren Sensorgehduse aus-
gebildet zur Aufnahme elektrischen und/oder elektroni-
schen Komponenten des Sensors, DADURCH GEKENNZEICHNET,
DASS ein Adapter (6) vorgesehen ist, der ausgebildet
ist, um mit einer Adapteroberseite im Wege einer Di-
rektmontagetechnik mit einem Flgepartner, insbesondre
einer Decke, und mit einer Adapterunterseite mit dem
Sensor verbunden zu werden, dass der Adapter (6) schei-
ben- oder plattenfdrmig ausgebildet ist, dass der Adap-
ter (6) auf der einen Adapterunterseite mindestens zwei
Vertiefungen (10, 12) aufweist, dass in den Vertiefun-
gen (10, 12) eine magnetische Metallscheibe (40, 42)
angeordnet ist, mit welcher der Adapter (6) an einem
Magneten an einer Bolzenfihrung des Setzgerdts verbind-
bar ist, und dass die Metallscheibe (40, 42) eine Na-
geldurchgangsoffnung (40a, 42a) aufweist, durch welche
ein Nagel beim Setzen im Rahmen der Direktmontagetech-

nik hindurchtreten kann.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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2. Sensor nach Anspruch 1, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass

der Sensor einen mit dem Gebidude verbindbaren Sensorso-
ckel (2) sowie einem mit dem Sensorsockel (2) verbind-
baren Sensorkopf (4) aufweist, und dass die elektri-
schen und/oder elektronischen Komponenten des Sensors
in dem Sensorkopf (4) und/oder im Sensorsockel (2) an-

geordnet sind.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass eine AuBlenabmessung des Adapters
(6) im Wesentlichen einer Aullenabmessung des Sensors,
insbesondere des Sensorsockels (2) zumindest in einem

Verbindungsbereich entspricht.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Adapter (6) und dem

Sensor Verbindungsmittel ausgebildet sind.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Adapter (6) und dem

Sensor mindestens eine Zentrierhilfe ausgebildet ist.

. Sensor nach einem der vorhergehenden Anspriche, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass auf der Adapteroberseite Medien-
schutz zur Realisierung eines IP-Schutzes vorgesehen

ist.

. Adapter (6) zur Verbindung eines Sensors mit einem in

FEinbaulage gegen einen Figepartner in Einbaulage anlie-
genden Adapteroberseite sowie einer in Einbaulage mit
einem Sensorgehduse des Sensors losbar verbindbaren
Adapterunterseite, wobeil dieser Adapter (6) ausgebildet
ist, um im Wege der Direktmontage-Technik mit einem Ge-
baude oder einem Untergrund verbunden zu werden und
dass dieser im Wesentlichen scheiben- bzw. plattenartig
ausgebildet ist, DADURCH GEKENNZEICHNET, dieser an ei-

ner Adapterunterseite mindestens zwei Vertiefungen (10,

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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12) aufweist und dass magnetische Element in den Ver-
tiefungen (10, 12) an der Adapterunterseite angeordnet
bzw. aufgenommen sind, die mit einem Magneten an einem
Vorderende eines Setzgerdts zusammenwirken, und dass
die Metallscheibe (40, 42) eine Nageldurchgangs&ffnung
(40a, 42a) aufweist, durch welche ein Nagel beim Setzen

im Rahmen der Direktmontagetechnik hindurchtreten kann.

. Adapter (6) nach Anspruch 7, DADURCH GEKENNZEICHNET,

dass dieser Verbindungsmittel zur Verbindung mit dem
Sensor umfasst, insbesondere umfassend Rastmittel zur

16sbaren Verbindung.

. Adapter (6) nach einem der Anspriiche 7 oder 8, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass dieser mindestens eine Zentrie-
rung, vorzugswelise mehrere Zentrierungen aufweist, die

bevorzugt mindestens einen Stift umfassen.

Adapter (6) nach Anspruch 9, DADURCH

GEKENNZEICHNET, dass die Zentrierung voneinander beab-
standete Zentrierstifte (18, 20, 22, 24) und zwischen
diesen angeordnete Verbindungsmittel, vorzugsweise um-

fassend mindestens einen Rasthaken (30, 32), umfasst.

Adapter (6) nach Anspruch 10, DADURCH
GEKENNZEICHNET, dass die Zentrierstifte (18, 20, 22,
24) radial voneinander beabstandet sind und dass Jje-
welils zwel Rasthaken (36a — d) in einem so gebildeten
Abstand angeordnet sind, die ausgebildet sind, um an
gegeniiberliegende Kanten eines Langlochs anzugreifen,

das an dem Figepartner vorgesehen ist.

Adapter (6) nach einem der Anspriche 7 bis 11,
DADURCH GEKENNZEICHNET, DASS dieser als Kunststoffteil,
insbesondere als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet

ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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13. Adapter (6) nach einem der Anspriche 7 bis 12,
DADURCH GEKENNZEICHNET, DASS dieser im Wesentlichen als
ringférmig ausgebildet ist und eine Zentraloffnung auf-
welist, welche eine durch den Adapter definiert Adapter-

ebene durchdringt.

14. Montage-Kit umfassend einen Adapter (6) nach einem
der Anspriiche 7 bis 13 sowie einen Sensor, insbesondere

einen Brandmelder.

15. Montageverfahren zum Montieren eines Adapters (6)
nach einem der Anspriiche 7 bis 14 fir einen Sensor oder
dergleichen an einem Fligepartner, insbesondere einer
Decke, in einer Montagehdhe von ca. 2 bis 6 Metern ohne
Verwendung einer Leiter im Wege der Direktmontagetech-
nik umfassend die Verfahrensschritte: Aufsetzen eines
ersten magnetischen Elements auf einer Unterseite des
Adapters (6) auf einen Magneten an einer Bolzenfiihrung
eines Setzgerats, das in einer Setzgerathalterung mit
Stangen angeordnet ist, Anheben des an der Bolzenfih-
rung gehaltenen Adapters (6) iUber die Stangen des Setz-
gerathalters in die Montagehdhe, Andrilicken des Adapters
in einer Montageposition mit einer Adapteroberseite ge-
gen den Flgepartner und Vorfixieren des Adapters (6) an
dem Fligepartner mittels Setzen von zumindest einem ers-
ten Nagel durch eine Adapterebene des Adapters (6) in
der Montagehthe, DADURCH GEKENNZEICHNET DURCH den wei-
teren Verfahrensschritt nach dem Setzen des ersten Na-
gels: Umsetzen der Bolzenfilhrung des Setzgerdts mittels
der Setzgeradthalterung in der Montagehdhe, Verbinden
des Magnets an der Bolzenfilhrung mit einem zweiten mag-
netischen Element an der Unterseite des Adapters (6)
und Setzen eines zweiten Nagels durch den Adapter (6)

zum Endfixieren des Adapters mit dem Figepartner.

16. Montageverfahren nach einem der Anspriche 15,
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DADURCH GEKENNZEICHNET, dass zwischen dem Vorfixieren
und Endfixieren des Adapters (6) in der Montagehdhe ei-

ne Verdrahtung bzw. Anschluss des Sensors vorgenommen

wird.

5 17. Montageverfahren nach einem der vorhergehenden
Verfahrensanspriche DADURCH GEKENNZEICHNET, dass nach
Befestigung des Adapters (6) mit dem Filigepartner im We-
ge der Direktmontagetechnik sodann der Sensor mit dem

Adapter (6) insbesondere ldsbar verbunden wird.

10 18. Montageverfahren nach einem der vorhergehenden
Verfahrensanspriche, DADURCH GEKENNZEICHNET, dass der
Adapter (6) vor dem Vorfixieren zundchst an dem Flge-
partner ausgerichtet wird, vorzugsweise mittels eines

Lasers, insbesondere eines Kreuzlinien-Lasers.

15
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