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U&elem vyndlezu je omezeni vlivu zmé=
ny ferrostatického tlaku tavenin kovid a
zartstani nebo vytavovani vylevek b&hem
odlévéani na lici rychlost, a tim zajis-
téni zrovnomdrnéni lici rychlosti v pri-
béhu odlévani kovi. A :
Uvedeného udinku se dosdhne stuphovits
nebo plynule se zmenSujici velikosti
prifezu vytokového kanalu vylevky po jeho
vySce, pr¥idem¥ nejvétdi prirez vytokové-
ho kanalu vylevky je na vtokové strand.
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Vylevka pro odlévani tavenin kovy
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Vynéléz se tykd vylevky pro odlévdni tavenin kovi a fe${
zrovnomérnéni lic{ rychlosti v pribéhu odlévdn{ dpravou velikos-
ti prifezu vytokového kandlu vylevky po jeho vy3ce.

Dosud pouZivané vylevky majf na zadtku odlévidni vytokovy
kandl s konsfantni.velikosti.prﬁeru po celé jehofvféce. V pri-
bé&hu odlé?éni.dochézi ke sni¥ovdni lici‘rychlosti,a to v disled-
ku sniZujfcfiho se ferrostatického tlaku taveniny, pfi?adné i

- zaruistdn{ ,tj. postupného zmen¥ovdn{ velikosti prifezu vy-
tokového kan4lu. Perrostaticky tlak se b&hem odlévan{ sniZuje
v ndvaznosti na klesajiéi hladinu kovu v pdnvi. ZarGstdni vyle-
vek zdvisf na druhu odlévané ocele a na pouZitém materidlu vy-
levky. Zaristdni vylevek lze zabrdnit éésteéné.ﬁypalovénim kys-
likem, které v$ak velmi &asto vede k podkozeni z4tky, po pfipa-
dé Soupdtkovych desek u Soupdtkovych uzdvéri., V fadé pripadd je
nezbytné, za udelem omezeni zarlistdnf, pouZit{ vylevek vyrobenych
z drahych surovin, nap¥. elektrotaveného korundu,
mullitu, zirkonu apod. Vyroba té&chto vylevek je ndroénd, jejich
cena s ohledem na pou¥ité suroviny vysok&. PouZitf vylevek s vloZ-
kami umoZnuje sice omezit spotfebn nedostatkovych surovin , pouZi-
vajl se pouze k vyrob& vloZek, aviak dochdz{i k podstatnému nﬁrﬁstu
pracnosti p¥i jejich vyrobé&. vSechna vySe uvedend opatfeni otdzku
zrovnom&rn&nf licf rychlosti ¥e3f{ jenom &4ste&n¥&, nebot nezajistu-
ji omezeni negativniho vlivu poklesu ferrostatického tlaku ocele
v pdnvi v pribé&hu odlévdni na licf rychlost.

Kvalita odlévéni vyZaduje, aby lic{ rychlost v pribéhu odlévani
byla rovnomé€rnd.
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Vyse uvedené nedostatky'fe§1 vynélez, jehoZ podstatou je vyt-
vofeni vitokového kandlu se stupnovité nebo- plynule se zmenZujict
velikost{ prifezu po jeho vf§ce, pfitem? nejvét3{ prifez md kandl
na vtokové strané, nejmenéi na vytokové strané.

zd¥enf prifezu vitokového kandlu.zplsobf to, Ze tavba na za-
&4tku odlévéni bude lita rychlosti kterd odpovidd provedenému
zi¥eni. Touto dpravou se dosdhne omezenf vysoké lic{ rychlosti na
zad4tku odlévénf. Zvy¥ené naméhéni zd%ené - sedkrcené Tdsti vyto-
kového kandlu zpiscb{ jeho rychlejif opotfebenf v tomto misté a
postupnéuzvétéovéni jeho prifezu, cof spolu 8 klesajicfm ferrosta-
tickjm tlakem taveniny bovede k zrovnomérnén{ lic{ rychlosti.
Oprava vylevky dle | vynélezu zplisob{ rovné&é% omezeni
zardstédn{ vylevky, ke kterému dochdz{ zpravidla v zdvéru odlévéni
a to proto, %e pro odlévéni mﬁée byt takto pouit vetS{ prifez
vytokového kanélulJleevek, které se pouZivajf v souéasné dobé
volba vétiiho prﬁiezu.vitokového kandlu nen{ mo¥nd s ohledem na
prilié vysokou rychlost litf na zatdtku odlévédni.

P¥fklady dpravy vjtokového kandlu jsou patrné z pfiloZeného

vikresu. Kandly se stupnovité se m&nfctl velikosti prifezu jsou
zndzornény na obr. 1 a 2. P¥{klady provedeni kandld s plynule
se ménfc{ velikostf prifezu jsou zobrazeny na obr. 3 a 4. Dél-
ka zdZen{ vytokbvého kandlu a jeho tvar se stanovuji{ experimentdl-
n& tak, aby rozdfl licfch rychlost{ na zaZdtku a na konci odlévéni
byl minimdlni, po pf¥ipadé nulovy. Zm&na velikosti prﬁfezu miZe byt
provedena stupriovité& nebo plynule.
V konkrétnim p¥f{padé byla pouZita pro odlévini spodem pomoci éoupét—
kového uzdvéru,vnéjsi magnezitové vilevka s primérem vytokového ka~-
ndlu 60 mm se stupfovitd se m&nfcf velikost{ prifezu. Uprava prife-
zu vytokového kandlu byla provedena v délce 30 mm. Velikost reduko-.
vaného pfﬁfezu byla 50 mm.

Vylevky se stupfiovité nebo plynule se m&nic{ velikosti prife-
zu vvtokového kanidlu po jeho vy¥ce umo¥ni také v fad€ pifipadd nah-
radit vysocejakostni vjlevky korundové, vysocehlinité aj. a vylevky
s vloZkami vylevkami z ménékvalitnidh 1érométeriélﬁ,chemicky vdza-

ného magnezitu, p4leného magnezitu aj.
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Vylevka pro odlévéni tavenin kovy, tvoiend kompaktnim
t&ledem s vytokovym kandlem, vyznadujici se tim, Ze mé
stupnovité nebo plynule se zmen3ujfc{ prifez vytokového

kendlu, prifemZ nejmensi prirez je na vytokovém konci.

1 wykres
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