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(54) Zpusob vyroby jednopaticové zéfivky

Z4¥ivky se vyrdb&jf{ ze sklené&né
trubice primé&ru nap¥. 12,5 mm, pokryté <U
na vnit¥ni strané luminoforem, které&
se rozd&luje v polovin& délky na dvé trub-
kové banky. Ke ka?dé trubkové bafice se r
vakuové t&sné p¥ipojuje sklenénd &erpaci
trubika prim&ru nap¥. 4 mm stisknutim
otevfeného konce banky. Do dvou ban&k
se soulasné& s Cerpaci trubidkou vakuové
t&sné zatavuji systémy elektrod. Potom
se vybojové prostory ban&k propojuji
vakuové té&snym spojem.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby svdtelného zdroje, jednopaticové z&¥ivky, sestavené
2z rovnob&ingych sklen&ngch trubic.

Dosud jsou znimy dva zpisoby vyroby jednopaticovych zd¥ivek z rovnob&fnych sklené&nych
trubic. Prvni zplsob vyufivd zndmych v§robnich postupl z vyroby linedrnich z4¥ivek. Rovné
sklendné trubice prim&ru 12,5 mm o dvojnésobné délce se pokr§vaji na vnit¥n{ stran& lumino-
forem. Rozpllenfm pokrytych sklen&ngch trubic se ziskajf dv& sklen&né trubkové bafky. Na
dvou jednotdelovych za¥{zenfich se vyrob{ sklen&né notka s pfipojenou &erpaci trubifkou prim&ru
3 mm, na kterou je namontovdna elektroda. Sklen&nd noZka s pfipojenou &erpac{f trubilkou se
vakuové t&sn& pfipoji ke ka¥dé sklen¥né trubkové bafice. Dva takto vyrobené polotovary se
vzdjemn& propoj{ vakuov® tdsnym spojem. 2Z4vEre¥nou operac{ je vakuové zpracovdni z4fivky
pi¥i pouZitf obou &erpacich trubilek.

Nevfhodou tohoto vyrobniho postupu je vyE8{ energetick& ndrofnost, protoZe je nutno
na dvou jednouddelovych za¥{zenfch vyrobit noZku. Ddle vzhledem k malému primé&ru nofky lze
poufit sklen¥nou &erpac{ trubidku s maximd{nim primérem 3 mm.

Druhy zpisob pou%fv4 sklensnou trubici préméru 12,5 mm tvarovanou do podoby iizkého
pismene "U". Vnit¥nf{ povrch trubice je pokryt luminoforem zpisobem, ktery neni obecn& zném.
Oba konce tvarované trubice jsou zataveny stisknutim, p¥ifem? do obou koncl jsou zataveny
elektrody s p¥{vody a do jednoho konce je té% zatavena sklen¥nd &erpac{ trubilka priméru
3,4 mm. Z4v&re&nou operaci je vakuové zpracovdni, které je provdd&no pouze pfes jednu Cerpaci
trubigku.

Nevyhodou tohoto vyrobnfho postupu je pouZiti pouze jedné &erpaci trubilky, a tim
zt{%ené vakuové zpracovani. Dalsf nevfhodou je slo¥itd vyroba tvarované trubice a obtiZné
pokryvani vnit¥nfho povrchu luminoforem.

Viechny nevyhody prvniho i druhého znadmého zpisobu vyroby odstrahuje zpisob vyroby
jednopaticové z4¥ivky ze sklendné trubice pokryté na vnit¥ni strané luminoforem, kterd se
rozd&l{ v polovin& délky na dv& trubkové banky a po vakuov& t&sném pfipojeni sklen&né Zerpact
trubi&ky ke ka?dé bahce se vybojkové prostory ban&k propojuji vakuové t&snym spojem podle
vyndlezu, jeho% podstata spo&ivd v tom, %e ke ka?dé sklen&né trubkové bafice se vakuové té&sné
pfipojuje sklen&nd Zerpacf{ trubika stisknutim otevfeného konce baiky.

ReSenf umo¥fiuje poufit ¢erpac{ trubilky s v&t¥im primdrem a jejich p¥ipojeni ke kaZdé
bance, vyuZit{ zndmého jednoduchého zpisobu pokryvani rovnych trubic luminoforem a ekonomicky
vyhodny zpisob vakuové t&sného spojeni sklen&né baifiky se sklen&nou Serpaci trubifkou.

V souhrnu maxim&lné& zjednoduduje vyrobni proces a p¥in&¥f energické dspory.

Na obr. 1 je p¥iklad jednopaticové z&¥ivky vyrobené podle prvniho znémého zplsobu se
z4tavem provedenym na nofku a propojenim vybojov§ch prostord vakuové t&snym spojem.

Na obr. 2 je p¥iklad jednopaticové z&¥ivky vyrobené podle druhého zndmého zpisobu O
z rovhé trubice ohnuté do tvaru pismene "U", zAtav obou konch trubice je proveden stisknutim.

Na obr. 3 je p¥iklad provedeni jednopaticové zd¥ivky podle vyndlezu.

Zpisob vyroby z4¥ivky je nésledujfci. Rovni sklen&nd trubice prim&ru 12,5 mm o dvojné-
sobné délce se pokryvéd na vnit¥n{ strané luminoforem. Po vxpéleni - ginitraci - se konce
trubice odistf{ od luminoforu do vy%e 8 mm. Na jednoidelovém za¥fzen{ se trubice d&l{i v polo-
ving& d@élky. Rozpilenim trubice se zfskaji dv& sklen&né trubkové bahky 4 pokryté na vnit¥ni
stran luminoforem. Do ka%dé trubkové bahky 4 se na jednotlelovém za¥fzeni p¥i jediné ope-
raci - stisknut{ otevfeného konce bafiky 4 ~ vakuov& t¥snd p¥ipoji sklen&nd Zerpaci trubil-
ka 2 prim&ru 4 mm a zatavi elektroda 3 s p¥ivody. Takto vyrobené polotovary se vzéjemné
propojf vakuové té&snym spojem 5. Konednou operaci je vakuové zpracovéni za¥ivky pfi pouZiti
obou &erpacich trubi&ek 2.
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Zplsob vyroby jednopaticové zA&¥ivky z rovné sklen&né trubice o dvojndsobné délce na
vnit¥ni strand pokryté luminoforem, kterd se d&li v polovin& délky na dv& trubkové baiky
a po pfipojeni sklen&né erpaci trubi&ky ke kaZdé trubkové bahce se baiiky vzdjemn& propoji
vakuové tésnym spojem, vyznadujici se tim, Ze pfipojen{ sklen&né &erpac{ trubilky (2) se
provddi stisknutim otev¥eného konce banky.
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