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Vynéalez se tyka zafizeni pro pFiné dé-
leni trub rtzanych pramért kysliko-acetylé-
novym nebo plazmovym hordkem, které je
uréeno zejména pro déleni trub za pohybu,
pFi jejich vyrob& z ocelovych pést zkruZo-
vanim a svafovanim ve Sroubovici. Nedo-
statky stavajictho stavu odstrafiuje zafizeni
pro pFitné déleni trub kysliko-acetylénovym
nebo plazmovym hofdkem, uloZenym natéaci-
vé v mistku ramene hofaku s vodicimi
kladkami, kde rameno hofdku je pfestavi-
teln& uspoidddno v rdmu uloZeném na vo-
ziku, pojizdné& upraveného v podélné ose
trouby a podstatou vyndlezu je to, Ze ram
voziku je opatf¥en Fadou otvordl, v jednom z
nichZ je uloZen kyvny &ep ramena hofdkuy,
které je na jednom svém konci opatfeno za-
vésem, ve kterém je kyvné uchyceno oko
pistnice silového véalce pripevnéného k ra-
mu a na druhém konci je rameno s méstkem
opatfeno ryhovanymi, jednosmé&rné& otéci-
vymi vodicimi kladkami, pfi¢emZ rameno
hofdku je opatieno voditkem uloZenym kluz-
n& ve vodicim loZi rdmu voziku. Podle vy-
ndlezu je rameno hofdku v mist€ mezi mast-
kem a kyvnym ¢epem pFipojeno k rdmu po-
moci kapalinného tlumice.

Zatizeni podle vynélezu je v p¥ikladu pro-
vedeni zjednoduSend znazornéno na jednom
pfipojeném v{kresu.
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Vynédlez se tyka zafizeni pro pFiéné déle-
ni trub r@znych primérd kysliko-acetyléno-
vym nebo plazmovym hofdkem, které je ur-
¢eno zejména pro déleni trub za pohybu,
pFi jejich vyrobé z ocelovych p4st zkruZo-
vadnim a svafovdnim ve Sroubovici.

Trouby svafované ve 3roubovici se zhoto-
vuji na soustrojich, ve kterych se svitek o-
celového pésu rozvinuje, rovnd v rovnacce
a v pFipads, Ze bylo pouZito ocelového pésu
vyvéalcovaného s privodnimi hranami, okra-
je pasu se ofezdvaji nebo hobluji tak, aby
§ifka pdsu byla konstantni a pds se zkruZu-
je v troubu, pfiemZ 3t&rbina se zavafuje a
hotovd trouba se d&li na pot¥ebné délky.
Délka trub mfize byt prakticky libovolna,
a proto se jednotlivé kusy odd8luji z neko-
ne¢né trouby. Plivodné se déleni provadélo
rutné kysliko-acetylenovym pélicim hof4-
kem. Kvalita a pfesnost Fezu odvisela od
zruénosti a pozornosti pali¢e. Pfesto v3ak,
zejména u trub vétSich primérf, se okraje
a rovina provedeného fezu liSila od p¥itné
roviny trouby pribliZné o 100 mm. Nepfes-
nost této operace se odstraiiuje na upicho-
vacich strojich, které zarovnavaji pfesné Ce-
la trub do roviny a vytvafejl na &elovych
hranach popripad& svarovy tikos. Nové&ji se
dé&leni trub provadi produktivnimi poloauto-
maty, které provadi dé&leni kysliko-acetylé-
novym nebo plazmovym hofdkem, pFicemZ
pélici zafizeni je pojizdn& upraveno v ose
trouby vystupujici ze zkruZovaciho a sva-
Fovaciho soustrojf a trouba je pfitom upnu-
ta v masivnim rdmu, ktery vertikdlnim a
pFiénym stavénim vyrovnava troubu do
pFesné podélné osy. Konstrukce téchto za-
Fizeni je dosti sloZitd a kromé& toho v pii-
pad& aplikace kyslikoacetylénového hotdku
neni zde z hlediska automatizace procesu
uspokojivé vyFeSena koncentrace tepla do
jednoho mista, ve kterém musi byt plast
trouby pfedehfFat tak, aby doSlo v tomto mis-
t& k protaveni stény a mohl byt zahdjen
vlastni Fez. ’

Vy3e uvedené nedostatky odstraiiuje zari-
zeni pro pfi¢né déleni trub kyslikoacety-
lénovym nebo plazmovym hofdkem, uloZe-
nym natdcivé v mistku ramene ho¥dku s
vodicimi kladkami, kde rameno hofdku je
pfestavitelng uspofdddno v rdmu uloZeném
na wvoziku, pojizdn& upraveného v podélné
ose trouby a podstatou vynédlezu je to, Ze
rém voziku je opatfen Fadou otvoril, z nichZ
v jednom je uloZen kyvny &ep ramena ho-
Fdku, které je na jednom svém konci opa-
tfeno zavésem, ve kterém je kyvn& uchyce-
no oko pistnice silového vélce pfipevn&ného
k rdmu a na druhém konci je rameno s
miistkem opatfeno ryhovanymi, jednosmér-
né otacivymi vodicimi Kkladkami, ptFitem¥Z
rameno hofadku je opatfeno wvoditkem ulo-
Zenym kluzn& ve vodicim loZi ramu voziku.
Podle vyndlezu je rameno hofdaku v mists
mezi mistkem a kyvnym &epem pfipojeno k
rédmu pomoci kapalinného tlumice.

D8lici zaFizeni podle vyndlezu ve spojeni
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s vhodnym undSecim vozikem umoZiiuje do-
sdhnout kolmé a pomérné hladké Fezy i pfi
pouZiti kysltko-acetylénového hofaku, sni-
Zuje na minimum odfez nerovnych krouzkl
na upichovacich strojich a umoZiiuje auto-
matizaci jednotlivfch operaci pf¥i déleni
trub. Pfesnost na dé&lené ploSe je tak vel-
kd, 7Ze snese srovnani s d&lenim pomoci
plazmy, je v8ak v porovnani se zafizenim
pro plazmové déleni vyhodnéjsi jak v po-
Fizovacich, tak i provoznich nékladech.

Zafizeni podle vynélezu je v pfikladu pro-
vedeni zngzorn&éno na pFipojeném vykresu.
Vozik 1 s undSecim tustrojim 2 nese rdm 3, v
jehoZ horni €4sti je na kyvném Cepu 4 ulo-
Zeno rameno 5, které je na jednom konci
opatfeno zdvésem 6 a na druhém konci
mistkem 7 s vodicimi kladkami 8, ve kte-
rém je uloZen kyslikc-acetylénovy horak 9.
Vodici kladky 8 se v pracovni poloze hota-
ku 9 opiraji o st&nu délené trouby 10. Cer-
chovanymi kruZnicemi jsou zachyceny ob-
rysy primérového sortimentu trub, které se
na zafrizeni mohou dé&lit. Témto rdznym pri-
mérim je prizplsoben rédm 3, ve kterém
jsou vytvoreny otvory 11, slouZici k uloZeni
kyvného Cepu 4. Rameno 5 je opatfeno vo-
ditkem 12, které je suvné uloZeno ve vodi-
cim loZi 13 rédmu 3. Pfemistovanim ramene
5 s hordkem 9 we vodicim loZi 13 se dé&je
pomoci silového valce 14, ktery je pfipev-
nén k vodicimu loZi 13 a jenZ je na svém
konci opatfen zdvdsem 6 s C&epem 15, na
kterém je kyvné& uloZenc oko 16 pistnice 17
silového vdlce 14. D8lend trouba 10 je po-
depfena odvalovacimi kladkami 18 stolu 19
voziku 1, ktery je pro zjednoduSeni znédzor-
nén pfreruSovanymi obrysy. Bo&ni sefizové-
ni a ustavovani rdmu 3 na voziku 1 se pro-
vadi pohybovym Sroubem 20. Vodici kladky
8 mistku 7 jsou ryhovdny a opatfeny ro-
hatkou se zdpadkou nebo jinym vhodnym
zafFizenim, které dovoluje vodictm kladkam
8 pouze jednosmérny, rotafni pohyb, pfi-
temZ smys! tohoto pohybu je odvozen od
rotace trouby 10 a je znézorn&n oblymi Sip-
kami.

Ve vychozim postaveni je pfi vysunuté
pistnici 17 rameno 5 s hoidkem 9 vysunuto
k vné&jsi strané voziku 1 a u hotfdku 9 hofi
stdly zapalovaci plamen. Jakmile trouba 10
vychdzejici za soutasné rotace z vyrobniho
soustroji a podepfend odvalovacimi kladka-
mi 18 stolu 19 dosdhne patfiéné délky, kon-
covy vypina¢ nebo jiné vhodné zafizeni pro
meéfeni délek uvede v &innost silovy vélec
14, jehoZ pistnice 17 zasune rameno 5 s ho-
Fdkem 9 na sténu trouby 10. Zminény akéni
impuls je soufasné& impulsem pro unéSeci G-
stroji 2, které uvadi vozik 1 do pohybu s
rychlosti rovnou vystupni rychlosti trouby
10. Délka vysunuti ramena 5 s hofdkem 9
je pritom zédvisld na priméru trouby 10 a
proto se délka tohoto vysunuti nastavi vhod-
nym ¢idlem, nap¥iklad koncovym spinadem.
Po dosaZeni nastavené déiky vysunuti rame-
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na 5 vydd koncovy spina impuls elektro-
magnetickému ventilu, ktery vpusti do ho-
taku 9 hoflavou smés, hofdk 9 se zapdli a
potne ohfivat v jednom misté sténu trouby
10 na potfebnou teplotu. Vzhledem k tomu,
Je pritladnd sila vyvozovand silovym val-
cem 14 je pomé&rng znacnd, povrch vodicich
kladek 8 je =zdrsnén ryhovdnim a vodici
kladky 8 jsou jednosm&rnym rotaénim u-
strojim blokovany ve svém pohybu, dojde
ke vtladeni vodicich kladek 8 do povrchu
stény trouby 10. Rotace trouby 10 pfi pev-
ném nastaveni odvalovacich kladek 8 na
jejim povrchu tedy zpfisobuje vysouvani ra-
mene 5 a zasouvani pistnice 17 silového val-
ce 14 smérem k ose trouby 10 po celou do-
bu pohybu ramene 5 svdzaného s rotaci
trouby 10 je plamen hofdku 9 soustFedén
do jednoho mista. Ze zndmych parametril
ohfevu a Fezaného materidlu je zndma doba
potfebnd k propdleni stény trouby 18 a tu-
to dobu lze napfiklad simulovat instalaci
dal3iho koncového vypinafe umisténého na
rdmu 3 nebo wodicim loZi 13, ktery délku
posuvu ramene 5 odpovidajici Zddanému &a-
sovému intervalu identifikuje. Po vysunuti
ramene 5 <do nastaveni koncové polohy
vpou$ti automatika do horfaku 9 Fezaci kys-
lik a za&nou se voln& odvalovat po povrchu
trouby 10 vodici kladky 8, pfiCemZ se na-
taty fez prodluZuje rotaci trouby 10 po ce-

lém jejim obvodu aZ do upiného oddégleni.
Délka doby d&lici operace z vystupni rych-
losti a praméru trouby 10 je op&t zndmou
veli¢inou. PFislusny koncovy spinal postup-
né s automatikou vypind p¥Fivod hoflavé
smé&si do hofaku 9, zasunuje rameno 5 silo-
vym védlcem 14 do vychozi polohy a také o-
vlad4a zpétny pojezd voziku 1.

Vieobecné& je zapotfebi, aby styk vodicich
kladek 8 s povrchem trouby 10 byl dokona-
1y. Podle konkrétniho konstrukéniho zpra-
covani tomuto poZadavku ngkdy postaluje
vlastni hmotnost ramens 5 s hofdkem 9
vyloZeného z kyvného ¢epu 4 nad troubou
10, jindy je tento Gfinek zndsoben zavaZim
nebo taznou pruZinou. Jako nejvyhodngjsi se
ukdzala instalace kapalinového tlumice 21,
ktery je viazen mezi rameno 5 a konstruk-
ci ré&mu 3. Toto opatfeni je totiZ obzvladté
vyhodné i ve fazi p¥i néhrevu, kdy mist-
ni nerovnosti, svarova struska, mastnota a
podobng mohou zphsobit zmenSeni frakéni
sily mezi povrchem trouby 19 a povrchem
vodicich kladek 8, které maji v takovém
pripadd tendenci ke smyku po sténé trouby
10, pritemZ kapalinny tlumi¢ 21 dokonale
tuto tendenci vyluduje. Po ukon€eni dé&lici
operace uloZeni kapalinného tlumice 21 pii
zpétném pohybu ramene 5 do vychoziho po-
staveni vyhodng pflisobi jako nadzveddavajici
péka.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro pii¢né déleni trub kysli-
ko-acetylénovym nebo plazmovym hoifakem,
uloZenym natadivé v mistku ramena hofaku
s vodicimi kladkami, kde rameno hofaku je
_ pfestaviteln® uspofddano v rdmu uloZeném
na voziku, pojizdng upraveném v podélné
ose trouby, vyznadujici se tim, Ze ram (3) je
opatfen fadou otvorit ¢ (11), v jednom z
nichZ je uloZen kyvny &ep (4) ramene (5]
hofdku (9], které je na jednom svém Kkonci
opatfeno zdvésem (6), ve kterém je kyvné
uchyceno oko (16} pistnice (17) silového

valce {14) pripevn&ného k vodicimu loZi
{13) a na druhém konci je rameno (5) s
mistkem (7) opatfeno ryhovanymi, jedno-
sm&rng otoénymi wvodicimi kladkami (8),
pFitemZ rameno ({5) hofdku (9) je opatfeno
voditkem (12) suvné uloZenym ve vodicim
loZzi (13) ramu (3) voziku (1].

2. ZaFizeni podle bodu 1, vyznalujicl se
tim, Ze rameno (5) horfdku (9) je v misté
mezi mistkem (7) a kyvnym Ccepem (4)
pfipojeno k rdmu (3) pomoci kapalinného
tlumice (21).

1 list vykresd
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