AR | Deutsches A AT R R
Patent- und Markenamt

(19DE 11 2022 004 272 TS5 2024.08.14

(12) Veroffentlichung
der internationalen Anmeldung mit der G Intcl:  HO5K 7/00 (200601 )
(87) Veroffentlichungs-Nr.: WO 2023/058442
in der deutschen Ubersetzung (Art. 1l1 § 8 Abs. 2 Zggz zgg 888281;
IntPatUbkG) )
(21) Deutsches Aktenzeichen: 11 2022 004 272.9 Zoig 3/ 16 (30(2)6-01) 1
(86) PCT-Aktenzeichen: PCT/JP2022/034846 01R 13/631 (2006.01)
(86) PCT-Anmeldetag: 16.09.2022
(87) PCT-Veroffentlichungstag: 13.04.2023
(43) Verdffentlichungstag der PCT Anmeldung
in deutscher Ubersetzung: 14.08.2024
(30) Unionsprioritat: (74) Vertreter:
2021-165399 07.10.2021 JP MERH-IP Matias Erny Reichl Hoffmann

Patentanwalte PartG mbB, 80336 Miinchen, DE
(71) Anmelder:
Hitachi Astemo, Ltd., Hitachinaka-shi, Ibaraki-ken, (72) Erfinder:
JP Horie, Masao, Hitachinaka-shi, Ibaraki-ken, JP

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen enthommen.

(54) Bezeichnung: Elektronische Steuervorrichtung

(57) Zusammenfassung: Bereitgestellt wird eine elektroni-
sche Steuervorrichtung mit zufriedenstellender Montagear-
beitsfahigkeit, die in der Lage ist, effizient und zuverlassig
eine Montagearbeit eines geblaseseitigen Verbinders an
einem substratseitigen Verbinder auf eine erleichterte
Weise durchzufiihren, ohne eine Anzahl von Komponenten
zu erhohen oder einen Fehler zu verursachen, wie etwa eine
schlechte Montage (schlechte elektrische Verbindung). Das
Basisgehause 20 ist mit einem Verdrahtungsdurchgang 30
bereitgestellt, der eine Verdrahtungsgehausenut 31 und ein
Durchgangsloch 35 beinhaltet, um den geblaseseitigen Ver-
binder 50 mit einer Geblaseverdrahtung 28 von einer vorde-
ren Oberflachenseite zu einer hinteren Oberflachenseite zu
fihren, und mit einem Verbinderhalteflihrungsabschnitt 40
bereitgestellt, an dem der geblaseseitige Verbinder 50,

nachdem er durch das Durchgangsloch 35 gegangen ist, E

von der hinteren Oberflachenseite montiert und gehalten ® Il » 7l

wird. Ein substratseitiger Verbinder 60, der an dem Substrat % ] %::C y m 2522
12 angeordnet ist, liberlappt mit dem gebldseseitigen Ver- - Z - “ 50
binder 50, der durch einen Verbinderhaltefiihrungsabschnitt ~ * AJF/; é45 NCE7 7
40 gehalten wird, in einer orthographischen Projektion senk- D! o, l / ™ WL ﬁee “
recht zu dem Substrat 12, und der gebléseseitige Verbinder £ by bk, ®
50 ist an dem substratseitigen Verbinder 60 bis zu einer J

erforderlichen Montagetiefe montiert. .
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine elekt-
ronische Steuervorrichtung.

Stand der Technik

[0002] Elektronische Steuervorrichtungen an Fahr-
zeugen, die fur autonome Fahrzeuge verwendet wer-
den, sind erforderlich, um Hochgeschwindigkeitsbe-
rechnungen und Hochgeschwindigkeitsverarbeitung
durchzufihren, um eine fortschrittliche autonome
Fahrfunktion zu erreichen, da das autonome Fahrni-
veau verbessert wird. Die verbesserte Leistung von
Mikrocomputern, die die Hochgeschwindigkeitsbe-
rechnungen und die Hochgeschwindigkeitsverarbei-
tung unterstitzen, erhoht die Warmeerzeugungs-
mengen von  elektronischen = Komponenten,
einschlieRlich eines Mikroprozessors und derglei-
chen, die auf einer Steuerplatine montiert sind, und
dementsprechend ist eine Zwangskuihlung erforder-
lich. Daher wird erwogen, eine Warmeabstrahlungs-
rippe und ein Luftkiihigeblase bereitzustellen, um
eine Kuhlluft zu der Warmeabstrahlungsrippe in
einem Basisgehduse zu senden. Um jedoch mit
einer Struktur umzugehen, um das Mischen von
Fremdsubstanzen (Verunreinigungen) in eine
Steuerplatine von dem Luftkihlgeblase Uber Ver-
drahtungen zu unterdriicken, und der Erhéhung der
Menge aufgrund der Verbreitung von autonomen
Fahrvorrichtungen, ist eine Struktur mit zufriedens-
tellender Montagearbeitsfahigkeit ohne Erhéhung
der Anzahl von Komponenten erwiinscht.

[0003] WO 2020/174934 (Patentliteratur 1) offen-
bart eine elektronische Steuervorrichtung, die eine
Abstrahlungsrippe und ein Luftkiihigeblase in einem
Gehause beinhaltet, das eine Steuerplatine auf-
nimmt. In der elektronischen Steuervorrichtung
drickt eine Abdeckung, die einen Wandabschnitt
abdeckt, der eine Verdrahtung des Luftkiihigeblases
und einen Verdrahtungspfad umgibt, die Verdrah-
tung, um das Mischen von Fremdsubstanzen (Verun-
reinigungen) in die Steuerplatine zu unterdriicken.

Entgegenhaltungsliste
Patentliteratur
[0004] Patentliteratur 1: WO 2020/174934
Zusammenfassung der Erfindung
Technisches Problem
[0005] Wenn das Luftkihlgeblase (im Folgenden in

einigen Fallen einfach als Geblase bezeichnet) und
dergleichen in dem Basisgehause angeordnet sind,

wie oben beschrieben, um das Geblase elektrisch
mit dem Substrat zu verbinden, benétigt die elektro-
nische Steuervorrichtung eine Geblaseverdrahtung,
die eine vorbestimmte Anzahl von (Ublicherweise 3
bis 4) Leitungsdrahten beinhaltet, einen geblaseseiti-
gen Verbinder, der an einer distalen Endseite der
Geblaseverdrahtungen montiert ist, und einen sub-
stratseitigen Verbinder, an dem der geblaseseitige
Verbinder angebracht ist. Ferner muss ein Verdrah-
tungsdurchgang, der mit einer Verdrahtungsgehau-
senut, einem Durchgangsloch und dergleichen ver-
sehen ist, an dem Basisgehduse vorgesehen sein,
um die Geblaseverdrahtung von dem Geblase zu
der Substratseite zu flhren. Ferner ist es bei der
Montage der elektronischen Steuervorrichtung not-
wendig, den geblaseseitigen Verbinder an dem sub-
stratseitigen Verbinder anzubringen, bevor das Sub-
strat an dem Basisgehduse montiert wird.

[0006] Patentliteratur 1 offenbart eine MalRnahme,
um das Mischen von Fremdsubstanzen (Verunreini-
gungen) in die Steuerplatine zu unterdriicken, die
Positionierung des geblaseseitigen Verbinders,
offenbart jedoch nicht die Form des Durchgangs-
lochs, durch das der geblaseseitige Verbinder ver-
lauft, oder dergleichen, und offenbart nicht eine
Struktur, die die Verbesserung der Arbeitsfahigkeit
beim Fihren der Geblaseverdrahtung durch das
Basisgehause beabsichtigt, um die Geblaseverdrah-
tung mit dem Substrat zu verbinden.

[0007] Die vorliegende Erfindung wird unter Beriick-
sichtigung der oben beschriebenen Umstande
gemacht, und es ist eine Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, eine elektronische Steuervorrichtung mit
zufriedenstellender Montagearbeitsfahigkeit bereit-
zustellen, die in der Lage ist, effizient und zuverlassig
eine Montagearbeit eines geblaseseitigen Verbin-
ders an einem substratseitigen Verbinder auf eine
erleichterte Weise durchzufiihren, ohne eine Anzahl
von Komponenten zu erhéhen oder einen Fehler zu
verursachen, wie etwa eine schlechte Montage
(schlechte elektrische Verbindung).

Ldsung des Problems

[0008] Um die oben beschriebene Aufgabe zu errei-
chen, umfasst eine elektronische Steuervorrichtung
gemal der vorliegenden Erfindung im Wesentlichen:
ein Substrat, das eine warmeerzeugende elektroni-
sche Komponente beinhaltet; ein Basisgehduse, an
dem das Substrat positioniert und befestigt ist; eine
Rippe, die an einer gegeniiberliegenden Oberflache
einer Oberflache bereitgestellt ist, die der warmeer-
zeugenden elektronischen Komponente des Basis-
gehauses gegenuberliegt; ein Geblase, das an dem
Basisgehduse angeordnet ist, um eine Kuhlluft zu
der Rippe zu senden; eine Geblaseverdrahtung, die
das Geblase elektrisch mit dem Substrat verbindet;
und eine Abdeckung, die mindestens einen Teil
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abdeckt, der von dem Basisgehduse der Geblase-
verdrahtung freiliegt. Die Geblaseverdrahtung weist
einen distalen Endabschnitt auf, der mit einem gebla-
seseitigen Verbinder bereitgestellt ist, und das Sub-
strat ist mit einem substratseitigen Verbinder bereit-
gestellt, der an dem geblaseseitigen Verbinder
montiert ist. Das Basisgehduse ist mit einem Ver-
drahtungsdurchgang bereitgestellt, der eine Verdrah-
tungsgehausenut und ein Durchgangsloch beinhal-
tet, um den gebldseseitigen Verbinder mit der
Geblaseverdrahtung von einer vorderen Oberfla-
chenseite zu einer hinteren Oberflachenseite zu flh-
ren, wobei das Basisgehduse mit einem Verbinder-
haltefihrungsabschnitt bereitgestellt ist, an dem der
geblaseseitige Verbinder, nachdem er durch das
Durchgangsloch gegangen ist, von der hinteren
Oberflachenseite montiert und gehalten wird. In
einem Zustand, in dem das Substrat an dem Basis-
gehause positioniert ist, Gberlappt der substratseitige
Verbinder, der an dem Substrat angeordnet ist, mit
dem geblaseseitigen Verbinder, der durch den Ver-
binderhaltefihrungsabschnitt gehalten wird, in einer
orthographischen Projektion senkrecht zu dem Sub-
strat, und in einem Zustand, in dem das Substrat an
dem Basisgehduse befestigt ist, ist der geblasesei-
tige Verbinder an dem substratseitigen Verbinder
bis zu einer erforderlichen Montagetiefe montiert.

Vorteilhafte Wirkungen der Erfindung

[0009] In der elektronischen Steuervorrichtung der
vorliegenden Erfindung werden, wenn das Substrat
positioniert und an dem Basisgehause befestigt ist,
gleichzeitig damit eine Montage und elektrische Ver-
bindung des substratseitigen Verbinders an dem
geblaseseitigen Verbinder durchgefiihrt. Daher
kann die Montagearbeit des geblaseseitigen Verbin-
ders an dem substratseitigen Verbinder effizient und
zuverlassig auf eine erleichterte Weise durchgefihrt
werden, ohne die Anzahl von Komponenten zu erhé-
hen oder einen Fehler zu verursachen, wie etwa eine
schlechte Montage (schlechte elektrische Verbin-
dung). Folglich kann die Verbesserung der Montage-
arbeitsfahigkeit, die Arbeitseinsparung, die Kosten-
reduzierung und dergleichen effektiv versucht
werden.

[0010] Andere als die oben beschriebenen Pro-
bleme, Konfigurationen und Wirkungen werden in
den folgenden Ausfiihrungsformen verdeutlicht.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Fig. 1 ist eine schematische perspektivische
AuBenansicht, die eine Ausfuhrungsform einer
elektronischen Steuervorrichtung gemaR der
vorliegenden Erfindung veranschaulicht.

Fig. 2 ist eine schematische perspektivische
Explosionsansicht der in Fig. 1 veranschaulich-
ten elektronischen Steuervorrichtung.
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Fig. 3 ist eine vergrdoRerte Draufsicht eines
Hauptteils der in Fig. 1 veranschaulichten elekt-
ronischen Steuervorrichtung in einem Zustand,
in dem eine Abdeckung entfernt ist.

Fig. 4 ist eine perspektivische Explosionsan-
sicht des Hauptteils der in Fig. 2 veranschau-
lichten elektronischen Steuervorrichtung in
einem Zustand, in dem ein Lufter und seine Ver-
drahtung herausgezogen sind.

Fig. 5 ist eine Querschnittsansicht entlang einer
Pfeillinie A-A von Fig. 3.

Fig. 6A ist eine perspektivische Ansicht eines
[Gfterseitigen Verbinders, der in der in Fig. 1 ver-
anschaulichten elektronischen Steuervorrich-
tung verwendet wird.

Fig. 6B ist vier orthogonale Ansichten des lifter-
seitigen Verbinders, der in der in Fig. 1 veran-
schaulichten elektronischen Steuervorrichtung
verwendet wird.

Fig. 7A ist eine perspektivische Ansicht eines
substratseitigen Verbinders, der in der in Fig. 1
veranschaulichten elektronischen Steuervor-
richtung verwendet wird.

Fig. 7B ist drei orthogonale Ansichten des sub-
stratseitigen Verbinders, der in der in Fig. 1 ver-
anschaulichten elektronischen Steuervorrich-
tung verwendet wird.

Fig. 8A ist eine Vorderansicht, die einen Anbrin-
gungszustand des lufterseitigen Verbinders an
dem substratseitigen Verbinder veranschau-
licht, derin derin Fig. 1 veranschaulichten elekt-
ronischen Steuervorrichtung verwendet wird.

Fig. 8B ist eine Seitenansicht, die den Anbrin-
gungszustand des lifterseitigen Verbinders an
dem substratseitigen Verbinder veranschau-
licht, derin derin Fig. 1 veranschaulichten elekt-
ronischen Steuervorrichtung verwendet wird.

Fig. 9 ist eine vergrolerte Ansicht eines Teils B
von Fig. 3.

Fig. 10 ist eine vergréRerte Querschnittsansicht
entlang einer Pfeillinie C-C von Fig. 5 (fur den
Verbinder, Nicht-Querschnitt).

Fig. 11 ist eine schematische perspektivische
Ansicht zum Beschreiben des lifterseitigen Ver-
binders der in Fig. 1 veranschaulichten elektron-
ischen Steuervorrichtung, der durch ein Durch-

gangsloch gefihrt und an einem
Verbinderhaltefihrungsabschnitt  angebracht
ist.

Fig. 12 ist eine vergrofRerte Ansicht eines Teils,
der einem Teil D von Fig. 5 entspricht, zum
Beschreiben beispielsweise einer Beziehung
zwischen dem Verbinderhaltefihrungsabschnitt
und dem lUfterseitigen Verbinder in der in Fig. 1
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veranschaulichten elektronischen Steuervor-
richtung.

Fig. 13 ist eine Querschnittsansicht entlang
einer Pfeillinie E-E von Fig. 12 (fir den Verbin-
der, Nicht-Querschnitt).

Fig. 14 ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben eines Glasepoxidsubstrats, das in
einer Modifikation verwendet wird, in der das
Substrat konfiguriert ist, gepresst zu werden,
bis der lifterseitige Verbinder zuverldssig an
dem substratseitigen Verbinder angebracht ist.

Fig. 15A ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben einer Modifikation (Nr. 1), in der
das Substrat konfiguriert ist, gepresst zu wer-
den, bis der lifterseitige Verbinder zuverlassig
an dem substratseitigen Verbinder angebracht
ist.

Fig. 15B ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben einer Modifikation (Nr. 2), in der
das Substrat konfiguriert ist, gepresst zu wer-
den, bis der lufterseitige Verbinder zuverlassig
an dem substratseitigen Verbinder angebracht
ist.

Fig. 15C ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben einer Modifikation (Nr. 3), in der
das Substrat konfiguriert ist, gepresst zu wer-
den, bis der lUfterseitige Verbinder zuverlassig
an dem substratseitigen Verbinder angebracht
ist.

Fig. 16 ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben eines Beispiels einer MalRnahme,
um das Mischen von Fremdsubstanzen (Verun-
reinigungen) in das Substrat aufgrund von Luft,
die durch das Geblase gesendet wird, durch
Pressen einer Geblaseverdrahtung mit einer
Abdeckung in der in Fig. 1 veranschaulichten
elektronischen Steuervorrichtung zu vermeiden.

Fig. 17 ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben eines anderen Beispiels der Mal3-
nahme, um das Mischen von Fremdsubstanzen
(Verunreinigungen) in das Substrat aufgrund
von Luft, die durch das Geblase gesendet wird,
durch Pressen der Geblaseverdrahtung mit der
Abdeckung in der in Fig. 1 veranschaulichten
elektronischen Steuervorrichtung zu vermeiden.

Fig. 18 ist eine Querschnittsansicht eines Teils,
der einer Querschnittsansicht entlang einer
Pfeillinie F-F von Fig. 3 entspricht, zum
Beschreiben eines Beispiels einer Malnahme,
um das Mischen von Fremdsubstanzen (Verun-
reinigungen) in das Substrat aufgrund von Luft,
die durch das Geblase gesendet wird, durch
Pressen eines streifenformigen Verdrahtungs-
abschnitts mit der Abdeckung an einem Ver-
drahtungsauslassabschnitt des Geblases in
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der in Fig. 1 veranschaulichten elektronischen
Steuervorrichtung zu vermeiden.

Fig. 19 ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben eines weiteren anderen Beispiels
der Mallnahme, um das Mischen von Fremd-
substanzen (Verunreinigungen) in das Substrat
aufgrund von Luft, die durch das Geblase
gesendet wird, durch Pressen der Geblaseverd-
rahtung mit der Abdeckung in der in Fig. 1 ver-
anschaulichten elektronischen Steuervorrich-
tung zu vermeiden.

Fig. 20 ist eine Querschnittsansicht zum
Beschreiben eines weiteren Beispiels der Mal3-
nahme, um das Mischen von Fremdsubstanzen
(Verunreinigungen) in das Substrat aufgrund
von Luft, die durch das Geblase gesendet wird,
durch Pressen der Geblaseverdrahtung mit der
Abdeckung in der in Fig. 1 veranschaulichten
elektronischen Steuervorrichtung zu vermeiden.

Fig. 21 ist eine Draufsicht zum Beschreiben
eines Beispiels einer Malnahme, um das
Mischen von Fremdsubstanzen (Verunreinigun-
gen) in das Substrat aufgrund von Luft, die
durch das Geblase gesendet wird, durch Biegen
einer Verdrahtungsberichtigungsnut in der in
Fig. 1 veranschaulichten elektronischen Steuer-
vorrichtung zu vermeiden.

Fig. 22 ist eine Draufsicht zum Beschreiben
eines Beispiels einer Mallnahme, um das
Mischen von Fremdsubstanzen (Verunreinigun-
gen) in das Substrat aufgrund von Luft, die
durch das Geblase gesendet wird, durch teilwei-
ses Vertiefen der Verdrahtungsberichtigungsnut
und auch Pressen der Verdrahtung des vertief-
ten Teils mit der Abdeckung in der in Fig. 1 ver-
anschaulichten elektronischen Steuervorrich-
tung zu vermeiden.

Fig. 23 ist eine Querschnittsansicht entlang
einer Pfeillinie G-G von Fig. 22.

Beschreibung von Ausflihrungsformen

[0011] Im Folgenden werden Ausfiihrungsformen
der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben.

[0012] Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3 und Fig. 4 sind eine
schematische perspektivische AuRenansicht, eine
schematische perspektivische Explosionsansicht,
eine vergroRerte Draufsicht eines Hauptteils in
einem Zustand, in dem eine Abdeckung entfernt ist,
und eine perspektivische Explosionsansicht des
Hauptteils in einem Zustand, in dem ein Lifter und
seine Verdrahtung herausgezogen sind, die jeweils
eine Ausfihrungsform einer elektronischen Steuer-
vorrichtung gemaf der vorliegenden Erfindung ver-
anschaulichen. In dieser Beschreibung werden
Beschreibungen, die Positionen und Richtungen,
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wie z. B. nach oben und unten, nach rechts und links
und nach vorne und hinten, angeben, gegeben, um
komplizierte Erlauterungen zum Komfort gemaf den
Zeichnungen zu vermeiden, und geben nicht not-
wendigerweise die Positionen und die Richtungen
in einem Zustand an, in dem sie tatsachlich an
einem Fahrzeug montiert sind.

[0013] Es wird angenommen, dass eine in der
Zeichnung veranschaulichte elektronische Steuer-
vorrichtung 10 beispielsweise eine Fahrzeugsteuer-
vorrichtung ist, die an einem Fahrzeug (nicht veran-
schaulicht) montiert ist, um jeweilige Einheiten des
Fahrzeugs zu steuern, aber sie kann fiir andere Zwe-
cke verwendet werden.

[0014] Die in der Zeichnung veranschaulichte elekt-
ronische Steuervorrichtung 10 weist im Wesentli-
chen eine Kastenform (rechteckige Parallelepiped-
form) auf, die ein Verdrahtungssubstrat (im
Folgenden in einigen Fallen einfach als Substrat
bezeichnet) 12 beinhaltet, das eine rechteckige fla-
che Plattenform aufweist, ein Basisgehduse 20, an
dem das Verdrahtungssubstrat 12 positioniert und
montiert ist, um befestigt zu werden, und eine Boden-
platte (nicht veranschaulicht), die an einer unteren
Seite des Verdrahtungssubstrats 12 montiert ist.
Das Basisgehause 20 ist hier aus einem Metallmate-
rial mit einer hohen Warmeleitfahigkeit durch Alumi-
niumdruckguss oder dergleichen hergestellt, aber
das Material ist nicht darauf beschrankt. Das Ver-
drahtungssubstrat 12 ist aus einem organischen
Material, wie etwa einem Epoxidharz, hergestellt.
Das Verdrahtungssubstrat 12 kann ein einschichti-
ges Substrat sein und kann ein mehrschichtiges Sub-
strat sein.

[0015] Das Substrat 12 beinhaltet Verbinder 14, 14
zum Ubertragen und Empfangen eines Signals mit
einer AulRenseite (Fahrzeug), und obwohl nicht ver-
anschaulicht, sind verschiedene elektronische Kom-
ponenten mit warmeerzeugenden elektronischen
Komponenten, die hohe Warme und dergleichen
erzeugen, beispielsweise ein Mikroprozessor, der
einen Hauptteil eines Mikrocomputers bildet, an
dem Substrat 12 montiert. An einer vorbestimmten
Position des Substrats 12 ist ein substratseitiger Ver-
binder 60 zum elektrischen Verbinden eines Luftkiihl-
geblases 25, das spater beschrieben wird, mit dem
Substrat 12 bereitgestellt.

[0016] Wie aus Fig. 2 bis Fig. 4 und zusatzlich aus
Fig. 5 gut ersichtlich ist, ist das Basisgehduse 20 mit
einem Rippenstehabschnitt 23 an einem Teil bereit-
gestellt, der unmittelbar Uber der warmeerzeugen-
den elektronischen Komponente positioniert ist, die
hohe Warme erzeugt, die sich an einer unteren Ober-
flachenseite des Basisgehauses 20 in der Mitte in
einer Rechts-Links-Richtung befindet. In dem Rip-
penstehabschnitt 23 sind rechteckige Warmeabst-
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rahlungsrippen (im Folgenden in einigen Fallen ein-
fach als Rippen bezeichnet) 22 in vorbestimmten
Abstanden in der Rechts-Links-Richtung aufrecht
angeordnet. Mit anderen Worten befinden sich die
Warmeabstrahlungsrippen 22 an einer gegentuberlie-
genden Oberflache einer Oberflache, die der warme-
erzeugenden elektronischen Komponente des
Basisgehauses 20 gegeniberliegt.

[0017] An einem vorderen Teil nahe den Warme-
abstrahlungsrippen 22 des Basisgehauses 20 ist
ein Geblaseanordnungsraum 26 (Fig. 4, Fig. 5)
gebildet, und vier Ecken eines rechteckigen Luftkuhl-
geblases (im Folgenden in einigen Fallen einfach als
Geblase bezeichnet) 25 als ein Geblase sind an vier
Stitzsaulen 27 befestigt, die an dem Geblaseanord-
nungsraum 26 mit Schrauben bereitgestellt sind. Als
das Luftkiihlgeblase 25 wird hier ein Axialgeblase
verwendet, das Luft aus einer Luftansaugéffnung
25a an einem oberen Endoberflachenabschnitt
ansaugt und die Luft direkt darunter ausstofit. Wie
in Fig. 5 veranschaulicht, wird die Luft, die direkt
darunter aus dem Luftkihlgeblase 25 ausgestofien
wird, in eine Luftstromrichtung gesendet, die durch
einen unteren Oberflachenabschnitt 24 mit einem
geneigten Oberflachenabschnitt 24A, der nacheinan-
der an dem Rippenstehabschnitt 23 bereitgestellt ist,
in eine direkte seitliche Richtung geandert wird, und
der groRte Teil der Luft wird zu einer Rlickseite aus-
gestolRen, die durch einen unteren Abschnitt der
Warmeabstrahlungsrippen 22 verlauft, die eine
hohe Temperatur annehmen (leerer Pfeil von
Fig. 5). Wahrend das Axialgeblase als das Geblase
verwendet wird, das eine Kuhlluft zu den Warme-
abstrahlungsrippen 22 in dieser Ausflihrungsform
sendet, kann ein Geblase eines anderen Typs, zum
Beispiel ein Zentrifugalgeblase, verwendet werden,
und ein anderes Gebldse als ein Gebldse ohne
einen Drehschieber kann verwendet werden.

[0018] Dann beinhaltet die elektronische Steuervor-
richtung 10 dieser Ausfiihrungsform einen geblase-
seitigen Verbinder (geblaseseitiger Verbinder) 50
und einen substratseitigen Verbinder 60 zum elektri-
schen Verbinden des Luftkihlgeblases 25 mit dem
Substrat 12. Der geblaseseitige Verbinder (geblase-
seitiger Verbinder) 50 ist an einem distalen Endab-
schnitt einer Geblaseverdrahtung (Geblaseverdrah-
tung) 28 angeordnet, die einen Basisendabschnitt
aufweist, der mit dem Gebldase 25 verbunden ist
und eine vorbestimmte Anzahl von (in diesem Bei-
spiel vier) Leitungsdrahten beinhaltet. Der substrat-
seitige Verbinder 60 ist an dem Substrat 12 angeord-
net, und der geblaseseitige Verbinder 50 ist an dem
substratseitigen Verbinder 60 montiert.

[0019] Das Basisgehause 20 ist mit einem Verdrah-
tungsdurchgang 30 und einem Verbinderhaltefiih-
rungsabschnitt 40 bereitgestellt. Der Verdrahtungs-
durchgang 30 dient zum  Fuhren des
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geblaseseitigen Verbinders 50 mit der Geblaseverd-
rahtung 28 von einer vorderen Oberflachenseite zu
einer hinteren Oberflachenseite (Substratseite 12)
und ist mit einer Verdrahtungsgehausenut 31 (32,
33) und einem Durchgangsloch 35 (36, 37) bereitge-
stellt. Der geblaseseitige Verbinder 50 wird, nach-
dem er durch das Durchgangsloch 35 gegangen ist,
an dem Verbinderhaltefiihrungsabschnitt 40 von
einer hinteren Oberflachenseite (Unterseite) montiert
und durch den Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40
gehalten.

[0020] Im Detail weist der lufterseitige Verbinder 50
in der Draufsicht eine rechteckige Aulienform auf, die
in einer Vorne-Hinten-Richtung lang und in der
Rechts-Links-Richtung kurz ist, wie in der perspekti-
vischen Ansicht und den vier orthogonalen Ansichten
von Fig. 6A und Fig. 6B und der Vorderansicht und
der Seitenansicht des Anbringungszustands an dem
substratseitigen Verbinder 60 von Fig. 8A und
Fig. 8B veranschaulicht. Der geblaseseitige Verbin-
der 50 beinhaltet ein rechteckiges Gehause 51, in
dem Kontaktelemente (Buchsen) 52, mit denen die
vorbestimmte Anzahl von (vier) Leitungsdrahten ver-
bunden ist, nebeneinander angeordnet sind. Ein
rechteckiger Flanschabschnitt (auch als Schulterab-
schnitt bezeichnet) 53, der nach aufden vorsteht, ist
an einem oberen Abschnitt des Gehauses 51 bereit-
gestellt, und Gratabschnitte 54, die sich in einer
Oben-Unten-Richtung (einer Tiefenrichtung des Ver-
binderhaltefiihrungsabschnitts 40) erstrecken, sind
sowohl an der vorderen als auch an der hinteren Sei-
tenoberflache des Gehauses 51 in einer Unterseite in
Bezug auf den Flanschabschnitt 53 bereitgestellt.

[0021] Andererseits weist der substratseitige Ver-
binder 60 in der Draufsicht eine rechteckige Aufien-
form auf, die in der Vorne-Hinten-Richtung lang ist,
wie in der perspektivischen Ansicht und den drei
orthogonalen Ansichten von Fig. 7A und Fig. 7B
und der Vorderansicht und der Seitenansicht des
Anbringungszustands an dem lifterseitigen Verbin-
der 50 von Fig. 8A und Fig. 8B veranschaulicht.
Der substratseitige Verbinder 60 ist mit einer Ausspa-
rung 61 bereitgestellt, in die das Gehause 51 und die
Gratabschnitte 54 des lufterseitigen Verbinders 50 in
einer oberen Oberflachenseite eingepasst sind, und
mit (einem Paar) Flanschabschnitten 63, die nach
aulen vorstehen und in der Draufsicht eine L-Form
an der Vorder- und Riickseite aufweisen, und einem
Teil von Seitenabschnitten in einer unteren Oberfla-
chenseite bereitgestellt. Die Aussparung 61 weist
eine Tiefe (H6he) auf, die ungefahr der Héhe des
Gehauses 51 und des Gratabschnitts 54 entspricht.
An der Aussparung 61 sind vier Kontaktelemente
(Stifte) 62, die in die Kontaktelemente (Buchsen) 52
des geblaseseitigen Verbinders 50 eingesetzt sind,
um elektrisch kontaktiert zu werden, aufrecht neben-
einander angeordnet.
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[0022] Die Verdrahtungsgehausenut 31 des Ver-
drahtungsdurchgangs 30 beinhaltet eine basisend-
seitige Gehausenut 32 und eine Verdrahtungsgleich-
richtungsnut 33. Die basisendseitige Gehausenut 32
beherbergt (einen basisendseitigen losen Abschnitt
28A) die Geblaseverdrahtung 28, die aus einem Ver-
drahtungsauslassabschnitt 34 fir das Geblase 25
austritt, und weist in der Draufsicht eine relativ tiefe
L-Form auf. Die Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33
erstreckt sich in der Rechts-Links-Richtung durchge-
hend mit der basisendseitigen Gehausenut 32 und ist
relativ flach. Die Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33
weist eine Bodenflache auf, auf der die vorbestimmte
Anzahl von (vier) Leitungsdrahten, die die Geblase-
verdrahtung 28 bilden, benachbart ausgerichtet sind,
um einen flachen streifenférmigen Verdrahtungsab-
schnitt 28B zu bilden. Mit anderen Worten weist die
Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 eine Breite (in
der Vorne-Hinten-Richtung) auf, die ungefahr gleich
einer Breite (in der Vorne-Hinten-Richtung) der vor-
bestimmten Anzahl von (vier) Leitungsdrahten ist,
die die Geblaseverdrahtung 28 bilden, die nebenei-
nander ausgerichtet sind, das heil3t eine Breite einer
Summe von Breiten (Durchmessern) der vorbe-
stimmten Anzahl von (vier) Leitungsdrahten.

[0023] Das Durchgangsloch 35 des Verdrahtungs-
durchgangs 30 beinhaltet ein Verdrahtungsdurch-
gangsloch 36 und ein Verbinderdurchgangsloch 37.
Das Verdrahtungsdurchgangsloch 36 ist an einer dis-
talen Endseite der Verdrahtungsgleichrichtungsnut
33 bereitgestellt und weist eine lange Seite auf, die
ungefahr gleich einer Breite des streifenformigen
Verdrahtungsabschnitts 28B ist. Das Verbinder-
durchgangsloch 37 ist so bereitgestellt, dass es mit
dem Verdrahtungsdurchgangsloch 36 durchgehend
ist. Das Verdrahtungsdurchgangsloch 36 und das
Verbinderdurchgangsloch 37 bilden in der Draufsicht
eine T-Form, wie in Fig. 9 veranschaulicht. Das Ver-
binderdurchgangsloch 37 weist eine kurze Seite auf,
die kurzer als die lange Seite des Verdrahtungs-
durchgangslochs 36, aber langer als eine Lange
des lufterseitigen Verbinders 50 in der Vorne-Hin-
ten-Richtung ist, und weist eine lange Seite auf, die
etwas langer als eine Lange des lifterseitigen Ver-
binders 50 in der Rechts-Links-Richtung ist. Daher
kann der geblaseseitige Verbinder 50 durch das Ver-
binderdurchgangsloch 37 seitlich in der Oben-Unten-
Richtung gehen (Einzelheiten werden spater
beschrieben).

[0024] Mit anderen Worten weist das Durchgangs-
loch 35 des Verdrahtungsdurchgangs 30 in der
Draufsicht eine T-formige Lochform auf, ein seitlicher
Stangenteil (in der Zeichnung ein Teil, der sich in der
Vorne-Hinten-Richtung erstreckt) ist das Verdrah-
tungsdurchgangsloch 36 mit der Breite, die ungefahr
gleich der des streifenformigen Verdrahtungsab-
schnitts 28B ist, und ein Langsstangenteil (in der
Zeichnung ein Teil, der sich in der Rechts-Links-Rich-
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tung erstreckt) ist das Verbinderdurchgangsloch 37
mit einer Form, die kirzer (in der Vorne-Hinten-
Abmessung) als der seitliche Stangenteil des Ver-
drahtungsdurchgangslochs 36, aber langer in der
Vorne-Hinten-Richtung als die Lange des lifterseiti-
gen Verbinders 50 ist, um es dem lufterseitigen Ver-
binder 50 zu ermdéglichen, durch das Verbinder-
durchgangsloch 37 zu gehen.

[0025] Die Geblaseverdrahtung 28 beinhaltet den
basisendseitigen losen Abschnitt 28A mit einem
Spiel (UbermafRige Lange), der in der basisendseiti-
gen Gehausenut 32 untergebracht ist, den streifen-
formigen Verdrahtungsabschnitt 28B, der durch die
Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 gleichgerichtet
wird, und einen streifenférmigen Hangeabschnitt
28C, der durch das Verdrahtungsdurchgangsloch
36 nach unten geht. Der streifenférmige Hangeab-
schnitt 28C ist mit dem lUfterseitigen Verbinder 50
an einem distalen Endabschnitt (unteren Endab-
schnitt) bereitgestellt.

[0026] Der Verbinderhaltefiihrungsabschnitt 40 ist
so bereitgestellt, dass er mit einem unteren Endab-
schnitt des Durchgangslochs 35 (Verdrahtungs-
durchgangsloch 36) durchgehend ist, und ist aus
einem Loch mit einer Deckenoberflache 42 mit
einem rechteckigen seitlichen Querschnitt und einer
offenen Unterseite konfiguriert. Wie in Fig. 10 und
Fig. 12 (insbesondere linkes Diagramm) veran-
schaulicht, sind rippenférmige Vorspriinge 45 so
bereitgestellt, dass sie an vier Innenflachen (in der
Deckenoberflachenseite 42) des Verbinderhaltefiih-
rungsabschnitts 40 vorstehen, um jeweils in Druck-
kontakt mit einer AuRenflache des oberen Abschnitts
(Flanschabschnitt 53) des lifterseitigen Verbinders
50 gebracht zu werden, wenn der lifterseitige Ver-
binder 50 montiert ist. Die rippenformigen Vor-
springe 45 erstrecken sich in einer Tiefenrichtung
des Verbinderhaltefiihrungsabschnitts 40, und die
zwei rippenférmigen Vorspriinge 45 sind an jeder
der vier Innenflachen bereitgestellt, somit sind die
insgesamt acht rippenférmigen Vorspriinge 45 sym-
metrisch vorne und hinten und rechts und links ange-
ordnet. Wenn der lifterseitige Verbinder 50 von der
Unterseite des Verbinderhalteflihrungsabschnitts 40
montiert wird, wird der lifterseitige Verbinder 50 in
einer Stellung senkrecht zu dem Substrat 12 gehal-
ten, um spater montiert und befestigt zu werden.

[0027] Wie oben beschrieben, sind in dieser Ausflih-
rungsform die rippenférmigen Vorspriinge 45 so
bereitgestellt, dass sie an den vier Innenflachen des
Verbinderhaltefiihrungsabschnitts 40 vorstehen und
in Druckkontakt mit, das heif®t, in Linienkontakt mit
der AuRenflache des oberen Abschnitts (Flanschab-
schnitt 53) des lifterseitigen Verbinders 50 gebracht
werden, wenn der lifterseitige Verbinder 50 montiert
wird, wodurch ein Kontaktdruck zum Halten des IUft-
erseitigen Verbinders 50 erhoht wird. Daher werden

7/44

Haltestabilitdt und Montierbarkeit im Vergleich zu
einem Fall verbessert, in dem der lifterseitige Ver-
binder 50 durch Oberflachenkontakt gehalten wird,
ohne den rippenfdrmigen Vorsprung 45 bereitzustel-
len. Es ist jedoch nicht notwendigerweise erforder-
lich, die oben beschriebene Konfiguration aufzuwei-
sen. Mehrere rippenférmige Vorspriinge, die sich in
der Tiefenrichtung des Verbinderhaltefihrungsab-
schnitts 40 erstrecken, kénnen an der Auf3enflache
(zum Beispiel dem Flanschabschnitt 53) des lUfter-
seitigen Verbinders 50 bereitgestellt sein, um in
Druckkontakt mit der Innenflache des Verbinderhal-
teflihrungsabschnitts 40 gebracht zu werden, wenn
der lUfterseitige Verbinder 50 montiert wird.

[0028] Um das Luftkihlgeblase 25, die Warmeabst-
rahlungsrippen 22, die Verdrahtungsgehausenut 31,
das Durchgangsloch 35, die Geblaseverdrahtung 28
(Teil, der von dem Basisgehause 20 davon freiliegt)
und dergleichen, die an dem Basisgehduse 20
bereitgestellt sind, abzudecken, ist eine Abdeckung
55, die eine rechteckige flache Plattenform aufweist,
bereitgestellt und angeschraubt. Die Abdeckung 55
ist mit einem Bellftungsloch 55a eines kreisféormigen
Lochs bereitgestellt, das der Luftansaugdffnung 25a
des Geblases 25 entspricht.

[0029] Hier wird in dieser Ausfiihrungsform das
Substrat 12 in Bezug auf das Basisgehause 20 posi-
tioniert, wie zum Beispiel in Fig. 13 veranschaulicht,
unter Verwendung von Positionierungsvorspriingen
75 und Léchern 76, die an mehreren Positionen des
Basisgehauses 20 und des Substrats 12 bereitge-
stellt sind. Das Substrat 12 wird an dem Basisge-
hause 20 montiert und befestigt, indem, wie zum Bei-
spiel in Fig. 13 veranschaulicht, das Basisgehause
20 an dem Substrat 12 mit Schraubelementen 72
an geeigneten Positionen davon befestigt wird. Um
die Positionsgenauigkeit des Montierens des lifter-
seitigen Verbinders 50 an dem substratseitigen Ver-
binder 60 zu verbessern, kdnnen der Positionie-
rungsvorsprung 75 und das Loch 76 nahe der
Montierposition davon bereitgestellt sein (Fig. 13).

[0030] Dann werden in dieser Ausfihrungsform die
Position, die Abmessungen und die Form des Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitts 40 im Voraus derart ein-
gestellt, dass der substratseitige Verbinder 60, der an
dem Substrat 12 bereitgestellt ist, mit dem lifterseiti-
gen Verbinder 50, der durch den Verbinderhaltefiih-
rungsabschnitt 40 gehalten wird, in einer orthogra-
phischen Projektion senkrecht zu dem Substrat 12
in einem Zustand Uberlappt, in dem das Substrat 12
an dem Basisgehause 20 positioniert ist, und der lift-
erseitige Verbinder 50 an dem substratseitigen Ver-
binder 60 bis zu einer erforderlichen Montagetiefe
(eine erforderliche Montagetiefe wird zwischen dem
IUfterseitigen Verbinder 50 und dem substratseitigen
Verbinder 60 erhalten) in einem Zustand montiert
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wird, in dem das Substrat 12 an dem Basisgehause
20 montiert und befestigt ist.

[0031] Genauer gesagt, wenn das Substrat 12 posi-
tioniert und montiert ist, um an dem Basisgehause 20
befestigt zu werden, wird (zum Beispiel eine obere
Endoberflache 50a) der lufterseitige Verbinder 50,
der durch den Verbinderhaltefiihrungsabschnitt 40
gehalten wird, durch (zum Beispiel die Deckenober-
flache 42, die dem Substrat 12 gegenuberliegt) den
Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40 relativ gedrtickt
und an dem substratseitigen Verbinder 60 bis zu
der erforderlichen Montagetiefe montiert.

(Montagearbeit des lifterseitigen Verbinders 50 an
dem substratseitigen Verbinder 60)

[0032] Eine Montagearbeit der elektronischen
Steuervorrichtung 10 dieser Ausflihrungsform, die
die vorstehend beschriebene Konfiguration aufweist,
insbesondere eine Montagearbeit des llfterseitigen
Verbinders 50 an dem substratseitigen Verbinder
60, wird zum Beispiel wie nachstehend beschrieben
durchgefiihrt.

[0033] Zuerst wird die vorbestimmte Anzahl von
(vier) Leitungsdrahten, die die Geblaseverdrahtung
28 bilden, benachbart ausgerichtet, um unter Ver-
wendung der Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33
der Verdrahtungsgehdusenut 31 des Verdrahtungs-
durchgangs 30 und dergleichen eine flache Streifen-
form zu bilden, und der lUfterseitige Verbinder 50, der
in Bezug auf den streifenférmigen Abschnitt (strei-
fenférmiger Verdrahtungsabschnitt 28B, streifenfor-
miger Hangeabschnitt 28C) nicht verdreht ist, wird
in eine Richtung um ungefahr 90 Grad gedreht, um
es dem lufterseitigen Verbinder 50 zu ermdglichen,
durch das Durchgangsloch 35 (Verbinderdurch-
gangsloch 37) zu gehen, wie im linken Diagramm
von Fig. 11 veranschaulicht. AnschlieRend wird,
nachdem er durch das Durchgangsloch 35 (Verbin-
derdurchgangsloch 37) von der Oberseite zur Unter-
seite gegangen ist, wie in einem mittleren Diagramm
von Fig. 11 veranschaulicht, der lUfterseitige Verbin-
der 50 in eine entgegengesetzte Richtung (entge-
gengesetzte Richtung der einen Richtung) um unge-
fahr 90 Grad gedreht, wodurch der lUfterseitige
Verbinder 50 in den Zustand zurlckgebracht wird,
in dem er in Bezug auf den streifenformigen
Abschnitt (streifenformiger Verdrahtungsabschnitt
28B, streifenformiger Hangeabschnitt 28C) nicht ver-
drehtist. In diesem Zustand wird der lifterseitige Ver-
binder 50 an dem Verbinderhaltefiihrungsabschnitt
40 von der hinteren Oberflachenseite (Unterseite)
montiert und gehalten, wie in einem rechten Dia-
gramm von Fig. 11 veranschaulicht. Die Montage
des lufterseitigen Verbinders 50 kann durch Hoch-
schieben von der Unterseite durchgefihrt werden
und kann durch Hochziehen mit der Lufterverdrah-
tung 28 von der Oberseite durchgefiihrt werden.
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[0034] Wenn der lufterseitige Verbinder 50 an dem
Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40 (linkes Dia-
gramm von Fig. 12) von der hinteren Oberflachen-
seite (Unterseite) montiert und gehalten wird, ist es
ideal, den lifterseitigen Verbinder 50 zu driicken, bis
die obere Endoberflache 50a (der Flanschabschnitt
53) des lifterseitigen Verbinders 50 in Kontakt mit
der Deckenoberflache 42 (einer Verriegelungsober-
flache, die den lUfterseitigen Verbinder 50 relativ
drickt) des Verbinderhaltefihrungsabschnitts 40
gebracht wird. Jedoch nahert sich, wie in einem mitt-
leren Diagramm von Fig. 12 veranschaulicht, selbst
in einem Fall, in dem die obere Endoberflache 50a
nicht in Kontakt mit der Deckenoberflache 42 ist
und ein Spalt Sa zwischen der oberen Endoberflache
50a und der Deckenoberflache 42 gebildet wird,
wenn das Substrat 12 positioniert und montiert wird,
um an dem Basisgehduse 20 befestigt zu werden,
das Basisgehause 20 relativ dem Substrat 12. Dem-
entsprechend wird, wahrend der lUfterseitige Verbin-
der 50 an dem substratseitigen Verbinder 60 montiert
wird, die Deckenoberflache 42 des Verbinderhalte-
fuhrungsabschnitts 40 nahe an und in Kontakt mit
der oberen Endoberflache 50a, und die Deckenober-
flache 42 des Verbinderhaltefihrungsabschnitts 40
drickt die obere Endoberflache 50a.

[0035] Daher wird, selbst in diesem Fall, wenn das
Substrat 12 positioniert und montiert wird, um an
dem Basisgehause 20 befestigt zu werden, wie zum
Beispiel in einem rechten Diagramm von Fig. 12 ver-
anschaulicht, ein beabstandeter Abstand von der
Oberflache des Substrats 12 zu der oberen Endober-
flache 50a des lufterseitigen Verbinders 50 (der
Deckenoberflache 42 des Verbinderhaltefiihrungs-
abschnitts 40) zu einem vorldufig bestimmten
Abstand La, und die Montagetiefe des lufterseitigen
Verbinders 50 an dem substratseitigen Verbinder 60
wird zu einer erforderlichen Montagetiefe Ka.

[0036] Somitistin der elektronischen Steuervorrich-
tung 10 dieser Ausfiihrungsform das Basisgehause
20 mit dem Durchgangsloch 35 (36, 37) bereitge-
stellt, das es der Geblaseverdrahtung 28 und dem
geblaseseitigen Verbinder 50 ermdglicht, von der
vorderen Oberflachenseite zu der hinteren Oberfla-
chenseite (Substratseite 12) hindurchzugehen, und
der Verbinderhaltefiihrungsabschnitt 40, an dem der
geblaseseitige Verbinder 50 mit der Geblaseverdrah-
tung 28, die durch das Durchgangsloch 35 (36, 37)
gegangen ist, von der hinteren Oberflachenseite
(Substratseite 12) montiert und gehalten wird. Die
Position, die Abmessungen und die Form des Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitts 40 werden im Entwurf im
Voraus derart eingestellt, dass der substratseitige
Verbinder 60, der an dem Substrat 12 bereitgestellt
ist, mit dem lifterseitigen Verbinder 50, der durch
den Verbinderhaltefiihrungsabschnitt 40 gehalten
wird, in einer orthographischen Projektion senkrecht
zu dem Substrat 12 in dem Zustand uberlappt, in
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dem das Substrat 12 an dem Basisgehause 20 posi-
tioniert ist, und der lufterseitige Verbinder 50 an dem
substratseitigen Verbinder 60 bis zu der erforderli-
chen Montagetiefe (die erforderliche Montagetiefe
wird zwischen dem lUfterseitigen Verbinder 50 und
dem substratseitigen Verbinder 60 erhalten) in
einem Zustand montiert wird, in dem das Substrat
12 an dem Basisgehause 20 befestigt ist.

[0037] Daher nahert sich, wenn das Substrat 12
positioniert und montiert wird, um an dem Basisge-
hause 20 befestigt zu werden, das Basisgehause
20 relativ dem Substrat 12. In Verbindung damit
wird zum Beispiel die obere Endoberflache 50a des
lUfterseitigen Verbinders 50, der durch den Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitt 40 gehalten wird, durch
zum Beispiel die Deckenoberflache 42 des Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitts 40 relativ zu der Sub-
stratseite 12 gedruckt und entsprechend an dem
substratseitigen Verbinder 60 bis zu der erforderli-
chen Montagetiefe montiert.

[0038] Somit wird in der elektronischen Steuervor-
richtung 10 dieser Ausfuhrungsform, wenn das Sub-
strat 12 positioniert und an dem Basisgehause 20
befestigt ist, gleichzeitig der substratseitige Verbin-
der 60 an dem lifterseitigen Verbinder 50 montiert
und elektrisch damit verbunden. Daher kann die
Montagearbeit des geblaseseitigen Verbinders 50
an dem substratseitigen Verbinder 60 effizient und
zuverlassig auf eine erleichterte Weise durchgefihrt
werden, ohne die Anzahl von Komponenten zu erh6-
hen oder einen Fehler zu verursachen, wie etwa eine
schlechte Montage (schlechte elektrische Verbin-
dung), und infolgedessen kann die Verbesserung
der Montagearbeitsfahigkeit, die Arbeitseinsparung,
die Kostenreduzierung und dergleichen effektiv ver-
sucht werden.

[0039] Das Durchgangsloch 35 (36, 37) mit der T-
férmigen Lochform in der Draufsicht ermdglicht eine
visuelle Bestatigung des Montierabschnitts des IGft-
erseitigen Verbinders 50 an dem substratseitigen
Verbinder 60 und dergleichen von der vorderen
Oberflache der Seite des Basisgehduses 20. Daher
kann zum Beispiel bei der Positionierung des Basis-
gehauses 20 und des Substrats 12 ein Flachkopf-
schraubendreher oder dergleichen durch das T-férm-
ige Durchgangsloch 35 eingesetzt werden, um die
ordnungsgemalle Montage des liifterseitigen Verbin-
ders 50 an dem substratseitigen Verbinder 60 zu
unterstlitzen, und der lifterseitige Verbinder 50
kann gedriickt werden, um die erforderliche Monta-
getiefe in einem Fall einer unzureichenden Montage
zu erhalten.

[0040] Wenn der Verbinder eine Verriegelungsfunk-
tion (Verriegelungsklaue) aufweist, offnet sich die
Verriegelungsklaue vorzugsweise zu der Langssta-
babschnittsseite des T-formigen Durchgangslochs
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35, um die Interferenz mit dem Basisgehause 20 zu
vermeiden. Ahnlich wie oben kann das T-férmige
Durchgangsloch 35 zum Verriegeln und Ld&sen
davon verwendet werden.

[0041] Die Breiten der Verdrahtungsgleichrichtungs-
nut 33 und des Verdrahtungsdurchgangslochs 36
sind ungefahr gleich der Breite des streifenférmigen
Verdrahtungsabschnitts 28B, und in dem Zustand, in
dem der lUfterseitige Verbinder 50 an dem Verbinder-
haltefihrungsabschnitt 40 von der hinteren Oberfla-
chenseite (Unterseite) montiert und gehalten wird,
wie oben beschrieben, wird der lifterseitige Verbin-
der 50 in den Zustand zurtickgebracht, in dem er in
Bezug auf den streifenférmigen Verdrahtungsab-
schnitt 28B und den streifenférmigen Hangeab-
schnitt 28C nicht verdreht ist. Daher kann die Gleich-
richtung (Formgebung) der Geblaseverdrahtung 28
erleichtert werden.

[0042] Wahrend die Deckenoberflache 42 des Ver-
binderhaltefiihrungsabschnitts 40 als die Verriege-
lungsoberflache verwendet wird, die den lifterseiti-
gen Verbinder 50 in der oben beschriebenen
Ausfihrungsform driickt, kann zusatzlich eine Verrie-
gelungsoberflache bereitgestellt werden. Wenn der
Flanschabschnitt (Schulterabschnitt) 53, wie in der
obigen Ausfiihrungsform beschrieben, nicht als der
lifterseitige Verbinder bereitgestellt ist, ist es nur not-
wendig, die obere Endoberflache 50a mit Ausnahme
des Teils der Lifterverdrahtung 28 des Gehauses 51
des lufterseitigen Verbinders 50 zu drlicken.

[0043] Als Nachstes werden Modifikationen, in
denen der lifterseitige Verbinder 50 konfiguriert ist,
zuverlassig an dem substratseitigen Verbinder 60
angebracht zu werden, wenn das Anbringen des lUft-
erseitigen Verbinders 50 an dem substratseitigen
Verbinder 60 in der oben beschriebenen Ausfih-
rungsform unzureichend ist, unter Bezugnahme auf
Fig. 14, Fig. 15A, Fig. 15B und Fig. 15C beschrie-
ben.

[0044] In Hauptteilen der elektronischen Steuervor-
richtungen 10A, 10B und 10C, die in Fig. 15A,
Fig. 15B und Fig. 15C veranschaulicht sind, sind
gleiche Bezugszeichen an Teilen angebracht, die
jeweiligen Teilen (auRer dem Substrat 12) von
Fig. 13 der oben beschriebenen Ausfiihrungsform
entsprechen. In den elektronischen Steuervorrich-
tungen 10A, 10B und 10C, die in Fig. 15A, Fig. 15B
und Fig. 15C veranschaulicht sind, wird ein elastisch
verformbares Glasepoxidsubstrat 13 mit einem din-
nen Abschnitt 13a, wie in Fig. 14 veranschaulicht,
um die Flexibilitat zu erhéhen, als das Verdrahtungs-
substrat verwendet. Im Wesentlichen kann das Sub-
strat 13 teilweise zu der Seite des Basisgehauses 20
gedrlckt werden, bis der lUfterseitige Verbinder 50
zuverlassig an dem substratseitigen Verbinder 60
angebracht ist.
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[0045] In dem in Fig. 15A veranschaulichten Bei-
spiel wird, wenn das Anbringen des lifterseitigen
Verbinders 50 an dem substratseitigen Verbinder 60
ungeachtet der Befestigung des Substrats 13 an dem
Basisgehduse 20 durch Befestigen mit dem
Schraubelement 72, wie durch einen leeren Pfeil
angegeben, nahe der unteren Seite des substratsei-
tigen Verbinders 60 unzureichend ist, das heif3t, ein
Teil nahe dem dinnen Abschnitt 13a eines Teils in
dem substratseitigen Verbinder 60 in Bezug auf die
Seite des dinnen Abschnitts 13a des Substrats 13
nach oben gedrickt. Dementsprechend wird zum
Beispiel der diinne Abschnitt 13a gebogen, um den
Teil 13A in dem substratseitigen Verbinder 60 in
Bezug auf den dinnen Abschnitt 13a des Substrats
13 in Bezug auf einen Teil 13B aulRer der Seite des
substratseitigen Verbinders 60 nach oben zu dri-
cken, und der substratseitige Verbinder 60, der an
dem Substrat 13 angeordnet ist, wird in den liftersei-
tigen Verbinder 50 gedrickt, der durch den Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitt 40 gehalten  wird,
wodurch der geeignete Montagezustand bereitge-
stellt wird.

[0046] In dem in Fig. 15B veranschaulichten Bei-
spiel wird, nachdem das Substrat 13 unter Verwen-
dung des Vorsprungs 75 und dergleichen an dem
Basisgehduse 20 positioniert wurde, vor dem
Schrauben mit dem Schraubelement 72, wie durch
einen leeren Pfeil angegeben, ein Teil nahe dem diin-
nen Abschnitt 13a eines Teils 13A in dem substrat-
seitigen Verbinder 60 in Bezug auf den dinnen
Abschnitt 13a des Substrats 13 nach oben gedriickt.
Dementsprechend wird zum Beispiel der dinne
Abschnitt 13a gebogen, um den Teil 13A in dem sub-
stratseitigen Verbinder 60 in Bezug auf den diinnen
Abschnitt 13a des Substrats 13 in Bezug auf einen
Teil 13B auller der Seite des substratseitigen Verbin-
ders 60 nach oben zu driicken, und der substratsei-
tige Verbinder 60, der an dem Substrat 13 angeord-
net ist, wird in den llfterseitigen Verbinder 50
gedruckt, der durch den Verbinderhaltefihrungsab-
schnitt 40 gehalten wird, wodurch der geeignete
Montagezustand bereitgestellt wird. Dann wird das
Substrat 13 an dem Basisgehause 20 durch Befesti-
gen mit dem Schraubelement 72 befestigt.

[0047] In dem in Fig. 15C veranschaulichten Bei-
spiel wird, wenn das in dem oben beschriebenen Bei-
spiel verwendete Schraubelement 72 nicht verwen-
det wird und das Anbringen des llfterseitigen
Verbinders 50 an dem substratseitigen Verbinder 60
unzureichend ist, wie durch einen leeren Pfeil ange-
geben, ein Teil 13A in dem substratseitigen Verbinder
60 in Bezug auf den diinnen Abschnitt 13a des Sub-
strats 13 nach oben gedriickt. Dementsprechend
wird zum Beispiel der diinne Abschnitt 13a gebogen,
um den Teil 13A in dem substratseitigen Verbinder 60
in Bezug auf den dinnen Abschnitt 13a des Sub-
strats 13 in Bezug auf einen Teil 13B aulier der

Seite des substratseitigen Verbinders 60 nach oben
zu driicken, und der substratseitige Verbinder 60, der
an dem Substrat 13 angeordnet ist, wird in den IUft-
erseitigen Verbinder 50 gedruckt, der durch den Ver-
binderhaltefihrungsabschnitt 40 gehalten wird,
wodurch der geeignete Montagezustand bereitge-
stellt wird.

(Konfiguration zum Unterdriicken des Mischens von
Fremdsubstanzen (Verunreinigungen) in Substrat
von Luftkihlgeblase 25 Gber Verdrahtung)

[0048] Anschlielend wird eine MalRnahme zum Ver-
meiden des Mischens von Fremdsubstanzen (Verun-
reinigungen) in das Substrat Gber den Verdrahtungs-
kanal 30, das durch Luft verursacht wird, die durch
das Luftkiihigeblase 25 gesendet wird, mit einigen
Beispielen beschrieben.

[0049] Wie basierend auf Fig. 5 beschrieben, stromt
die Luft, die direkt darunter aus dem Luftkihlgeblase
25 ausgestoRen wird, durch die Warmeabstrah-
lungsrippen 22, die eine hohe Temperatur anneh-
men, und wenn die Unterdriickung des Mischens
von Fremdsubstanzen (Verunreinigungen) in das
Substrat von dem Luftkiihigeblase 25 (iber die Ver-
drahtung unzureichend ist, strémt die Luft entlang
der Verdrahtungsgehausenut 31 (32, 33) durch den
Verdrahtungsauslassabschnitt 34 des Geblases 25
und stromt auch zu der Substratseite, die durch das
Durchgangsloch 35 (36, 37) verlauft (siehe Fig. 3,
Fig. 4). In diesem Fall werden moglicherweise
Fremdsubstanzen aufgrund der Luft, die durch das
Luftkiihlgeblase 25 gesendet wird, in das Substrat
gemischt.

[0050] In dem in Fig. 16 veranschaulichten Beispiel,
wie in einem linken Diagramm von Fig. 16 veran-
schaulicht, ist die Tiefe der Verdrahtungsgleichrich-
tungsnut 33 flacher als die Durchmesser der vorbe-
stimmten Anzahl von (vier) Leitungsdrahten, die den
streifenformigen Verdrahtungsabschnitt 28B bilden,
und wie in einem rechten Diagramm von Fig. 16 ver-
anschaulicht, ist die Abdeckung 55 mit einem dicken
vorstehenden Abschnitt 55b als einem drickenden
vorstehenden Abschnitt versehen, der den streifen-
formigen Verdrahtungsabschnitt 28B teilweise auf
die Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 druckt.

[0051] In diesem Beispiel wird durch Anbringen der
Abdeckung 55 an dem Basisgehause 20 ein Teil des
streifenférmigen Verdrahtungsabschnitts 28B durch
den dicken vorstehenden Abschnitt (driickenden vor-
stehenden Abschnitt) 55b der Abdeckung 55 gegen
die Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 gedrickt.
Daher wird der beschichtete Abschnitt mit Elastizitat
und Flexibilitat, der aus einem Kunstharz der vorbe-
stimmten Anzahl von (vier) Leitungsdréhten herge-
stellt ist, die den streifenformigen Verdrahtungsab-
schnitt 28B bilden, gequetscht, und wie im rechten
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Diagramm von Fig. 16 veranschaulicht, werden die
Leitungsdrahte, die Leitungsdrahte und die Verdrah-
tungsgleichrichtungsnut 33 und die Leitungsdrahte
und der dicke vorstehende Abschnitt 55b der Abde-
ckung 55 gegenseitig in engen Kontakt gebracht,
wodurch die Licken zwischen den Leitungsdrahten
und zwischen den Leitungsdrahten, der Verdrah-
tungsgleichrichtungsnut 33 und dem dicken vorste-
henden Abschnitt 55b der Abdeckung 55 verringert
werden. Dementsprechend erhoht sich der Druck-
verlust des Verdrahtungskanals 30 und daher kann
die Verunreinigung des Substrats Uber den Verdrah-
tungskanal 30, die durch die Luft verursacht wird, die
durch das Luftkiihigeblase 25 gesendet wird, unter-
druckt werden.

[0052] In dem in Fig. 17 veranschaulichten Beispiel
ist ahnlich wie in dem in Fig. 16 veranschaulichten
Beispiel die Tiefe der Verdrahtungsgleichrichtungs-
nut 33 flacher als die Durchmesser der vorbestimm-
ten Anzahl von (vier) Leitungsdrahten, die den strei-
fenférmigen Verdrahtungsabschnitt 28B bilden, und
eine Blechabdeckung 56 ist mit einem nutférmigen
vertieften Abschnitt 56b versehen, der durch einen
Ziehprozess als ein druckender vorstehender
Abschnitt gebildet wird, der den streifenférmigen Ver-
drahtungsabschnitt 28B teilweise auf die Verdrah-
tungsgleichrichtungsnut 33 driickt. Die Abdeckung
56 ist nicht darauf beschrankt, aus einem Blech her-
gestellt zu sein, und kann aus einem Harz hergestellt
sein.

[0053] Auch in diesem Beispiel wird durch Anbrin-
gen der Abdeckung 56 an dem Basisgehause 20
ein Teil des streifenférmigen Verdrahtungsabschnitts
28B durch den nutférmigen vertieften Abschnitt
(driickenden vorstehenden Abschnitt) 56b der Abde-
ckung 56 gegen die Verdrahtungsgleichrichtungsnut
33 gedriickt. Dementsprechend wird ein Betriebsvor-
teil erhalten, der ungefahr dem des in Fig. 16 veran-
schaulichten Beispiels ahnlich ist. In diesem Beispiel
dient der nutférmige vertiefte Abschnitt 56b auch als
ein Verstarkungsabschnitt.

[0054] In dem in Fig. 18 veranschaulichten Beispiel
ist das Basisgehause 20 mit einem nutférmigen Ver-
drahtungsauslassabschnitt 34 versehen, der flacher
als der Durchmesser des Leitungsdrahts ist (siehe
Fig. 3 der oben beschriebenen Ausflihrungsform).
Auf dem Verdrahtungsauslassabschnitt 34 wird zum
Herausziehen der Geblaseverdrahtung 28 aus dem
Lifter 25 zu der Verdrahtungsgehausenut 31 die vor-
bestimmte Anzahl von (vier) Leitungsdrahten, die die
Geblaseverdrahtung 28 bilden, benachbart ausge-
richtet, um einen flachen streifenformigen Verdrah-
tungsabschnitt 28H zu bilden. Durch Anbringen der
Abdeckung 55 an dem Basisgehause 20 wird der fla-
che streifenformige Verdrahtungsabschnitt 28H
durch die Abdeckung 55 gegen den Verdrahtungs-
auslassabschnitt 34 gedrickt, wodurch die Licken

zwischen der vorbestimmten Anzahl von (vier) Lei-
tungsdrahten, die den flachen streifenférmigen Ver-
drahtungsabschnitt 28H bilden, und zwischen den
Leitungsdréhten, dem  Verdrahtungsauslassab-
schnitt 34 und der Abdeckung 55 verringert werden.
Dementsprechend erhoht sich der Druckverlust des
Verdrahtungskanals 30 und daher kann die Verunrei-
nigung des Substrats Uber den Verdrahtungskanal
30, die durch die Luft verursacht wird, die durch das
Luftklhlgeblase 25 gesendet wird, unterdrickt wer-
den.

[0055] In den in Fig. 16, Fig. 17 und Fig. 18 veran-
schaulichten Beispielen kann zusammen mit der Ver-
drahtungsgleichrichtungsnut 33 und dem Verdrah-
tungsauslassabschnitt 34 in der Seite des
Verdrahtungsdurchgangs 30 des Basisgehauses 20
oder anstelle der Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33
und des Verdrahtungsauslassabschnitts 34 eine Ver-
drahtungsgleichrichtungsnut zum benachbarten
Ausrichten der vorbestimmten Anzahl von (vier) Lei-
tungsdrahten, die die Geblaseverdrahtung 28 bilden,
an einer Oberflache in der Seite des Verdrahtungs-
durchgangs 30 der Abdeckung 55 (56) vorgesehen
sein. Fig. 19 veranschaulicht ein Beispiel, in dem
(der dicke vorstehende Abschnitt 55b) der Abde-
ckung 55 in dem in Fig. 16 veranschaulichten Bei-
spiel mit einer Verdrahtungsgleichrichtungsnut 57
ahnlich der Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 ver-
sehen ist. Fig. 20 veranschaulicht ein Beispiel, in
dem (der nutformige vertiefte Abschnitt 56b) der
Abdeckung 56 in dem in Fig. 17 veranschaulichten
Beispiel mit einer Verdrahtungsgleichrichtungsnut
58 ahnlich der Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33
versehen ist.

[0056] Wahrend die in Fig. 3 der oben beschriebe-
nen Ausfihrungsform veranschaulichte Verdrah-
tungsgleichrichtungsnut 33 in der Draufsicht in einer
geraden Linie Uber ungefahr die gesamte Lange
gebildet ist, ist die Verdrahtungsgleichrichtungsnut
33 in dem in Fig. 21 veranschaulichten Beispiel in
der Draufsicht in einer U-Form oder einer Schlissel-
form gebogen. Das Biegen der Verdrahtungsgleich-
richtungsnut 33, wie oben beschrieben, erhéht auch
einen Durchgangswiderstand des Verdrahtungska-
nals 30, um den Druckverlust zu erhéhen, daher
kann die Verunreinigung des Substrats tber den Ver-
drahtungskanal 30, die durch die Luft verursacht
wird, die durch das Luftklihilgeblase 25 gesendet
wird, unterdrtickt werden.

[0057] Wahrend (die Bodenflache) der in Fig. 3 der
oben beschriebenen Ausfiihrungsform veranschau-
lichten Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 so gebil-
det ist, dass sie Uber ungefahr die gesamte Lange
flach ist, istin den in Fig. 22 und Fig. 23 veranschau-
lichten Beispielen (die Bodenflache) der Verdrah-
tungsgleichrichtungsnut 33 teilweise vertieft, und
um die Lifterverdrahtung 28 in einem vertieften Teil
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33C durch die Abdeckung 55 &hnlich zu anderen Tei-
len zu dricken, ist die Abdeckung 55 mit einem nut-
formigen vertieften Abschnitt 55¢ versehen, der
durch eine Biegearbeit gebildet ist (Fig. 23). Auch
mit dieser Konfiguration erhéht sich der Durchgangs-
widerstand des Verdrahtungskanals 30, um den
Druckverlust zu erhéhen, daher kann die Verunreini-
gung des Substrats tber den Verdrahtungskanal 30,
die durch die Luft verursacht wird, die durch das Luft-
kihlgeblase 25 gesendet wird, unterdriickt werden.

[0058] In der oben beschriebenen elektronischen
Steuervorrichtung 10 dieser Ausfuhrungsform ist als
das Verfahren zum Vermeiden des Mischens von
Fremdsubstanzen (Verunreinigungen) von dem Luft-
kiihlgeblase (Geblase) 25 uber die Verdrahtung das
Basisgehause 20 zwischen dem Luftkihlgeblase
(Geblase) 25 und dem Verdrahtungssubstrat 12 mit
der Verdrahtungsgleichrichtungsnut 33 versehen, die
den Verdrahtungskanal 30 bildet. (Die vorbestimmte
Anzahl von (vier) Leitungsdrahten, die den streifen-
formigen Verdrahtungsabschnitt 28B der Geblase-
verdrahtung 28 bilden, ist in der Verdrahtungsgleich-
richtungsnut 33  untergebracht, und (die
vorbestimmte Anzahl von (vier) Leitungsdrahten,
die den streifenférmigen Verdrahtungsabschnitt 28B
der Geblaseverdrahtung 28 bilden, wird durch die
Abdeckung 55 gegen die Verdrahtungsgleichrich-
tungsnut 33 gedrickt, wodurch die Licke im Ver-
drahtungskanal 30 so konfiguriert ist, dass sie in
dem Ausmal klein ist, dass kein praktisches Prob-
lem vorliegt. Ferner wird die Beschichtung von (der
vorbestimmten Anzahl von (vier) Leitungsdrahten,
die den streifenférmigen Verdrahtungsabschnitt 28B
der Geblaseverdrahtung 28 bilden) gequetscht, um
die Licke weiter zu verringern, wodurch der Druck-
verlust verursacht wird, um zu erméglichen, dass die
Verunreinigung des Verdrahtungssubstrats 12 auf-
grund der Luft, die durch das Luftkihlgeblase
(Geblase) 25 gesendet wird, vermieden wird.

[0059] Ferner ist das Basisgehduse 20 mit dem
Durchgangsloch 35 (36, 37) bereitgestellt, durch
das der geblaseseitige Verbinder 50 der Geblase-
verdrahtung 28, die das Luftkihlgeblase (Geblase)
25 mit dem Verdrahtungssubstrat 12 verbindet,
geht, und dem Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40,
um den geblaseseitigen Verbinder 50 an dem Basis-
gehause 20 zu montieren, nachdem der geblasesei-
tige Verbinder 50 durch das Durchgangsloch 35 (36,
37) gegangen ist. Der geblaseseitige Verbinder 50 ist
an dem Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40 an der
Position befestigt, die sich senkrecht mit dem sub-
stratseitigen Verbinder 60 Uberlappt, sodass der
geblaseseitige Verbinder 50 an dem substratseitigen
Verbinder 60 auf dem Substrat 12 montiert ist, wenn
das Substrat 12 montiert ist, um befestigt zu werden.

[0060] Daher kann die elektronische Steuervorrich-
tung 10 dieser Ausfihrungsform durch Entwerfen der

Form und der Konfiguration des vorhandenen Basis-
gehauses und der Abdeckung versuchen, das
Mischen von Fremdsubstanzen (Verunreinigungen)
von dem Luftkihlgeblase (Geblase) 25 Uber die Ver-
drahtung zu vermeiden, ohne eine Komponente und
ein Hilfsmaterial zum Verriegeln mit einem elasti-
schen Material, Aufbringen eines Dichtungsmaterials
und dergleichen auf dem Verdrahtungsteil von dem
Luftkiihlgeblase (Geblase) 25 zu dem Verdrahtungs-
substrat 12 hinzuzufiigen oder zu erhdhen.

[0061] Ferner ist das Basisgehduse 20 mit dem
Durchgangsloch 35 (36, 37) bereitgestellt, durch
das der geblaseseitige Verbinder 50 der Geblase-
verdrahtung 28 geht, und der Form (Verbinderhalte-
fuhrungsabschnitt 40) zum Montieren und Befestigen
des geblaseseitigen Verbinders 50 an der Position,
an der er an dem substratseitigen Verbinder 60 auf
dem Substrat 12 montiert ist, wenn das Substrat 12
montiert ist, um befestigt zu werden, nachdem der
geblaseseitige Verbinder 50 durch das Durchgangs-
loch 35 (36, 37) gegangen ist. Dementsprechend
wird, da die Montagearbeit des Verbinders gleichzei-
tig mit der Montagearbeit des Substrats 12 endet, die
zufriedenstellende Arbeitsfahigkeit bereitgestellt.

[0062] Das heillt, um das Mischen von Fremdsubs-
tanzen (Verunreinigungen) zu vermeiden, wird die
Geblaseverdrahtung 28 in dem Verdrahtungskanal
30 von dem Luftkiihigeblase (Geblase) 25 zu dem
Verdrahtungssubstrat 12 gepresst, um den Luftstrom
zu unterdriicken, und gleichzeitig wird der geblase-
seitige Verbinder 50 an der Montageposition mit
dem substratseitigen Verbinder 60 auf dem Substrat
12 durch (den Verbinderhaltefihrungsabschnitt 40
des) Basisgehauses 20 befestigt, wodurch eine effi-
ziente Durchfiihrung der Montagearbeit des Verbin-
ders erméglicht wird.

[0063] Wahrend die Ausflihrungsformen der vorlie-
genden Erfindung oben im Detail beschrieben sind,
ist die vorliegende Erfindung nicht auf die oben
beschriebenen Ausfiihrungsformen beschrankt, und
verschiedene Variationen sind enthalten. Zum Bei-
spiel wurden die oben beschriebenen Ausfiihrungs-
formen zum Beschreiben der vorliegenden Erfindung
in einer leicht verstandlichen Weise im Detail
beschrieben und sind nicht notwendigerweise auf
eine beschrankt, die alle beschriebenen Konfigura-
tionen beinhaltet. Andere Aspekte innerhalb eines
Bereichs der technischen Idee der vorliegenden
Erfindung sind in der vorliegenden Erfindung enthal-
ten. Ein Teil der Konfiguration in einer Ausfiihrungs-
form kann durch eine Konfiguration in einer anderen
Ausfihrungsform ersetzt werden, und die Konfigura-
tion in einer anderen Ausflihrungsform kann zu der
Konfiguration in einer Ausfiihrungsform hinzugefiigt
werden. Ferner kénnen Hinzufligen, Léschen und
Ersetzen einer anderen Konfiguration an einem Teil
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der Konfiguration in jeder Ausfiihrungsform durchge-

fUhrt werden.

10
12
14
20
22
25
25a
28

28A
28B
28C
28H
30
31
32
33
34
35
36
37
40
42
45
50

50a
51
52
53
54
55
55a
55b

56
56b

Bezugszeichenliste

Elektronische Steuervorrichtung
Verdrahtungssubstrat (Substrat)
Verbinder

Basisgehause
Warmeabstrahlungsrippe (Rippe)
Luftkihlgeblase (Geblase)
Luftansaugoéffnung

Geblaseverdrahtung (Geblaseverd-
rahtung)

basisendseitiger loser Abschnitt
streifenférmiger Verdrahtungsabschnitt
streifenformiger Hangeabschnitt
streifenférmiger Verdrahtungsabschnitt
Verdrahtungsdurchgang
Verdrahtungsgehausenut
basisendseitige Gehausenut
Verdrahtungsgleichrichtungsnut
Verdrahtungsauslassabschnitt
Durchgangsloch
Verdrahtungsdurchgangsloch
Verbinderdurchgangsloch
Verbinderhaltefiihrungsabschnitt
Deckenoberflache

rippenférmiger Vorsprung

geblaseseitiger Verbinder (geblasesei-
tiger Verbinder)

obere Endflache
Gehause

Kontaktelement (Buchse)
Flanschabschnitt
Gratabschnitt

Abdeckung
Bellftungsloch

Dicker vorstehender Abschnitt (driick-
ender vorstehender Abschnitt)

Abdeckung

Nutférmiger vertiefter Abschnitt
(driickender vorstehender Abschnitt)
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60
61
62
63
72
75
76

2024.08.14

substratseitiger Verbinder
Aussparung
Kontaktelement (Stift)
Flanschabschnitt
Schraubelement
Positionierungsvorsprung
Loch
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Patentanspriiche

1. Elektronische Steuervorrichtung, umfassend:
ein Substrat, das eine warmeerzeugende elektroni-
sche Komponente beinhaltet;
ein Basisgehduse, an dem das Substrat positioniert
und befestigt ist;
eine Rippe, die an einer gegenuberliegenden Ober-
flaiche einer Oberflache bereitgestellt ist, die der
warmeerzeugenden elektronischen Komponente
des Basisgehauses gegenulberliegt;
ein Geblase, das an dem Basisgehause angeordnet
ist, um eine Kihlluft zu der Rippe zu senden;
eine Geblaseverdrahtung, die das Geblase elekt-
risch mit dem Substrat verbindet; und
eine Abdeckung, die mindestens einen Teil abdeckt,
der von dem Basisgehduse der Geblaseverdrahtung
freiliegt,
wobei die Geblaseverdrahtung einen distalen End-
abschnitt aufweist, der mit einem geblaseseitigen
Verbinder bereitgestellt ist, und das Substrat mit
einem substratseitigen Verbinder bereitgestellt ist,
der an dem geblaseseitigen Verbinder montiert ist,
wobei das Basisgehduse mit einem Verdrahtungs-
durchgang bereitgestellt ist, der eine Verdrahtungs-
gehdusenut und ein Durchgangsloch beinhaltet, um
den geblaseseitigen Verbinder mit der Geblaseverd-
rahtung von einer vorderen Oberflachenseite zu
einer hinteren Oberflachenseite zu flihren, wobei
das Basisgehduse mit einem Verbinderhaltefuh-
rungsabschnitt bereitgestellt ist, an dem der gebla-
seseitige Verbinder, nachdem er durch das Durch-
gangsloch gegangen ist, von der hinteren
Oberflachenseite montiert und gehalten wird, und
wobei in einem Zustand, in dem das Substrat an
dem Basisgehduse positioniert ist, Uberlappt der
substratseitige Verbinder, der an dem Substrat
angeordnet ist, mit dem geblaseseitigen Verbinder,
der durch den Verbinderhaltefilhrungsabschnitt
gehalten wird, in einer orthographischen Projektion
senkrecht zu dem Substrat, und in einem Zustand,
in dem das Substrat an dem Basisgehduse befestigt
ist, ist der geblaseseitige Verbinder an dem sub-
stratseitigen Verbinder bis zu einer erforderlichen
Montagetiefe montiert.

2. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei, wenn das Substrat an dem
Basisgehause positioniert und befestigt ist, der
geblaseseitige Verbinder, der durch den Verbinder-
haltefihrungsabschnitt gehalten wird, durch den
Verbinderhaltefihrungsabschnitt relativ  gedrickt
wird, um an dem substratseitigen Verbinder bis zu
der erforderlichen Montagetiefe montiert zu werden.

3. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei der Verbinderhaltefiihrungsab-
schnitt so bereitgestellt ist, dass er mit einem unte-
ren Endabschnitt des Durchgangslochs durchge-
hend ist, konfiguriert aus einem Loch mit einer

Deckenoberflache mit einer offenen Unterseite, und
den geblaseseitigen Verbinder halt, der von der
Unterseite in einer Stellung senkrecht zu dem Sub-
strat montiert ist.

4. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 3, wobei ein rippenférmiger Vorsprung,
der sich in einer Tiefenrichtung des Verbinderhalte-
fihrungsabschnitts erstreckt, so bereitgestellt ist,
dass er in der Deckenoberflachenseite des Verbin-
derhaltefiihrungsabschnitts vorsteht, um in Druck-
kontakt mit dem geblaseseitigen Verbinder gebracht
zu werden.

5. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 2, wobei eine Verriegelungsoberflache,
um den geblaseseitigen Verbinder relativ zu dri-
cken, an dem Verbinderhaltefihrungsabschnitt
bereitgestellt ist.

6. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei der geblaseseitige Verbinder
ein Gehause beinhaltet, das intern Kontaktelemente
nebeneinander beinhaltet, mit denen eine vorbe-
stimmte Anzahl von Leitungsdrahten, die die Gebla-
severdrahtung bilden, verbunden ist, und das
Gehause mit einem nach auflen vorstehenden
Flanschabschnitt bereitgestellt ist.

7. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei ein Teil der Verdrahtungsgehau-
senut als eine Verdrahtungsgleichrichtungsnut kon-
figuriert ist, die eine Bodenflache aufweist, auf der
eine vorbestimmte Anzahl von Leitungsdrahten, die
die Geblaseverdrahtung bilden, benachbart ausge-
richtet sind, um einen flachen streifenférmigen Ver-
drahtungsabschnitt zu bilden.

8. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 7, wobei der streifenférmige Verdrah-
tungsabschnitt durch die Abdeckung gegen die Ver-
drahtungsgleichrichtungsnut gedriickt wird, um
Licken zwischen der vorbestimmten Anzahl von
Leitungsdréhten, die den streifenférmigen Verdrah-
tungsabschnitt bilden, und zwischen den Leitungs-
dréhten, der Verdrahtungsgleichrichtungsnut und
der Abdeckung zu verringern.

9. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 7, wobei es dem geblaseseitigen Verbin-
der, der in Bezug auf den streifenformigen Verdrah-
tungsabschnitt nicht verdreht ist, ermdglicht wird,
durch das Durchgangsloch zu gehen, indem der
geblaseseitige Verbinder in eine Richtung um
einen vorbestimmten Winkel gedreht wird, der
geblaseseitige Verbinder in den Zustand zurlckge-
bracht wird, in dem er in Bezug auf den streifenfor-
migen Verdrahtungsabschnitt nicht verdreht ist,
indem der geblaseseitige Verbinder in eine entge-
gengesetzte Richtung um einen vorbestimmten Win-
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kel gedreht wird, nachdem er durch das Durch-
gangsloch gegangen ist, und es dem geblaseseiti-
gen Verbinder ermdglicht wird, an dem Verbinder-
haltefuhrungsabschnitt montiert und in dem
Zustand gehalten zu werden.

10. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 7, wobei das Durchgangsloch an einer
distalen Endseite der Verdrahtungsgleichrichtungs-
nut bereitgestellt ist, in der Draufsicht eine T-formige
Lochform aufweist, einen seitlichen Stangenteil als
ein Verdrahtungsdurchgangsloch mit einer Breite
beinhaltet, die ungefahr gleich einer Breite des strei-
fenférmigen Verdrahtungsabschnitts ist, und einen
Langsstangenteil als ein Verbinderdurchgangsloch
mit einer Form beinhaltet, die kirzer als der seitliche
Stangenteil des Verdrahtungsdurchgangslochs ist,
wahrend es dem geblaseseitigen Verbinder ermdg-
licht wird, durch den Langsstangenteil zu gehen.

11. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei ein Positionierungsvorsprung an
dem Substrat so bereitgestellt ist, dass er nahe
einer Montierposition des geblaseseitigen Verbin-
ders an dem substratseitigen Verbinder am Basisge-
hause vorsteht.

12. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei das Basisgehause mit einem nut-
formigen Verdrahtungsauslassabschnitt versehen
ist, um die Geblaseverdrahtung aus dem Geblase
zu der Verdrahtungsgehausenut herauszuziehen,
eine vorbestimmte Anzahl von Leitungsdrahten, die
die Geblaseverdrahtung bilden, benachbart ausge-
richtet sind, um einen flachen streifenférmigen Ver-
drahtungsabschnitt am Verdrahtungsauslassab-
schnitt zZu bilden, der streifenférmige
Verdrahtungsabschnitt durch die Abdeckung gegen
den Verdrahtungsauslassabschnitt gedruckt wird,
um Lucken zwischen der vorbestimmten Anzahl
von Leitungsdrahten, die den streifenformigen Ver-
drahtungsabschnitt bilden, und zwischen den Lei-
tungsdrahten, dem Verdrahtungsauslassabschnitt
und der Abdeckung zu verringern.

13. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 7, wobei die Verdrahtungsgleichrichtungs-
nut gebogen ist.

14. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 7, wobei die Verdrahtungsgleichrichtungs-
nut teilweise vertieft ist und die Geblaseverdrahtung
an dem vertieften Teil durch die Abdeckung ahnlich
zu einem anderen Teil gedruckt wird.

15. Elektronische Steuervorrichtung nach
Anspruch 1, wobei, um zu ermoglichen, dass das
Substrat teilweise zu der Seite des Basisgehauses
gedrlickt wird, bis der geblaseseitige Verbinder
zuverlassig an dem substratseitigen Verbinder

angebracht ist, ein elastisch verformbares Glasepo-
xidsubstrat als das Substrat verwendet wird.

Es folgen 28 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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Fig. 6A
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Fig. 6B
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Fig. 7A
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Fig. 7B
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Fig. 8A
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Fig. 8B
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Fig. 15C

S0 10C

e

A
LN
N
---------- 13a
_,OO,TOT,;,T .
13(1QA) \\\\\\\\\\\\\§§

13B



DE 11 2022 004 272 TS5 2024.08.14

v

ARRINNNNRRRNNNN

\\/t

)

6§

N
N4 N
(ggz)gz dss €€

0c

9| "bi-

(ggz)8z

0c

37/44



DE 11 2022 004 272 TS5 2024.08.14

Fig. 17
33 b 5g008B) 56
Ty .

20 \//

7.

38/44



F-XF

Lo

gl "bi-



DE 11 2022 004 272 TS5 2024.08.14

Fig. 19
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