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Przedmiotem wynalazku jest sposéb dojrzewa-
nia wyrob6éw wigzanych cementem, zwlaszcza gg-
sior6w azbesto-cementowych i urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znany spos6b dojrzewania wyrobow w tym takie
gasior6w azbesto-cementowych dokonuje sie w dwu
etapach. Pierwszym etapem jest tak zwane dojrze-
wanie wstepne, drugim — dojrzewanie ostateczne.
Dojrzewanie wstepne dokonuje sie w tunelu, kto-
ry stanowi blok zlozony z szeregu komér, przez
ktére przepychane sg mechanicznie woézki prze-
nos$ne po szynach usytuowanych w dnie poszcze-
gélnych komér. W dnie poszczegblnych komér
umieszczone s3 kanaly z woda usytuowane po-
miedzy szynami o spadzistym dnie w kierun-
ku $rodka tunelu. Na woézkach przenosnych
umieszczonych poza tunelem uklada sie dwu-
poziomowo stosy, przykladowo plyt azbesto-cemen-
towych wraz z matrycami i kieruje sie je przed
wprowadzeniem do komoér tunelu na wézek mane-
wrowy, ktéry wyposaiony jest w urzadzenie spy-
chajgce. Wézek manewrowy pozwala na wprowa-
dzenie stosu plyt azbesto-cementowych do do-
wolnej komory. Przez zepchniecie wézka przeno§-
nego wraz ze stosami plyt do komory powoduje
sie przesuw wszystkich wé6zké6w przeno$nych po
szynach wzdluz komér wstepnego dojrzewania.
W tunelu utrzymuje sie temperature w granicach
od 45 do 55°C oraz wilgotnos§¢ wzgledng otoczenia
od 90 do 100%, przy czym proces wstepnego doj-
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rzewania prowadzi sie $rednio od 8 do 10 godzin.
Temperature i wilgotno§é powietrza wewngtrz tu-
nelu utrzymuje sie za pomocg przewodéw parowych
umieszczonych w kanalach z woda poszczegblnych
komér. Do kanalu doprowadza sie wode, ktéra
parujac pod wplywem ogrzewania przewodami pa-
rowymi zapewnia wymagang wilgotno§é w komo-
rze. W celu uszczelnienia atmosfery tunelu przed
wplywami zewnetrznymi, komory wyposaza sie¢ w
specjalne wystepy, ktére wraz z blachami umie-
szczonymi na wozkach przeno$nych tworzg zam-
kniecie tunelu. Cieplo wytworzone w tunelu zo-
staje zuzyte czeSciowo na ogrzanie §cian komér,
woOzk6w i matryc, jest jednakze czeSciowo rekom-
pensowane przez cieplo wytwarzane podczas re-
akcji egzotermicznej wigzania cementu.

Po wyjsciu z komér tunelu woézké6w przenosnych
zdejmuje sie z nich stosy plyt oraz jednocze$nie
oddziela sie od plyt matryce lub przedkladki, kt6-
re wracajg do produkcji. Plyty natomiast zostajg
ulozone w nowe stosy, ktére kieruje sie do ocie-
plonego magazynu, gdzie dokonuje sie drugi etap

dojrzewania — dojrzewanie ostateczne trwajace
zazwyczaj okolo 24 dni.
Niedogodno$cig znanego sposobu dojrzewania

wyrobow azbesto-cementowych, w ktérym operacje
wstepnego dojrzewania dokonuje sie w tunelu jest
giéwnie fakt, Zze wyroby po wyjsciu z tunelu po-
siadajg wyzszg temperature w stosunku do oto-
czenia, co powoduje szybkie odparowanie z nich
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wody. W konsekwencji tego wystepuje deficyt wo-
dy w procesie wigzania cementu w okresie doj-
rzewania ostatecznego wyrobéw azbesto-cemento-
wych i tym samym obniZenie wytrzymatoSci wy-
rob6w azbesto-cementowych.

Celem wyhalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie niedogodno$ci w znanym sposobie doj-
rzewania wyrobéw wigzanych cementem, zwlaszcza
gasior6w azbesto-cementowych. Aby osiggnaé ten
cel wytyczono zadanie opracowania sposobu dojrze-
wania wyrobéw wigzanych cementem, zwlaszcza
gasiorébw azbesto-cementowych oraz urzadzenia
stuzacego do stosowania tego sposobu, umozliwia-
jacego otrzymywanie wyrob6w o wysokiej wy-
trzymatosci.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co naj-
mniej zmniejszenia podanych niedogodnosci zosta-
lo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten spo-
s6b, ze wyroby wigzane cementem po uformowa-
niu najdogodniej wraz z formami (matrycami) kie-
ruje sie na okres do 12 godzin do tunelu, w kt6-
rym utrzymuje sie wilgotnos¢ wzgledng od 90 do
95%9 oraz temperature od 45 do 55°C, po czym
schtadza si¢ wyroby najkorzystniej mgla wodng
o temperaturze od 25 do 30°C obnizajac tempera-
ture wyrob6w S$rednio do temperatury od 0 do
15°C wyzszej od temperatury atmosfery otoczenia
tunelu a z kolei po oddzieleniu form od wyrob6w
poddaje sie je dojrzewaniu ostatecznemu na wol-
nej przestrzeni w temperaturze powyzej 14°C.

Wytyczone zadanie rozwigzuje takze urzadzenie
do wstepnego dojrzewania wyrob6w wigzanych ce-
mentem w postaci tunelu, ktéry w przedniej cze-
Sci ma komore schladzania ograniczona od prze-
strzeni tunelu §ciang usytuowang w osi tunelu oraz
zamknieciem wysuwanym od dotu do géry, a od
otoczenia zamknieciem na calym przekroju tunely,
przy czym §$ciany komory schiadzania od strony
zamkniecia ograniczajgcego komore schtadzania od
tunelu maja dysze doprowadzajace mgle wodng.
W osi tunelu w gérnej jego czeSci umieszczona
jest kolejka wiszgca, ktérej kolo napedowe usytu-
owane jest na zewnatrz tunelu, a koto zwrotne
wewnatrz tunelu, po czym kolo napedowe i koto
zwrotne usytuowane sg roéwnolegle do poziomu
i prostopadle do plaszczyzny przechodzacej przez
0§ tunelu. Tunel ma na wewnetrznej stronie $§cian
podluznych grzejniki parowe, a z tylu ograniczony
jest Sciang polaczona nierozlacznie ze Scianami po-
dluznymi. Basen na wode usytuowany w dnie tu-
nelu przegrodzony jest zasuwa oraz potgczony z ka-
natem odprowadzajacym wode, ktéry usytuowany
jest przed zamknigciem i przechodzi pod $ciang
podluing. Kolo zwrotne kolejki wiszacej ma na-
ciag zlozony z jezdni, na ktérej umieszczony jest
wozek jezdny w swojej osi zaopatrzony w dwie
belki, do ktérych rozigcznie zamocowana jest oS
kola zwrotnego, przy czym wozek posiada dwa na-
ciagi przerzucone przez bloki polaczone z ciezarem
usytuowanym na zewnatrz tunelu. Wézek noé$ny
kolejki wiszacej sklada sie z podwo6jnego zawiesze-
nia oraz ramy zlozonej z belki noénej, do ktoérej
nierozlacznie zamocowane sg cztery teowniki, po-
laczone na catej swojej wysokosci z poziomymi
p6élkami, przy czym do bocznych teownikéw zamo-
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cowany jest od dotu plaskownik - wspéidziatajacy
z prowadnicami posiadajgcymi podiuzne wyciecia.

Tunel ma uklady zdalnego pomiaru i regulacji
wilgotno$ci wzglednej oraz temperatury, przy czym
uklad pomiaru sklada sie z czujnik6w zabudowa-
nych w tunelu i miernikéw wskazujgco-rejestra-
cyjnych, a uklad regulacji sklada sie z czujnikéw
zabudowanych w tunelu, regulatoréw, zaworéw
regulacyjnych zainstalowanych na rurociggach
grzejnikéw parowych i przewodéw doprowadzaja-
cych pare do nawilzania oraz termostatu regulu-
jacego temperature wody doprowadzanej do na-
trysk6w komory schtadzania.

Spos6éb dojrzewania wyrobéw, zwlaszcza gasio-
réw azbesto-cementowych i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu wedlug wynalazku umozli-
wia nawilzanie i schladzanie wyrob6w po opera-
cji wstepnego dojrzewania, przez co unika sie
odparowania wilgoci z wyrob6w po wyjsciu z
urzadzenia do wstepnego dojrzewania. Dzieki temu
W procesie ostatecznego dojrzewania gdzie doko-
nuje sie¢ wigzanie cementu nie wystepuje deficyt
wilgoci, i z tego powodu wyroby posiadaja wyz-
szg wytrzymalo§¢ niz wyroby poddawane znanym
dotychczas metodom dojrzewania. Poza tym urza-
dzenie do wstepnego dojrzewania wyrob6w wig-
zanych cementem ma male gabaryty i jednocze-
$nie umozliwia stosunkowo w krétkim czasie pro-
wadzenie procesu wstepnego dojrzewania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do wstepnego doj-
rzewania ggsior6w azbesto-cementowych w pio-
nowym podluznym przekroju, fig. 2 — urzgdzenie

‘do wstepnego dojrzewania gagsior6w azbesto-ce-

mentowych w podluznym przekroju poziomym
wzdluz linii A—A uwidocznionej na fig. 1, fig. 3
— urzadzenie do wstepnego dojrzewania ggsio-
réw azbesto-cementowych w pionowym przekroju
poprzecznym wzdiuz linii B—B uwidocznionej na
fig. 2, a fig. 4 — schemat technologiczny ukladu

. do pomiar6w i regulacji urzadzenia do wstepne-

go dojrzewania gagsior6w azbesto-cementowych.
Urzadzenie do wstepnego dojrzewania gasioréw
azbesto-cementowych uwidocznione na rysunkach
sktada si¢ z tunelu w ksztalcie podluznej komo-
ry ograniczonej po bokach §cianami podiuinymil
i 2 a z tylu $ciang poprzeczng 3, polgczong nie-
rozlgcznie ze §cianami podluznymi 1 i 2. Z przodu
tunel ma zaluzjowe zamkniecie 4 otwierane od
dolu na catym przekroju tunelu. W dnie tunelu
usytuowany jest basen 5 z woda, w ktérym
umieszczone sg przewody 6 doprowadzajgce zywa
pare do podgrzewania wody i nawilgocenia powie-
trza w tunelu. Po bokach $cian podiluznych 1 1i 2
umieszczone sg zamkniete grzejniki parowe 7. W
Scianach podtuznych 1 i 2 usytuowane sg drzwi
(otwory) awaryjne nie uwidocznione na rysunku.
W przedniej czeSci tunelu usytuowana jest ko-
mora do schladzania 8, ograniczona od przestrzeni
tunelu §ciang 9 usytuowang w osi tunelu oraz zalu-
zjowym zamknieciem 10, wysuwanym od dotu.
Pod zaluzjowym zamknieciem 10 usytuowana jest
w basenie 5 zasuwa 11, stuzgca do regulowania
doptywu wody do czeSci basenu 5, znajdujacej sie
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w dnie komory schiadzania. Komora schladzania
8 w bocznych §cianach 2 i 9 posiada dysze 12 do-
prowadzajgce mgle wodna, przy czym przed za-
luzjowym zamknieciem 4 otwieranym od dolu na
calym przekroju tunelu komora do schladzania 8
nie jest zaopatrzona w dysze doprowadzajace mgle
wodng i nie posiada takze na Scianie podiluinej 2
parowych grzejnikéw. Basen 5 polgczony jest z
kanalem 13 odprowadzajacym wode, ktéry usy-
tuowany jest przed zaluzjowym zamknieciem 4
i przechodzi pod §ciang podluing 2.

W goérnej czesci tunelu osiowo umieszczona jest
kolejka wiszaca, zlozona z kola napedowego 14
i kola zwrotnego 15, szyn no$nych 16 podwieszo-
nych na ksztaltownikach poprzecznych 17, lancu-
cha napedowego 18 i wézkéw nosnych 19. Kolo
zwrotne 15 i kolo napedowe 14 usytuowane s3
réwnolegle do poziomu i prostopadle do plaszczy-
zny przechodzgcej przez of tunelu, przy czym ko-
lo zwrotne 15 usytuowane jest w tunelu i zaopa-
trzone jest w naciag zlozony z jezdni 20, na kt6-
rej umieszczony jest woézek jezdny 21 w swojej
osi zaopatrzony w dwie belki 22, do kt6érych roz-
lacznie zamocowana jest o§ 23 kota zwrotnego 15.
Wbzek jezdny 21 posiada dwa naciagi 24, prze-
rzucone przez bloki 25, poljgczone z cigzarem 26
usytuowanym na zewnatrz tunelu. Kolo napedo-
we 15 usytuowane jest na zewngtrz tunelu i sprze-
zZone jest przez stoizkowe kolo zebate oraz sprze-
glo tarczowe mnie uwidocznione ma rysunku i prze-
kladnie zebatg 27 z silnikiem elektrycznym 28.
Woézek noény 19 sklada sie z podwéjnego zawie-
szenia 29 oraz ramy zlozonej z belki no$nej 30,
do ktérej nierozlgcznie zamocowane sg cztery te-
owniki 31, do ktérych z kolei zamocowane sg po-
ziome p6iki 32. Do bocznych teownikéw 31 zamo-
cowany jest od dolu plaskownik 33, a naprzeciw
ptaskownika 33 na stanowisku zaladunku 34iroz-
tadunku 35 ggsior6w wraz z formami umiejsco-
wione sg prowadnice 36 posiadajgce podiuine wy-
ciecia o przekroju poprzecznym nieco ~wiekszym
od plaskownik6éw 33.

Uklad do regulacji wilgotnoSci i temperatury
sklada sie z czujnik6w zabudowanych wewngtrz
tunelu wspoétpracujacych z dwustawnymi regula-
torami i miernikami wskazujgco-rejestrujacymi
nie uwidocznionymi ma rysunku. Elementami wy-
konawczymi sa zawory elektromagnetyczne 37
i 38 zabudowane w rurociggach 7 pary grzewczej
i nawilzajgcej 6. Woda doprowadzana do natry-
skéw 12 w komorze schladzania 8 ma regulowa-
ng temperature poprzez termostat nie uwidocznio-
ny na rysunku.

" Spos6b dojrzewania gasioré6w azbesto-cemento-
wych wedlug wynalazku polega na tym, ze ufor-
mowane gasiory azbesto-cementowe na prasie 39
wraz z formami laduje sie na pé6ilki 32 wézkéw
noSnych 19 kolejki wiszacej. Gasiory uklada sie
na wozkach no$nych 19, ktére posiadajg osiem
pélek regalowych 32 po trzy sztuki na kazdej
pbélce 32. Eacznie na wbézek noSny 19 zatadowuje
sie 24 sztuki gagsior6w. Wo6zki nosSne 19 nastepnie
poruszajg sie cyklicznie okresowo wokét kola na-
pedowego 14, zgodnie ze wskazéwka zegara i po
otwarciu zaluzjowego zamkniecia 4 zamykajgcego
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tunel transportowane sa do tunelu. Wewnatrz tu-
nelu utrzymuje sie temperature od 45 do 55°C
i wilgotnos¢é wzgledng powietrza’ od 90 do 95%
— regulowana - automatycznie. 'Czas przebywania
gasior6w w tunelu wynosi 8 godzin przy produk-
cji 120 sztuk ggsior6w na godzine. Wilgoé zawar-
ta w gasiorach zostaje w' czasie'przebywania ga-
sior6w azbesto-cementowych w :tunelu. w znacz-
nej iloci zwigzana z cementem. Wézki nosne 19
po przejSciu wokél kola zwrotnego 15 przechodzy
do komory schladzania 8. Przed wejsciem do ko-
mory schiadzania 8 otwiera sie zaluzjowe za-
mkniecie 10, a po przejsciu wodzkéw nosnych. 19
zaluzjowe zamknigcie 10 zamyka sie od dotu do
g6ry. W komorze schiadzania 8 Hokonuje sie na-
frysku mgly wodng o temperaturze od 25 do 30°C.
Po schlodzeniu- ggsioréw do temperatury ponizej
30°C wbzki nofne 19 po otwarciu zaluzjowego za-
mknigcia 4 wyjezdzajg z tunelu i sg roziadowy-
wane. Jednocze$nie w czasie rozladunku oddziela
sie¢ formy, ktére kieruje si¢ na przenosnik rol-
kowy 40 do prasy 39, a gasiory uklada sie na pa-
lety. W czasie rozladunku wézka nosnego 19 na
stanowisku 35 jednoczesnie .dokonuje sie zaladun-
ku woézka noSnego 19 na stanowisku 34 usytuo-
wanym przy prasie 39 do formowania ggsior6w.
Plaskowniki 33 umieszczone od dolu wézka no§-
nego 19 i prowadnice 36 zapewniaja utrzymywa-
nie si¢ wozka 19 na linii szyn no$nych 16 i wy-
kluczaja poprzeczne wahania wézka noSnego 19.

Gasiory wraz z paletami transportuje sie wbéz-
kami widlowymi do magazynu wyrobéw, gdzie
nastepuje ich koficowe dojrzewanie w okresie 21
dni w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 14°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb dojrzewania wyrobéw wiazanych ce-
mentem, zwlaszcza gasior6w azbesto-cementowych
zlozony z operacji wstepnego dojrzewania w tu-
nelu i dojrzewania ostatecznego na wolnej prze-
strzeni, znamienny tym, ze wyroby po uformo-
waniu najdogodniej wraz z formami (matrycami)
kieruje si¢ na okres do 12 godzin do tunelu, w
ktérym utrzymuje sie wilgotno§¢é wzgledng od 90
do 95% oraz temperature od 45 do 55°C, po czym
schladza si¢ wyroby najkorzystniej mgla wodna
o temperaturze od 25 do 30°C obnizajgc tempe-
rature wyrobéw $rednio do temperatury od 0 do
15°C wyzszej od temperatury atmosfery otoczenia
tunelu, a z kolei po oddzieleniu form od wyro-
béw poddaje sie je dojrzewaniu ostatecznemu na
wolnej przestrzeni w temperaturze powyzej 14°C.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, zlozone z tunelu w ksztalcie podiluznej
komory zaopatrzonej w dnie w basen z woda,
w ktérym umieszczone sg przewody grzewcze,
znamienne tym, Ze w przedniej cze$ci tunel ma
komore schiadzania (8) ograniczong od przestrze-
ni tunelu Sciang (9) usytuowang w osi tunelu
oraz zamknieciem (10) wysuwanym od doiu do
géry, a od otoczenia zamknieciem (4) na catym
przekroju tunelu, przy czym S$ciany (2) i (9) ko-
mory schladzania (8) od strony zamkniecia (10)
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majg dysze (12) doprowadzajgce mgte wodna, pod-
czas gdy w osi tunelu w gbérnej jego czeSci umie-
szczona jest kolejka wiszgca, ktéorej kolo nape-
dowe (14) usytuowane jest na zewngtrz tunelu,
a koto zwrotne (15) wewnatrz tunelu, przy czym
kolo napedowe (14) i kolo zwrotne (15) usytuo-
wane sa roéwnolegle do poziomu i prostopadle
do plaszczyzny przechodzacej przez oS tunelu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze tunel ma na wewnetrznej stronie §cian podiuz-
nych (1) i (2) grzejniki parowe (7), a z tytu ogra-
niczony jest $ciang (3), polaczong nieroziacznie ze
§cianami podiuznymi (1) i (2), przy czym basen
(5) z wodg przegrodzony jest zasuwg (11) oraz
potgczony z kanatem (13) odprowadzajacym wode,
ktéry usytuowany jest przed zamknieciem (4)
i przechodzi pod §ciang podiluzng (2).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze kolo zwrotne (15) kolejki wiszgcej ma na-
cigg zlozony z jezdni (20), na ktdérej umieszczony
jest wozek jezdny (21) w swojej osi zaopatrzony
w dwie belki (22), do ktérych rozlgcznie zamoco-
wana jest oS (23) kota zwrotnego (15), przy czym
wbzek jezdny (21) posiada dwa naciggi (24) prze-
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rzucone przez bloki (25) polgczone z cigzarem (26)
usytuowanym na zewnatrz tunelu, podczas gdy
wbzek nosny (19) kolejki wiszacej sklada sie z
podwoéjnego zawieszenia (29) oraz ramy zlozonej
z belki nos$nej (30), do ktérej nierozigcznie zamo-
cowane sg cztery teowniki (31) polgczone na ca-
tej swojej wysoko$ci z poziomymi poédtkami (32),
przy czym do bocznych teownikéw (31) zamoco-
wany jest od dolu ptaskownik (33) wsp6idziala-
jacy z prowadnicami (36) posiadajacymi podiuzne
wyciecia.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 i 4, znamienne
tym, ze ma uktady zdalnego pomiaru i regulacji
wilgotnoSci wzglednej oraz temperatury, przy
czym uklad pomiaru sklada sie z czujnik6w za-
budowanych w tunelu i miernikéw wskazujgco-
rejestrujgcych, a uklad regulacji sktada sie z czuj-
nikéw zabudowanych w tunelu, regulatoréw, za-
wordéw regulacyjnych (37) i (38), zainstalowanych
na rurociggach grzejnikéw parowych (7) i prze-
wodéw (6) doprowadzajacych pare do nawilzania
oraz termostatu regulujacego temperature wody
doprowadzanej do natryské6w (12) komory schla-
dzania (8).



KI. 80a,47/01 73 498 MKP B28b 1/52

/_( 27 28 29 {8 {6 {7 15 3 25 2( 26
Nl 2L
‘ \H/ i -

/[
VAN

L

20 \2%

19 44 27 28 & 9 {1 {46 {7 §

\;}\ﬂ\\x’i XN/

SN[ N AL
|

| Wﬂ'% i T \
/ 7

Al YA ;,ME

Fl62

J [




Kl. 80a,47/01 73 498 MKP B28b 1/52

5 1/ 2 6 12 2

(>,
Oy

S
W'\'

Cena 10 z1
W.D.Kart. C/1266/74, A4, 115 + 15



	PL73498B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


