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Przy dotychezas znanych maszynach do
walcowania gwintéw drzewnych na gorgco,
"jakich sie mp. uzywa do wyrcbu srub pro-
gowych, otwarcie i zamkniecie walcéw gwin-
towych odbywa sie zazwyczaj gléwnem

wrzecionem napednem, przy pomocy prze-

kladni. W tym celu potrzebma jest, oprocz
trzech wrzecion napednych dla walcow
gwintowych, jeszcze jedna o§ napedna ze
sprzegtem przesuwalnem, ktére sie, celem
zamkniecia walcow, wlgcza przy pomocy
zawilego mechanizmu odrecznie albo nogg,
wylgcza sie za$ samodzielnie przez przy-
kladke znajdujgcg sie na posuwadle dla
przedmiotu obrabianego, ktory walce gwin-
towe wciggaja w maszyne.

Poniewaz fo sprzeglo w czasie walcowa-
nia gwintu znajduje sie¢ w napieciu pod
wplywem nacisku waleéw na przedmiot

obrabiany, przeto wylgczanie sprzegla, a za-
tem i otwieranie walcow gwintowych nie
odbywa sie z tg dokladnoscia i szybkoscia,
jaka potrzebna jest do osiagniecia rowno-
miernego odstepu poczatku gwintu od glo-
wy, ktory to odstep jest $ciSle’ wymagany
przy wyrobie srub progowych. Nastepstwem

_tego jest towar niejednostajny i nie odpo-

wiadajacy 'w zupelnosci przepisom. Dalej
mechanizm do otwierania walcéw podlega-
silnemu zuzyciu, co jeszcze ze wzgledu na
niedoskonato$¢ fabrykatu podraza znacznie
caly produkeje.

Niniejszy wynalazek dotyczy zatem ta-
kiej maszyny do walcowania gwintéw na
gorgeo, w ktorej te opisane niedogodnosci
sg usuniete. Polega to na tem, iz koncowy
ruch walecow gwintowych odbywa sie przy
pomocy nacisku 1]07'}1161;;'0 lub odrecznie,
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a konicowa pozyeja tak dlugo zagwaranto-
wang jest zapomocs zapory, dopdki przy-
ktadka znajdujaca sie na jposuwadle dla
przedmiciu cbrabianego nie zwolai tej za-

pory, a walce gwintowe coworza s'e wow-

czas pod naciskiem materjalu do walcowa-
nia i dzialaniem sprezyn. To urzgdzenie nie-
tylko upraszeza znacznie i czyni tanszg ma-
szyne, zmniejszajgc ilo§é jej ruchomych cze-
$ci, obarczonych naciskiem waleow, ale daje
takze WﬁQk\$!Z@ predukeje i dokladnosé wy-
robow.

Na zalgczonyeh rysunkach przedstawiajg
fig. 1—5 to nowe urzgdzenie, np. przy ma-
szynie do walcowania gwintow, zaopatrzonej
w jeden stale umocowainy gorny walee i dwa
dolne, przesuwane w kierunku qurlod«owvm
zapomocg gwintu, a fig. 6—9 przy takiej
maszynie do walcewania gwintow, ktorsj
wezystkie, trzy walce gwintowe sa rozzuwa-
ne zapomoca kiclankowej diwigni.

W fig. 1—5 oznacza 1 trzy wrzeciona na-
pedewe dla waleéw gwintowyeh, 2 — walce
gwintowe, z ktorych gorny jest stale przy-
twierdzony, 3 — glowe maszyny do waico-
wania gwintow, w ktérej znajduje si¢ oS 4,
dla ustawienia dwéch dolnych walcow gwin-
towych, i pomieszczome jest prowadzenie 5
dla ustawienia ich w kierunku promieni-
stym, co sie uskutecznia przy pomoecy pary
kot stozkowyeh 61 §rub 7.

Czesc osi' 4, wystajgca z glowy maszyny,
posiada wezel 8 i luzng dzwignie 9, ktora dia

z poprzecznicg 15 obu prowatdzen 16 dla sa-
neczek 20.

Na przediuzeniu listwy wz.Qbamﬂ.] znajduje
sie luzna sprezyna 17 i zaci$nieta nasadka
18, o ktorg spreiyni 17, opierajac sie, mogze
byé Scisnieta listwg 19, umocowang do sa-
neczek 20. W dolnem ramieniu piodwoéjnej
dzwigni 74 znajduje sie otwor U7, w ktérym
spoczywa pret wstecznego ruchu 22, chwy-
tajacy za listwe 79. Ten pret do wstecznega
ruchu posiada na swym wolrym koncu row-
niez sprezyng 23, kiora si; nap‘na przy po-
suwaniu saneezek ku otworowi 2171,

Na osi diwigni pedwojnej 74 vsadzona
jest jeszeze dzwignia 24, za ktérg chwyta
*rqu 25 od pedatu 26; 27 jest przesuwalny
sweorzen przylgowy, przymoccowany do sa-
nek 20, ktory w wyciggnigtej pezyeji sanek
napiera na zapadke 717 i decyduje o dlugosei
gwintu $ruby drzewnej. '

Praca odbywa sie zatem w nastepujacy
3p630Dh:

Pedat 26 (fig. 1) ustawia sie w pozyeji
wikazane] na fig. 5. Przez to skladajg sig.
walce gwintowe razem i za posrednictwem
listwy zebatej 73 i kota zebatego 12 obraca
sie 0§ 4 i dzwignia 9 tak daleko, iz zapadka

11 chwyei za nosek 10, zapewniajac przez to

dostosowania odlegtosci walecéw do. §rednicy

rdzenia sruby walcowanej, jest rnastawialnie
przymocowana do wezla 8 zapomocg S$rub
albo w inny znany sposdb, np. drobnem
uzgbkowaniem. ‘

Piasta diwigni 9 posiada nosek 10, za
ktory chwyta zapadka 11, potozona przy gto-
wie maszyny iz nig luzno polgezona. W po-
lowie osi 4 jest koto zebate 12, ktére chwyta
za listwe zebatg 713. Ta za§ zabiera swym
dkrajgiym wypustkiem dzwignie podwo6jna
T4, ktéra potgezong jlevst ze swej strony

koricowg pozyceje walecow. Roéwnoczesnie
wklada sie¢ do sanek, zaopatrzonych w sto-
sowne trzymadia, materjal de nagwintowa-
nia, i sanki przysuwa sie zapomocg rekoje-
$ei 28 do waleow, ktore materjat szybko
chwytaja i weiggaja w maszyne. Wskutek
ruchu postépowego sanek napinaja sig obie
sprezyny 17 1 23. Skoro osiggnieto pozgdana
dlugosé gwintu, underza listwa 27 w zapadke
11, wtedy dzwignia 9 zostaje zwolniong i od-
skakuje pod naciskiem sprezyny 17 i walcow
do potozenia, wskazanego mna fig. 1, otwie-
rajac walce i zwalniajae przedmict waleo-
wany, przyczem sanki pod wplywem spre-
zyny 23 wracaja z wielkg szybkoseig do po-
lozenia poczatkowego (fig. 1). Przytem pod-
nosi sie pedat przy pomocy preta 25 i gotow
jest do ncwego okre‘su pracy.



Urzgdzenie wedlug fig. 6—9 roéani sie od
wyzej opisanego tylko tem, iz sprezyne 17
(fig. 1) zastepuje cigzar wlasny dzwigni 30.
Polozenie koncowe waleow gwintowych osig-
ga si¢ tam przez krecenie piasty dZzwigni 30
zapomocyg podpor 31. )

Dzwignie 30 kreci sie za posrednictwem
listwy zebatej 32 i kota zebatego 33 na osi
35 i to zapomoca dzwigni posredniej 38
z rolkg 39, celem dopasowania ustawienia
walcéw, stosownie do §rednicy rdzenia wy-
twarzanego gwintu. Zapadka 37 lezy tu po-
ziomo i trzyma walce gwintowe przez zapar-
cie listwy zebatej 32 w zamknictej ypozycji.

Spostdb wykonywania pracy jest zreszntg

taki sam, jak
dzeniu.

Obsluga tej nowej maszyny do walcowa-
nia gwintéw jest tak nieskomplikowana, iz
nie Wy‘m‘a‘ga. wykwalifikowanych robotnikow
i obstugiwa¢ ja moga chiopey lub dziew-
czeta.

Nowa maszyna do walcowania gwintow
ma jeszcze te zalete, ze zbytecznemi s3
wszelkie mechanizmy przenosne, pomiedzy
gtowng osig zapedows a walcami gwintowe-
mi, w celu ich zestawienia, a nowy przyrzad
do zamykania walcow jest nadzwyeczaj pro-

przy wyzej opisanem urzg-

s/ty, wygodnie dO's‘te;pny i latwo dajacy sie

smarowac i obstugiwaé. To nowe urzgdzenie
mozna z fatwioscig "z‘alsh(nsfowvaé do kazdej
istniejgcej maszyny do walcowania gwintow.
~ Przedstawione sposcby wykonania moga
oczywiscie stuiyé tylko jako przyklad, gdyz
dla wynalazku jest rzeczg obojetng, czy to.
lub owo przeniesienie ruchu w ten lub inny
spoisob sie odbywa, albo jesli zamkniecie wal-
coOw nastepuje posredmnio lub bezposrednio

. odreeznie, zamiast przy pomocy nacisku noz-

nego.

Zastrzezenie patentowe.

Maszyna do walcowania ma. gorgco gwin-
tow drzewnych, tem znamienna, ze dostawia-
nie walecéw odbywa sie recznie, lub zapomo-
cg noznego pedalu (26), niezaleznie od glow-
nej osi mapednej, przyczem roéwnoczesnie
nastepuje zamkniecie urzadzenia regulujace-
go walcowanie, ktore to urzgdzenie wylacza
sie samoczynnie przy koncu ruchu zapomo-
cg sprezyny (17), napinajgcej sie wskutek
przesuwu suwadla narzedziowego, albo za-
pomocs ciezaru (dzwigni), tak iz rozstawia-'
nie walecéw i powrdt suwadla odbywa sie.
szybko i réwnoczesnie, ’

Augﬁst Thyssen-Hiitte, Gewerkschaft.

Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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