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Naparzanie wysokoprezne a ostatnio nisko-
prezne betonéw lekkich . opartych na kruszywie
i spoiwie z pyléw lotnych jest juz stosowane.

Bezposrednie naparzanie niskopreine pytobe-
tonéw powoduje jednak powstawanie naprezen
wewnetrznych powodujacych ostabienie materia-
tu a nawet spekania. Aby proces naparzania
niskopreéznego przeprowadzi¢é bez ujemnych
skutkéw, nalezy go rozlozy¢é w dlugim okresie
czasu wahajgcym sie od 18—22 godzin. Tak diu-
gi okres naparzania jest klopotliwy ze wzgle-
du na cykl produkcyjny wytwérni pylobetonéw.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania pylobetonu pozbawionego powyzszych
wad. Stwierdzono, ze lepsze wyniki wytrzyma-
toSciowe mozna uzyskaé jezeli przed wlasciwym
naparzaniem pylobetonu podda sie¢ go wstgpnej
obrébce termicznej — tak zwanemu hartowa-
niu. Uzyskany material posiada wytrzymatosé
na $ciskanie 60—120 kg/cm?. '

Wstepne ogrzeq;_@__g _pxlobetonu odbywa su:
bez bezposredniego dostepu pu_pary. do. elementéw

Do “tego celu stosuje sie _grzejniki, tak zwane

materace grzejne, ktére umieszcza sie w__ dnie
stendu lub w $cianach komér naparzalni. _Rar_L
doprowadzona z kottowni oddaje cieplo w grzej-

nikach, po czym kondensat odprowadzony zo-

staje z powrotem do kotléw w obiegu zamknie-
tym. Do ogrzewania wstepnego mozna stosowaé
réwniez pare wysokoprezng ekranujgc komory
naparzelnicze rurkami wysokopreznymi. Spos6b
ten jest w wiekszoSci przypadkéw najdogodniej-
szy dla elektrowni i sitowni, jezeli chodzi o do-
starczenie ciepla dla zakladéw prefabrykacji

polozonych w ich poblizu. Stosowanie—pary
w d?Bi,G!gnJa.mknle.m jest ekonomiczniejsze
w duzych wytwoérniach ze wzgledu na znaczny
ubytek kondensatu. .

Ogrzewanie wstepne powinno trwaé zaleznie
od wielko$ci elementu i sposobu naparzania od

4—6_godzin w temperaturze 40—60°C. Pozwala

ono znacznie skréci¢ okres naparzania pylobe-
tonu (do 8 godz.) i wplywa na zwiekszenie wy-
trzymatosci materiatlu.

Spos6b wedlug wynalazku moze byé stosowa-
ny zaréwno do pylobetonéw na cemencie jak
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i na wapnie. Dobre rezultaty uzyskuje sie przy
pylobetonach lanych, pragowanych oraz gazo-
wanych. : )

Sposéb Wedlug wynalazku posiada szczegblnie
znaczenie przy wytwarzaniu pylobetonéw zbro-
jonych, umozliwia bowiem, zapoczatkowanie
i przy$pieszenie procesu hydratacji pylobetonu
tak, ze nadaje sie on do transportu wewnetrz-
nego. ~ TRt

Dalszy wzrost wytrzymaloSci pylobetonu na-
stepuje na placu skladowym. Bezposrednie na-
parzanie pytobetonu zBrojnego powoduje zmniej-
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szenie sie przyczepno$ci pylobetonu do wkladek
zbrojeniowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania pylobetonu przy zasto-
sowaniu naparzania, znamienny tym, ze py-
tobeton podgrzewa sie przed naparzaniem
w ciggu 4—6 godzin w temperaturze 40—60°C.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
podgrzewanie prowadzi sie przy zastosowa-
niu réznego rodzaju grzejnikéw.

Stanistaw Mazur
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