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Tamis échelonné

Champ d'application de l'invention
L'invention concerne un tamis échelonné, non

réglable, pour le dispositif de nettoyage d'une
moissonneuse-batteuse, qui consiste en profilés en
forme de bandes, individuels, reliés rigidement les
uns aux autres, disposés transversalement & la di-
rection d'écoulement du produit de la récolte, ol
chaque fois deux profilés voisins sont conformés de
telle sorte qu'ils présentent des ouvertures pour
le passage d'air et de grains, ainsi que des sur-
faces de glissement et des surfaces de fixation et
un échelon.

Caractéristique des solutions techniques connues

Pour la séparation des grains a partir d'un
mélange de grains; de paille courte et de balle, on
connatt déja différentes réalisations de tamis éche-
lonnés non réglables sur des batteuses et des mois-
sonneuses-batteuses.

C'est ainsi, par exemple, que dans le brevet
allemand 185 141, on décrit un tamis pour la sépara-
tion des grains d'avec la paille et d'autres pro-
duits. Dans ce tamis, il existe des ouvertures dispo-
sées obliquement dans lesquelles sont engagés des
manchons tubulaires qui dépassent quelque peu en
dessous et au-dessus de la surface du tamis. De ce
fait, on obtient une conduite du courant'd'air de la
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soufflerie a partir du bas, en direction de 1l'ex-
trémité du tamis et on évite un tourbillonnement
non dirigé de la paille. Pour assurer la stabilité
nécessaire du tamis, il n'est cependant pas possible
de disposer les manchons tubulaires étroitement les
uns & cdté des autres. Pour cette raison, la surface
de tamisage libre, susceptible d'&tre traversée, est
trés petite, de sorte qu'il existe a l'intérieur des
manchons tubulaires une trés grande vitesse d'écou-
lement de l'air, qui g&ne la séparation des grains.
En diminuant le débit de la soufflerie et par 1!
abaissement ainsi produit de la vitesse de 1l'air,

la couche de produit de la récolte sur la surface
supérieure du tamis n'est pas suffisamment remuée.
En outre d'une fabrication coateuse, cette réali-
sation du tamis ne convient donc pas,pour des rai-
sons fonctionnelles, pour des moissonneuses-batteu-
ses en grande production.

D'autre part, on connalt, d'aprés le brevet
allemand 405 213 , un tamis disposé en forme d'esca-
lier pour des batteuses, qui consiste en bandes de
t8le de configuration ondulée. Les bandes de tble
sont alors disposées l'une par rapport & l'autre de
fagon telle que les creux des ondulations de chaque
bande touchent les cr&tes des ondulations de la ban-

" de se trouvant plus bas. Aux points de contact, les

bandes de tdle sont reliées les unes aux autres ri-
gidement par soudage ou & l'aide de rivets. Le petit
recouvrement des différentes bandes de tdle sert sim-
plement & la mise en place des moyens de liaison
mutuelle. Comme il n'y a pas de régions de fixation
de grande surface, on n'a pas, par ailleurs, dans

le cas de tamis larges, une stabilité transversale
suffisante. Il ne se produit pas, dans cette réalisa-
tion, un guidage Jjudicieux de 1l'air,respectivement
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une égalisation de 1l'écoulement de l'air, en sor-
te que 1l'on ne peut obtenir un degré de propreté
élevé du produit de la récolte.
But de l'invention

Le but de l'invention consiste a élever, au
prix d'une faible dépense, l'efficacité du disposi-

tif de nettoyage d'une moissonneuse-batteuse.
Exposé du principe de l'invention
La tache proposée a l'invention est de con-

former le tamis échelonné de fagon a améliorer les
parémétres pneumatiques du rendement, & engendrer
un écoulement laminaire de l'air et d'obtenir de ce
fait un degré élevé de séparation du mélange du
produit de la récolte avec de faibles pertes en
grains.,

Ce probléme est résolu suivant l'invention
par le fait que chaque fois deux profilés voisins
sont disposés avec un recouvrement mutuel tel qu'ils
forment les uns avec les autres des canaux pour la
conduite de l'air,fixes, dont la longueur est au
moins de la moitié de la largeur des profilés. Les
canaux pour la conduite de l'air présentent de pré-
férence une section transversale carrée, rectangu-
laire ou en forme de double trapéze. La largeur des
canaux pour la conduite de 1l'air et la largeur des
surfaces de fixation mutuelle ont & peu prés les
mémes dimensions. La largeur des canaux pour la con-
duite de l'air présente, par rapport & leur longueur,
un rapport de 2:1 a 4:1. Les surfaces de fixation
et les canaux pour la conduite de 1l'air ont méme
longueur. |

Par la réalisation du tamis échelonné suivant
1tinvention, avec des canaux de conduite de l'air,
on obtient un écoulement d'air avantageux, régulier
et exempt de tourbillons pour le produit de la ré-
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colte qui se trouve & la surface du tamis, en sorte
que méme pour de grands débits de produit de la ré-
colte, il y ait un bon effet de nettoyage et un de-
gré élevé de propreté des grains, avec de faibles
pertes. Le tamisage de constituants de paille courte,
respectivement l'entrainement de balle par des con-
ditions d'écoulement turbulent sont évités.

Tous les constituants de mélange du produit
de la récolte sont efficacement rejetés de la mois-
sonneuse-batteuse vers l'arriére par le courant d'
air de nettoyage. Le réglage du processus de net-
toyage ,correspondant aux besoins de la récolte cha-
que fois, se fait exclusivement par un changement
de nombres de tours de la soufflerie de nettoyage.
De plus, la configuration simple du tamis sans méca-
nisme de réglage permet une construction stable et
peu sujette & usure, avec de faibles frais de fabri-
cation et une faible dépense de matiére. Comme il
n'existe sur le tamis aucune sorte de possibilité de
réglage, des réglages défectueux de la part du per-
sonnel de service sont donc exclus. Par la configu-
ration des profilés choisis du tamis échelonné, avec
des surfaces partielles planes et un grand degré de
recouvrement de deux bandes profilées voisines et
avec des surfaces de fixation mutuelle grandes qui
en découlent, on obtient une grande stabilité du
tamis en direction longitudinale et en direction
transversale.

Exemple de forme de réalisation

L'invention sera exposée plus complétement
ci-aprés sur un exemple de forme de réalisation. Sur
les dessins joints au présent mémoire, on voit en

- figure 1, la région arriére du tamis éche-
lonné, dans une représentation en perspective ;

- figure 2, la vue en plan par-dessus de la
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région arriére du tamis échelonné ; et en

- figure 3, la coupe suivant la figure 2.

Dans une moissonneuse-batteuse (non repré-
sentée), le produit de la récolte battu par un dis-
positif de battage parvient, par l'intermédiaire d'un
fond d'avancement échelonné, & un dispositif de net-
toyage. Celui-ci consiste en une soufflerie ainsi
qu'en un tamis inférieur et en un tamis supérieur.
Sur les tamis, le mélange de grains, de paille cour-
te et de balle est amené a s'écouler par le courant
d'air de la soufflerie et ses divers constituants
sont séparés.

Pendant que les grains parviennent dans le
réservoir & grains a travers les ouvertures du ta-
mis et & travers les dispositifs collecteur et de
transport qui se trouvent en dessous, les consti-
tuants formés par la balle et la paille sont évacués
de la -moissonneuse-batteuse par le courant d'air
sur la surface du tamis, vers l'arriére. Le tamis
de nettoyage, respectivement les régions partielles
de celui-ci, sont conformés completement ou par
sections en un tamis échelonné 1 non réglable. Ces
régions consistent en profilés 2 individuels, en
forme de bandes, s'étendant transversalement a la
direction d'écoulement du produit de la récolte,
ces profilés étant reliés rigidement les uns aux au-
tres sous un angle d'environ 20° & 30°. Les profilés
2 ont une configuration trapézoldale réguliére. Les
surélévations 3 et les renfoncements 4 des profilés
2 présentent les mémes dimensions et les mémes an-
gles. Deux profilés 2 voisins sont chaque fois reliés
1tun & l'autre, de telle sorte que les surfaces de
profilés s'appliquant l'une a l'autre servent de
surfaces de fixation mutuelle 5 et les ouvertures
formées par les surfaces qui s'écartent servent d'ou-
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vertures de passage 6 pour l'air et les grains. Les
profilés 2 voisins se recouvrent mutuellement en
sorte que, de ce fait, sont formés aux surfaces de
contour des canaux fixes fermés 7 dont la longueur
est égale & au moins la moitié de la largeur des
profilés 2. En raison du grand recouvrement des pro-
filés 2, il se crée de longs canaux 7 pour la con-
duite de ltair, dans lesquels a lieu un guidage
orienté fonctionnellement et une égalisation du
courant d'air L. Dans la direction d'écoulement E
du produit de la récolte, des surfaces de glisse-
ment 8 se raccordent & la région de recouvrement. A
1'extrémité de chaque surélévation 3 des profilés 2
est disposé un échelon 9. La largeur des canaux 7
pour la conduite de l'air et la largeur des surfa-
ces de fixation 5 ont A peu prés les mémes dimen-
sions. De fagon correspondant au produit de récolte
considéré chaque fois, la hauteur des canaux 7 pour
la conduite de l'air est d'environ 8 a2 25 mm, et

la longueur est d'environ 10 & 50 mm. Dans la ré-
colte de céréales, on emploie de préférence des
tamis avec une hauteur des canaux 7 pour la conduite
de 1'air de 10 & 15 mm, et avec une longueur de 15
a 20 mm. La largeur des canaux 7 pour la: conduite

de l'air est dans un rapport d'environ 2:1 a environ
4:1 avec leur longueur, la largeur étant d'environ
30 & 60 mm. Des deux cdtés longitudinaux du tamis
échelonné 1 sont disposées des poutres supports 10
en forme d'U. A l'extrémité arridre est adapté un
profilé terminal 11 de forme triangulaire.

Mots clés

Moissonneuse-batteuse; dispositif de nettoyage; ta-
mis échelonné; réalisation; arrangement; tamis de
nettoyage; canal pour la conduite de l'air.
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REVENDICATIONS

1. Tamis échelonné pour le dispositif de
nettoyage d'une moissonneuse-batteuse, qui consiste
en profilés individuels en forme de bandes, reliés
rigidement les uns aux autres, disposés transversa-
lement & la direction d'écoulement du produit de
la récolte, ol chaque fois deux profilés voisins
sont conformés de telle sorte qu'ils présentent
des ouvertures de passage pour l'air et les grains,
ainsi que des surfaces de glissement et de fixation.

et un échelon, caractérisé en ce que les profilés
voisins (2) sont disposés avec un recouvrement mutuel
de telle sorte qu'ils forment les uns avec les au-
tres des canaux fixes (7) pour la conduite de l'air,
dont la longueur est au moins égale & la moitié de
la largeur des profilés (2).

2. Tamis échelonné suivant la revendication
1, caractérisé en ce que les canaux (7) pour la con-
duite de l'air ont de préférence une section trans-
versale carrée, rectangulaire ou en forme de double
trapéze.

3. Tamis échelonné suivant les revendications
1 et 2, caractérisé en ce que la largeur des canaux
(7) pour la conduite de l'air, et la largeur des
surfaces de fixation (5) ont & peu prés les mémes
dimensions.

4, Tamis échelonné suivant les revendications
1 a3 3, caractérisé en ce que la largeur est dans un
rapport de 2:1 & 4:1 avec la longueur des canaux
(7) pour la conduite de l'air,

5. Tamis échelonné suivant les revendications
1 & 4, caractérisé en ce que les surfaces de fixa-
tion (5) et les canaux (7) pour la conduite de l'air
ont m&me longueur.
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