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£n dampgenerator har i hjornerne sammenstodende rervagge,
som er opbygget 1 et ror-forbindelsesstykke-rorarrange-
ment. Rorene er i det mindste i enkelte rorvagge anbragt
stigende og indeholder i tilstodende rervagge en anderle-
des rordeling. Til forenkling af fremstillingen af rorvag-
gen bojes i varkstedet for hver to sammenstodende rorvagge
med forskellig rordeling enden af en rertavle i rortaviens
plan til fremstilling af hjernebuerne. Forbindelsesstyk-
kerne mellem rorene ved enden af en rortavle opslidses,
enderne af rorene i denne rortavle bukkes enkeltvis og
tilpasses til den anden rordeling. Enderne af rorene 1 de
sAdledes forberedte rortavler sammensvejses med hinanden pi
byggepladsen til dannelse af sammenstodende rorvagge, og
siidserne i forbindelsesstykkerne udfyldes ved tilsvejs-

ning.

fortsattes
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FREMGANGSMADE TIL FREMSTILLING AF DAMPGENERATORER MED GAS-
TETTE RORVAGGE.

opfindelsen vedrgrer en fremgangsmade tii fremstilling af
dampgeneratorer med i hjgrnerne til hinanden st¢dende gas-
taztte rorvagge, som er opbygget af reortavlier i en r¢r-for-
bindelsesstykke-r¢r-anbringelse, hvorved re¢rene er svejset
gastat sammen med hinanden ved hjelp af mellemlagte forbin-
delsesstykker, og i det mindste enkelte r¢rvegge er indret-
tet stigende, og r¢rene i til hinanden stedende r¢rvagge

udviser en forskellig ro¢rdeling.

Sidanne dampgeneratorer forsynes for eksempel med brazndkam-
re med firkantet eller kvadratisk tvarsnit, hvis ro¢rvagge
gar over i hinanden over hj¢rnebuer. To over for hinanden
liggende rorvaegge udviser derved et vandret rersystem, me-
dens de to andre over for hinanden liggende re¢rvegge udvi-
ser et stigende r¢rsystem med skrat lgbende ro¢r. Ved samme
reorantal og samme r¢rdiameter har det stigende ro¢rsystem en
mindre reordeling end det vandrette r¢rsystem. Dermed stoder
to rorvegge med forskellig re¢rdeling til hinanden. Til
fremstilling af sadanne brazndkammervagge med forskellige
rordelinger i til hinanden stpdende r¢rvagge er hj¢rnebuer-
ne til forbindelse af disse re¢rvagge hidtil blevet frem-
stillet af enkeltbgjninger, som ved montage pad byggepladsen
blev tilpasset efter de forskellige r¢rde1inger og svejset
ind. Til sammensvejsning af disse re¢rvagge i omradet ved
hj¢rnebuerne er monteringssgmme ngdvendige for hvert ror i
hver rorveg. Ogsd nar de enkelte re¢rbgpjninger bestar af med
stabiliseringsfinner forsynede r¢r (DE offentligg¢relses-
skrift nr. 22 11 604) er arbejdet med monteringen stort.

Det er opfindelsens opgave at forenkle fremstillingen af
dampgeneratorer med rgrvagge med forskellige rordelinger.
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Denne opgave lgses ved en fremgangsmade af den indlednings-
vist angivne art, hvilken fremgangsmade ifplge opfindelsen
ved er saregen ved de trak, der er angivet i de kendeteg-
nende dele i krav 1 og 2.

Denne fremgangsmdde g¢r det muligt at fremstille hjornebu-
erne ved koldbgjning af rortavlierne i varkstedet og at kon-
trollere dem der, hvorved fardigggrelses- og montagearbej-~
derne lader sig udfgre sikrere og hurtigere. Det samme gazl-
der for arbejdet med tilpasning efter den anden rerdeling,
hvorved de frie rgrender kan bpjes varmt. Antallet af svej-
sespmme formindskes med halvdelen, hvad der betyder, at ri-
sikoen for r¢rutathed, monteringstider og monteringsomkost-
ninger formindskes i samme malestok.

Flere udfgrelseseksempler pd opfindelsen er vist p& tegnin-
gen og forklares narmere i det fplgende, idet:

Fig. 1 viser brandkammeret til en dampgenerator ifelge
opfindelsen,

fig. 2 viser detaljen Z ifplge fig. 1,

fig. 3 viser den i fig. 2 afbildede detalje Z, set fra
oven, og

fig. 4 viser detaljen Z ifgplge fig. 1 ifgplge en anden
udferelsesform.

En dampgenerator har et brendkammer,'SOm er begranset af en
forveag 1, en hojre sidevag 2, en bagveg 3 og en venstre si-
deveg 4. I forvaggen 1 og i bagvaggen 3 er der anbragt
brzndere 5. Til den nederste del af brazndkammeret slutter
sig en asketragt 6, og til den ¢verste del slutter sig sig
et ikke-vist r¢rgasaftreak.
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Brandkammerets vagge 1-4 er udformet som gastatte rorvagge
i en udformning med et arrangement af re¢r-forbindelsesstyk-
ke-ror, og gar over i hinanden gennem hj¢rnebuer 7. R¢rene
i dq'tovsidevagge 2, 4 er udlagt vandret og'danner et wvand-
ret rorsystem. Forvaggen 1 og bagvaggen 3 har skrd re¢r og
danner et stigende re¢rsystem. Som fglge heraf er sidevagge-
nes 2, 4 reordeling t, ste¢rre end forvaggens 1 og bagvaggens
rordeling t,.

Rorvaggene er opbygget af re¢rtavler, som bestdr af paral-
lelle ror 8, som er svejset gastat sammen ved hjzlp af mel-
lemlagte forbindelsesstykker 9. Et udsnit af en sadan ror-
tavle ses i fig. 2 og 4.

En ende af en re¢rtavle, som udger en del af den venstre si-
devag 4, bpjes koldt pd en bukkemaskine ud af r¢grtavlens
plan. Rortavlen udviser dermed en 90°-bgjning, som udger en
hjornebue 7. I en 1lille afstand bag bgjningen findes et

monteringssvejses¢pm 10.

Forbindelsesstykkerne 9 mellem ro¢rene 8 i forvaggen 1 med
skrd ror forsynes fra rortavlens ende med slidser 11. Pa
denne made opstdr der frie rgrender, som i varkstedet bojes
enkeltvis varmt. Bejningen sker sd langt, at de frie roren-
der under udvidelse af slidsen 11 antager en deling, som
svarer til rgrdelingen t, i den venstre sidevag 4. Roren-
derne pad de to sdledes forberedte re¢rtavlier sammensvejses
med hinanden pd byggepladsen ved den ene monteringssvejse-
s¢om 10. Derefter svejses slidsen 11 sammen. Overgangen fra
de skrd ror i forvaeggen 1 til de vandrette ror i den hgjre

sidevag 2 sker pd samme made.

Det i fig. 4 viste alternativ viser tilpasningen af den
storre rerdeling t, til den mindre r¢rdeling t,. Derved
koldbpjes pd den allerede beskrevne made enderne af r¢rtav-



10

DK 162860 B

lerne, som udger en del af den venstre sidevag 4 med vand-
rette r¢r, til dannelse af hj¢rnebuen 7. I tilslutningen
til hjernebuerne 7 opslidses forbindelsesstykkerne 9 mellem
r¢orene 8 fra enden af reortavlen. Rorenes frie ende bpjes nu
enkgltvis varmt, indtil de frie ro¢renders déling under ind-
snevring af slidsen 11 stemmer overens med forvaggens 1
mindre rgrdeling t,.

Den beskrevne fremgangsmdde lader sig pa analog made ogsa
anvende i de tilfazlde, wved hvilke hj¢rnebuerne 7 ved kold-
bejning tilpasses efter re¢rtavlerne med skrd r¢r, henholds-
vis nar for- og bagvaggen er vandrette systemer, og side-
vaeggene er stigende systemer.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmade til fremstilling af dampgeneratorer med i
hj¢rnerne til hinanden stodende gastatte r¢rvagge, som er
opbygget af re¢rtavlier i en Iwr—forbindelsésstykke-r¢r—an-
bringelse, hvorved r¢rene er svejset gastet sammen med hin-
anden ved hjelp af mellemlagte forbindelsesstykker, og i
det mindste enkelte rgrvagge er indrettet stigende, og ro¢-
rene 1 til hinanden ste¢dende r¢rvagge udviser en forskellig
rordeling, k endetegnet ved, at for hver to til
hinanden sto¢dende r¢rvagge med forskellig rerdeling (t,,t,)

ombpjes enden af den ene reortavle (4) ud af rortavliens (4)
plan til fremstilling af hj¢rnebuerne (7), at forbindelses-
stykkerne (9) mellem r¢orene ved enden af den anden re¢rtavile
(1) slidses op, at enderne af rgrene i denne anden ro¢rtavle
{1) bukkes enkeltvis og tilpasses efter den tilstepdende
r¢rdeling (t,), at enderne af r¢rene i de sdledes forbered-
te rortavler (1, 4) sammensvejses med hinanden til dannelse
af sammenstpdende r¢orvagge, og at slidserne (11) i forbin-
delsesstykkerne (9) udfyldes ved tilsvejsning (Fig. 2).

2. Fremgangsmade til fremstilling af dampgeneratorer med i
hjornerne til hinanden st¢dende gastatte reorvagge, som er
opbygget af rortavlier i en ror-forbindelsesstykke-ror-an-
bringelse, hvorved reorene er svejset gastat sammen med hin-
anden ved hjazlp af mellemlagte forbindelsesstykker, og i
det mindste enkelte rorvagge er indrettet stigende, og ro¢-
rene i til hinanden stedende r¢rvagge udviser en forskellig
rgrdeling, kende tegnet ved, at for hver to ti1l
hinanden stg¢dende r¢rvegge med forskellig r¢rdeling (t,,t,)
ombpjes enden af den ene rortavle (4) ud af reortavlens (4)
plan til fremstilling af hjornebuerne (7), at forbindelses-
stykkerne (9) mellem r¢rene ved enden af denne rortavie (4)
slidses op, at enderne af re¢rene i denne reortavle (4) buk-
kes enkeltvis og tilpasses efter r¢rdelingen (t,) i den an-
den re¢rtavlie (1), at enderne af r¢rene i de sdledes forbe-~
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redte rortavier (1, 4) sammensvejses med hinanden til dan-
nelse af sammenstodende re¢rvaegge, og at slidserne (11) i
forbindelsesstykkerne (9) udfyldes ved tilsvejsning (Fig.
4).
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Fig.1
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Fig.2
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