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Sposéb wytwarzania prefabrykowanych elementéow budowlanych

Udzielono patentu z moca od dnia 2 lipca 1953 r.

Przy prefabrykacji elementéw betonowych
i zelbetowych wazne jest aby przy danym ‘zu-
zyciu cementu otrzymaé prefabrykat o -mozli-
wie najwiekszej wytrzymatosci oraz aby w mo-
zliwie najkrotszym czasie otrzymaé takg jego
wytrzymato§é, ktora pozwala na wyjecie z for-
my i przeniesienie na skiad. Wigkszg wytrzy-
matlo§¢ otrzymujemy miedzy innymi przez za-
geszczanie pod znacznym ciSnieniem lub przez
wibrowanie, za§ przysSpieszenie procesu tward-
nienia przez tak zwane naparzanie. Z prac nau-
kowych wynika, ze beton bardzo szczelny o ni-
skim wskazniku wodno-cementowym 0,3 do 0,4
w ciggu kilku godzin (4—6) osigga dos§¢ znaczng
wytrzymatos¢, gdy jest podgrzewany goracym
powietrzem. Przedmiotem wynalazku jest spo-
sO0b wytwarzania prefabrykowanych elementow,
ktéry z jednej strony pozwala na jeszcze lepsze
zageszczenie niz otrzymywane przez normalne

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, Ze twoércami wy-

nalazku. sg ob, ob Kazimierz Blatkowski, inz. Stefan
Przedpelski i Leonard Kilimko.

wibrowanie, albo. prasowanie, oraz zastepuje
naparzanie nagrzewaniem powietrznym, co
w praktyce jest duzo wygodniejsze i ekonomicz-
niejsze.

W celu otrzymania lepszego zageszczenia, Fre—'

fabrykat wedlug wynalazku w czasie wibrowa-
nia lub natychmiast po zawibrowaniu zostaje
odpowietrzony przez zastosowanie szczelnej for-
my metalowej polaczonej z aparatem préznio-
wym. Taka kombinacja wibrowania i odpowie-
trzania ijak wsie okazalo jest bardzo celowa
i w szybkim tempie daje bardzo szczelny be-
ton o pozgdanym niskim wskazniku wodno-ce-
mentowym, co umozliwia praktyczne zastoso-
wanie podgrzewania gorgcym powietrzem.
Wibrowanie polgczone  z odpowietrzaniem
umozliwia usuniecie nadmiaru wody i daje gwa-
rancje wypelnienia mikroporéw woda, co przy-
czynia sie do polepszenia wytrzymatoSci gotowe-
go wyrobu. Jédnoczeénie usuniecie powietrza
z przestrzeni miedzyczasteczkowych uniemozli~



Yia wypychanie wody kapilarnej przez powie-
trze uljo!zszerzajac siq w c@;;ie nagrzewania
} dade { mozliwosi §zpi§:zneéo zastosowania
‘Podgriéwinia etfzem: ¢ .. '
To gorgce powietrze nie moze by¢ jednak
zbyt:suche, aby nie spowodowaé powierzchnio-
wego odparowywania wody mogacego dopro-
wadzié do zmniejszenia w warstwie powierz-
chniowe; wskaznika wodno-cementowego poni-
2ej dolnej dopuszczalnej granicy, niezbednej dila
pelnej hydratacji cementu.
Oczywiste jest, ze podgrzewanie to moze by¢
tylko przeprowadzane ponizej punktu wrzenia
. wody najlepiej do temperatury 70° — 90°C.
Przy zbyt suchym powietrzu np. ponizej 70%
nasycenia (mierzonego po ogrzaniu) nalezy prze-
prowadzaé jego nawilzanie dowolnym znanym
L
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sposobem np. przez odpowiednie rozpylanie wo-
dy w aparaturze nagrzewczej.
Zastirzezenie patentowe

Sposéb produkeji elementéw budowlanych

‘ -pre’fa-brykowanych, poddawanych w czasie wi-

browania lub po zawibrowaniu odpowietrzeniu,
znamienny tym, Zze elementy te poddaje sig
ogrzewaniu gorgcym powietrzem o nasyceniu
nie nizszym niz 70%.
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