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Wynalazek dotyczy zmechanizowanego sposobu
wytwarzania opasek higienicznych o jednakowej
grubo$ci na calej diugoSci opaski oraz opasek
grubszych w czeSci §rodkowej i zwezajacych sie
ku koncom, jak roéwniez urzadzenia do wykony-
wania tego rodzaju opasek.

Dotychczas opaski higieniczne w przewazajgcej
czeSci cyklu technologicznego byly wykonywane
recznie. Widkna bawelny po przerobieniu ich na
zgrzeblarce zbieraly sie na drewnianym bebnie
w formie warstwy waty. Po osiggnieciu wymaga-
nej grubos$ci, warstwe tg zdejmowano z bebna,
cieto na diugie pasy, ktéore z kolei przecinano na
kawalki, ktorych dlugos¢ odpowiadala dlugo$ciom
opasek. Nastepnie kazdy kawalek waty rolowano
recznie w rulon i oplatano na oplatarce w ochron-
ng siatke. Wykonane w ten spos6b opaski ro6znity
sie miedzy sobg wymiarami i ciezarem, jak row-
niez nie tworzyly jednolitej masy waty. Inng
ujemna cechg tych opasek byl nie zawsze higie-
niczny sposob ich wykonywania.

Wad tych nie posiada spos6b wytwarzania opa-
sek higienicznych wedlug wynalazku. Polega on
na tym, ze runo waty z bebna zbierajgcego zgrze-
blarki jest ksztaltowane w formie tasmy a na-
stepnie rulonu. W dalszej kolejno$ci rulon waty
jest podawany na walki rozciggajgce, ktdre posia-
dajgc ruch ciggly o zmiennej predkos$ci liniowej
w stosunku do uprzednich walkow zasilajgcych,
powoduja stopniowe rozcigganie i jednoczesne
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zwezanie rulonu waty, doprowadzajgc w koncu
do jego zerwania na odcinek o zgadanej diugo$ci.

Odmiana sposobu wytwarzania opasek wedlug
wynalazku, polega na tym, ze przerwanie ruchu
walkéw zasilajgcych powoduje natychmiastowe
zerwanie rulonu waty przy zachowaniu jednako-
wej jego gruboS$ci na calej dlugo$ci zerwanego
odcinka.

Nastepnie odcinki rulonu waty podawane sg do
oplatarki, ktéra wykonuje woko6t mnich ochronny
oplot z nici.

Urzadzenie do wykonywania opasek higienicz-
nych sposobem wedlug wynalazku jest przedsta-
wione w przykladach wykonania na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia
do formowania opasek z tasmy waty o zwezonych
konicach w widoku z boku, fig. 2 — schemat urzag-
dzenia jak na fig. 1 w widoku z géry, fig. ¥ —
schemat urzadzenia do formowania opasek z tas-
my waty o jednakowej grubo$ci na calej diugo$ci
w widoku z boku, fig. 4 — schemat urzadzema
jak na fig. 3 w widoku z gory.

Za zbierajagcym bebnem zgrzeblarki 1 sa
umieszczone kolejno grzebienh zbierajacy 2, za-
geszczacz 3 i dwa metalowe walki zbierajgce 4,
napedzajgce za pomocg kola zebatego 5 poprzez
kolo poS$rednie 6 i kolo zebate 7 — metalowe wal-
ki zasilajgce 8, przed ktérymi umieszczony - jest
lej formujacy 9. Walki zasilajgce 8 za pomoca
przekladni z ko6l mimosSrodowych 10, napedzajg
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metalowe walki rozciagajace 11. Calo$é urzadze-
nia zamyka oplatarka I2.

W odmianie urzgdzenia do wytwarzanja opasek
higienicznych sposobem wedlug wynalazku — ko-
la mimosrodowe 10 zastgpiono ukladem krzywki
13 na kole poSrednim 14 i dzwigni 15, sterowanej
" ta krzywks. Diwignia 15 prowadzi przesuwng

czeS¢ sprzegla 16 i zazebia jg badz z tarcza sprze-
~gla 17, osadzong na zebatym kole 18, ktore jest

umieszczone na watku zasilajgcym 8, badZ zazebia

przesuwng cze$é sprzegia 16 z tarcza sprzegla 19,

osadzong nieruchomo na ramie urzadzenia. Wa-
lek rozciggajgcy 11, napedzany jest z kola poSred-

niego 14 kolem zebatym 20.

Runo waty 21 z bebna zgrzeblarki 1, zbierane
przez grzebien zbierajgcy 2, kierowane jest przez
zageszczacz 3 miedzy walki zbierajace 4, skad
przez lej formujgcy 9, nadajacy taSmie waty 22
forme rulemu, wehodzi miedzy walki zasilajace 8,
a nastepnie miedzy walki rozciggajace 11. Na
skutek zastosowania do napedu walkéw rozcigga-
jacych 11, przekladni z k6! mimoSrodowych 10,
predko$é liniowa tych walkéw jest zmienna. Gdy
jest ona réwna predkosci walkéw zasilajacych 8,
przethodzi przez nie tasma waty 22 o grubosci,
podanej przez walki zasilajace 8. Gdy predkosé
liniowa zwieksza sie, nastepuje rozcigganie taémy
22 az do zupelnego jej zwezenia i zerwania.

W odmianie urzadzenia do wytwarzania opasek
higienicznych sposobem wedlug wynalazku, dzie-
lenie ta$my waty 22 na odpowiednio dlugie od-
cinki odbywa sie przez okresowe dzialanie krzyw-
ki 13 na diwignie 15, ktéra zazebiajgc przesuwng
cze$¢ sprzegla 16 z zamocowang na stale tarcza
sprzegla 19 wstrzymuje ruch waltkéw zasilajg-
cych 8, co przy stalym ruchu watkéw rozciggaja-
cych 11, powoduje natychmiastowe zerwanie ta§-
my waty 22 na odcinki o Zgdanej -dlugosci. Zaze-
bienie przesuwnej czeSci sprzegla 16 z tarczg
siprzegla 17, osadzong na kole zebatym 18. wzna-
wia ruch walkéw zasilajacych 8 i dalsze podawa-
nie taSmy 22 do walkéw rozciagajacych 11, rozpo-
czynajac tym samym nastepny cykl produk-
cyjny.

Nagromadzony przed walkami zasilajacymi 8
w czasie ich chwilowego postoju nadmiar tasmy
waty 22 zostaje w dalszym cyklu zlikwidowany
przez odpowiednio dobrang réznice predkosci li-
niowej walkéw zasilajgcych 8 i walkéw rozcigga-
jacych 11,

Urzadzenie do wytwarzania opasek higienicz-
nych sposobem wedlug wynalazku eliminuje do-
tychczasowa prace reczna przy tego rodzaju pro-
dukcji, zwiekszajagc w powazinym stopniu jej wy-
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dajnosé. Urzadzenie zapewnia higieniczne otrzy-
mywanie opasek o zgdanych dlugo$ciach, jednako-
wym ciezarze craz o réwnomiernym stopniu za-
geszczenia i jednolitej masie surowca.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania opasek higienicznych z
waty zbieranej grzebieniem zbierajacym z be-
bna zgrzeblarki znamienny tym, ze runu waty
nadaje sie ksztalt rulonu, ktéry na skutek roz-
ciagania zostaje zwezony az do caltkowitego zer-
wania na odcinek o zgdanej dlugo$ci i ciezarze,
przy czym w nastepnym cyklu produkcyjnym
zwezona az do zerwania taSma waty stanowi
poczatek nastepnego odcinka opaski higienicz-
nej o grubo$ci wzrastajgcej ku $rodkowi.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze taSma waty, ktorej zostala nadana for-
ma rulonu, zostaje zerwana w sposéb nagly
przy zachowaniu jednakowe]j gruboS$ci na calej
zgdanej dlugo$ci zerwanego odcinka.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze za bebnem zgrze-
blarki (I) i grzebieniem zbierajacym (2),
umieszczony jest zageszczacz (3), nadajacy ru-
nu waty (21) forme taSmy (22), podawanej mie-
dzy walki zbierajgce (4), napedzajace za pomo-
ca kola zebatego (5), kota posredniego (6) i ko-
la zebatego (7) walki zasilajgce (8), ktore z kolei
za pomocy przekladni z k6! mimos$rodowych
(10) napedzajg walki rozciggajace (11), z pred-
koScig liniowa zmienng w spos6éb ciggly i po-
wodujgce rozcigganie i zrywanie tasSmy waty
(22) na zadane odcinki, przy czym ta$mie waty
(22) zostaje nadany ksztalt rulonu za pomoca
leja formujacego (9).

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tym, ze obrét watkéw zasilajacych (8)
jest przerywany w spos6b natychmiastowy
przez okresowe dzialanie krzywki (13), steru-
jacej ruch walkéw zasilajacych (8), poprzez
przesuwng cze$§é sprzegla (16) i tarcze sprzegla
(17), umocowang na kole zebatym (18) lub tar-
cze sprzegla (19), umocowang nieruchomo do
ramy maszyny, natomiast walki rozciggajace
(11), posiadajg predko$§é liniowa staly, co po-
woduje natychmiastowe rozerwanie tasmy wa-
ty (22), na odcinek o zgdanej dlugo$ci, przy
czym predko$¢ liniowa walkéw rozciggajacych
(11) jest dostosowana do zbierania nadmiaru
taémy waty (22), nagromadzonej przed watka-
mi zasilajacymi (8), w czasie ich chwilowego
postoju.
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