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Urzadzenie do nanoszenia powlok antystatycznych na rury
z tworzyw termoplastycznych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do na-
noszenia w spos6b ciggly powloki antystatycznej
na rury z tworzyw termoplastycznych.

Rury z tworzyw termoplastycznych, na przykiad
z twardego polichlorku winylu, znajdujg obecnie
coraz szersze zastosowanie w przemySle, zwlaszcza
do transportu wody i roztworéw wodnych. W gbr-
nictwie podziemnym, warunki zagrozenia metano-
wego wymagaja nadania rurom z tworzyw termo-
plastycznych powierzchniowych wtasnosci anty-
statycznych. Nadawanie rurom wilasnosci anty-
statycznych jest najczeSciej realizowane przez na-
noszenie na ich powierzchnie past ze zmiegkczonego
polichlorku winylu z wypelniaczami antystatycz-
nymi stabilizowanymi termicznie.

Znane jest wurzadzenie do nanoszenia powlok
antystatycznych zaoptrzone w uchwyty dla rur
wprawianych w ruch obrctowy przed recznym
ukladaniem powloki za pomocg pedzla lub jej
natryskiwaniem za pcmocg ukladu = dysz.
Praca tego wurzadzenia ma charakter cyklicz-
ny, co wynika z koniecznosci oczyszczania
obrabianych powierzchni, przycinania rur na
drlugo$é odpowiadajgcg wymiarom powlekarki
i napelniania ich wnetrza chiodzacym czynnikiem
w przypadku stosowania past stabilizowanych ter-
micznie. Wszystko to rzutuje na niskg wydajnosé
urzadzenia i uniemozliwia wykonywanie prac w
procesie cigglym, podrazajac tym samym koszt
antystatycznego zabezpieczania powierzchni rur.
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Powyzsze wady i niedogodnosci udato sie usungé
za pomocg urzadzenia wedlug wynalazku, z wy-
korzystaniem znanych na przyklad z techniki la-
kiernictwa transporter6w, komér wysokiej tem-
peratury i komér schiadzania. Istota wynalazku
polega na zastosowaniu zasobnika w postaci na-
chylonych prowadnic z ulozonymi w jednej ptasz-
czyznie rurami, zaopatrzonego w dolng oporowa
krawedZz ustalajgcg kolejne staczajgce sie rury
w osi ich transportera do oczyszczajgcej komory,
komory wysokiej temperatury z dysza narzucajacCay
antystatyczng powloke oraz komwory schtadzajgcej.
Transporter rur sklada si¢ z zapychaka oraz rolek
napgdowych i biernych, ktérych osie obrotu sa
usytuowane skosnie do osi transportowanej rury,
tak aby przesuwaly jg ruchem s$rubowym. Za-
pychak jest zabudowany w tylnej czescizasobnika
wzdluz jego oporowej krawedzi, a rolki napedowe
i bierne odpowiednio przed i za wspomnianymi
komorami.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku po-
zwala na automatyczne podawanie rur z zasobni-
ka na transporter, bez wzgledu na odchyiki ich
diugosci. Rury te w jednym przej$ciu zostajg pod-
dane procesowi oczyszczania obrabianej powierzch-
ni, narzucania powloki antystatycznej, jej stabiliza-
cji termicznej, a nastepnie intensywnemu chlodze-
niu dla zapobiezenia deformacji geometrycznej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktéorym
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fig. 1 przedstawia urzadzenie w czesSciowym prze-
kroju w widoku z boku, fig. 2 — to urzadzenie w
widoku z gory, fig. 3 — przekréj wzdluz linii
A-A zaznaczonej na fig. 1, a fig. 4 — szczegét B
zaznaczony na fig. 1.

Urzgdzenie do nanoszenia porwlok antystatycz-
nych na rury 1 z tworzyw termoplastycznych

sktada sie z umieszczonych posobmie zasobnika 2 -

rur, oczyszczajgcej komory 3, komory 4 wysokiej
temperatury, schladzajacej komory 5 oraz z tran-
sportera rur umieszczonego w jednej osi wzdluz
zasobnika 2 i komér 3, 4, 5. Zasebnik 2 stanowig
nachylone ~prowadnice z ulozonymi na nich w
jednej plaszczyznie rwrami 1, <zaopatrzone w
dolng. ocporcwa krawedz 6 ustalajaca kolejne sta-
czajgce sie rury 1 w osi transportera. Transporter
_Tur 1 sklada sie z pneumatycznego zapych\ka 7
zabudowanego w tylnej czeéci zasobnika 2 wzdluz
jego oporowej krawedzi 6, z naprowadzajacej tulei
8 oraz z rolek napedowych 9, 10 i biernych 11, 12,
ktérych osie obrotu sg usytuowane skosnie pod
- katem o wynoszacym-od 3 do 10° do osi transpor-
towanej rury-1. Rolki 9, 10 s3 wprawiane w ruch
obrotowy za pomocg napedowego zespolu 13.
Oczyszezajaca komora 3 ma obrotowgy szczotke
usuwajaca zanieczyszczenia z powierzchni rur 1
oraz cyklon 14 odsysajacy i osadzajacy te zanie-
czyszczenia. Komora 4 wysokiej temperatury jest
zaopatrzona w dysze narzucajaca powloke anty-
statyczna doprowadzang zespolem dozujacym 15
oraz w podgrzewacz 16 zapewniajacy jej stabili-
zacje termiczng na powierzchni rury. Zespét 15
i podgrzewacz 16 sg zasilane przewodami sprezo-
nego powietrza ze sprezarkowego zespolu 17. Na
wspomnianych przewodach sa osadzone reduktory
18 ustalajace odpowiednie ciSnienie i sterujace
zawory 19. Komora 4 jest ponadto poltaczona z
cyklonem 20 odprowadzajacym nadmiar narzucanej
powloki i wtlaczajacym go okresowo powtérnie do
procesu narzucania. Cyklon 20 razem z cyklonem
14 komory 3 sg polaczone z jednym, wspSlnym
wentylatorem ssacym 21 wydalajacym jednocze$nie
na zewngtrz produkty gazowe powstale w czasie
obrébki termicznej. Schladzajgca komora 5 ma za-
budowang w jej wmetrzu pier§cieniowg dysze 22
zasilang chtodzacym czynnikiem na przyklad woda,
przewodem 23.

Urzadzenie do nanoszenia powlok antystatycz-
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nych na rury 1 dziala w spos6b nastepujacy.
Pneumatyczny zapychak 7 przesuwa z zasobnika 2
niepowleczong rure 1 poprzez naprowadzajgca
tuleje 8 do napedowych rolek 9. Rolki 9 wprawiajg
rury 1 w ruch obrotowy i poprzez bierne, cen-

. trujace rolki 11 wprowadzaje jg do komory oczy-

szczajacej 3. W miare oczyszczania, rura 1 jest
przesuwana do komory 4 wysokiej temepratury z
dyszg* narzucajacg powolke antystatyczng, a na-
stepnie do schladzajgcej komory 5. Wychiodzony
odcinek rury 1 z naniesiong powloky przechodzi
przez centrujace, bierne rolki 12 i napedowe rolki -
10. Po wyjsciu konica aktualnie obrabianej rury 1
z naprowadzajacej tulei 8, zabudowany na niegj
czujnik 24 podaje impuls do pnmeumatycznego za-
woru 25, ktéry uruchamia zapychak 7 przesuwaja-
¢y 3z .zasobnika 2 nastepna rure ustawiajgcg sie
naprzeciw tulei 8 pod wplywem grawitacji wyni-
kajacej ze skosénego usytuowania prowadnic tego
zasobnika.. Rura 1 z naniesiong powloks antysta-
tyczng zostaje wydalona za pomocg napedowych
rolek 10 do odbierajacej rynny 26.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nanoszenia powlok antystatycz-
nych na rury z tworzyw termoplastycznych, wy-
posazone w fransporter, komore wysokiej tem-
peratury i komore schladzajaca, znamienne tym, -
ze ma zasobnik (2) w postaci nachylonych pro-
wadnic z ulozonymi w jednej plaszczyZnie rurami
(1), zaopatrzony w dolng oporowg krawedZz (6)
ustalajgcg kolejne staczajace sie rury (1) w osi
transportera tych.rur (1) do umieszczonych po-
sobnie oczyszczajgcej komory (3), komory (4) wy-
sokiej temperatury z dysza narzucajacg antysta-
tyczng powolke oraz schiadzajgcej komory (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze transporter rur sklada sie z zapychaka (7) oraz
rolek napedowych (9, 10) i bierhych (11, 12), kt6-
rych osie obrotu sg usytuowane skosnie do osi
transportowanej rury (1), tak aby przesuwaly ja
ruchem $rubowym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze zapychak (7) jest zabudowany w tylnej czesci
zasobnika (2) wzdluz jego oporowej krawedzi (6),
a rolki napedowe (9, 10) i bierne (11, 12) odpo-
wiednio przed i za komorami (3, 4, 5).
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