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Vynédlez sa tyka oblasti vyroby profilo-
vych sicéiastok ohybanim.
Sp8sob vyroby profilovych stfiastok ohy- . : REZ 8-8
banim, vyznatujici sa tym, ¢ na ohybany . \
materidl stfasne s chybovym momentom
pOsobi na plechy kolmé k éiare ohybu tlak, . E
ktorého vyslednica je vodi tymto plochdm o
odklonend o uhol va€si ako 90° a mens$i ako
135° a jej kolmd zloZzka pbdsobi smerom Kk
vnitornému polomeru ohybaného materia-
Iu.
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Vynéalez rieSi spdsob v§roby profilovych
sttiastok, u ktorych existuje potenciondlne
nebezpefenstvo vzniku trhlin na plochéach
kolmych k €iare ohybu.

Doteraz zndme spdsoby wyroby profilo-
vych sidiastok ohybanim na dvoch podpe-
rdch alebo na jednom konci chybovym mo-
mentom alebo kombindciou ohyhového mo-
mentu s protitlakom pdsobiacim na vonkaj-
81 povrch ohybanej stéiastky alebo kombi-
ndciou ohybového momentu s tahovym &i
tlakovym namédhanim pdésobiacim kolmo na
ramend chybu alebo v kombinécii s tlako-
vym namahanim pdsobiacim kolmo na plo-
chy kolmé k ¢iare ohybu.

Kazdy z tychto spdsobov mé svoje pred-
nosti, no neriesi problém elimindcie vzniku
trhlin ma plochdch kolmych k &iare ohybu.
Ciastotne tispe¥nou metddou v tomto zmys-
le je spBsob ohybania dielcov po ich pred-
chadzajicom kalibrovani ¥ mieste predpc-
kladaného vzniku trhliny.

Tento spbdsob vyroby profilovych stdias-
tok je efektivny len potial, pokial spevne-
nie materidlu vyvolané kalibrovanim nie je
samo o sebe inicidtorom vzniku trhlin pri
jeho nédslednom ohybani.

Uvedené nedostatky odstratiuje spdsob
vyroby podla vynélezu, vyznadujici sa tym,
Ze na ohybany materidl stifasne s ohybo-

vym momentom pdsobi na plochy kolmé k -

tiare ohybu tlak, ktorého vyslednica je voéi
tymto plochdm :odklonend o uhol w#¢Si ako
90° a men3i ako 135° a jeho kolméd zloZka
p6sobi smerom k vnitornému polomeru o-
hybaného materialu.

Spbsob vyroby podla vyndlezu je jedno-
duchy a umoZiiuje ohybat materidly s do-
volenym minimélnym polomerom chybu bez
ohladu na kvalitu pldch kolmych k d&iare
ohybu. PrevaZnd {&ast polotovarov pre ohy-
banie sa pripravuje operdciami strihania,
¢im sa vyrazne zniZ?i tvdrnitelnost ploch
kolmych k €iare ohybu, o mé za nésledok
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zvdlSenie hodnoty dovoleného minimélneho
polomeru chybu. :

Na odstrdnenie nepriaznivého vplywu zni-
Zenej kvality pléch kolmych k ¢iare ohybu,
v dbsledku ich pripravy strihanim sa v si-
¢asnosti pouZiva bud ich dprava mechanic-
ky¥m opracovanim alebo Zihanie.

Spdsobom vyroby podla vynélezu je ten-
to nedostatok doterajSich spdsobov vyroby
aliminovany v ddsledku usmernenej defor-
mécie materidlu na plochdch kolmych k &ia-
re ohybu, vyvolanej na ne pdscbiacim tla- -
kom, ktory brani $ireniu existujtcich mikro-
trhlin a zédroveil aj vzniku novych trhlin.

Priklad vyroby sudiastky tvaru ,V“, spd-
sobom podla vyndlezu je schematicky znéa-
zorneny na priloZzenom vykrese.

Na obr. 1 a na obr. 2 je zndzornena vy-
chodzia polocha postupu ohybania a na ob-
rdzku 3 a na obr. 4 kone&né poloha postupu
ohybania. ’

Spdsob vyroby profilovych sudiastok o-
hybanim s usmernenou deforméciou, ktory
je predmetom vyndlezu, pozostdva z jednej

- operacie.

Na polotovar 1 uloZeny na ohybnici 3 po-
doprety pridrZiavatom 3, pdsobi ohyhnik 2 -
ohybovym momentom vyvolanym -ohybacou
silou F a stfasne s nim protipridrZiavaé 4
silou F,. To mé za nédsledok vznik usmerne-
nej deformécie ohybaného materidlu 6 mna
plochéch kolmych k €Ciare ohybu vyvolanej
tlakom F, od protipridrZiavata 4, ktorého
kolmd zloZka F, pOsobi smerom k vnitor-
nému polomeru chybu. Pri pohybe ohybni-
ka 2 do vychodzej polohy protipridrZiavad
4 a pridrZiava¢ 5 vysunid ohnuty materiél
6 z ohybnice 3.

Tento postup je moZné pouZit pri vyrobe
profilovych st€iastok Iubovolného tvaru.

Z dal8ich vyhod, ktoré plynu z vyuZitia
spdsobu podla vyndlezu, vystupuje do po-
predia jeho univerzdlnost a moZnost pouZi-
tia v spojeni s beZne wyrdbanymi lismi.

PREDMET VYNALEZU

Spodsocb vyroby profilovych stdiastck ohy- -

banim, pri ktorom na ohybany materidl pd-
sobi chybovéd sila, wvyvoldvajica ohybovy
moment a protitlak na pridrZiavaci, ktory
pdsobi v smere.kolmom na smer ohybovej
sily, vyznadujici sa tym, Ze vyslednica pro-

titlaku podsobi v smere, ktory zviera so sme-
rom ohybovej sily uhol wd€si ako 90° a men-
81 ako 135° a kolmé zloZka protitlaku pé-
sobi v smere opatnom ako je smer ohybo-
vej sily.
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