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Sciana zbiornika plynu oraz sposoéb wytwarzania Sciany zbiornika
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1

Przedmiotem wynalazku jest S$ciana zbiornika
ptynu posiadajgcego temperature znacznie roéznig-
cg sie od temperatury atmosfery otaczajacego sro-
dowiska oraz spos6b wytwarzania S$ciany zbior-
nika piynu.

Znane s zbiorniki do przechowywandia i prze-
wozu plynow cieklych lub gazowych posiadajacych
w wigkszej ezesci fazg ciekls, takich jak na przy-
kiad plyny kriogeniczne zwlaszeza skroplone gazy
ziemne, a w szczezbélnosci metar. Zbiorniki te po-
siadaja sztywng samonosng $ciane zewngtrzng oraz
$ciane wewnetrzng nieprzepuszezalng lub powloke
pierwotng gigtka, tworzaca przepone oddalona od
wspomnianej $ciany zewmegtrznej, oraz posredni ma-
teriat cieplnie izolujacy ulozony w kilku warst-
wach przylegajacych do siebie i ulozonych jedna
na drugiej, ktére przymocowane sg do $ciany zew-
netrzriej np. za pomoca $rub. Uklad taki zapew-
nia wypelnianie przestrzeni ograniczonej miedzy
wymienionymi $cianami, oraz umezliwia przenosze-
nie obcigzen takich jak cisnienie lub sily hydro-
statyczne i hydrodynamiczne oraz ciezar piynu i
zbiornika. Sciana wewmnetrzna jest podtrzymywa-
na i dociénieta do materialu izolujgcego cieplnie.
Materiatl izolujacy cieplnie posiada co najmniej
jedna skrajng warstwe wewnetrang sluzaca jako
powierzchnia oparcia dla $ciany wewnetrznej. Scia-
ny takie posiadaja szereg niedogodnosci pelegaja-
cych migdzy innymi na zlozomej budowie i wy-
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magaja stosunkowo duzej ilodci drogich surowcéw
oraz duzej iloSci robocizny, co prowadzi do wy-
sokich kosztéw wytwarzania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspom-
nianych miedogodnoéci przez uzyskanie struktury
mniej zlozonej, tanszej i lzejszej. Cel ten uzyska-
no przez wykonanie $ciany wedlug wynalazku, kt6-
rej material izolujgcy ecieplnie przymocowany do
$ciany zewnetrznej zawiera kolejno co najmniej
jedng warstwe, korzystnie z drewna balsa i/lub
tworzywa- gabczastego z polichlorku winylu, i co
najmniej jednag zlozona warstwe laminowang utwo-

" rzona z co najmniej jednej plyty zawierajgcej badz

co. najmniej jeden arkusz ze sklejki drewnianej
lub sztywnego tworzywa sztucznego, -pfzyklejomy
do co najmniej jednej warstwy materialu wypet-
niajacego, badz korzystnie, dwa arkusze ze sklej-
ki drewnianej lub sztywnegd tworzywa sztuczne-
go, oddzielone warstwg posredniego materiatu wy-
pelniajacego stanowigcego ptyte przekladkows, oraz
co najmniej jedng warstwe materialu gabczaste-
go.

Warstwa materialu wypelniajagcego utworzona
przez co najmniej jedng warstwe drewna balsa
lub materiatu gabczastego, ma zewmetrzny arkusz
ze sklejki drewnianej grubszy od wewnetrznego
arkusza wykonanego réwniez ze sklejki drewnianej.

Zlozona warstwa laminowana ma kilka przyle-
glych plyt w przyblizeniu prostokatnych, oddzie-
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fonych od siebie za pomoca uszczelek lgczacych,
wykonanych korzystnie z polichlorku winylu, po-
krytych odpowiednio od strony wewnetrznej list-
wami ze sklejki drewnianej tworzgcymi uszczelke
przyk.rywajaca.

Kazda wspomniana piyta ma, na co majmmiej
dwéch brzegach przeciwleglych, powierzchnie zbiez-
ne od wnetrza zbiornika, a kazda uszczelka 13-
czgca ma przekr6j poprzeczny w Kksztalcie trape-
zu, ktérego duza podstawa znajduje sie¢ po stronie
wewmnetrznej.

Sciana zewngtrzna ma kratownice drewmana, u-
tworzong z legar6w rozstawionych w dwdch sze-
regach réwnolegltych, krzyzujacych sie pod katem
prostym, przymocowanych do niej Srubami, korzy-
stpie za--posrednictwem cienkiej warstwy wypet-
. niajqcej,.a odstep miedzy osiami dwoch kolej-
nych legaréw réwndleglych, jest réwny odleglo-
$ci migdzy osiami dwéch uszczelek lgczgcych zmaj-
dujgcych sig z kazdej stromy plyty. Szerokosé kaz-
ddge legara jest”wigksza od szerokosci czesci sa-
siedniej wszczelki laczacej tak, ze warstwa piyt
jest oparta na legarach odpowiednio przez uszczel-
ki lgczace i przez przylegle do mich brzegi. ptyt.
Odstepy pomiedzy legarami sg wypelnione war-
stwa gabczasta, a kazda plyta jest przy.kle:ona do
legaraw.

Kaida plyta jest przymocowana do $ciany zew-
netrznej za pomocy srub przechodzacych przez war-
stwe gabczasty. Nakretki tych $rub oparte sg o
strone' wewmetrzng zewnetrznego arkusza ze sklej-
ki drewnianej, zas otwory dla nakretek sg zatka-
ne rdzeniami z materialu ggbczastego.

WarstWy materiatu gabczastego lub spienionego
sg utworzone korzystnie przez stosunkowo sztyw-
ny polikondensat ekspandowany, zwlaszcza poliu-
retan, poliizocyjanek o masie wlasciwej korzyst-
nie 60 do 100 kg/m3, lub przez polichlorek winy-
lu 0 masie wlasciwej korzystnie okolo 70 kg/ms3.

Legary drewmniane moga zawieraé¢ legary glow-
ne, na ktérych obieraja sie ptyty, oraz legary po-
mocnicze przeznaczone jedynie do przenoszenia sil
nacisku. erestmeme pomiedzy ]:egaraml, oraz prze-
strzen ;pomned.zy Sciang zewnetrzna ‘i plytami, sg
wypelnione watq szklana. Korzystnie usuwa sie
wszystkie legary pomocnicze lacznie ze $rubami

mocujacymi i ich poduszkami wypelniajgcymi znaj-

dujacymi sie miedzy legarami pomocniczymi a $cia-
ny zewnetrzna, zastgpujac wiszystkie usuniete ele-
menty, jak réwniez watg szklang miedzy legarami,
sztywnym materialem gabczastym nie przewodzg-
cym ciepla, ekspandowanym na miejscu montazu.
Zbiornik moze byé umieszczony w podwéjnym ka-
dlubie statku stanowigcego zbiornikowiec do prze-
wozu plynu. W tym przypadku zatchowuje sie tyl-
ko wspomniane legary pierwotne, ktére wytrzy-
mujg -sily nacisku wywierane przez zawarto§é
zbiornika stanowiaca ladunek statku i przenoszag
sily spowodowane roiszerzalnoécia cieplng izolacji
" lub’ wydluzeniem spowodowanym wydluzeniem o-
kresowym kadluba wystepujacym zwlaszcza pod
wplywem kolysania w czasie pod.rbzy na pelmym
morzu. 3

Legary gléwne mogg réwniez byé wyeliminowa-
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ne tak, ze material gabcz.asty jest wtedy rozmig«
szeczony w warstwie ciaglej na calej powierzchni
Sciany zewnetrznej, a kazida uszczelka jest pokryta
od strony zewnetrznej listwa ze sklejki drewnia-
nej tworzaca uszczelkg przykrywajacg.

Wedlug innego przykladu wykonania $ciana za-
wiera samonosng S$ciang zewnetrzng, mase z ma-

" terialu posredniego izolujacego cieplnie, ulozong w

kilku przyleglych warstwach, zawierajaca warstwe
zewnetrzng z materialu uszczelniajgcego lub wy-
pelniajacego przylegajacq do $cianki zewnetrznej,
warstwe posrednig z plyt gitéwnych, zwlaszcza zlo-
Zzonych lub laminowanych, ulozonych obok siebie
na skrajnej warstwie zewnetrznej, i przymocowa-
nych do $cianki zewnetrznej za pomocg $rub, oraz
oddzielonych od siebie za pomocg uszczelek lgczg-
cych, wtérnag powloke uszczelniajaca, oraz skrajng
warstwe wewnetrzng lub rodzielajacg, utworzong
przez warstwe plyt wsporczych utozonych obok
siebie w odstepach, jak réwniez wewnetrzng, giet-

- ka scianke nieprzepuszczalng tworzaca pierwotna

gietka powloke uszczelniajaca typu przepony, ko-
rzystnie metalowa z cienkiej blachy falistej, za-

. wierajacej dwa szeregi réwnoleglych fal przecina-

jace sie pod katem prostym, ktére wystaja do we-
wnatrz i sa usytuowane ponad i wzdluz szczelin,
a rézne warstwy pokrywaja sie calkowicie. Plyty
gléwne sgq np. typu przekladkowego i zawierajg
sztywne plyty wykladziny wewnetrznej wykonane

- zwlaszcza ze sklejki drewnianej lub .z tworzywa

sztucznego i polaczone sg ze sztywnymi listwami
nakladkowymi wykonanymi z tego samego tworzy-
wa co piyty, przykrywajacymi uszczelki miedzy
plytami gléwnymi.

Sztywne plyty wykladznny wewngtrznej - piyt
gléwnych tworzg, w potgczeniu ze sztywnymi list-
wami nakladkowymi, warstwe ciggla stanowigcqy
szczelng wtérng powloke.

Odstepy miedzy plytami wsporczymi warstwy
oddzielajacej sq usytuowane w przyblizeniu tak
samo jak odstepy miedzy plytami giéwnymi. Kai-
dy odstep migdzy dwiema sgsiednimi plytami gtéw-

nymi jest pokryty od wewnatrz listwa nakladko-

w3 umieszczong migdzy dwiema przyleglymi pty-
tami wsporczymi na tym samym poziomie co te
ostatnie, pozostawiajac odstep pomiedzy kazdg z

- ptyt wsporczych a listwa nakladkowsq, podczas gdy

w miejscu styku czterech giéwnych plyt wzajem-
nie sasiadujacych, strefa skrzyZowania odstepéw
jest przykryta od wewngtrz korkiem, korzystnie
kwadratowym umieszczonym miedzy odpowiednimi
koncami czterech listew makladkowych na tym sa-
mym poziomie co powierzchnia gérna listew. Po-
miedzy korkiem i kazdg z listew makladkowych
pozostawia sie odstep, przy czym kazda listwa na-
kladkowa i kazdy korek sg. z tego samego ma-
terialu co sasiednie warstwy otaczajgce oraz sta-
nowia czeé wlééciwej wtérnej powloki.

Plerwoma po;wlok.a jest w sposéb znany przy-
mocowana do wwarstwy dzolacji cieplnej w pelnej
Scianie za pomocy elementéw kotwiacych przy-
twierdzonych do tej warstwy. Kazdy element kot-
wigcy zawiera co majmniej jeden klocek zaczepo-
wy z {wardego materialu izolujacego cieplnie, za-
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topiony w skrajnej warstwie wewnetrznej lub od-
dzielajacej, a korzystnie przechodzi przez nig az
do wtérne] powloki ochronnej, do ktérej klocek
jest przyklejony, i co najmniej jedna cze$é meta-
lowa o plaskiej Sciance zewnetrznej, przymocowa-
nej do wspomnianego klocka i korzystnie otoczo-
nej ekranem ochronnym izolujagcym cieplnie, np.
metalowym, posiadajagcym obwodowy odstep i u-
mieszczonym na tym samym poziomie powierzch-
ni, na ktérym znajduje sie powierzchnlia wspom-
nianej czesci oraz ewentualnie na poziomie po-
wierzchni wewnetrznej skrajnej warstwy wewng-
trznej, przy czym blacha pierwotnej powloki och-
ronnej jest przymocowana do czeSci kotwigcej
zwlaszcza za pomoca zgrzewania punktowego , lub
spawania spoinami ecigglymi lub przerywanymi
wzdluz czesci brzegu blachy, masunigtej na czgéé
kotwiaca. ‘ . .

Wymalazek obejmuje réwniez spos6b wytwarza-
nia $ciany zbiornika plynu polegajacy na tym, ze
wycina sie w blasze wydluzony otwér o bokach
réwnolegtych, zakonczonych dwoma lukami pétko-
listymi, przy czym dlugos$é¢ calkowita otwworu jest
mniejsza od érednicy krazka, a jego szeroko$é jest
korzystnie mniejsza od jej potowy i zbliZzona lub
wieksza od jednej trzeciej $rednicy, a nastepnie
uklada sie blache na skrajnej warstwie wewne-
trznej tak, aby wydluzony otwodr obejmowal otwor
gwintowany krgzka i byl co najmniej w przy-
blizeniu styczny do tego otworu swoim brzegiem,
po czym utrzymuje sie blache w  polozeniu do-
ci$nietym do krazka za pomoca S$ruby blokujacej
posiadajacej leb z cokolem, wkreconej w otwoér
gwintowany i otaczajacej sWwoim cokolem sasied-
ni brzeg otworu, w celu unieruchomienia go przez
docisniecie, a nastepnie spawa sie. do krazka czg-
.§ci brzegu znajdujace sie ponad nim, konczac spo-
ine korzystnie pod brzegiem krazka. -

W innym rozwigzaniu, sposéb wytwarzania Scia-
ny zbiornika plynu- polega ma tym, ze przymoco-
wuje sie Sruby mocujace plyty gtéwne, za pomo-
cg spawania do wewnetrznej strony zewnetrznej
$ciany metalowej, przygotowuje sie¢ powierzchnie
-wewnetrzne za pomocag obrébki utatwiajacej przy-
leganie .skrajnej warstwy zewnetrznej, uklada sie
skrajne warstwy zewnetrzne i przykleja je do
$ciany zewnetrznej, po czym montuje sie warst-
‘wy z prefabrykowanych- ptyt gléwnych na skraj-
nej warstwie zewnetrznej, przytwierdzajac*je do
$érub i wypelnia kazda szczeline pomiedzy dwie-
ma sgsiednimi piytami glé6wnymi za pomocg usz-
czelki lgczacej, po czym montuje sie skrajne war-
stwy wewnetrzne z prefabrykowanych plyt wspor-
czych i przymocowuje pierwotne powloki, a na-
stepnie ustawia sie $ruby w ' odstepach odpowia-
dajacych odleglo$ci rozstawienia miedzy dwoma
kolejnymi odstepami pomiedzy przyleglymi plyta-
mi gléwnymi i przykleja plyty giéwne, zawierajace
przyklejong wtérng powloke, do skrajnej warstwy
zewnetrznej, a nastepnie mocuje sie cziony kot-
wigce pierwotnej powloki na stronie wewnetrznej
plyt wsporczych w czasie ich prefabrykowania i
przykleja plyty wsporcze do wewnetrznej strony
wtérnej powloki odpowiednio na piytach gléw-
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nych, w celu utworzenia skrajnej warstwy wew-
netrznej, po czym uklada i przymocowuje sie przez
przyklejenie, listwy nakladkowe i korki i przymo-
cowuje plerwotna powloke do czloméw kotwig-

Przedmiot wynalazku jést uwidoczniony w przy-
kiadach wykonania na rysunku, na ktérym -fig: 1
przedstawia $ciane -w przekroju, fig. 2. — oprzy-
rzadowanie stosowane w czasie wykonywania $cia-
ny, w - przekroju, fig. 3 — inny przyklad wyko-
nania §ciany, w przekroju, fig. 4 — oprzyrzadowa-
nie i jedna z czynnos$ci przy wytwarzaniu $ciany
wedtug fig. 3, fie. 5'— inny przykiad wykonania
§ciany, w przekroju, fig. 6 — inny przyklad wy-
konania $ciany, w przekroju 3, fig. T — inny przy-
klad wykonania $ciany, w przekroju, fig. 8 — in-
ny przyklad wykonania $ciany, ukazujacy cze$é
$ciany izolujacej cieplnie, w widoku od wewnatrz,
w przekroju, fig. 9 — fragment $ciany zbiornika,
czeSciowo w przekroju, fig. 10 — $ciane w przekro-
ju wzdluz linii X—X, oznaczomej na fig. 9, fig.
11 — Sciane w przekroju wzdiuz linii XI—XI oz-
naczonej na fig. 9, fig. 12 — strefe polaczenia czte-

.rech par przylegtych plyt izolacyjnych umieszezo-

nych jedne nad drugimi oraz skrzyzowania czte-
rech listew nakladkowych pomiedzy sasiaduja-
cymi z nimi plytami, wraz z kostka zamykajaca,
tworzaca korek zatykajacy przedstawiony w pers-
pektywie, w polozeniu wyjsciowym, w widoku 2z
géry, fig. 13 — 4ciane w przekroju wzdtuz linii
XIII—XIII oznaczonej na fig. 12, fig. 14 — przy-
kiad wykonania polaczenia miedzy dwiema gléw-
nymi przylegajacymi do siebie ptytami izolacyj-
nymi warstwy posredniej, po obu stronach tej sa-
mej izolacyjnej plyty giéwnej wraz z towarzysza-
cymi listwami nakladkowymi, z pominieciem .za-
kotwienia pierwotnej warstwy ochronnej, w prze-
kroju, fig. 15 — skrajna wewnetrzng warstwe izo-
lacyjna plyt wspornych wraz z cze$cig towarzy-
szgcej wtérnej powloki ochronnej, w punkcie miej-
scowego izolowanego ukladu zakotwienia pierwot-

" nej powloki ochronnej wedlug pierwszego przy-

kladu wykomarﬁa, w przekroju, fig. 16 — przy-
klad wykonania ukladu zakotwienia miejscowego,
w przekroju, fig. 17 — inny przykiad wykonandia
ukladu zakotwienia miejscowego, w przekroju; fig.
18 — inny przyklad wykonania ukladu zakotwie-
nia miejscowego blachy pierwotnej powlotkiy och-
ronnej, w widoku z gory, od strony wewnetrz-
nej, fig. 19 — S$ciane w przekroju wzdtuz linii
XIX—XIX oznaczonej na fig. 18, fig. 20 — zamo-
cowanie cze$ci blachy pierwotnej powloki ochron-
nej na ukladzie zakotwienia miejscowego wedlug
fig. 18 i' 19, przy mzyciu oprzyrzadowamnia przez-
naczonego do prowizorycznego miejscowego przy-
trzymywania blachy, w widoku czeéciowym z gé-
ry i od wewnatrz, fig. 21 — przekr6j poprzecz-
ny wzdluz linii XXI—XXI, oznaczonej na fig. 20,
fig. 22 — uklad zakotwienia miejscowego czterech
przylegajacych do siebie blach prostokatnych pier-
wotnej 'pow!oki ochrennej, w widoku z gory, fig. 23
— przekr6j wzdluz linii XXIII—XXiEII oznaczonej
na fig. 22, fig. 24 — zako{wienie strefy wsp6lnego
polaczenia czierech przylegajacych do siebi€ blach
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prostokatnych pilerwotnej powloki ochronnej na u-
kladzie zakotwienia miejscowego wedlug fig. 22
i 23, w widoku czedciowym od géry i od wew-
natrz, fig. 25 — zewnetrzng s$ciane metalowa z
dwiema przyspawanymi érubami do zamocowania
plyt izolacyjnych, w przekroju ukazujacym pierw-
sza czynno$é wykonywania zbiornika wedlug fig.
9—11, fig. 26 — druga czynnos¢ wykonywaiia
zbiornika wedtug fig. 9—11, w przekroju, fig. 27 —
przyklad ustawiania $rub, w przekroju, fig. 28 —
druga czynno$é przy zastosowaniu tulei tworzacych
podstawe $rub dwustronnych z krétkimi trzpienia-
mi nagwintowanymi do zamocowania wzornika,
w przekroju, fig. 29 — kolejng faze wykonywania
éciany, po kolejnych czymnosciach tworzenia zew-
netrznej skrajnej warstwy izolacyjnej przez wiry-
skiwanie, ulozeniu warstwy posredniej z prefabry-
kowanyeh gléwnych plyt izelacyjnych. i zmonto-
waniu wewnetrznej skrajnej warstwy z prefabry-
kowanych cieplochronnych plyt oporowych, lecz
jeszcze przed ulozeniem tasm mnakladkowych, w
przekroju, fig. 30 — czynnoé¢ ukladania tasm na-
" kiadkowych za pomoca specjalnego oprzyrzadowa-
nia zdejmowalne po wypelnieniu szczelin lub od-
stepéw zlaczy miedzy przylegajacymi giéwnymi
plytami cieptochronnymi, w przekroju, a fig. 31 —
Sciane uzyskama po czynnoSciach kencowych wza-
jemanego zakotwienia i spawania blach pierwotnej
powloki ochronnej, w przekroju.
Na fig. 1 Sciana przeznaczona do zbiornika za-
‘montowanego w kadtubie zbiornikowca, np. do

> - pretewozu cieklego gazu ziemnego, posiada samo-
noéng lub sztywng $ciane zewnetrzna 1 wykona-

na ze staliei stanowiaca przykladowo podwéjny
kadtub statku. Kratownica wykonana jest z lega-
réw drewnianyeh 2 tworzacych sieé prostokatng
z belek drewnianych przymocowanych do wew-
netrznej strony $ciany zewretrznej 1 za pomocg
érub dwustronnych 3, korzystnie przyspawanych
do fciany 1, ktérych przeciwlegly koniec wraz z
nakretka mocujaca 4, jest potozony w zaglebieniu
wykonanym w legarze 2. Materiat gabczasty 5
wypelnia wszystkie odstepy pomiedzy legarami 2.

Warstwy piyt przekladkowych ‘6 odsuniete s3
od siebie i opieraja sie swymi brzegami skrajny-
mi na legarach 2 przymocowanych do, sciany zew-
netrznej 1 w kilku miejscach za pomocg $rub 7.
Qdstepy miedzy plytami sasmdu]a.cyrm s wypel-
nione uszczelkami laczacymi 8 wy.konanymx z po-
lichlorku winylu i przykryte sa od wewnatrz li-
stwami nakladkowymi ze sklejki drewnianej 9.
Warstwy drewna balsa 18 przyklejone sa do war-
stwy piyt przekladkowych. Pierwsza szczelna po-
wioka ochronna 11 korzystnie utworzona jest z
cienkiej metalowej blachy falistej, lub Zebrowanej
wykonanej np. ze stali nierdzewnej i ma co naj-
mniej jeden szereg fal réwmoleglych i wystancych
tylko 6d strony wewngtrznej.

Kaida plyta przekladkowa 6 posiada korzystale
ksztalt o przekroju poprzecznym trapezu réwno-
ramiennego; ktorego boki réwnolegle sa zbiez-
ne od zewmatrz do wewnatrz w taki sposdb,
aby ograniczy¢ z kazdg sasiednia plyta prze-
kladkowa odstep posiadajacy réwniez, w przekro-
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ju poprzecznym, ksztalt trapezu réwnobocznego,
ktérego boki nieréwnolegle sq rozbiezne od zew-
natrz do wewnatrz. Kazda plyta przekladkowa 6
jest utworzona korzystnie od zewmatrz do wew-
natrz z plyty zewnetrznej ze sklejki drewnianej
12, o0 grubo$ci np. 12 mm, trzech posrednich warstw
ulozonych jedna na drugiej z drewna balsa 13
o grubosci catkowitej np. 155 mm, oraz arkusza
wewnetrznego 14 ze sklejki drewnianej o grubo-
$ci np. 34 mm, ktéry mote, lacznie z listwami 9
ze sklejki drewnianej, stuzyé ewentualnie jako
szczelna wtérna powloka ochronna.

"Kazda $ruba 7 przytrzymuje odpowiednia ptyte
przektadkowsg 6 za pomoca nakretki mocujacej 15,
ktéra opiera sig¢ o strone wewnetrzng zewnetrznego
arkusza 12 ze sklejki drewnianej w chwili gdy
jest dokrecona w glebi otworu montazowego, prze-
chodzacego kolejno przez wewnetrzna warstwe 14
ze sklejki drewnianej oraz warstwy poSrednie z
drewna balsa 13 i zatkanego przez korek utworzo-
ny przez rdzenn 18 z materialu gabczastego wyko-
nanego z polichlorku winylu.

Korzystnie, pormmiedzy kazdym legarem 2 a Scia-
na zewnetrzng 1 jest umieszczona warstwa wypet-~
niajgca 17. .

Zakladajac, ize temperatura wewnatrz zbiorni-
ka wynosi —160°C, a temperatura zewnetrzna oto-
czenia wynosi +18°C i Ze temperatura wewnatrz
podwéjnego kadluba réwna sie —21°C, otrzymuje
sie temperature okoto —45°C dla powierzchni ze-
wnetrznej warstwy zewnetrznej ze sklejki drew-
nianej 12, przy wysokoéci legaréw 105 mm i wspét-
czynniku przewodnosci warstwy materiatu gabcaa-
stego 5 réwnym 0,020.

Spos6b wykonywania takiej S$ciany polega na
zamocowaniu $rub 3 i 7 mocujacych legary 2 i
plyty 6, zwlaszcza za pomocg spawania do $cia-
ny zewnetrznej 1, przygotowaniu powierzchni za
pomoca obrébki umozliwiajgcej lepsze przyleganie
warstwy materialu ggbczastego 5, a nastepnie ufo-
zeniu legaréw 2 i przymocowaniu ich do $rub 3
legaréw z ewentualnym umieszczeniem materialu
wypelniajacego 17 miedzy legarami 2 a $ciang zew-
netrzna 1. Nastepnie ukiada sie listwy ze sklejkl
drewnianej odpowiedhio na skrzyzowaniach lega-
réw i uklada sie plyty przekladkowe 6 z jednej
strony przez przymocowanie do srub 7, a z dru-
giej strony przez przVklejenie do legaréw 2. Za-
stosowanie piyt przekladkewych. 6 jako .sciany
szalunkowej ogranicza forme whrysku materialu
gabczastego 5 lacznie ze $ciang zewnetrzma 1 i le-
garami 2. Wykonuje sie bo celem wirysniecia ma-
terialu gabczastego do formy i spowodowania jego
ekspandowania na miejscu.

Nastepnie impregnuje si¢ i zatyka otwory mon-
tazowe na nakretki 15 mocujace plyty przeklad-
kowe € za pomoca rdzeni z materialu gabcza-
stego ‘16, po czym wypelnia si¢ kaidy odstep po-
miedzy dwiema przylegajacymi do siebie plytami
nakladkowymi za pomocs uszczelki laczgcej 8 z
tworzywa sztucznego i uklada listwy ze sklejki
drewnianej na kazdej uszczelce laczacej 8. Nastep-
nie przymocowuje si¢ np. przez przyklejenie war-
stwe drewna balsa 1 do plyt przektadkowych 6
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i przymdcowuje pierwotne powloki ochronne 11 do
warstwy drewna balsa 10.

W przykladzie wykonania- przedstawionym na
{fig. 2, mozna, przed ulozeniem plyt przekladko-
wych 6 i wtrysnieciem materialu ggbczastego 5,
ulozyé nad kaida przestrzenig zamknieta ograni-
czong legarami 2 a $ciang zewnetrzng 1, wzornik
18, tworzgcy ruchomg skrzynie formierska uzywa-
ng wielokrotnie, opierajacy sie na lezarach 22, mo-
cujac go za pomocg Srub 7, w, celu ograniczenia
w ten sposéb formy wtryskowej legarami i $cia-

- ng zewnetrzng 1.

Kazdy wzornik jest zdejmowany po wtrysnie-
ciu materiatu gagbczastego 5 do kazdej formy. Kaz-
dy wzornik 18 moze byé korzystnie wyposazony
w obrzeze wewnetrzne 19 umozliwiajgce jego pra-
widlowe ustawienie lub usrodkowanie na legarach
2, przy czym S$ruby 7 przechodzg przez otwory

wykonane we wzorniku 18, Kazdy wzornik 18 jest

- korzystnie wykonany z tworzywa przezroczystego,
umozliwiajgcego obserwacje zjawiska ekspandowa-
nia materialu gabczastego 5 po wirysnigciu.

W przykladzie wykonania przedstawionym na

 fig. 3 wszystkie legary 2 zostaly wyeliminowane,
na skutek czego wtryskiwany material gabczasty
5 rozpoéciera sie warstwa ciggla na caltej powierz-
chni wewnetrznej $ciany zewnetrznej 1, stanowiac
uszczelpienie nie przewodzace ciepta, tworzac jed-
nolita .ciggly warstwe korzystnie przylegajaca do
sciany zewmetrznej 1. W tym przypadku stosuje
sie listwe np. ze sklejki drewnianej 20 pokrywa-
jaca, na zewnetrznej stronie warstwy z plyty prze-
kladkowej, odstep wypelniony muszczelka 8, miedzy
dwiema sgsiadujacymi ptytami przekladkowymi.

Nakladka 20 jest np. przyklejona do strony zew-
netrznej jednej z dwéch plyt wystajac poza jej
bok, zachodzi czeéciowo lub przykrywa skrajng
czeéé sasiadujacg przylegajacej plyty przekladko-
wej, w. celu zapewnienia ciggloéci_przenoszenia sit
po stronie zewmnetrznej, to znaczy od strony kadtu-
ba, przez plyty przekladkowe 6. Kazda naklad-
ka 20 posiada hp. grubo$¢ okolo 8 mm, a grubos¢
warstwy z materialu ggbczastego 5 wynosi np.
44 mm.

W kazdej ze wspomnianych dwoéch przykladéw
wykonania -sklejka drewniana moze byé zastgpiona
przez inne réwnorzedne tworzywo, a drewno balsa
moze byé ewentualnie zastapione przez taki mate-

y rial gabczasty, jak polichlorek winylu lub podob-
\Qy. Na fig. 1 i 3 uwidoczniono tylko jedng srube
7 mocujgca plyte przekladkowa, jednakze jest rze-
czg oczywista, ze kazda plyta przekladkowa jest

przymocowana za pomocg duzej liczby takich -

Srub. .

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 4 w cdréznieniu od przykiadu z fig. 3 przed
utozemiem plyt przekladkowych 6 i wtrysnieciem
materialu gabczastego 5, wyposaza sie, co naj-
mniej niektére lub kilka $rub 7, w sprezysta pod-
ktadke oporowa 21, odsunietg od sciany zewnetrz-
nej 1, ktéra podtrzymywana jest przez nakretke 22
zabezpieczong przed odkreceniem np. przez przeciw-
nakretke 23, Kazda pltyta przekladkowa 6, na swo-
jej stronie zewnetrznej i co najmniej na jednym
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brzegu, zostaje zaopatrzona w wystajaca nakladke
20 ze sklejki drewnianej, a nastepnie mocuje sic
plyty przekladkowe 6 za pomoca s$rub 7, uklada-
jac je na podkladkach oporowych 21, nastepnie
wykorzystuje si¢ uprzednio ulozone plyty-przeklad-
kowe 6 jako §ciane szalunkowa ograniczajacg for-
me wiryskowa na material ggbczasty 5 wraz ze
§ciang zewmetrzng 1. Na fig. 4, przedstawiono li-
niami. cigglymi cze§é plyty przekladkowej 6 ulo-
zonej uprzednio, do ktérej jest przymogowana na-
kiadka 20, podczas gdy plyta przekladkowa 6 u-
ktadana w tym momencie, w celu uzyskania §cia-
ny szalunkowej lgcznie z innymi plytami juz ulo-
zonymi, jest przedstawiona liniami osiowymi.

Zamiast postugiwania sie plytami przekladko-
wymi 6, w celu bezposredniego utworzenia trwa-
lej Sciany szalunkowej do wtirysnigecia materiatu
gabczastego 5, mozna réwniez zastosowaé wzornik
24 {warzgcy Sciane szalunkowg, zmontowany na
Srubach 7, przez oparcie go na sprezystych pod-
kiadkach oporowych 21, ktéry styka sig, tak jak
odpowiednia plyta przekladkowa 6, z wystajgcymi
na boki nakladkami 20 przymocowanymi do s3-
siednich plyt przekladkowych 6 ulozonych uprzed-
nio. Sprezyste podkladki oporowe 21 umieszczone
na co najmniej niektérych $rubach mocujacych 7,
np. na trzech lub czterech Srubach 7 dla kazdej
plyty przekladkowej 6, sa przeznaczone do kaso-
wania luzu spowodowanego przez ugniecenie ma-
terialu gabczastego przez &ciskanie, oraz dq do-
kladnego okreslania polozenia wzornika 24 lub piy-
ty przekladkowej §, u’wzgledn-iaj&c ograniczenie
ekspandowania materiatlu gabczastego 5 do zgdanej
grubosci.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze jezeli zachodzi potrze-
ba uzyskania temperatury -—60°C, na $cianie ze-
wnetrznej ptyty zewnetrznej ze sklejki drewnianej

.12 w przykladach wykonania przedstawionych na

fig. 1 i 3, to grubo$¢ plyt przekladkowych powin-
na wynosi¢ odpowiednio okolo 124 mm, jezeli za-
wieraja one drewno balsa i 92 mm jezeli zawiera-
ja one material gabczasty, podczas gdy grubosé
materiatu gabczastego 5 powinna wynosi¢ odpo-
wiednio 89 i 62 mm. Jezeli zachodzi petrzeba
zmniejszenia strat przez odparowanie do wartosci
64% warto$ci obecnej, to grubo$é plyt przekiadko-
wych powinna wynosi¢ 121 mm w obu przykla-
dach (fig. 1 i 3), a grubo$¢ materialu gabczastego
powinna wynosié 139 mm w przypadku fig. 1 oraz
95 mm w przypadku fig. 3. Poza tym, malezy zwro-
ci¢ uwage na fakt, ze po wtrysnieciu materiatu -
gabczastego 5 nastepuje zwykle reakcja chemiczna
na goraco, powodujaca ekspandowanie materialu.

W przykladach wykonania przedstawionych na
fig. 5 i 6 stanowigcych inne przyklady wykonania
niz na fig. 1 i 3, ciggla warstwa wypetniajaca, u-
tworzona przez sztywne plyty lub arkusze wykla-
dziny wewnetrznej 14, ulozonda na wewnegtrznej
stronie gléwnych ptyt przekladkowych 6, oraz przez
stosunkowo sztywne listwy nakladkowe pokrywa-
jace uszczelki laczace 8 pomiedzy wspomnianymi
plytami gléwnymi, tworzy ciggla nieprzepuszczalng
warstwe stanowigcg drugorzedng szczelng powloke
ochronng. Warstwa. ta tworzgca drugorzedng po-
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wloke ochronna, ktérej elementy skladowe s3 przy-
mocowane np. za pamocg kleju, moze byé wykona-
na np. ze sklejki drewnianej np. z klonu cukrowe-
go lub z odpowiedniego tworzywa syntetycznego
lub plastycznego. .
Wewnetrzna skrajna warstwa izolujaca cieplnie
10, tworzaca warstwe «oddzielajaca dwie oddzielne
szczelne powloki ochronne odpowiednio wtérng 9,
14 i pierwotng 11, np. z cienkiej blachy falistej z
co najmniej jednym szeregiem fal 29 rozstawio-
nych réwnolegle i wystajacych tylko do wewnatrz,
jest utworzona przez elementy ulozone w jednym
szeregu lecz z odstgpami migdzy nimi, tworzace

. plyty, bryly lub kostki o $cianach lub bokach .

przeciwleglych odpowiednio réwnoleglych do kie-

runkéw odpowiednich fal 29 pierwotnej powtloki,

przy czym wspomniane elemeénty 10 sy odsunigte
od siebie i majg wymiary takie, ze kaidy odstep
28 miedzy dwoma elementami sasiadujgcymi jest
umieszczony naprzeciwko fali 29 pierwotnej powlo-
ki ochronnej 11 i przebiega- wzdluz tej ostatniej.
Kazdy odstep lub szczelina 28 moze pozostaé pu-
sta, to znaczy zawieraé powietrze lub obojetny gaz,
lub tez byé wypelniona uszczelkg z gietkiego ma-
terialu ggbczastego, takiego jak np. poliuretan lub
tworzywo analogiczne. Wspomniany podzial skraj-
nej warstwy wewnetrznej 10 umozliwia latwiejsze
przenoszenie rozszerzania sig i skurczéw cieplnych,
nie tylko przez nig samg lecz réwmiez przez pier-
wotna powloke ochronna 11 zmniejszajgc tym sa-
mym lub zapobiegajac powstawaniu szczatkowych
naprezen wewnetrznych pochodzenia cieplnego.

‘W przykladzie uwidocznionym na fig. 5, skrajna '

warstwa wewnetrzna 10 jest wykonana z drewna
balsa, a zatem stosunkowo sztywnego tak, Ze pier-
wotna powloka ochronna 11 moze byé ulozona bez-
posrednio na warstwie drewna balsa. Natomiast w
przyktadzie uwidocznionym na fig. 6, skrajna war-
stwa wewnetrzna 10 jest wykonana z gabczastego
tworzywa .sztmcznego, zwlaszcza ekspandowanego
lub spienionego, takiego jak mp. polichlorek winy-
lu, ktéry jest stosunkowo miegkki lub gietki. Jest
rzeczg korzystna aby wspomniana warstwa z two-
rzywa ‘sztucznego byla pokryta na swojej stronie
wewnetrznej, na ktérej zostanie ulozona pierwotna
powloka ochronna 11, plyta oddzielajaca 37 sto-
sunkowo sztywniejsza, utworzong przez plyty lub
arkusze np. ze sklejki drewnianej lub odpowiednie-
go tworzywa sztucznego, i umieszczong pomigdzy
warstwg oddzielajgacg 10 a pierwotng powlokg o-
chronng 11.

Plyta oddzielajaca 37 powinna byé korzystnie

nieciggla i by¢ przerywana odp'ow.ied'nio\przy kaz-
dym odstepie lub-szczelinie 28 pomiedzy elementa-
mi tworzgcymi warstwe 100 w taki sposéb, aby
nie hamowaé lub przeciwdzialaé, przez swojq
wzgledng sztywno$¢, wspomnianym . odksztalceniem
cieplnym, umozliwiajac ich przenoszenie. Plyta od-
~ dzielajgca 37 jest korzystnie polaczona odpowiednio
z réznymi elementami tworzacymi skrajng war-
stwe wewnetrzng 10, zwlaszcza przez- oddzielne
przyklejanie elementéw w czasie prefabrykowania.

Na fig. 5 i 6 kazdy rdzefi z materialu ggqbczaste-
go 16, zatykajac -otwér montazowy w celu umiesz-

10

» .nej powloki ochronmej
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czenia nakretki 15 éruby 7 mocujgcej gléwng piy-
te przekladkowg 6, jest przykryty od strony we-
wnetrznej korkiem 38 wystajacym na boki ko-
rzystnie z tego samego materialu co skrajna war-
stwa wewnetrzna 10, ktérej korki 38 sg czescia
sktadowsq. Wobec tego, ze kazdy korek 38 tworzy
cze$§¢ wtérnej powloki ochronnej 39, utworzonej
przez arkusz ze sklejki drewnianej lub sztywnego
tworzywa sztucznego, i ma klocek: 40 przy-kfejony
do plytki z tego samego tworzywa co warstwa 10,
to znaczy korzystnie z drewna balsa w przypadku
fig. 5 i z tworzywa gabczastezo w.przypadku fig.
6, jak réwniez ewentualnie warstwe lub plytke
rozdzielajaca 41 stosunkowo sztywng przyklejong
do klocka 40, w przypadku fig. 6, gdzie klocek: ten
jest wykonany z tworzywa gabczastego. .

Korzystnie, kazdy korek 38 jest przyklejony swo-
ja czeécia wtérnej powloki ochronnej 39 do- wtoér-
14 tworzacej wyktadzine

wewnetrzng kazdej gléwnej plyty 6. Kazdy korek °

zatykajgcy 38 zostaje .w ten spos6b zatopiony w
warstwie 10 i na poziomie jej powierzchni we«
wnetrznej, a co najmniej jedna plaszczyzna zlacza

lub odstgpu 42 pomiedzy kaidym korkiem 38 a. .

warstwa otaczajaca 10 jest korzystnie usytuowana
pod falg 29 pierwotnej powloki ochronnej 11, pod-
czas gdy w przypadku fig. 6, plyta oddzielajgca 37
jest przerwana dookola kazdego korka 38 -w ten
spos6b, aby pozostawié¢ odstep obwodowy 44 po-
miedzy plyts 37 a plytka 41 korka. '

W przykladach wykonania uwidocznionych na
fig. 7 i 8 stosuje sie nieprzepuszczalng $ciane po-
$rednia lub wit6rng elastyczng powloke ochronng
25, tworzaca przepone odsunietg od pierwotnej po-
wloki ochronnej 11. Material poSredni izolujacy
cieplnie ulozony w kilku warstwach wypelnia prze-
strzenie ograniczone odpowiednio pomiedzy $ciang
zewnetrzng 1, Sciang wewnetrzng lub pierwotng
powlokg ochronng 11 i $ciang posrednig lub wtor-
n3 powloka ochronna 25, i umozliwia przenoszenie
obcigzenn $ciany wewnetrznej na $ciane zewnetrz-
na.

Material poSredni izolujacy cieplnie posiada co
najmniej jedna oddzielajaca skrajng warstwe we-
wnetrzng 26 ulozong pomiedzy dwiema powlokami
ochronnymi  odpowiednio pierwotng 11 i wtérng
25, ktére sa doci$niete i podirzymywane przez
warstwe oddzielajacg 286.

Warstwa oddzielajagca 26 jest utworzona. .badi-
_przez sklejke drewniang lub drewno balsa jak na’

fig. 7, badZ tez przez sztywne spienione tworzywo
sztuczne takie, jak mnp. polichlorek winylu jak na
fig. 8, podczas gdy cze$é tworzywa sztucznego izo-

lujacego cieplnie, .z.najdujaca sie miedzy $ciankami -

posrednig 25 i1 zewnetrzng 1, jest utworzona przez
spienione tworzywo sztuczne wtrysniete i éwentu-
alnie przyklejone do $cianki zewnetrznej 1, z e-
wentualnym ulozeniem ' posredniej warstwy piyt
stykajacych sie ze sobg lub ulozonych obok siebie,
ze splemone-go tworzywa sztucznego, ewentualnie
sztyvmlejszego 27, pomiedzy warstwg § z tworzy-
wa sztucznego a wtérng powloka 25. 7
Pierwotna powloka ochronna 11 moze byé wyko-
nana z cienkiej plaskiej blachy np. ze stali nie«

-~
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l‘dzewnej, ale tak jak to przedstawiomo na fig. 1,
3.1 5. do 8, moze ona byé¢ réwniez, jak to juz zo-
stalo podane poprzednio, wykonana z blachy fali-
stej, pomarszczonej, uzebrowanej, posiadajacej co
najmniej jeden szereg rozstawionych fal réwnole-
gltych i wystajacych tylko do wewnatrz. Wedluz
przykladu z {ig. 7, warstwa oddzielajagca 26 jest
‘wykonana z elementéw tworzacych ptyty, klocki
lub kostki z materialu analogicznego zwlaszcza na
koncach, posiadajgce boki naprzemianlegle odpo-
wiednio réwnolegle do fal, przy czym wspomnia-
ne elementy znajduja si¢ w pewnej odleglosci od
siebie i posiadaja wymiary takie, ze kazdy odstep
oddzielajacy 28 pomiedzy dwoma elementami sasia-
dujacymi, jest umieszczony maprzeciwko fali 29
pierwotnej powloki ochronnej, to znaczy za lub pod
nig i przebiega wzdluz niej.

Kazdy odstep oddzielajacy 28 moze tworzyé prze-
strzen pusta jak na fig. 7, w sposéb podobny jak
na fig. 5 i 6, lub tez moze by¢ wypeilniony uszczel-
ka 30 z gigtkiego materialu gabczastego takiego,
jak np. poliuretan, jak to uwidoczniono na fig. 8.

Wtérna powloka ochromna 25 moze byé utworzo-
na z cienkiej plaskiej blachy np. ze stali nierdzew-
nej, badZ tez falistej, pomarszczonej, uzebrowanej
z co najmniej jednym szeregiem fal 31 roestawio-

nych réwnolegle i wystajacych tylko ma zewnatrz

jak to uwidoczniono na fig. 7. W tym ostatnim
przypadku, korzystnie fale 31 wtérnej powloki o-
chronnej 25 sa réwmolegle do fal 29 pierwotnej
powloki ochronnej 11 i maja taka sama-odleglos$¢
rozstawienia lub diugosé fali, to znaczy taki sam
skok jak te ostatnie i s3 usytuowane odpowiednio
kazda naprzeciwko odpowiedniej fali 29 wspomnia-
nej pierwotnej powloki ochronnej 11.

Kazda powloka ochronna pierwotna 11 i/lub
wtérna 25 moze korzystnie posiadaé dwa szeregi
fal réwnoleglych, przy czym kazda fala jednego
szeregu krzyzuje sie prostopadle z wszystkimi fa-
lami drugiego szeregu. Zastosowanie warstwy od-
dzielajacej 26 utworzonej w zaleznosci od przykla-
du wykonania wedlug fig. 7 lub fig. 8, w ktérej
rozstawione bloki sztywnego tworzywa izolujacego
sg ograniczone skokiem fal w obu kierunkach pro-
stopadlych rozstawu tych fal, posiada te zalete, ze
dzieki swobodzie wiekszego kurczenia sie tych blo-
'kéw, skurcze cieplne w izolacji, jak réwniez z nich
wynikajgce sily wystepujace na obrzezu, sa tym
samym wyeliminowane. . ‘

Wedtug przykladu wykonania przedstawionym na
fig. 8 wtérna powloka ochronna 25 moze byé¢ u-
tworzona z plaskiego arkusza wykonanego z two-
rzywa sztucznego korzystnie uprzednio impregno-
wanego, lub zywicy epoksydowej lub etoksylinowej,
ewentualnie wzmocnionej lub zbrojonej wléknem
szklanym, ktéry przyklejony jest do warstwy 5
wtrysnietego gabczastego tworzywa sztucznego.

Cbie powtoki ochrcnne — pierwotna 11 i wtdérna
25 sa korzystnie polaczone ze sobg w kilku punk-
tach poprzez warstwe oddzielajacg 26 za pomocg
np. preta 32 stosunkowo cienkiego ap. o $rednicy
2 do 4 mm przymocowanego do wewnetrznej stro-
ny wiérnej powloki ochrommej 25 ewentualnie za
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posrednictwem plytki 33 sztywno polaczonej z jed-
nym konicem preta 32. Polaczenie kazdego preta
32 moze byé wykonane badZ za pomocg spawania,
jezeli wtérna powloka ochronna 25 jest metalowa,
jak w przypadku fig. 7, badZ przez przyklejenie,
jezeli wtérna powloka ochrenma 25 jest z tworzy-
wa sztucznego, jak w przypadku fig. 8. Koniec
przeciwlegly kazdego preta 32 jest zamocowany do
czesci zaciskajacej 34 np. za pomoca spawania do
zewnetrznej strony metalowej pierwotnej pcwlzki
ochrennej 11. Korzystnie jest jezeli kazda czesé za-
ciskajaca 34 jest utworzona przez czlon dociskaja-
cy w ksztalcie miseczki lub koszyka przymocowa-
nego na swoim obwodzie, w ktérego dnie znajduje
sie otwor o brzegach zagietych czesciowo do we-
wnatrz tworzac w ten sposéb elastyczne wystepy
zaciskajace pret 32 ‘wsuniety na wecisk przez za-
glebienie we wspomniany otwér (fig. 7 i 8).

Wtérna pﬁwloka ochronna 25 moze by¢ ‘polaczo-
na w ten sam spos6b ze $ciankg zewnetrzng 1,
zwlaszcza jezeli wtérna powloka ochronna jest me-
talowa, jak w przypadku fig. 7, ktéra uwidacznia
cienkie prety metalowe 35 przechodzac przez war-
stwy 5, 27. posredniego cieplnie izolujgcego mate-
rialu ewentualnie ustawione w jednym szeregu, w
miejscach wzajemnego zameocowania. powlok o0--
chronnych odpowiednio pierwotnej 11 i wtérnej, 25,
z odpowiednimi pretami 32. Prety lub szpilki me-
talowe 35 sq przymocowane w kilku miejscach, np:
za pomocg spawania, do strony wewnetrznej scian-
ki zewnetrznej 1 jednym koncem wspomnianego

~ preta, podczas gdy jego koniec przeciwlegly jest

zamocowany z czescig klinujacg lub zaciskowq 36
korzystnie w ksztalcie koszyka lub miseczki, przy-
mocowanej za pomocg spawamia lub przyklejania
jej obwodu do strony zewnetrznej wtérnej powloki
ochronnej 25, i posiadajgcej w swoim dnie otweér
o brzegach zagietych do wewnatrz miseczki, w ce-
lu uzyskania elastycznych wystepéw zaciskajgcych
pret 35 wcisniety w otwér. Taki przykiad mocowa-
nia pierwotnej powloki ochromnej 11 i/lub wtér--
nej powloki ochronnej 25 posiada zalete ulatwie-
nia montazu kazdej powlold ochronnej, ktéra tym
samym zostaje zamocowana przez zwykly nacisk
wykonany reka, uzupelniony przez sile cisnienia
zawartosci zbiornika lub ladunku w czasie pierw-
szego zaladowania zbiornika. Poza—tym, dzieki te-
mu, ze kazdy pret 32, 35 moze si¢ przesuwaé w
towarzyszacej miseczce =zaciskajgcej 34, 36, pod
wplywem dziatania sily, to znaczy w spos6b utrud-
niany przez tarcie o elastyczne wystepy, nie po-
wstaja miejsca oparcia sztywne lub silnie opiera-
jace sig¢ naciskowi naprzeciw zamocowania kazdej
szpilki 32, 35, a to umozliwia kazdej powloce o-
chronnej 11, 25 poddawanie sie dzialaniu ci$nienia
w kieu'ulnksu-prvcstoi)adlym do jej powierzchni.

W przypadku pr_zykladu ‘wykonania. przedstawio-
nego na fig. 8, zastosowanie wtérnej powloki o-
chronnej 25 z tworzywa sztucznego uprzednio im-
pregnowanego, jeszcze nie polimeryzowanego, .zna-
stepng polimeryzacja na gorgco i pod cisnieniem,
posiada zalete wyeliminowania wszystkich spoin
nierozlgcznie zwigzanych z zastosowaniem blach
metalowych. Spoiny sg woéwczas zastgpione przez
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z'wykle przyklejenie zywica epoksydowg lub po-
dobna.

Przyklad wykonania $ciany przedstawiony na fig.
7 i 8 polega na przymccowaniu np. przez spawa-
nie miseczek zaciskajgcych 34 do strony zewnetrz-
nej pierwotnej powloki ochronnej 11, przymocowa-
niu szpilek metalowych 32 do wewnetrznej strony
wtérnej powtoki ochrennej 25, zastosowaniu przez
wtryéniecie i nastepne ekspandowanie warstwy 5
lub 27 gabczastezo tworzywa sztucznego ma $cianie
zewnetrznej 1, a nastepnie na przymocowaniu
wtoérnej powloki ochronnej 125 na gabczastym two-
rzywie sztucznym. Nastepnie zamocowuje sie w

pewnych odstepach kostki warstwy oddzielajacej

26 na lub obok wtérnej powloki ochronnej 25, a
w szczegbélnos$ci przez nasadzenie jej na metalowe
prety 32, i uklada sie pierwotnag powloke ochronng
11 mocujgc ja za pomocg imiseczek zaciskajacych
na pretach 32 w stycznosci z kostkami " 26.

W przypadku wystepujacym zwlaszcza na fig. 7,
przed ulozeniem wtérnej powtloki ochronnej 25 do
wirysnietego gabczastego tworzywa 8 przymoco-
wuje sie warstwe plyt ze sztywniejszego gabcza-
stego tworzywa sztucznego 27, na ktérym mocuje
sie nastepnie wtérng powloke ochronng 23. Poza
tym, w tym przykladzie wykonania i przed, umiej-
scowieniem gabczastego™ tworzywa sztucznego 35,
mocuje sie np. za pomocag spawania cienkie szpilki
metalowe 35 na stronie wewnetrznej $cianki ze-
wnetrznej 1 zwtaszcza metalowej oraz miseczki za-
ciskajace 36 ma stronie zewnetrznej wtérnej powtlo-
ki ochronnej 25. Wspomniana wtérna powloka o-
chronina 25 jest nastepnie przymocowana do szpi-
lek 35 za pomocg miseczek zaciskajacych 36, badz
po wirysnieciu gabczastego tworzywa sztucznego,
badz tez przed tym wirysnieciem, przy czym w
tym ostatnim przypadku wtérna powloka 5, 27
stuzy jako $ciana szalunkowa do ograniczenia for-
my wiryskowej.

Mozna réwniez, przed wirysnieciem ggbczastego

tworzywa sztucznego, utworzyé wspomniang forme

wiryskowsa przez zamocowanie, w okreslonej odle-
glosci od $cianki zewnetrznej 1, wzornika tworza-
cego zdejmowalng Sciane szalunkowgq, zmontowana
na szpilkach metalowych 35 i ewentualnie réwniez
na malych kolkach pomocniczych uprzednio przy-
mocowanych zwlaszcza przez spawanie do $cianki
zewnetrznej 1, nastegpnie w utworzong w ten spo-
séb fortne wtryskuje ggbczaste tworzywo sztucz-
ne.

Warstwa gabczastego tworzywa sztucznego 5 mo-
ze byé ewentualnie przyklejona do wewnetrznej
strony $cianki zewnetrznej 1.

W przypadku przedstawionym na fig. 1, 3, 5 lub
6, jezeli warstwa drewna 10 jest zastapiona przsz
warstwe tworzywa sztucznego, np. polichlorek wi-
nylu, to pomigdzy pierwotng powlokg ochronng 11
a warstwa tworzywa sztucznego 10 umieszcza sig
wewmnetrzng plyte ze sklejki drewnianej.

Na fig. 9 do 13 uwidoczniono inny przyklad wy-
konania szczelnej §ciany zbiornika. Sciana zawiera
samonos$ng metalowg $cianke zewnetrzng 1, po-
duszke posrednia z tworzywa umozliwiajagcg prze-
‘noszenie sil cisnienia i posiadajgca zewnetrzng
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skrajna warstwe wypelniajaca 5 utworzona przez
wtryskany material wypeiniajacy nie przewodzycy
ciepla, tworzacy warstwe ciagla i korzystnie przy-
legajacg do $cianki zewnetrznej 1. Sciana zawiera
takze warstwe posrednig z gléwnych piyt cieplo-
chronnych 6 zwlaszcza zlozonych lub laminowa-’
nych ulozonych obok siebie, utworzonych kazda np.
z trzech warstw tworzywa gabczastego takiezo, jak ‘
np. polichlorek winylu lub poliuretan, umieszczo-
nych jedne na drugich i przyklejonych, przy czym
wspomniana warstwa posrednia jest umieszczona
kolo skrajnej warstwy zewnetrznej 5 i jest przy-
mocowana do $cianki zewnetrznej 1 za pomocg
$§rub 7.

Wtérna powloka uszczelniajgca 14 oraz skrajna
warstwa wewnetrzna lub oddzielajaca utworzona
jest przez warstwe plyt oporowych utozonych obok
siebie wykonanych np. na bazie tworzywa gabcza-
stego takiego, jak polichlorek winylu i oddzielo-
nych odstepami. Pierwotna powloka uszczelniajgca
11 wykenana z metalowej cienkiej blachy falistej
posiada korzystnie dwa szeregi réwnolegtych roz-
stawionych fal 29 przecinajgcych sie pod katem
prostym, wystepujacych jednostronnie od strony
wewnetrznej i rozciagajacych sie ponad wspomnia-
nymi odstepami i wzdluz nich.

Odstepy _oddzielajace 44 znajdujg sie odpowie-
dnio pomiedzy ptytami glé6wnymi 6 kolejno przyle-’
gajacymi, a odstepy pomiedzy plytami wsporczy-
mi skrajnej warstwy zewnetrznej 10 s umiejsco-
wione odpowiednio do tych odstep6w, ktére zostaly
przewidziane pomiedzy plytami giéwnymi 6, pod-
czas gdy kazdy odstep pomiedzy sgsiednimi ptyta-
mi glownymi jest pokryty od wewnatrz listwg 45
wcisnieta lub. zamocowang co najmniej pomiedzy
dwiema sasiednimi plytami wsporczymi warstwy
10 na tym samym poziomie powierzchni co te o-
statnie i pozostawiajac odstep 28 pomiedzy kazdg
z nich a wspomniang listwag nakladkowg 45. W
kazdym zlgczu czterech plyt gléwnych 6 wzajem-
nie sgsiadujgcych, strefa skrzyzowania odstepow
44, jest pokryta od wewnatrz korkiem np. kwa-
dratowym lub prostokatnym 46, wcisnietym lub
zamocowanym pomiedzy odpowiednimi koncami
czterech listew nakladkowych 45 dochodzgcych do
niego i znajdujacym wsie na tym samym poziomie
co te ostatnie, pozostawiajac odstep 28 pomiedzy
korkiem 46 a kazda listwa nakladkowg 45. Kaz-
da listwa nakladkowa 45 i kazdy korek 46 sg wy-
konane z tego samego materialu co i warstwy sg-
siadujace, ktére je otaczaja i stanowia odpowiednio
czes¢ wtornej powloki ochronnej 47 tworzacej cig-
glos¢ z wtérng powloka ochronng 14.

Kazda ptyta oporowa skrajnej warstwy we-
wnetrznej 10 posiada dwa szeregi odstepéw 28 roz-
stawionych réwnolegle i przecinajacych sie pod
katem prostym, np. wzdluznych i poprzecznych, u-
sytuowanych na wiekszej czesci jej grubosci i ma-
jacych wyloty strony wewmetrznej, tworzacych sia-
tke prostokatna, podczas gdy co mnajmniej kazda
listwa nakladkowa 45 posiada takie same odstepy
poprzeczne, korzystnie znajdujace sie w tej samej
linii co odpowiednie odstepy piyt oporowych 10.
Kazdy odstgp 28 w skrajnej warstwie wewnegtrznej
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10 znajduja si¢ odpowiednio pod
pierwotnej powloki ochronnej 11. .

Kazda plyta oporowa skrajnej warstwy we-
wnetrznej 10 jest wykonana np. z tworzywa gab-
czastego, pokrytego na swej stronie wewngtrznej
stosunkowo sztywna plyta cddzielajaca 37 np. ze
sklejki drewnianej, a kazdy odstep 28 w plycie

jedng falg 29

aporowej warstwy 10 jest utworzony przez rowek®

prostoliniowy wykonany zwlaszcza przez nacigcie
nip. pila lub podobnym narzedziem skrawajacym w
czasie prefabrykowania plyty, wspomniane naciecie
przechodzi oczywiscie przez plyte ze sklejki drew-
nianej 37.

Kazda plyta gléwna 6 jest przyklejcna do skraj-
nej warstwy zewnetrznej 5, podczas gdy wtérna
powloka ochronna 14, 47 jest przyklejona do plyt
gléwnych 6, a plyty wsporcze skrajnej warstwy
wewnetrznej 10 s przyklejone do wtérnej powloki
ochronnej 14 na plytach giléwnych 6. Kazdalistwa
nakladkowa 45 i kazdy korek 46 sg przyklejone od-
powiednio ich czeécia wtbrnej powloki ochronnej
47 do wtoérnej powloki ochrcnnej 14 przyklejonej
ze swej strony do piyt gléwnych 6, podczas gdy
- kazda piyta oddzielajaca 37, otaczajaca plyty opo-

rowe skrajnej warstwy wewngtrznej 10, jest przy-

klejona do jej strony wewnetrznej i styka sie bez-

posrednio z pierwotng powlokg ochronng 11. Jak

to przedstawiono w szczezblnodci na fig. 19, 11 i:13,
sasiadujace brzegi dwoch przylegajacych do siebie
plyt giéwnych 6 posiadaja kazdy, od strony we-
wnstrznej wrab 48 cddzielony odstepem od sgsied-
niego .wrebu 48 sasiedniej plyty gléwnej 6 i plyty
oporcwej skrajnej warstwy wewnetrznej 10 pokry-
wajacej kazdg plyte gléwng 6. Wrab ten jest cof-
niety w stosunku do_cdsadzonegso brzegu wrebu
towarzyszacego 48 tworzac w ten sposéb wreb 49
i tworzy z sasiadujaca pityta oporowa rowek z co
najmniej dwoma wrebami 48, 49, do ktérego zo-
staje wcisnigeta listwa 45 o ksztalcie odpowiadajg-
cym rowkowi z wrebami. Kazda listwa 45 ma za-
tem warstwe wewnetrzna 50 o tej samej grubosci
co piyta wsporcza warstwy 10 i utworzong np.
z tworzywa gabczastezo powleczonezo.od wewnatrz
sztywng plytg oddzielajaca 37 zwlaszcza ze sklejki

drewnianej, podczas gdy wykladzina zewnetrzna

jest utworzona przez cze$é wtérnej powloki ochron-
nej 47, przy czym warstwy 37 i 47 sg przyklejone
cdpowiednio do przeciwleglych §cian warstwy we-
wnetrznej 50.

Kazda listwa 45 posiada poza tym warstwe ze-
wnetrzng 51 np. z tworzywa gabczastego o tej sa-
mej grubosci co glebokos¢ wrebbéw 48, korzystnie
przyklejong do czesci wtérnej powloki ochronnej
47. Szeroko$¢ poprzeczna kazdej listwy jest mniej-
sza od szerokosci odpowiedniego rowka wrebow
48, 49, tworzac odstep 28, a kazda listwa nakladko-
wa 45 jest przyklejcma, z jednej strony swoim brze-
zem cze$ci wtéornej powloki ochronnej 47 do wtér-
nej powloki ochronnej 14 na plytach gléwnych 6,
a z drugiej strony spodem swojej warstwy ze-
wnetrznej 51 do dna rowka utworzonego przez
wreby 48 przykrywajac odstep 44 pomiedzy dwie-
ma sgsiednimi plytami gléwnymi 6.

W kazdym miejscu polaczenia czterech sgsiednich
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plyt gléwnych 6, wspomniane wreby 48, 49 two-
rzac miseczke 52 (fig. 9, 12 i 13) a odpowiedni ko-
niec kazdej listwy 45 dochodzi do poziomu plyt
wsporczych skrajnej warstwy wewnetrznej 10, z
réwnoczesnym - wystawaniem kohica swej czeéci
wtérnej powloki ochronnej 47 przymocowanej az do
brzegu odsadzonego miseczki 52 wzdluz wystepu
trapezoidalnego, korzystnie réwmnoramiennego 53,
przylegajacezo obustronnie wzdluz odpowiednich
skoénych zlaczy sasiednich listew nakladkowych
45. Towarzyszacy korek 46 posiada taka samg bu-
dowe, szercko$é i grubos$é jak listwy 45 i ksztalt
odpowiadajacy ksztattowi miseczki 52, lecz o wy-
miarach wzdluznych i poprzecznych mmiejszych od
wymiaréw miseczki aby moégl by(’: do miej wcisnie-
ty z luzem na obwodzie.

Kazdy korek 48 posiada zatem skrajng warstwe

. wewnetrzng 54, ewentualnie wylozong wewnetrznie

stosunkow6 sztywng plytg oddzielajaca np. ze sklej-
ki drewnianej 37, cze$¢ wtérnej powloki ochronnej
47 i warstwe zewnetrzng 55 cofnieta swoim brze-
giem na obwodzie w stosunku do warstwy ze-
wnetrznej 54 w ten sposéb, zé tworzy obrzeze wy-
stajgce na boki, za pomocy ktérego korek 46 opie-
ra si¢ o dno miseczki 52. Kazdy korek 46 jest przy-
klejcny z jednej strony swoim brzegiem czesci
wiérnej powloki ochromnej 47 do- obrzeza obramo-
wujacezo utworzqnego przez wystepy trapezoidal-
ne 53, a z "drugiej strony, swoim spodem do dn'a

miseczki 52 obejmujgc skrzyzZowanie odstepdéw 44
cddzielajacych cztery przylegajace ptyty = gléw-
ne 6.

w przykladue wyko.namla kazdy wysiep trape-
zcidalny 53 moze byé zastapiony przez wystep pro-
stokatny, w tym przypadku dwie listwy 45 znaj-
dujg si¢ w jednej linii i umijeszczome sa odpowie=
dnio po obu stronach miseczki 52 S3 ene odpo-

‘wiednio cofniete w kierunkach przeciwnych o od-

step réwny dlugosci wystepu, réwnolegle do kie-
runku wzdluinego listwy i stykaja sie z bokami
wzdiuinymi wystepéw dwoch pozostalych listew
45 umieszczcnych w jednej -linii. prostopadle do
dwoéch poprzednich. W ten spos6b miseczka 52, a
zatem i Korek 46 maja ksztalt prostokatny za-
miast ‘kwadratowezo. Jak to przedstawicno na fig.
10, kazda $ruba mocujaca piyty gl6wnej 6 posia-
da np. dwie czeé:ci cdpowiednio wewnetrzng gwin-
towang zewnetrznie T i zewnetrzng .gwintowang
wewnetrznie 15 tworzaca nakretke, nakrecane jed-
na na drugg, przy czym jedna z nich jest przymo-
cowana do $cianki zewmegtrznej 1, a druga jest
ruchoma i ma leb. Na fig. 10 cze$¢ wewnetrzna 7
jest przymocowana do sScianki zewnetrznej 1, pod-
czas gdy cze$é zewnetrzna 15 o ksztalcie wydrgzo-
nym jest utworzona przez makretke rurows. .
Kazda $ruba przechodzi przez odstep 44 oddzie-
lajacy dwie sasiednie plyty giéwne 6, w celu opar-
cia sie swoja nakretka 15 réwnoczesnie na obrze-
zach utworzonych przez dwa kolejne wreby 48 tych
ostatnich, a korzystnie za posrednictwem podkladki
lub plytki oporowej 56 wystajacej obustronnie na
dwa wreby 48. Korzystnie §ruba 7, 15 tego redzaju
znajduje si¢ na kazdym skrzyzowaniu 57 (fig. 9)
odpowiednich odstepéw 44 oddzielajacych cztery
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przyleste plyty giéwne 6, wraz z podkladka 56
przykrywajace cztery sasiednie rogi przylegtych
plyt gléwnych, a kazda nakretka 15 Sruby wraz ze
swoja podkladka 56 zostaje umieszczona we wsp6l-
nym wybraniu 58, znajdujacych sie na powierzchni
zewnetiznej 51 lub 55 listwy 45 lub odpowiedniezo
korka 46, korzystnie wypelnionym watg szklana
lub welng Zuzlowa.

W celu zapobiezenia nadmiernemu zgnieceniu lub
nadmiernemu $ci$nigciu skrajnej warstwy ze-

wnetrznej llub wypelniajacej 5, jezeli jest ona la-’

two odksztalcalna, przez warstwe posrednig glow-
nych plyt 6, korzystnie kazda $ruba mocujaca 7
posiada zderzak oporowy Ta nastawiony w .odpo-
wiednim polozeniu ma §rubie i stuzacy jako ‘opar-
cie dla ptyty gléwnej 6, ktérej polozenie wzzledne
moze byé w ten sposdb regulowane za pomocq
przemieszczanych zderzak6w 7Ta. Kazdy zderzak 7a
jest korzystnie .utworzony przez podktadke posia-
dajaca w $rodku otwér nagwintowany i nakrecana
na odpowiednia cze§é gwintowang sruby 7.

Kazda plytka wystaje na boki stanowigce wspoél-
ny zderzak oporowy dla co najmniej dwéch lub
wiekszej liczby plyt sasiednich 6. W ten spos6b
kazda plyta 6 jest dopasowana odpowiednio do
swego odstepu od $cianki zewnetrznej 1 za pomo-
cg zderzakéw  7a, a nastepnie zamocowana prze:
dokrecenie do tych zderzakéw za pomo"a nakretex
15 (fig. 10).

- Na fig. 11, ciagta warstwa matenalu wypelnia-
jacego np. z zywicy epoksydovwe], tworzaca skrajna
warstwe zewnetrzng 5 np. moze byé zastapiona
przez warstwe malych kostek. np. prostokatnych
lub kwadratowych 5’ wykenanych z tworzywa gab-
czastego tafiszegzo od materialu .wypetniajacezo 5,
ktére - uloione sg . obok siebie i pokrywaja ‘calg
Scianke zewnetrznq 1.

Kostki 5’ s3 najkorzystniej przyklejone bezposre-
dnio do $cianki zewmetrznej 1 i tworza warstwe
wyréwnujacy nieréwnosci powierzchni $cianki. W
‘tym celu wewmnetrzna powierzchnia tej warstwy ko-
stek 5 jest splaszczona, a-plyty gléwne 6 s3 e-
wernituglnie przyklejcne -do warstwy kostek 5 jesz-
cze przed przymocowaniem za pomocg $rub T.

Kazdy odstep 44 oddzielajacy dwie sgsiednie pty-
ty gléwne 6, pcd listwg 45 lub korkiem 46, jest
zamkniety od strony skrajnej warstwy zewmnetrznej
5 za pomocg uszczelki 59 (fig. 11) wykonanej np. z
tworzywa gabczastego i jest wypelniona korzystnie
za’ pomocy waty szklaneJ, welny zuzlowej lub
szklanej.

Na fig. 14 przedstawiono przyklad wykonania po-
tqczenia plyty giléwnej 6 z dwiema ptytami glow-
nymi 6 umieszczonymi po obu stronach pierwszej.

Kazdd plyta gléwna 6 ma, na kazdej.parze brzZe- -

g6w przeciwlegtych, odpowiednio dwa wreby wza-
jemnie odwrécone 60, 61, jeden wragb 60 od strony
zewnetrznej i drugie 61 od strony wewnatrznej.
Wreby te s3 w ten spos6éb skierowane odpowiednio
w kierunku dwéch bokéw przeciwstawnych i kaz-
dy z mich zostaje pokryty odpowiednim wrebem
odwréconym sasiedniej plyty gléwnej 6, korzystnie
pozostawiajac odstep pomiedzy koncem wystepu u-
tworzonego przez kazdy uskok plyty gléwnej i od-
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powiedni wystep sasiedniej plyty gléwnej. Dwie s3-
siednie plyty gléwne zostaja w ten spos6b  po-
laczone zlaczem z wrebami, a kaidy cdstep od
strony wewnetrznej jest pokryty listwa 62, wyko-
nane z takiezo samego materialu co. plyta wspor-
cza skrajnej warstwy wewnegtrznej 10, bedacej otu-
lona, od strony zewngtrznej, czgécia wtérnej powlo-

" ki ochronnej 47 i ewentualnie od strony wewnaztrz-

nej sztywna ptyte oddzielajacq np. ze sklejki drew-
nianej 37. .

Kazda z listew 62 jest wlozona z zachowaniem
odstepu 28 miedzy dwiema sasiednimi plytami
wsporczymi skrajnej warstwy wewnetrznej 10, kto-
re sg cofniete w stosunku do odpowiednich piyt
gléwnych 6 i znajdujg sie na tym samym poziomie
co wspomniane listwy nakladko}we 62. Kazda cof-
nigta ptyta 10 odkrywa w ten sposéb odpowiednie
obrzeze na wystepie okreslonym przez wrab 61, a -
kazda listwa 62 opiera si¢ w ten sposéb na dwéch
takich obrzezach przeciwlezlych i tworzy odstep.
Kazda listwa 62 jest korzystnie przyklejona wtérna
powloka ochronng 46 do wtérnej powloki ochron-
nej 14 sasiednich ptyt gléwnych 6, w celu: utwo-
rzenia cigglo$ci wtérnej ochronnej powtoki uszczel-
niajacej.

Przez kazdy skra]ny wystep plyty gléwne] 6
(fig. 14) utworzony wrab 60 umieszczony od stro-
ny zewnstrznej, przechodzi kilka $§rub mocujacych
7. Na kazda $Srube jest nakrecona nakretka 15 do-
ciskana do wybrania za posrednictwem podkladki
56. Wolny koniec wraz z nakretka i podkladky jest
umieszczony w odpowiednim wybraniu 58 wystepu
nakryw-ajvaoego.utwormpego przez wrab 61 przyle-

- gajacej plyty gléwnej 6. Korzystnie kazde wybra-

mnie 58 jest wypelnicne watg szklana lub welng zu-
zlowq.

W przykladzie wykonania przedstawionym na fig.
26 i 28 skrajna warstwa zewnetrzna 5 posiada
krate 63 z taSm mastyksowych, do ktérych sg przy-
klejone plyty gléwne 6, przy czym oadstepy po-
migdzy tasmami kraty 63 sa wypelnione wtrysnig-
tym materialem wypelmiajagcym w taki sposéb, ze
tasmy mastyksowe sg praktycznie zatopicne w ma-
teriale wypelniajgcym.

W celu szerszego zastosowania réznych materia-
16w, wtérna powloka ochronna 14 jest utworzona z
plyt lub arkuszy badi ze sklejki drewnianej, badz
z tworzywa sztucznego lub plastycznego lamino-
wanego, podczas gdy plyty gléwne 6 i/lub wspor-
cze 10 s3 wykcenane badZz z drewna balsa, badz z
materialu gabczastego takiego jak polichlorek' wi-
nylu lub poliuretanu, za§ skrajna warstwa ze-
wnetrzna § moze byé wykonana z materialu o bu-
dowie zwartej lub ggbczastego, spienionego lub eks-
pandowanego, jednorodnego lub mniejednorodnego,
stosunkowo twardego lub miekkiego, lecz zdolnezo
do przenoszenia naprgzen o wartosci stalej.

Pierwotna powloka .ochronna 11 jest przymoco-
wana do czlonéw kotwiacych, laczacych piérwotng
powloke ochronng z warstwa izolacji cieplnej znaj-
dujacych sie w pelnej $cianie. Na fig. 9 do 11, 15
do 19 i 22, 23, kazdy czlon kotwigcy posiada klo-
cek 64 wykonany z twardego materialu izolujg-
cego, kiory zatopiony jest w skrajnej warstwie we-
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wnetrznej 10, a korzystnie przechodzi przez nig do
wtérnej powloki ochronnej 14, do ktérej klocek 64
jest korzystnie przyklejony. Ponadto czlon kotwia-
cy posiada krazek metalowy 65 o Sciance plaskiej,
przymocowany do klocka 64 i korzystnie otoczony
ochronnym ekranem cileplnym np. metalowym, ma-
jaeym cbwodowy odstep i umieszczonym na tym
sanmiym poziomie co i wspomniana- cze$é, jak réw-
niez ewentualnie "co i powierzchnia wewnetrzna
skrajnej warstwy wewnetrznej 10.

Blacha pierwotnej powloki ochronnej 11 jest fym
samym przymocowana miejscowo do takiej czesci
kotwiacej zwlaszcza przez zgrzewanie punktowe lub
spawanie spcinami cigglymi lub przerywanymi, ko-
rzystnie wykonanymi przez spawanie tukiem elek-
trycznym wzdluz czes$ci brzezu blachy lub szczeliny
w niej wycietej, przy czym wspommiany brzeg ota-
cza cze$é kotwigca. Kazdy klocek 64 jest wykona-
ny badz ze sklejki drewnianej lub drewna lamino-
wanego, -kofzystnie zaimpregnowanego Zywicg syn-
tetyczna, badz z eleméntu, utworzonego z wlékien
szklanych i‘ zywicy syn.tetyc;nej. Ekran ochronny
ma gléwnié za zadanie ochrania¢ klocek 64 oraz
otaczajaca skrajng warstwe wewnetrzng przed cie-
plem wytwarzajacym sie¢ w czasie spawania pier-
wotnej. powtoki ochronnej.
~ Kazda blacha np. prostokatna pierwotnej powloki
ochronnej 11 jest spawana, z jednej strony, wzdluz
czesci lub potewy swezo -ocbwodu do czesci kotwia-
cych umieszczonych wzdiuz tej czesci lub polowy
obwedu, a 'z drugiej strony, wzdtuz pozostalej czg-
§ci 'lub drugiej polowy, korzystnie spawem na za-
kladke do przylegajacych blach pierwotnej powloki
ochrorinej, umieszczajac montazowe otwory spa-
walnicze blach przylegajacych nad odpowiednimi
cze$ciami  kotwigcymi. Dla wykonania polaczenia
na zakladke obrzeze blachy pokrywajacej jest wy-
winiete dwukrotnie na grubo$é¢ pokrywajacej bla-
chy przyleglej, aby utrzymaé w calej pierwotnej
powlace ochronnej powierzchnig¢ oporowa plaskq
na'§wej.stnonie zewnetrznej, to znaczy na stronie
ékrajnej do warstwy izolujgcej cieplnie.

Kazda cze$é kotwigca jest utworzona przez wy-
step metalowy wstawiony z luzem obwodowym w
cdpowiedni otwér plytki zwlaszcza z blachy, two-
rzacej ekram termiczny. Wystep i plytka sg u-
mieszczone w klocku 64 i znajdujg sie wraz z nim
na tym samym poznmme co wewnetrzna strona
skrajnej warstwy wewnetrznej 10. Kazdy wystep
posiada ewentua].me co najmniej jeden otwoér gwin-
towany wewnetrzme w celu prowizorycznego za-
mocowania oprzyrzadowamia utrzymujgcego na
wlasciwym miejscu przez skrecenie, blache pier-
wotnej powloki ochronnej przeznaczong do zamon-
towania.

W przykladzie wykonania uwidocznionym na fig.
15, 16 i 17, co majmniej niektére wystepy sa utwo-
rzone przez plytke lub metalowy krazek 65 umiesz-
czony w odpowiednim zaglebieniu w klocku 64 i
sztywno polgczony na swojej stronie tylnej ze $ru-
ba 66 wkrecona badZz bezposrednio w otwér we-
wnetrznie gwintowany klocka 64, jak na fig. 10,
11 i 15, lub w tulejke 68 z metalu lub z tworzywa
sztuczhego gwintowana wewngtrznie i ewentualnie
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réwniez zewnetrznie, umieszczong w odpowiednim

otworze klocka 64 jak to pokazano na fig. 16.

W przykladzie wykonania przedstawionym na fig.
17, krazek metalowy 65 jest sitywno polgczony
swoja strong zewnetrzmg z tuleja wydrazong lub
rurowa gwintowana wewmetrznie 69 tworzgca na-
kretke wchodzaca w otwér 70 klocka 64, nakreco-
na na Srube 71 z tbem wrcisnietym lub zatopionym
w klocku i wchodzacym w otwér, od strony prze-
ciwnej klocka. Kazdy krazek 65 moze posiadaé kil-
ka otworéw 72 wewnetrznie gwintowanych (fig. . .
16), i jest otoczomy metalowym ekranem termicz=
nym 73 réwniez zatopionym w klocku 64.

W przykladzie wykonania przedstammym na fig.
18, 19 i 22, 23 co najmniej miektére klocki 64 sa
utworzone kazdy z dwéch cze$ci utozonych jedna
na drugiej, zawierajacych cze$é zewnetrzng 64a
tworzaca podstawe przyklejona do wspomnianej
wtérnej powloki ochronnej 14, czes¢ wewnetrzna
64b przymocowang mp. Srubami 74 i ewentualnie
réwniez przez przyklejenie do czesci zewnetrznej
64a. Wystep utworzony przez wydrazony krazek
75 ma miseczke korzystnie cylindryczng o dnie
plaskim i skrajnym obrzezu zewnetrznym wystaja-
cym promieniowo i tworzacym kolnierz 76.

Wystep jest wcisniety w odpowiedni otwér prze-
nikajacy przez cze$é¢ wewnetrzng klocka .64 w ten
sposéb, ze jego plaskie dno znajduje si¢ ma pozio-
mie plaszczyzny strony wewnetrznej czeéci we-
wnetrznej 64b. Otwér w czg$ci wewnetrznej 64b
zawiera kcrzystnie zaglehienie 77 po stronie ze-
wnetrznej, w celu umieszczenia kolnierza 78 wy-
stepu. Skrajna cze$é wewnegtrzna krazka (75 wy-
stajaca od strony- jezo plaskiego dna jest otoczona
(fiz. 15 do 27) plytka metalows 73 tworzaca ekran
termiczny, posiadajacy otwoér 78, przez ktéry prze~
chodzi skrajna cze$¢ krazka 75 z zachowaniem ob-
wedowego luzu promieniowego dookola tego ostat-
niego. Plytka ekranujgca 73 jest umieszczona w

'skrzynce 79 na stronie wewnetrznej klocka 64, w

ten sposéb, ze znajduje sie.na poziomie przecho-

dzacym przez plaszczyzne tej strony wewnetrznej i

strony widocznej plaskiego dna wystepu,
Miseczka kazdego krazka 75 jest korzystnie

zamknigta pokrywa 80 wcisnieta w miseczke, pod-

czas gdy poszerzone zaglebienie 77 w cze$ci pod-
trzymujacej klocek 64 jest korzystnie wypelnione
zywica lub podobnym tworzywem impregnujacym
pokrywajacym wspomniang pokrywe, i ktérym jest
otulony koinierz 76 krazka 75. Pokrywa 80 zmniej-
sza zuzycie zywicy wprowadzanej do zaglebienia 77
paniewaz uniemozliwia jej przenikniecie do zagle-
bienia wewnetrznego krazka 75. Zaglebienie we-
wnetrzne krgzka 75 moze by¢é ewentualnie wypel-
nione watg szklang lub welng zuzlowg 81. Kazda
ptytka ekranujgca 73 moze byé przymocowana do
swojego klocka 64 np. w ksztalcie prostopadioscia-
nu, za pomocy szpilki metalowej 82 sztywno pola-
czonej z plytka 73 i wcisnietej w klocek 64. Kaz-
da .szpilka 82 moze by¢ wykonana np. z materiatu
plytki 73 przez wyciecie lub naciecie ukosne w bla-~
sze plytki 73, przy czym utworzona w ten sposéb
szpilka zostaje nastepnie zagigta pod kqtem pro-
stym w stosuynku do plytki 73,
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Przyklad wykonania przedstawiony na fig. 15 do
21 jest w szczegblnosei przeznaczony do zakotwie-
nia blachy pierwotnej powloki ochronnej 11 w ten
sposéb, ze krazek 65 lub 75 i jezo towarzyszgca
plytka ekranujaca 73 sa zatopione w klocku 64 w
taki sposéb, aby ich powierzchnia znajdowala sig
w plaszczyinie powierzchni- wewnetrznej 83 skraj-
. nej warstwy wewmetrznej 10 W tym przypadku
‘k'raiek 65 lub 75, posiada trzy otwory 72 wewngtrz-
nie gwintowane, umieszczone np. w jednej linii
w plaskim' dnie krazka (fig. 13 do 20).

W przypadku przedstawionym mna fig. 9, 18 i 19
plytki ekranujace 73 czeéci kotwigcych lub kraz-
k6w 65 lub 75, tworzacych mp. wystepy, sa korzyst-
nie umieszczone w szeregach,réwnolegltych do kie-
runkéw prostopadlych fal 29 pierwotnej powloki
ochronnej 11, a kazda plytka ekranujaca 65 lub
75 rozcigga sie na caltej dlugosci powierzchni we-
wnetrznej 83 skrajnej warstwy wewnetrznej 10,

‘ograniczonej miedzy dwoma kolejnymi odstepami’

28 na stronie wewnetrznej tej ostatniej, to znaczy
jest usytuowana od jednego brzegu do drugiego
kazdej pary kolejnych wystepéw okreslonych przez
te odstepy (fig. 9). Kazdy szerez takich plytek
ekranujacych tworzy w ten sposéb pewien rodzaj
tasmy metalowej nieciaglej, to znaczy przerywanej
poprzecznie do swojego kierunku wzdluznedo w
rmejscu kazdezo cdstepu 28.

Na fig. 20 i 21 uwidoczniono odpowiednio miej-
‘scowe ‘przymocowanie blachy pxerwotneJ powloki
‘ochrmmej 11 do pojedynczego czlonu kotwigcago
'takiego jak ‘np. czton uwidoczniony na fig. 18 i 19,
wraz ze sposobem przygotowama operacjt’ spawa-
nia mocujacego, to znaczy ustawienia i utrzymania
na miejscu przez dociéniecie. -Ten rodzaj zamoco-
‘wania moze byé jednakie réwniez stosowany do
réznych przykladéw- wykonania czlonu kotwigcego
lub kratka 65 pokazamych na fig. 15 do 17. Do te-
g0 miejscowego przymocowania blachy pierwotnej
powtloki ochronnej 11, blacha ta pewinna posiadaé
otwoér- 84, o ksztalcie wydluzonym lub co najmmiej
zblizonym do owalu, a korzystnie podtuznym, po-
siadajgeym np. dwa przeciwlegle brzegi réwnolegte
‘polaczone miedzy soba na- kaidym z ich przeciw-
legtych koficéw lukiem péikolistym, tworzacym od-
‘powiednio zakoficzenia otworu montazowego 84 po-
siadajacego tym samym 0§ symetrii. Dlugoéé cal-
kowita tego otworu montazowezo 84 jest korzystnie
maiejsza od $rednicy plaskiego dna kolowego kraz-
ka 75, a jego szeroko$é jest korzystnie mniejsza od
polowy jego §rednicy, mogac ewentualnie byé zbli-
~2ona lub wieksza od jednej trzeciej tej Sredni-
ey,

Polozenie wzgledne otworu 84 ma blasze 11 do-
puszcza pewng tolerancje, ktérej granice sg okre-
$lone przez warunek, aby otwér 84 obejmowal co
naJmmeJ jeden otwér gwintowany wewmnetrznie 72
krazka 75 i aby brzeg otworu 84 byl usytuowony
bezposrednio w poblizu brzegu otworu 72, korzyst-
nie w ten spos6b, aby brzeg otworu 84 byl ze-
wnetrznie styczny do brzegu jednego z otworéw 72.
Na fig. 20 uwidoczniono zamknigta linig ciggly o-
twér montazowy 84 istniejacy w blasze 11 i ota-
czajgcy skrajny lewy ofwédr 72 krazka 75, pod-
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czas gdy dwa inne obrysy wykonane liniami osio-
wymi przedstawiaja odpowiednio dwa inne mozli-
we polozenia wzgledne otworu montazowego 84,
cbejmujace odpowiednie otwory 72 s$rodkowy 1
skrajny prawy (fig. 20) spelniajgce wymagane wa-
runki tolerancji wyszczeg6lnione powyzej. Na fig.
20, sSrodkowa wzdluzna o symetrii otworu monta-
zowezo 84 jest skierowana prostopadle do kierun-
ku uszeregowania trzech otworéw 72 gwintowanych
wewnetrznie, lecz to usytuowanie wzgledne otworu
84 moze by¢ inne, np. takie, ze jezo Srodkowa 0§
wzdluzna pokrywa si¢ ze wspélng osig otworéw
72, lub jest réwnolegla do linii, na ktérej potozo-
ne s te otwory. ‘

Po prawidlowym ulozeniu blachy 11 na wtasci-
wym miejscu, to znaczy wzgledem polozenia otwo-
ru 8 w stosunku do jednego z otworéw gwinto-
wanych wewnetrznie 72 krazka 75, utrzymuje sic
blache w pozycji docisnietej do wystepu za pomo-
c3 odpowiedniego oprzyrzadowania, zwlaszcza u-
tworzonego korzystnie przez srube bloku]aca, 85,
ktérej leb np. radelkowany posiada rozszerzony
cokél. Sruba ta jest wkrecona w otwér 72, gwin-
towany wewnetrznie, objety przez otwér 84 w ten
sposéb, ze éruba otacza swoim cokolem glowicy sg-
siedni brzeg otworu mcntazowego 84. W ten spo-
séb blacha 11 jest unieruchomiona przez dokrece-
nie do krazka 75 za pomoca powyzszej $ruby, kt6-
ra poza tym ma za zadanie docisnigcie tej czesci
brzegu otworu montazowego- 84, ktéra znajduje sie
ponad krazkiem 75, w sposéb réwnomierny do pla-

_skiej powierzchni tego ostatniezo, uniemozliwiajac
.. tym samym odstawanie pomiedzy tg czescig brze-

gu otworu montazowego 84 .z krazkiem 75, to zna-
czy dckladnie w tej strefie gdzie tem brzeg ma zo-
staé¢ przyspawany do wystepu. Nastepnie spawa sie
te cze$¢ wspomnianego brzezu, ktéra znajduje sie

‘ponad krazkiem 75, np. lukiem elektrycznym, u-

kladajac spoine 88 badz ciagly badZz przerywans,
badZ wreszcie oddzielnymi pojedynczymi lub kilko-
ma spoinami. punktowymi, to znaczy rozstawionymi
wzdluz tej czesci brzegu, korzystnie konczac pnéd
csiggnieciem skrajnego brzegu krazka 75 ze wzegle-
déw bezpieczehistwa. Wylgcznie jako wskazéwke
mozna poda¢é, ze krazek 75 moze mieé np. srednice
58 mm, otwér montazowy 84 moze mieé dlugosé
50 mm i szeroko$é¢ 22 mm, trzy otwory 72 we-
wnetrznie gwintowane, z ktérych otwér srodkowy
jest umieszczony korzystnie w $rodku wystepu, mo-
ga mie¢ swoje Srodki rozstawione co 12 mm, a
spoina moze mieé¢ dlugo$¢é minimalng np. okolo
45 mm bedac ograniczona obwodem kota o $redni-
cy 50 mm, wspélsrcdkowym z krazkiem 75 i za-
wierajacym zlacze spawane.

Blacha 11 moze posiadaé kilka rozstawionych o-
tworéw 84 o brzegach odpowiednio przyspawanych
do odpowiednich pojedynczych krazkéw 75, a po
zakonczeniu tej aperaci zamocowania, otwory
montazowe 84, ktére majg korzystnie potozenie
skrajne, umieszezone w sasiedztwie brzegu blachy,
zostaja nastepnie odpowiednio przykryte obrzezem
co najmniej jednej sgsiedniej blachy pierwotnej
powloki ochronnej, ktéra jest nastepnie przyspawa-
na szczelnymi spoinami ciggltymi wzdiuz polgczen
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na zakladke do blachy 11. Tak wigc sposéb wedtuz
wynalazku obejmuje w szczeg6lnosci sposéb miej-
scowe 20  przymocowania blachy pierwotnej powlo-
ki ochronnej.

Spos6b zakotwienia uwidoczniony na fig. 22 do
24, jest. przeznaczony do wykonania zamocowania
pierwotnej powloki ochronnej 11 w miejscu zet-
kniecigi sie czterech blach zwtaszcza prostokgtnych
pierwothej powloki ochronnej odpowiednio 1la,
11b, 1lc i 11d (fig. 24). Cztery blachy pokrywajace
sie wzajemnie na zakladke parami, swoimi brze-
gami wzdluz czesci skrajnych lub wywinietych ob-
rzezy- 87, to znaczy ze czgéé zakrywajaca kazdej
blachy jest odwinieta przez dwukrotne zagiecie w

kierunkach przeciwnych, w taki sposéb aby utwo-'

rzyé rowek na cze$ci blachy znajdujacej sie pod
cze$cig wywinietg blachy przykrywajacej, w ‘celu
- zachowania plaskiej powierzchni czterech blach
tworzacych skrajng warstwe wewnetrzng 10, Kai-
de wywiniecie 87 posiada wige wielkoéé okreslona

przez grube$é pokrytej blachy. Kazda z czterech

blach ma korzystnie swéj r63 Sciety ukosnie wzdiuz
plaszczyzny 88 pochylonej np. pod katem 45°, przy
czym korzystnie cztery plaszczyzny 88 majg taka
samg dlugosé.

- Odpowiednie réwnolegle plaszczyzny 88 kazdej
pary blach sgsiednich 11a, 11d i 11b, 11¢ przeciw-
leglych po przekatnej swoimi katami wierzchotko-
wymi, sg§ umieszczcne pcnad wspoélng czescig kot-

wigca 89, korzystnie utwerzong przez pelng piyte -

metalowa np. kwadratows, przymocowana wsp6i-
osiowo do powierzchni - plaskiej lub ptaskie’o dna
krazka 75, np. zgrzeinami punktowymi 99 (fig. 22
i 23). W tym. przypadku krgzek 75 wraz ze swoj3
plytka 73 tworzaca ekran termiczny sa wcifnigte
glebiej w cze$é¢ wewmngtrzna 64b klocka 64 do dna
zaglebienia 79, tak aby cze$é kotwigca utworzona
przez kwadratowg plyte 89 znajdowala si¢ na tym
samym poziomie co- powierzchnia wewnetrzna 83
skrajnej warstwy wewnetrznej 10.

Kwadratowa plyta 89 ma wielko$é dos«ta’ae-zna,
aby przykryé catkowicie cztery odpowiednie pla-
szczyzny 88 blach 11a do 11d, przy czym korzyst-
' nie wspomniane plaszczyzny sg ustawione parami
réwnolegle do dwo6ch kierunkéw odpowiedxmio»prz‘e-
katnych plyty kwadratowej 89, ktérej wymiary sa
np. takie, ze przeciwlegle konce kazdej plaszczyz-
ny 88 s3 umieszczone pcnad odpowiednimi przy-
legajagcymi do siebie brzegami lub bokami plyty
kwadratowej 89. Plyta kwadratowa 89 wystaje po-
za krazek 75 i stycznie przykrywa plytke ekraau-
jaca 73 otaczajaca plaskie dno wystepu (fig. 23).
Odpowiednie plaszczyzny réwnolezte 88 kazdej pa-
ry blach, sasiadujacych swoimi rogami przeciwle-
glymi po przekatnej, sa korzystnie odsuniete od
siebie w ten spos6b, ze pozostawiaja odkryta w
srodku cze$é prostokatng, a zwlaszcza kwadratowa
91 plyty kwadratowej 89 tworzacej wspoélna czesé
kotwiaca (fig. 24). Kazda z czterech blach pierwot-
nej powloki ochronnej 11 zostaje nastepnie spawa-
na np. iukiem elektrycznym spoing ciaglg 92
wzdluz ziacza utworzonego przez brzeg plaszczyz-
ny 88 i powierzchnie ptyty kwadratowej 89, w ce-
lu przymocowania do tg: ostatniej i/lub z co naj-
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mniej jedna blachag przylezajaca, cze§ciowo przy--
kryta, w celu przymocowania réwniez do tej ostat-
niej.

Istnieja nozmaite kombinacje ukladéw geometry-
cznych przykrywania czterech wspomnianych blach
parami. Wedlug ukladu uwidocznionego na fig. 24,
blacha 11a jest przykryta czesciami blach 11b. i
1le, ktérych inne cze$ci sa réwniez przykryte
wspélnie przez blache 11d. Jak z tego wynika bla-
cha 11d, ktéra jest calkowicie widoczna, posiada
dwa wywiniecia 87 zachodzgace na sgsiednie plasz-
czyzny 88 blach przylezajacych, czesciowa zakry-
tych 11b i 11lc. Mozliwe sa réwniez ihne kombina-

cje ukladéw geometrycznych wzajemmego przykry-

wenia sie, np. kazda z czterech blach moze by¢é&
przykryta czesciowo przez jédna, z trzech pozosta-
lych i przykrywaé sama czesciowo jedng z ‘trzech
pozcstalych. W strefie centralnej wspélnega pola-
czenia, §rodkowe segmenty posrednie widoczne lub.
wystajace, ' odpowiednio czterech’ plaszczyzn. 88
tworza, swoimi odpowiednimi brzezami, kwadrat,
wzdluz ktérezo czterech bokéw przebiega. c1agla
spoina 92.

Na polaczeniu czterech blach prostokatnych pier-

. wotnej powloki ochronnej, wspélna czgsé kotwigca,

utworzcna przez plyte kwadratowa 89, jest réow-
niez otcczona, z pewnym odstepem przez ekran
ochreny termicznej, - ktérego powierzchnia znajdu-
je sie w tej samej plaszczyzme co pow:erzchma
plyty kwadratowej & i ktébry jest utworzony np.
przez cztery plytki 73’ metalowe wzajemnie przy-
lezajace, u?omr_;e, w linii prostej z czterema rze-
dami czlonéw koiwigcych uszeregowanych wzdtuz
dwoch lindi prostopadtych krzyzujacych si¢ w frod-
ku plyty kwadratoweJ 98 (fig. 9). .

Korzystnie plytki ekranujace 73 dotykam s.e
wzajemnie parami wzdluz zigezy 93 écletxch ukos-
nie z ewentualnym cdstepem pomiedzy nimi (fig.
16). Cztery plytki ekranujace 73’ sq w ten sposéb
wzajemnie przeciwstawne i ulozone parami w jed-
nej linii prostej, przebiagajac.od plyty kwadrato-
wej 89 do odstepu 28 ozraniczajgcezo pole powierz-
chni wewnetrznej 83 skrajnej warstwy wewnegtrz-
nej 10, zawierajgcej czlon kotwiacy (fig. 9). Kazda
plytka 73" moze byé przytwierdzona do skrajnej
warstwy wewnetrznej 10 w -taki sam sposéb jak
plyty 73, to znaczy mp. za pomoca szpilek 82 wy-
cietych czeéciowo w kazdej plytce 73’ i zagietych
pod katem prostym w stosunku do miej. Jak to
uwidoczniono ma fig. 22 i 23, kazda plytka 73’ jest -
oddalona od plyty klwadratowej 89 za pomoca od-
stepu 94._

Na fig. 10 i 11 uwidocznicno przymocowanie
dwéch blach przylegajacych pierwotnej powloki o~
chronnej 11, za pomoca spawu-95 na zakladke do
czesci kotwiagcej 65 (fig. 15 do 17) wspoélnej dla
obu blach. ) ) )

Na fig. 25 do 31 uwidoczniono fazy wykonania
$ciany wedtug przykladu przedstawionezo na fig.
9 'do 13. Jak to zostalo podane uprzednio, przy-
twierdza sie s&ruby 7 mocujace plyty glowme, zwla-
sz¢za przez przyspawanie do wewnetrznej strony
zewnetrznej Scianki metalowej 1, a nastepnie przy-~
gotowuje si¢ powierzchnie wewngtrzne przez obréb-
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ke ulatwiajaca przyleganie skrajnej warstwy zew-
netrznej materialu wypelniajacego 8 (fig. 25), po
czym uklada si¢ co najmniej jeden wzornik 24
tworza-cy plyte szalunkowg ruchoma, odsunigta od
$cianki zewnetrznej 1, mocujac go na srubachmo-
cujgcych 7, np. za pomoca nakretek 15 i przeciw-
nakretek 22 makreconych na $ruby. ’

Nastepnie laczy sie ze $cianka zewnetrzna 1,
przestrzen tworzaca forme do wtryéniecia materia-
lu wypelniajacego (fig. 26) i wtryskuje warstwe 5
materialu wypelniajagcego do formy, w celu utwo-
rzenia skrajnej warstwy zewmetrznej 10, po czym
demontuje sie kazdy wzornik 124 i prefabrykuje siz

_ plyty gléwne 6 warstwy srodkowej, jak réwniez
plyty oporowe skrajne warstwy wewngtrznej 10.
Nastepnie uklada sie warstwy z gléwnych plyt
prefabrykowanych 6 na skrajnej warstwie zewng-
trznej 5 i przymocowuje je za pomocg $rub 7, pod-
ktadek oporowych 56 i nakretek 15, po czym wy-
pelnia sie kazdg szczeline 44 pomiedzy dwiema sa-
siednimi plytami glé6wnymi 6 za pomocsy uszczelki
laczacej i uklada skrajne warstwy wewnetrzne z
prefabrykowanych plyt oporowych 10 (fig. 29) i
wykaficza $ciane, a mastepnie przymocowuje pier-
wotng powloke ochronng 11 do skrajnej warstwy
wewnetrznej 10 (fig. 31). )

Wspomniany przyklad wykonania- -dotyczy w
szczegblnodei czynnosei polezajacych na ustawieniu
§rub 7 'w odstgpach odpowiadajacych odlegtosci
pomiedzy dwoma kolejnymi odstepami 44 migdzy
przylegajgcymi piytami gléwnymi 6, przyklejeniu
ptyt gléwnych, zawierajacych wtérna powloke och-
rcnng 14 ‘przyklejong do’ skrajnej warstwy zew-
netrzmej 5, -umieszczeniu czlonéw kotwaacych 64
do 81, 89 pierwotnej pocwloku ochronnej na wewnz-
trznej-powierzchni 83 plyt oporowych skrajnej war-
stwy wewnetrznej 10, korZystnie w czasie ich pre-
fabrykowania, przyklejeniu wspomnianych piyt o-
porowych - skrajnej warstwy wewnetrznej 10 do
strony wewmétrznej wtérnej powloki ochronnej 14
odpowiednio na ptytach giéwnych 8, utozeniu . i
przymocowaniu przez przyklejenie listew nakladko-
wych 45 i korkéw 46 i przymocowaniu pierwotnej
mpowloki ochronnej 11 do wspomnianych czlonéw
kotwiacy.ch.

Jezeli stosuje sie zderzaki oporowe 7a, to s3 one
zmontowane i ustawione w odpowiednim poloze-
niu przed ulozeniem plyt 6 i przed wtryénieciem
materialu wypelniajgcego 5. W tym przypadku
uklada sie i mocuje najpierw plyty 6 ma zderza-
kach 7a w taki spos6b, ze wspomniane ptyty stu-
zg nastepnie jako wzornik do odlewania lub.witrys-
niecia na miejscu materialu wypelniajgcezo. Po
wspomnianym wtrysnieciu zderzaki 7a moga albo
pozostaé na miejscu, albo byé usuniete, w ten spo-
séb plyty 8 beda spoczywaé bezposrednio na war-
stwie 5.

Jezeli skrajna warstwa zewnetrzna jest utwo:z.c-
na przez mate kostki 5, woéwczas nie stosuje sie
wzornika 24, poniewaz kostki sa -ukladane indy-
widualnie i przyklejane do $cianki zewnetrznej 1,
a nastepnie utozone kostki sa wspélnie zestrugane
na ich stronie wewmnetrzmej, w celu uzyskania od-
powiedniej plaszczyzny ulozenia dla ptyt 6, ktore
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nastepnie s3 ewentualnie przyklejone do kostek 5,
a .nastepnie przymoecowane $rubami 7.

Na fiz. 30 uwidoczniono czynno$é ukladania i
przymocowywania kazidej listwy nakladkowej 45
lub kazdezo korka 46. Po ulozeniu listwy lub kor-
ka, stosuje sie i utrzymuje nacisk na listwe na-
kladkowa lub korek, w celu umozliwienia zestale-
nia sie. kleju, za pomoca co najmniej jednezo o-
przyrzadowania naciskowego, zawierajgcego co naj-
mniej dwie kotwy gwintowane 96 wkreconé odpo-
wiednio w dwa otwory wewnnetrzme gwintowane
dwoch cztonéw kotwiacych usytuowanych' odpowie-
dnio z kazdej strony listwy nakladkowej 45 lub
korka 46. Stosujagc np. czlony kotwigce wedlug
przykladu wykonania uwidocznionezo na fig. 16 i
umieszczone w skrajnej warstwie wewnetrznej 10
w czasie prefabrykowania plyt wsporczych, z kt6-
rych ona sie skiada, usuwa sie czeéé kotwiaca 65
wraz z jej $ruba 66, pozostawiajac jednakie na
miejscu plytke ekranujaca 73 na kazdym klocku
64, a nastepnie wkreca sie kazda kotew 96 w otwor
gwintowany tuleJkl 68 znajdujgcej sie w klocku .
towarzyszacym 64.

Wspomniane oprzyrzadowanie dociskajace zawie-
ra poza tym sztywna belke poprzeczna 97, przecho-
dzaca ponad wspomniang listwa naktadkowa 45 lub
korkiem 48, posiadajaca dwa otwory odpowiednio
na swoich koficach przeciwleglych, przez ktére
przechodza odpowiednio dwie kotwy 96, posiadaja-~
ce kazda zwlaszcza przy swoim wolnym koncu ko-
tek ‘lub klin 98 poprzeczny wyciggany lub zdejmo-
wany, tworzacy element ryglujacy belke 97 unie-
mozliwiaj§cy jej zsuniecie z kotew 96. Oprzyrzado-

.wanie posiada co najmniej jedng poduszke pneu-

matyczng, madmuchiwang powietrzem sprezonym,
a korzystnie dwie takie poduszki 99, z ktérych kaz-
da jest umieszczona miedzy, z jednej strony spre-
7ysta plyta oporowg 100 np. z gumy, ‘ulozony ha
tasmie 45 lub korku 46, a z drusiej strony klinem
101, np. drewnianym, sztywno polgczonym z belka
97 i umieszczonym ponad kazdg poduszkay 99.

-Po umieszczeniu listwy 45 lub korka 46 na po-
wie.rzchniach uprzednio przyklejonych do ’wtémef
powloki ochronnej 14 i 47 wreb6éw plyt gitéwnych
6, umiejscawia sie -oprzyrzadowanie dociskajace,
przy czym poduszki 99 znajduja sie na poczatku
bez powietrza, a nastepnie nadmuchuje sie je po-

" wietrzem sprezonym lub innym gazem lub ciecza

pod cinieniem, w celu silnego docisniecia listwy

- 45 lub korka 46 do powjerzchni powleczonych kle-

jem, przy czym macisk ten jest utrzymywany do
czasu zestalenia sie kleju.

Na fig. 27 i 28 przedstawiono inny sposéb usta-
wiania srub dwustronnych 17, polesajacy na przy-
spawaniu tulejek rurowych gwintowanych we-
wnetrznie 102, tworzacych podstawy srub dwu-
stronnych, do $cianki.zewnetrznej 1, i nastepnym
wkrecehiu do tych tulejek, odpowiednio gwintowa-
nych, krétkich pretéw 7' przeznaczonych do przy-
mocowania . wzornika 24. Prety gwintowane 7’ zo-
staja nastepnie zastapione przez dlugie prety gwin-
towane tworzace wilasciwe $ruby dwustronne 7 do
przymocowama plyt gt6éwnych 6.

Wedlug innego przykladu wykonania przedstd-
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wionego na fig. 26 i 28, przed ustawxemem wzorai-
ka 24, uklada sie listwy lub kraty 63, oddzielone
od siebie, ze specjalnego mastyksu lub amalogiczne-
go materialu na wewnetrznej stronie $cianki ze-
wnetrznej 1. Grubo$é krat 63 jest co najmniej réw-
na gruboéci skrajnej warstwy zewngtrznej 6 wy-
konanej uprzednio np. przez wtryskiwanie,

Nalezy zwrécié uwage, aby- przed uloieniem li-
stew nakladkowych 45 lub kork6w 46, wypelnié
wata szklang albo welng Zuilowa wybranie 58
przeznaczone na umieszczenie jednego konca $rub
7 wraz z ich nakretkami 15 i ich podkladkami 56.

Zastrzezenia patentowe

1. Sciana zbiormika plynu, posiadajaca samomos-
ng lub sztywna $cianks zewmetrzng woraz nieprze-
puszczalng elastyczng Scianke wewnetrzng tworza-
cg przepone umieszczona w pewnej odleglosci od
écianki zewnetrznej, oraz material posredni dizolu-
jacy cieplnie, utozony w kilku warstwach przymo-
cowany do S$cianki zewnetrznej za pomocg Srub,
ktéry wypeinia przestrzen zawarta pomiedzy
wspomnianymi $ciankami, i ktéry umozliwia prze-
noszeme obmazex’l §cianki wewnetrznej na $cianke
zvewnetrzna, a Scianka wewnetrzna jest podtrzymy-
wana i przylega do materialu posredniezo Lzo}u]a-
cego cieplnie, przy czym materiat izolujacy cieplnie
zawiera co najmniej jedng skrajng warstwe we-
wnetrzna stanowiacy po'wxerzchme oparowg dla
$cianki wewnetrznej, znamienna tym, ze material
izolujacy cieplnie przymocowany do $cianki ze-
wnetrznej (1) zawiera kolejno co najmmiej jedna
warstwe (10), korzystnie z drewna balsa i/lub two-
rzywa gabczastego z polichlorku winylu, i co naj-
mniej jedng zlozona warstwe laminowang utworzo-
ng z co najmniej jednej plyty (6) zawierajacej
badZ co najmniej jeden arkusz (12, 14) sklejki
drewnianej lub sztywnezo tworzywa sztucznezo,
przyklejony do co najmniej jednej warstwy (13)
materiatu wypelniajacego, badZz korzystnie, dwa ar-
kusze (12, 14) ze sklejki drewmianej lub sztywmnego
tworzywa sztucznego, oddzielone warstwa (13) po-
éredniego materialu wypelniajacego stanowigcego
ptyte przekladkowsa (6), oraz co najmniej jedna
warstwe materialu gabczastego (5).

2. Sciana wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
warstwa (13) materialu wypelniajacego utworzona
przez co najmniej jedna warstwe drewna balsa lub
materialu gabczastego, ma zewnegtrzny arkusz (12§

. ze sklejki drewnianej grubszy od wewnetrznego ar-
kusza (14) sklejki drewnianej.

3. Sciana wedlug zastrz. 1, znamienna tym, :Ze
zlozona warstwa laminowana ma kilka przyleglych
ptyt (6) w przyblizeniu priostckatnych, oddzielonych
cd siebie za pomoca uszczelek laczacych (8), ko-
rzystnie z polichlorku .winylu, odpowiednio pokry-
tych od strony wewnetrznej listwami (9) ze sklejki
drewnianej tworzacymi uszczelke przykrywajaca.

4. Sciana wedlug zastrz. -3, znamienna tym, ze
kazda plyta (6) ma, na co najmniej dwéch brzegach
przeciwleglych, powierzchnie zbiezne od wnetrza

zbiornika, a kazda wuszczelka ljczaca (8) ma prze-
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kr6j poprzeczny w ksztalcie trapezu, ktérego duza

- pcdstawa znajduje ‘sie po stromie wewnetrznej.

5. Sciana wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
$cianka zewnetrzna (1) ma kratownice drewmiang
utworzong z legaréw i(2) rozstawionych w dwo6ch
szereZach réwmoleglych, krzyzujacych sie pod ka-
tem prostym, przymocowanych do niej §rubami (3)
korzystnie za posrednictwem cienkiej warstwy wy-
pelniajacej (17), a odstep pomiedzy osiami dwoéch
kolejnych legar6w réwnoleglych (12) jest réwny
odleslo$ci miedzy wosiami dwéch uszczelek 1acza-
cych (8) znajdujacych sie z kazdej strony plyty (6),
podczas gdy szeroko$¢ kazdego legara (2) jest wie-
ksza od szerokosci czesci sasiedniej uszczelki igcza-
cej (8) tak, ze warstwa plyt jest oparta na lega-
rach (2) odpowiednio przez uszczelki laczace (8)
oraz przylegie do rich brzegi ptyt (6), przy czym
odstepy pomiedzy legarami sg wypelnione war-
stwa gabczasta (5), a kazda plyta (6) jest przy-
klejona do legar6éw (2).

6. Sciana wedlug zastrz. 5, znamienna tym, ze
warstwa gabczasta (5) jest warstwa ciagla umiesz-
czcng na calej powierzchni $cianki zewmetrznej (1),
a kazda uszczelka lgczaca (8) jest pokryta od stro-
ny zewnetrznej listwa (9) ze sklejki drewmianej, |
tworzaca uszczelke przykrywajaca.

7. Sciana wedlug zastrz. 1, zmamienna tym, ze
kazda plyta (6) jest przymocowana do Scianki ze-
wnetrznej (1) za pomocg Srub (7) przechodzgcych
przez warstwe gabczasta (5), ktérych nakretki (15)
oparte s3 o strone wewmetrzng zewmetrznego arku-
sza (12) ze sklejki dréwnianej, za$ otwory dla na-
kretek (15) s3 zatka.n:e rdzeniami (16) 'z materialu
gabczastego.

8. Sciana zbiornika plynu, zawierajaca samonos-
ng lub sztywng $cianke zewmgtrzng, nieprzepusz-
czalng elastyczng $cianke wewngtrzng, tworzaca
przepon¢ umieszczong- w pewnej odlestosci od
Scianki zewmetrznej, posrednia gietka Scianke nie-
przepuszczalng, tworzacg przepone odsunieta od
$cianki zewnetrznej, oraz material posredni izolu-
jacy cieplnie ulozony w kilku warstwach i wypel-
niajacy przestrzenie ograniczome Sciankami ze-
wnetrzna, wewnetrzng i posrednia, i umozliwiaja-
cy przenoszenie obcigzen ze S$cianki wewnetrznej
na $cianke zewmetrzna, przy czym material izolu-
jacy cieplnie ma co najmniej jedna oddzielajaca
skrajna warstwe wewnetrzng, umieszczona pomic-
dzy S$cianka zewnetrznmg i Scianka posrednia, zma-
mienna tym, ze warstwa oddzielajaca (26) jest u-
tworzona badZz ze sklejki drewnianej lub drewna
balsh, badZz tez ze sztywnego, spienionego tworzy-
wa Ssztucznego, korzystnie z polichlorku winyluy,
przy czym czg$¢ materiatu izolujgcego cieplnie, kt6-
ra jest usytuowana pomdedzy Scianka po$rednia
(25) i s$cianka zewnetrzng (1), jest utworzona z
warstwy (5) materialu gabczastego wiryénietej i
ewentualnie przyklejonej do $ciamki zewmetrznej
(1), korzystnie z wstawieniem warstwy (27) plyt z
bardziej sztywnego spienionego tworzywa sztuczne-
go, pomiedzy warstwa (8) i §cianka posrednia (25).

9. Sclana wedtug zastrz. 8, znamienma tym, ze
warstwa oddzielajaca (26) jest utworzona przez

elementy tworzace pliyty, bloki lub kostki wykona-
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ne z tworzywa posiadajace boki przeciwlegle odpo-

wiednio réwnolezle do fal (2 9) $cianki wewnetrznej .

(11), przy czym elementy warstwy (26) sa umiesz-
czone w odstepach, z ktérych kazdy odstep (28)
oddzielajacy dwa sasiedn’e elementy, jest usytuo-
wany naprzeciwko fali (29) $cianki wewnetrznej
(11) i wzdtuz niej. . :

10. Sciana wedlug zastrz. 9, znamienna tym, ie
kazdy odstep oddzielajacy (28) jest wypelniony u-
szczelkg (30) z gictkiego tworzywa gabczastezo, ko-
rzystnie z poliuretanu.

11. Sciana wedlug zastrz. 8, znamienna tym ie
$cianka posrednia (25) ma fale (31) usytuowane
réwnolegle do fal (29) $cianki wewnetrznej (11),
rozmieszczone w takim samym odstepie jak fale
(29) i kazda fala (31) jest umieszczona naprzeciw
odpowiadajacej fali (29) $cianki wewnetrznej (11).

12. Sciana wedlug zastrz. 9, znamienna tym, ze
$cianka posrednia (25) jest utwiorzona przez arkusz
z tworzywa sztucznezo uprzednio impregnowanego,
korzystnie iywica epoksydowa lub etoksylinowsa,
wzmocniony wiléknem szklanym i przyklejony do
plyty (27) ze sztywnego tworzywa sztucznego.

13. Sciana wedluz zastrz. 11, znamienna tym, Ze
$cianka wewnetrzna (11) i $cianka podrednia (25!
sg polaczone ze sobg w oddalonych od siebie punk-
tach, poprzez warstwe oddzielajgca (26), za. pomocg
cienkich pretéw (32) przymocowanych do strony
wewnetrznej $cianki posredniej (25) za posrednic-

twem plytki (33) polaczonej z koficem preta”(32).

natommst jego przecxwle"ly koniec jest potaczony
z czefcig zaciskajaca (34) przym.ocowana do  ze-
wnetrzne; strony écxankx wewnetrz.nej {11), utwo-
rzong korzystnie przez kolnierz, miseczke lub ko-
szyczek  przymogowany swoim obrzeiem, ktbérego
$cianka dna ma otwér o brzegach zawinietych do
wnetrza koszyczka tworzac polozone blisko  siebie
spreiyst:e wystepy. zac1ska1a_ce pret (32), wprowadzo-
ny do .otworu.

14. Sciana wedlug zastrz. 13, znamienna tym, e
$cianka posrednia (25) jest polaczona ze $cianka
zewnetrzng (1) poprzez warstwy (5, 27) materiatu
izolujacego . cieplnie w oddalonych od siebie punk-
tach, ‘korzystnie umieszczcnych w  jednej linii z
punktami zamocowania $cianek wewnetrznej (11) i
posredniej ¢25), za pomocg czlonéw mocujgcych,
posiadajqcych cienki pret (35) przymocowany jed-
nym koncem do wewnetrznej strony $cianki ze-
wnetrznej (1) i uchwycony na przeciwleglym koni-
cu przez cze$é zaciskajgca (36) zymocowang do
zewmnetrzmej strony $cianki posr: j (25).

15. Sciana wedlug zastrz. 8, znamienna tym, ze
warstwy (5, 27) materialu gabczastego lub spienio-
nego s3 utworzone korzystnie przez stosunkowo
sztywny polikondensat ekspandowany, zwlaszcza
poliuretan, 'poliizocyjanek o masie wlasciwej ko-
rzystnie 60 do 100 kg/m3, lub przez pohchlnrek wi-
nylu o masie wlasciwej korzystnie ckolo 70 kg/m3.

16. Sciana wedlug zastrz. 8, zngmienna tym, ze
miedzy Scianka zewnetrzna (1) i §cianka wewnetrz-
ng (11) ma zlozong warstwe utworzong z ulozonych
obok siebie ptyt (6), umieszczong miedzy sztywny-
~.mi arkuszami (12, 14), zwlaszcza ze sklejki drew-
nianej lub z tworzywa sztucznego, przy czym
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sztywne listwy (9) nakladkowe zwlaszcza ze:sklej-
ki drewnianej lub z tworzywa sztucznezo, pokry-
waja uszczelki (8) laczace plyty (6) tworzac war-
stwe cigzla stanowiacg wtérna powloke uszczelnia-
jaca.

-17.. Sciana wedlug zastrz. 11, znamienna tym, ze
Scianka wewnetrzna (11) i $cianka posrednia (25)
tworzg odpowiednio pierwotng i wtérng powloke
uszczelniajaca i sg g;zedziehome skrajng wewnetrz-
na warstwa (26) z tworzywa sztucznego ggbczaste-
go. lub spieniomezo, korzystnie z polichlorku winy-
lu, przy czym warstwa oddzielajaca (26) jest po-
wleczcna po stronie wewmgtrznej sztywna war-
stwa cddzielajaca (27) utworzcng z arkuszy, ko-.
rzystne ze sklejki drewnianej lub z tworzywa
sztucznego, umieszczong pomiedzy warstwa oddzie-
lajacg (26) a pierwotna powloka ochronng (11).

18. Sciana wedlug zastrz. 17, znamienna iym, ze
oddalone od siebie ochrcnne powloki uszczelniaja-
ce, pierwotna (11) i wtérna (25), sa przedzielone
warstwa coddzielajaca z materiatu izolujacego ciepl-
nie, przy czym pierwotna powloka (11), korzysinie
z cienkiej blachy, ma co najmniej jeden szereg
fal (29) rozstawionych réwmolegle i wystajacych do
wewnatrz, a warstwa oddzielajaca €26) jest utwo-
rzona przez elementy ulozone obok siebie wzajem-
nie na przediuzeniu, twmzace Rlyty, bloki lub ko- -
stki o bokach przeciwlezlych réwnoleglych do fal
(29), ktére to elementy sa oddalcne od siebie tak,
ze kaidy cdstep (28).pomiedzy dwoma’ eiementaxrm
sgsiednimi jest usytuowa.ny naprzecxrwko fali (29)
pierwotnej powloki (11) i wzdiuz tej fali (29).

19. Sciana wedtug zastrz. 18, znamienna tym, ze
kazdy odstep (28) jest wypelniony uszczelky (30)
z gigtkiego materialu gabczastezo, korzystnie poli-
uretanu.

20. Sciana wedlug zastrz. 16, znamienna tym, ze
kazda plyta (6) mocowana $rubg (7), ma otwér na
nakretke (15), zatkany rdzeniem (16) z materiatu
gabczastego, ktéry jest pokryty korkiem (46), wy-
stajacym na boki, stanowigcym cze$é wtbrnej po-
wloki (47) korzystnie w postaci plytki ze sklejki
drewnianej lub ze sztywnego tworzywa sztucznego,
przyklejonej go plyty stanowigcej wykladzing we-
wnetrzng plyty (6), tworzacej wtérna powloke u-
szczelniajgcg, nad ktérg jest umieszczony blok (54)
korzystnie z tego samego materialu .co otaczajaca
warstwa izolujaca cieplnie, umieszczona miedzy po-
wlokami uszézelniajagcymi odpowiednio pierwotng
(11) i wtérng (14).

'21. Sciana zbiornika plynu, znamienna tym, ze
zawiera samonos$ng Scianke zewnetrzng (1), mase z
materialu posredniego izolujacego cieplnie, .ulozona
w kilku przyleglych warstwach, zawierajgca skraj-
ng warstwe zewngtrzng (5) z materialu uszczelnia-
jacego lub wypelniajacego, przylegajacg do $cianki
zewngetrznej (1) warstwe posrednig z plyt gtéwnych
(6), zwlaszcza zltozonych lub laminowanych, utozo-

.nych obok siebie na skrajnej warstwie zewnetrznej

(5) przymocowanych do $Scianki zewmetrznej (1) -za
pomocg Srub (7) oraz oddzielonych od siebie za po-
moca uszczelek laczacych (8), wtérna powloke u-
szczelniajgca (14), oraz skrajng warstwe wewaetrz-
na lub rozdzielajgca (10) uiworzong przez warstwe
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plyt wsporczych dulozonych obok siebie w odste-
pach {28), jak réwniei wewnetrzna gietky $cianke
nieprzepuszczalng (I1) wotrzaca gietkqa pierwotng
powloke wszczelniajacg typu przepony, korzystnie
. metalowg -z cienkiej blachy falistej, zawierajacej
dwa szeregi réwmoleglych fal (29) przecimajace sie
pod katem prostym, ktére wystajg do wewnatrz i

sq usytuowane ponad i wzdluz szczelin, a r6ine

warstwy pokrywaja sie. catkowicie, przy czym od-
stepy (28) miedzy plytami wsporczymi warstwy od-
.dzielajacej (10) sa usytuowane w’ przyblizeniu tak
samo jak odstepy (44) miedzy plytami gléwnymi
(6), a kazdy odstep (44) miedzy dwiema sasiednimi
plytami gléwnymi (6) jest pokryty od wewnatrz
listwa nakladkowsa (45) umieszczena miedzy dwie-

ma przylegtymi plytami wsporczymi na tym sa-

mym poziomie co te ostatnie, pozostawlajac od-
step (28) pomiedzy kazda z plyt wsporczych.a li-
stwa nakladkowsa (45) podczas gdy w miejscu styku
czterech wzajemnie sasiadujacych piyt gléwnych,
strefa skrzyzowania odstepow (44) jest przykryta
od wewnatrz korkiem (46), korzystnie kwadrato-
wym umieszczonym miedzy odpowiednimi koncami
czterech listew nakladkowych (45), na tym samym
poziomie co powierzchnia gémna listew (45), poeo-
stawiajgc odstep (28) pomiedzy korkiem (46) a kaz-
dg listwa makladkowsq (45), przy -czym kazda listwa
nakladkowa (45) i kazdy korek (46). s3 z tego.sa-

mego materialu co sgsiednie warstwy otaczajace

oraz’ stanow:la czesé wlaécxwej powloki wtérnej
4. . .
22. Urzadzenie wedkug zastrz. 21, znam‘enne tym,
ze kazda plyta wsporcza skrajnej warstwy we-
wnetrznej (10) ma dwa szere3di przecinajacych sig
ped katem prostym réwnolestych odstepéw (28)
oddalonych wzdtuznie i poprzecznie, usytuowanych
ma co najmmniej wiekszej ‘cze$ci jej grubosci i o-
twartych lub dochodzacych do 3ej strony we-
wnetrznej, tworzacych siatke prestokaing, podczas
gdy co najmniej kazda listwa nakladkowa (45)- ma
takie same cdstepy pcprzeczne, korzystnie usytuo-
wamne na przediuzeniu odpowiadajgcych odstepéw
plyt wsporczych (10) przy czym kazdy odstep (28)
warstwy oddzielajgcej (10) jest usytuowany odpo-
wiednio pod jedng fala (29) pierwotnej powloki
(11). .
23. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
kazda plyta gléwma (8) jest przyklejoma do skrajnej
. warstwy wewnetrznej (5), pcfdczas gdy wtérna po-
wloka (14, 47) jest przyklejcna do plyt gléwnych
(8), a- warstwa oddzielajaca czyli skrajna warstwa
wewnetrzna (10) jest przyklejona do wtérnej po-
wloki (14), za§ kazda listwa nakladkowa (45) i kaz-
dy korek (46) sg przyklejone odpowiednio swoimi
czesciami wtormej powloki (47) do wtérnej powloki
(14) przyklejonej do plyt gléwnych (6), przy czym
warstwa oddzielajaca (10) zawiera korzystnie sto-
sunkowo sztywna plyte oddzielajaca (37) przykle-
- jong do jej strony wewnetrznej i stykajaca sie
bezposrednio’ z pierwotng powloka (11).. _
24. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
brzegl sgsiednmie dwoéch przylegajacych piyt giéw-
nych (6) majg od strony wewnetrznej wrab two-

1230y obrzeze lub stopien (48) ograniczajgcy rowek -
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z sasiednim wrebem (48) sgsiedniej plyty gléwnej
(6), a ptyta wsporcza skrajnej warstwy wewnetrz-

"nej (10), pokrywajaca kazdg plyte gléwng (6), jest

cofnigta w stosunku do wystajgcezo -brzegu wrebu
(48), tworzac w ten spos6b drugi stopiefi (49), two-
rzacy z sgsiednia ptyta- wsporczg rowek o co naj-
mniej dwéch stopniach (48, 49), w ktérym jest u-
mieszczena listwa nakiadkowa (45) o ksztalcie do-
pasowanym do rowka ze stopniami, zawierajaca
warstwe wewnetrzna (50) o tej samej- grubosci co
grubos$é plyty wsporczej, jest utworzona z mate-
rialu gabczastego, korzystnie pokrytego od we-
wnatrz sztywng ptyta (37) ze sklejki drewniamej
lub z tworzywa sztucznego, a od zewmatrz, czgscia
wlasciwej wtérnej powloki (47), przy czym pokry-
cia (37, 47) sg przyklejone do przeciwleglych po-
wierzchni materialu gabczastego tworzacezo war-
stwe (50) jak réwniez do warstwy zewnetrznej (51)
zwlaszcza .z materiatlu gabczastego o grubosci-ta-
kiej samej jak glebokos¢ wrebéw (48), przyklejonej
do wlasciwej czesci wtérnej powloki (47), za$ sze-
rokos¢ poprzeczna listwy nakladkowej (45) jest
mniejsza od szerokosci wrebu ze stopniami (48, 49),
w celu utworzenia obwodowych odstepéw (28), pod-
czas gdy listwa nakladkowa (45) jest przyklejona,
z jednej stromy, swoim obrzezem czesci wtérnej po-

. whloki (47) do wtérnej powloki (14) na piytach
~gloéwnych (6), a z drugiej strony spodem swojej

warstwy zewnetrznej (51) do dna wrebu, zachowu-
jac odstep (44) miedzy dwiema sasiednimi plytami
gtéwnymi_(6). .

25. Sciana wedlug zastrz. 24, snamienna tym, ze -

'w miejscd polaczenia cztereth - sgsiednich -plyt

gléwnych (6), stopnie (48, 49) tworzg miseczke (52),
a kazda listwa nakladkowa (45) jest zekoficzona na
przedtufeniu plyt wsporczych skrajnej: warstwy
wewnetrznej (18) umeozliwiajac ' wystawanie kofica
czesci wlasciwej wtérnej powloki (47) ai do -odsa-
dzonego brzegu miseczki (52); uksztaltowanego w
postaci ukod$nego wystepu (53) o ksztalcie trapezu
réwnoramiennego, = przylegajacego ° - obustronnie
wzdluz zlaczy skosnych do ‘wystepéw (53) sasied-
nich listew nakladkowych (45), przy czym korek
(46) jest z tego samego materiatu i ma. szerokodé
i grubo$é¢ taka jak listwy makladkowe (45) oraz
ksztalt - odpowiadajacy ksztaltowi miseczki (52).

jego wymiary - wzdluzne i poprzeczne sa mmniejsze
od wymiaréw miseczki (62) w celu umieszczenia
w niej z luzem obwodowym, korka, ktéry jest
przyklejony, z jednej strony, swoim obrzezem cze--
$ci witérnej powloki (47) do obrzeza obramowujace-

‘go, utworzonego przez wystepy trapezoidalne (53),

a z drugiej strony, zewnetrznym spodem do dna
miseczki (52) przykrywajac przeciecie odstepéw (44)
oddzielajacych przylegle cztery ptyty giéwme (6)..

26. Sciana wedlug zastrz. 25, znamienna tym, ze

-kazda s$ruba mocujaca plyt giéwnych (6) ma dwie

czeséci wewmetrzng (7) gwintowansa zewnetrznie (i
zewnetrzng (13) gwintowana wewnetrznie, wkreco-
ne jedna w druga, z ktérych jedna jest przymoco-
wana do Scianki zewnetrznej (1), a druga jest ru-
choma przy czym kazda $ruba przechodzi przez
odstep (44) oddzielajacy dwie sgsiednie piyty gitéw-

.ne (6) i opiera. sie nakretky (15) o oba obrzeza u-
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tworzone przez dwa odpowiednle stopnie (48), ko-
rzystnie za poérednictwem podkladki lub ptytki (56)
wystajacej nad wrebami (48), przy czym sruba (7,
15) jest umieszczena na kaidym skrzyzowaniu (57)
odstepéw (44) miedzy czterema przylezajgcymi ply-
tami glé6wnymi (6) wraz z podkladka lub- plytka
(56) przykrywajaca cztery sasiednie rogi plyt glow-
nych (6), za$ kazda nakretka (15) i jej podkladka
(56) s umieszczone w odpowiednim zaglebieniu
(38), korzystnie wypelnionym wata sezklang Ilub
welng zuzlowa, utworzonym w warstwie (51) li-
stwy nakladkowej (45) lub zewmetrznej warstwie
(55) korka (46).

27. Sciana wedluz zastrz. 26, znamienna tym, Ze
kazdy iodstep (44) cddzielajacy dwie sasiednie ply-
ty gléwne (6), znajdujacy sie pod listwa naklad-
kowa. (45) lub korkiem (46) jest zamkniety od stro-
ny skrajnej warstwy zewnetrznej (6) za pomoca
uszezelki zatykajacej (59) z materiatu gabcezastego
i wypelicny watg szklang lub welng zZuzlowa.

28. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna {ym, Zze
kazda plyta gléwmna (6), ma na kazdej swojej parze
brzegéw przeciwleglych, dwa odwroécone wzgledem
siebie. wreby (60, 61), z ktérych jeden wrab (60)
od strony zewnetrznej i drugi wrab (61) od strony
wewnetrznej, z ktérych kazdy pokrywa sie z od-

powiednim wrebem odwr6conym sasiedniej plyty .

"gléwnej () pozostawiajac odstep pomiedzy koncem
wystepu utworzony przez kazdy wrab plyty giéow-
nej, a odpowiednim wystepem sasiedniej plyty
gléwnej (6), przy czym kazdy odstep jest pokryty

- cd strony wewngtrznej listwa nakladkowg (62) z
takiego samego materialu co ptyta wsporcza skraj-
nej warstwy - wewnetrznej (10), a od strony ze-
wnetrznej czescig wtornej powloki (47), natomiast
listwa naklagkowa (62) jest wlozona z dwustron-
nym. hizem obwgodowym utworzonym przez odstg-
py (28 pomiedzy dwie sgsiednie piyty skrajnej
warstwy wewnetrznej (10) cofnigtej wzgledem plyt
glownych (6)-i na tym samym poziomie co te o-
statnie, oraz przyklejona cze$cig wilasciwej wtoérnej
powloki (47) do wtérnej powloki ochronnej (14)
znajdujacej si¢ na ptytach giéwnych (6).

. 20. Sciana wedlug zastrz. 28, znamienna tym, ze
przez wystep skrajny plyty gléwnej (6), utworzony
przez wrab (60) -usytuowany od strony wewnetrz-
nej, przechodzi szereg $rub mocujacych (7), na kon-
cach ktérych sa umieszczone nakretki (15) doci-
skajace wrab (60), korzystnie za posrednictwem

podkladki (56), przy czym koniec $ruby (7) wraz z

nakretkg (15) i podkladka (56) sa umieszczone w -

wybraniu (58) wystepu pokrywajacego przylegaja-
cej ptyty giowmej (6), za§ wybranie (58) jest ko-
rzystnie wypelnione watg szklang lub welng zui-
lows. .

30, Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, zZe
skrajna warstwa zewnetrzna (5) ma krate (63) z
tasm z mastyksu, do ktérej sa przyklejone plyty

ghdwne (6), przy czym przestrzenie pomiedzy ta-

Smami krat (63) sa wypeinione materialem wypel-
niajgcym.

31. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
wtérna powloka (14) jest utworzona przez piyty
lub arkusze ze sklejki drewnianej lub iworzywa
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sztucznego, korzystnie warstwowego, podczas gdy
plyty gléwne (6) i/lub wsporcze (10) sg z -drewna
balsa lub z materiatu ggbczastego takiego, jak po-
lichlorek winylu lub poliuretan, a skrajna warstwa
zewnetrzna (5) jest z materialu zwartego lub gab-
czastego, spienionego lub ekspandowamnego, jedro-
rodnego lub niejednorodnego, stosunkowo twardego
lub migkkiezo, korzystnie umozliwiajacego przeno-
szenie naciské6w o stalej wielkosci.

32. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
w skrajnej warstwie wewnetrznej lub rozdzielaja-
cej (10), jest zatopiony czlon kotwiacy zaopatrzony
w co najmniej jeden klocek zaczepowy (64) z twar-
dego materiatu izolujacego cieplnie, korzystmnie prze-
chodzacy przez nig az do wtérnej powloki (14) do’
ktérej klocek (64) jest przyklejony, i co majmniej
jeden krazek metalowy (65) o plaskiej Sciance skie-
rowanej do klocka (64) i otoczony metalowg plyt-
ka (73) tworzaca ochronny ekran przeciwcieplny,
pozostawiajaca luz obwodowy i znajdujaca sie ma
przediuzeniu powierzchni krazka (65) i- kérzystnie
warstwy wewnetrznej (10), przy czym blacha pier-
wotnej 'powloki (11) jest przymocowana miejscowo
do czlcnru kotwigoego przez spawanie punktowe
lub spoing ciggla albo przerywanag, wzdiuz czesci
brzegu Blachy powloki (11) lub jej otworu (84) o-
taczajgcego krazek kotwiacy (65).

33. Sciana wedlug zastrz. 32, znamienna tym, ze
kazda blacha, korzystnie prostokgtna - pierwotnej
powloki (11) jest przyspawana z jednej strony
wzdluz czeSci lub polowy swego obwodu do kraz-
kéw kotwigcych (65), usytuowanych wzdiuz tej cze-
Sci lub potowy, a z drugiej strony, wzdluz swojej
innej cze$ci lub polowy, korzystnie zigczem na za-
kladke, do przylegajacych blach pierwotmej powlo-
ki (11) przykrywajac otwory (84) w blachach przy-
leglych dla odpowiednich krazkéw kotwigcych (65).

34. Sciana wedlug zastrz. 33, znamienna tym, ze
w miejscu polaczenia czterech blach prostokatnych
(11a, 11b, 11¢, 11d) pierwotnej powloki (11), pokry-
wajacych sie wzajemnie na zakladke parami swo-
imi wywinietymi brzegami czes$ci skrajnych (87),
kazda blacha ma swoéj rég obciety ukos$nie wzdiuz
ptaszczyzny (88) machylonej pod katem 45°, umiesz-
czony nad wspélng czescia kotwigcy (89), a odpo-
wiednie réwnolegle plaszczyzny (88) kazdej pary
blach sasiednich (11a, 11d i 11b, 1lc¢), przeciwle-
glych po przekatnej swoimi katami wierzchotko-
wymi, sg odsuniete od siebie w taki spos6b, ze w
srodku pozostawiaja odkryta cze$é prostokatng lub
kwadratowg wspdlnej czesci kotwigcej (89), przy
czym kazda blacha jest przyspawana spoing ciggla
wzdluz plaszczyzny wspolnej czeSci kotwiagcej i/lub
do co najmniej jednej blachy przyleglej, przykrytej
czesciowo.

35. Sciana wedlug zastrz. 32, znamienna tym, ze
kazdy klocek (64) z twardego materialu izolujacego
cieplnie, jest badZ ze sklejki drewnianej, korzystnie
impregnowanej zywica syntetyczna, badz z mate-
rialu zlozonego dtwommego z wlb6kna szklanego i
zywicy syntetycznej.

36. Sciana wedlug zastrz. 32, znamienna tym, ze
kazda cze$¢ kotwigca jest utworzona przez krazek
metalowy (65) lub (75) umieszezony z luzem na ob-
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wodzie w otworze plytki (73), zwlaszcza z blachy
tworzgcej ekran izolujgcy cieplnie,.przy czym krg-
zek i plytka ekranujaca sg umieszczone w klocku
zaczepowym {64) i znajdujg sie na przediuzeniu
powierzchni wewmetrznej skrajnej warstwy we-
wnetrznej (10), natomiast krazek ma co majmniej
" jeden otwér gwintowany (72) do prowizorycznego
mocowania zdejmowanego oprzyrzadowania utrzy-
mujacego przez przykrecenie chwilowe blachy pier-
wotnej powloki (11).

37. Sciana wedlug zastrz. 36, znamienna tym, ze
kazdy otwér (84) w blasze pierwotnej powloki (11)
jest usytuowany w ten sposéb, ze obejmuje co naj-
mniej jeden otwér gwintowany (72), usytuowany
korzystnie bezposrednio w poblizu brzegu otworu
(84), ktéry ma ksztalt wydluzony lub zblizcny do
owalnego. ' .

38. Sciana wedlug zastrz. 36, znamienna tym, ze
czlony kotwigce (65, 75) usytuowane w odstepach
wzdluz szeregw roéwnoleglych do dwoch kierun-
kéw wzajemnie prostopadiych fal (29) pierwotnej
powloki (11), a kazda plytka ekranujaca (73) jest
usytuowana wzdluz calej diugoséci powierzchni (93)
petnej $cianki skrajnej warstwy wewnetrznej (10)
ograniczonej migdzy dwoma kolejnymi odstgpami
(28)." )

39, Sciana wedlug zastrz. 34, znamienna tym, ze
w miejscu polgczenia czterech blach prostokatnych
pierwotnej powloki (11), ochronny ekran izolujacy
cieplnie, otaczajacy wspélng cze§é kotwigca (89)
jest utworzony przez cztery przylegle do siebie
ptytki metalowe (73) i odpowiednio usytuowane na
przedtuzeniu czterech szeregéw czloméw kotwigcych
usytuowanych wzdluz linii wzajemnie \pr-osvtopa-
ditych, przy czym te plytki (73) stykajq sie wzajem-
nie parami wzdluz zlgczy skos$nych (93) tworzac
mitdzy sobg odstep.

40. Sciana wedtug zastrz. 36, znamienna tym, ze
co najmniej niektére czesci kotwigce sg utworzone
przez plytke metalowa (65) umieszczong w czole

klocka zaczepowego (64), polaczong sztywno swojg-

powierzchnig tylng lub schowang, bgdZ $rubg (66),
wkrecong bezposrednio w otwér gwintowany (67)
klocka (64), lub w tulejke (68) metalowa lub z two-
rzywa szbucznego, gwintowana wewnetrznie i ko-
rzystnie réwniez zewnetrznie, i umieszczong w od-
powiednim otworze klocka (64), badZz tulejg (69)
wydrazong lub rurowa, gwintowang wewnetrzuie,
tworzaca nakretke wchodzacag do otworu (70) klo-
cka (64) i nakrecong ma $rube (71) z tbem wecisnie-
tym w klocek (64), przy czym s$ruba (71) jest wpro-
wadzona w otwdr (70) od strony przeciwnej niz
tuleja (69). '
41. Sciana wedlug zastrz. 36, znamienna tym, ze
niektére z klockéw zaczepowych (64) sg utworzone
z dwé6ch elementéw ulozomych jeden na drugim,
zawierajacych jeden element zewnetrzny (64) two-
rzacy podstawe, przyklejony do wtérnej pow}oki
(14) i jeden element wewmetrzny (64b) przymoco-
wany S$rubg (74) i korzystnie réwmiez przyklejony
do elementu zewmetrznego (64a), przy czym ele-
ment wewnetrzny (64b) jest utworzony przez
skrzynke (79) zawierajaca wydrazong miseczke ko-
rzysinie cylindryczng z plaskim dnem i zewngtrz-
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nym obrzezem wystajacym promieniowo tworzd«
cym kolnierz (76), ktéra to skrzynka (79) jest u-
mieszczona w otworze przechodzagcym przez ele-
ment wewnetrzny (64b) tak, ze jej dno znajduje
sie w tej samej plaszczyZnie co powierzchnia we-
wnetrzna elementu wewnetrznego (64b) spoczywa-
jacego w otaczajgcej go plytce (73) a otwér ma
zaglebienie (77) od strony zewnetrznej, w celu u-
mieszczenia w nim koinierza (76).

42. Sciana wedlug zastrz. 41, znamienna tym, Ze
miseczka jest zamknieta umieszczong w niej po-
krywsg (80), podczas gdy zaglgbienie (77) w elemen-
cie wewnetrznym (64b) jest wypelnione zywicg po-
krywajacq pokrywe, i ktérg jest otulony kolnierz
(76) miseczki, ktére zaglebienie wewnetrzne jest
korzystnie wypelnione watg szklana lub welng
zuzlowsy (81).

43. Sciana wedbug zastrz. 39, znamienna tym, ze
w miejscu polaczenia czterech blach pierwotnej po-
wloki (11) wspéina cze$¢ kotwigca (89) jest utwo-
rzona przez plyte metalowsg przymocowana za po-.
mocg zgrzein punktowych do dna krazka (75) wy-
stajac dookota niego, pokrywajac szczelnie plytke
ekranujacg (73) otaczajaca dno krazka (75).

44. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
skrajna warstwa zewnetrzna (5)  jest utworzona
badz przez warstwe ciggla z materiatu luzem, badz
przez zestaw malych kostek (5') z materiatu izolu-
jacego cieplnie, a zwlaszcza ggbczastego, ulozonych
obok siebie i przyklejonych do Sciany zewnegtrznej
(1), przy czym zestaw kostek (5) ma wygtadzong
strone wewnetrzng, a natomiast piyty gléwne (6)
sg przyklejone do skrajnej warstwy zewnetrznej
5). ) .

45. Sciana wedlug zastrz. 21, znamienna tym, ze
kazda $ruba ma jeden zderzak (7a) dla strony ze-
wnetrznej ‘ptyt gléwnych (6), przy czym zderzak
jest utworzony przez plytke zawierajacg gwintowa-
ny otwoér, nakrecang na cze$é nagwintowang sru-
by (7), w celu nastawienia jego potoienia wzdluz
$ruby. . . '

46. Spos6b wytwarzania $ciany zbiornika piynu,
znamienny tym, ze wycina si¢ w blasze wydiutony
otwoér o bokach réwnoleglych zakonczonych dwoma
tukami p6tkolistymi, przy czym dlugo$¢ catkowita
otworu .jest mniejsza od $rednicy krazka, a jego
szeroko$¢ jest korzystnie mmiejsza od jej polowy i
zblizcna lub wieksza od jednej trzeciej $redmicy,
a nastepnie uklada sie blache na skrajnej warstwie
wewnetrznej tak, aby wydiuzony otwor obejmowak
otwér gwintowany krgzka i byl co najmniej w
przyblizeniu styczny do tego otworu swoim brze-
giem, po czym utrzymuje sie blache w potozeniu
docisnietym do krgzka za pomocg Sruby blokujg-
cej posiadajacej teb z cokolem, wkrecanej w otwor
gwintowany i ofaczajacej swoim cokolem sasiedni
brzeg otworu, w celu unieruchomienia go przez do-
cisniecie, a mastepnie spawa si¢ do krazka czesci
brzegu znajdujgce sie ponad nim, koficzac spoing
korzystnie przed brzegiem krazka. ’

47. Spos6b wytwarzania $ciany zbiornika plynu,
znamienny tym, ze przymocowuje sie Sruby mocu-
jace piyty glowne, za pomocy spawania do we-
wnetrznej strony zewnetrznej S$eiany metalowej,

*

~



107 991

39

przygotowuje sie pqwierzchnie wewiigtrzne za po-
moca obrobki ulatwiajgcej przylezanie skrajnej
warstwy zewnetrznej, uklada sie skrajne warstwy
zewnetrzne i przykleja je do Sciany zewnetrznej,
po czym montuje si¢ warstwy z prefabrykowanych
plyt gléwnych na skrajnej warstwie zewmetrznej,
przytwierdzajac je do srub i wypelia kaidg szcze-
line pomiedzy dwiema sasiednimi.ptytami gtéwny-
mi za pomoca uszczelki lgczacej, po czym montuje
sie skrajne warstwy wewnetrzne z prefabrykowa-
nych plyt wsporczych i przymocowuje pierwotne
powloki, a nastepnie ustawia si¢ $ruby w odstepach
odpowiadajgcych odleslosci rozstawienia miedzy
dwoma kolejnymi odstepami pomiedzy przylegtymi
ptytami giéwnymi i:przykleja plyty gléwme, zawie-
rajace przyklejong wtérng powloke, do skrajnej
warstwy zewngtrznej, a nastepﬁie mocuje sie czlo-
ny kotwiace pierwotnej powloki, -na stronie we-
wnetrznej plyt wsporczych w czaste ich prefabry-
kowania i przykleja plyty wsporcze do wewnetrz-
nej strony wtérnej powloki odpowiednio na pty-
tach gléwnych, w celu utworzenia skrajnej war-
stwy wewnetrznej, po czym uklada-i przymocowu-
je sie przez przyklejenie listwy nakladkowe i kar~
ki i przymocowuje pierwotng powloke do czlonéw
kotwigcych.

48. Spos6b wedlug zastrz. 47, znamienny tym, ze
uklada sie po przeprowadzeniu obrébki powierzch-
niowej, co najmniej jeden wzornik tworzacy ru-
choma, wielokrotnego uzycia $ciane szalunkowa,
odsunieta od $ciany zewnetranej, ktéry przytwier-
dza sie za pomoca $rub mocujgcych plyty gléwne,
korzystnie za pomoca nakretek i przeciwnakretek
nakreconych na $ruby, w celu ograniczenia wraz ze
§ciang zewnetrzna, przestrzeni tworzacej forme
wtryskowg na ciekly material wypelniajacy, ktory
wtryskuje sie w te -forme, w celu utworzenia
skrajnej warstwy zewnetrznej, po czym demontuje
sie wzornik. -

49. Spos6b wedlug zastrz. 48, znamienny tym, ze
§ruby mocujace przytwierdza sie przez przyspawa-
nie tulejek rurowych gwintowanych wewnetrznie

i stanowigcych gniazdo $rub, do $ciany zewnetrznej -

i wkreca w te tulejki krétkie prety gwintowane,
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w celu zamocowania wzornika, a nastepnie zaste-
puje sie krotkie prety gwintowane dluzimi pretami
gwintowanymi, w celu zamontowania ptyt gtow-
nych. ) )

50. Spos6b wedlug zastrz. 48, znamienny tym, ze
przed uloieniem wzornika, uklada sie w pewnych
odstepach kraty z mastyksu ma wewnetrznej stro-
nie §ciany zewnetrznej, przy czym listwom nadaje
sie grubosé co najmniej réwna grubosc1 skrajnej
warstwy zewnstrznej.

51. Spos6b wedtug zastrz. 47, znam:enny tym, ze
po przymocowaniu Srub uklada sie warstwy z ma-
lych kostek, przyklejajac je do Sciany zewnetrz-
nej, a nastepnie wygladza sie wewnetrzng powierz-
chnie tej warstwy, po czym wuklada sie warstwy .
plyt gitéwnych, korzystnie przyklejajac je do war-.

stwy kostek.

52. Spos6b wedlug zastrz. 47, znamienny tym Ze
po ulozeniu listwy nakladkowej lub korka wy'vsnera
sie i utrzymuje nacisk ma niego az do zestalenia
sie "kleju, za pomocg co najmniej jednego oprzy-
rzagdowania naciskowego zawierajacego dwie kotwy
gwintowane, wkrecone odpowiednio w dwie tulejki
gwintowane dwoéch cztonéw kotwiacych umieszczo-
nych po .kazdej stronie listwy. nakladkowej lub
korka, belke poprzeczng umieszczong ponad listwa
nakladkowa lub korkiem zawierajaca dwa otwory

na jej przeciwnych koncach, przez ktére przechodza

odpowiednio na dwie kotwy posiadajace kazda
wyjmowane wrzeeiono lub poprzeczny kotek ryglu-
jacy, tworzacy zderzak oporowy dla belki, w ce-
lu uniemozliwienia  zsuniecia si¢ kotew oraz co
najmniej jedna poduszke pneumatyczng nadmuchi-
wang sprezonym powietrzem, umieszczong miedzy
sprezysta plyta oporowa z gumy, ulozong na li-
stwie nakladkowej lub korku, a klinem drewnia-
nym sztywno potaczonym z belka. .
53. Spos6b wedlug zastrz. 47, znamienny tym, e
przed ulozeniem skrajnej warstwy zewnetrznej,
montuje si¢ zderzaki oporowo na Srubach regulu-
jac ich potozenie, a nastepnie montuje sie piyty
glowne tak, aby sie opieraly ma zderzakach oporo-
wych i stanowily nastepnie wzornik formy do wy-
trysniecia skrajnej warstwy zewnetrznej.
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