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Útil de posicionamiento de electrodo obtenido por vía elec-
troconformado en máquina de electroerosión por penetra-
ción.
La presente invención hace referencia a un útil de posi-
cionamiento de electrodo obtenido por vía electroconfor-
mado en máquina de electroerosión por penetración.
Actualmente no existen útiles que posicionen un electro-
do cuya geometría ha sido obtenida a través de procesos
electrolíticos con respecto a los ejes de la máquina de
electroerosión.
El objeto de la invención consta de dos piezas perfecta-
mente referenciadas entre sí que permite posicionar una
cáscara electroconformada con respecto a los ejes de una
máquina de electroerosión, de forma rápida y fiable.
El útil puede ser fabricado para un amplio rango de ta-
maños de cáscaras electroconformadas, pudiéndose de-
finir una serie dimensional para ambos elementos. De es-
ta manera se pueden estandarizar o normalizar, lo que
favorecería su aplicación industrial.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.E
S
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ES 2 325 609 B1 2

DESCRIPCIÓN

Útil de posicionamiento de electrodo obtenido por
vía electroconformado en máquina de electroerosión
por penetración.
Sector de la técnica

La invención se encuadra en el sector técnico de
la ingeniería mecánica, más concretamente en la in-
geniería de precisión para la ubicación de electrodos
electroconformados en máquina de electroerosión por
penetración.
Estado de la técnica

En la actualidad, la fabricación de electrodos elec-
troconformados presenta la dificultad de referenciar la
geometría obtenida, en forma de cáscara, con respec-
to a los ejes de actuación de la máquina de electroero-
sión. Es por ello por lo que se hace necesario definir,
diseñar y fabricar una serie de elementos intermedios
que garanticen una buena referencia de la cáscara.

Actualmente, los electrodos utilizados en máqui-
nas de electroerosión emplean el mismo útil tanto en
la máquina herramienta con arranque de viruta, don-
de se genera la geometría del electrodo, como en la
máquina de electroerosión (EDM). En cambio, si la
geometría del electrodo es obtenida a través de pro-
cesos electrolíticos, tales como el electroconformado,
no existen útiles que posicionen el electrodo así cons-
truido con respecto a los ejes de la máquina EDM.

El nuevo útil propuesto resuelve estos problemas
permitiendo referenciar la geometría del electrodo
con respecto a la máquina de electroerosión, pudién-
dose realizar el proceso de electroerosión con garan-
tías en la posición correcta. Por otro lado, el disposi-
tivo propuesto da respuesta simultáneamente a otros
dos aspectos: la definición de un útil con opciones de
normalización y la facilidad y rapidez de cambio de
la cáscara en él.
Descripción detallada de la invención

El objeto de la invención consta de dos piezas que
se ensamblan entre sí en una única posición por me-
dio de unos tornillos centrados mediante casquillos de
precisión. La primera pieza es la encargada de sopor-
tar en una posición específica la cáscara electrocon-
formada, que define la geometría del electrodo, for-
mando cáscara y pieza un único conjunto.

Para lograr lo anterior se ha incorporado al perí-
metro exterior de la geometría de la cáscara electro-
conformada unas superficies adicionales que sirven
de referencia. Estas superficies, de gran precisión for-
mal por la propia definición del proceso de electro-
deposición por la que son fabricadas, ensamblan con
otras superficies análogas, y también muy precisas, de
la primera pieza del útil que aquí se define.

La segunda tiene como misión garantizar el
amarre del conjunto anterior a la máquina de electroe-
rosión mediante un tirante.

Entre las principales ventajas del útil planteado
destaca, por un lado, su validez con un amplio rango
de dimensiones de electroformas, sin más que redi-
mensionar para varios tamaños el primer elemento o
pieza del útil; y, por otro lado, la facilidad de montaje
y desmontaje tanto de la cáscara electroconformada
en el mismo, como del útil en la máquina de electroe-
rosión. Todo ello de manera sistemática y perfecta-
mente referenciada.

El dispositivo descrito tiene un gran campo de
aplicación en la ingeniería de precisión ya que per-
mite ubicar cualquier cáscara electroconformada de
forma referenciada en una máquina de electroerosión.
En concreto el invento surgió al posicionar una elec-
troforma de cobre de geometría variable garantizando
su correcta referencia con respecto a los ejes de la má-
quina.
Descripción de las figuras

El invento está constituido por dos piezas de geo-
metría exterior en forma rectangular. La primera (1)
constituye un marco en cuyo interior se ubica un es-
calón que da paso a una hueco rectangular. El escalón
actúa de pared soporte de la electroforma obtenida por
electrodeposición con la geometría apropiada rodeada
de una delgada pared que se asienta sobre el ya men-
cionado escalón. Además esta primera pieza cuenta
con los orificios correspondientes para el ajuste con
la segunda.

La segunda pieza (2) cuenta con una base que apo-
ya perfectamente en el marco anterior quedando am-
bos unidos a través de tornillos centradores con cas-
quillos de presión. Además posee un elemento salien-
te que es el que encaja en el porta electrodo de la má-
quina de electroerosión.
Modos de realización de la invención

Los dos elementos que conforman el útil se fabri-
can por mecanizado con arranque de viruta, requirien-
do un acabado óptimo (0,02 mm de error de planitud
en las caras de ensamblaje y 0,02 mm de error de pa-
ralelismo). El material del útil debe ser un buen con-
ductor térmico y eléctrico. Un material de acero es
perfectamente válido para el objetivo del útil.
Aplicación industrial

El conjunto de elementos aquí definido tiene como
principal aplicación industrial la definición de un útil
que permita referenciar con gran precisión una elec-
troforma con respecto a los ejes de una máquina de
EDM.

Además, el útil propuesto puede ser fabricado pa-
ra un amplio rango de tamaños de cáscaras electro-
conformadas, pudiéndose definir una serie dimensio-
nal para ambos elementos. De esta manera se pueden
estandarizar o normalizar, lo que favorecería su apli-
cación a nivel industrial. Todo ello contando como he-
cho adicional con la gran rapidez que el propio diseño
permite en el cambio de cáscara.
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ES 2 325 609 B1 4

REIVINDICACIONES

1. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión carac-
terizado porque consta de dos piezas: la primera (1)
es la encargada de soportar en una posición específica
la cáscara electroconformada, que define la geometría
del electrodo, formando cáscara y pieza un único con-
junto. La segunda (2) tiene como misión garantizar el
amarre del conjunto anterior a la máquina de electroe-
rosión mediante un tirante. De esta forma se obtiene
un conjunto perfectamente adecuado para su empleo
como porta electrodo referenciado normalizado.

2. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión según
reivindicación 1 en el que las dos piezas se ensamblan
entre sí en una única posición por medio de tornillos
centradores. (Ver dibujo).

3. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión según
reivindicación 1 en el que se ha incorporado al perí-
metro exterior de la geometría de la cáscara electro-

conformada unas superficies planas adicionales que
sirven de referencia, siendo éstas fabricadas mediante
proceso de electrodeposición y ensamblan con otras
análogas de la primera pieza (1) del útil que aquí se
define.

4. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión según
reivindicación 1 en el que la segunda pieza (2) garan-
tiza el amarre del conjunto a la máquina de electroe-
rosión mediante un tirante.

5. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión según
reivindicación 1 en el que los dos elementos que con-
forman el útil requieren un acabado de 0,02 mm de
error de plenitud en las caras de ensamblaje y 0,02
mm de error de paralelismo.

6. Útil de acero para posicionamiento de un elec-
trodo electroconformado adecuadamente referencia-
do a los ejes de una máquina de electroerosión según
reivindicación 1 en el que el material de ambas piezas
que conforman el útil han de ser de un buen conductor
térmico y eléctrico.
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