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Na jednotku plochy se nanese pfedem urdené minimalni
mnoZstvi lepidla, zm&H se mnoZstvi tepla vyzafované z
jednotkové plochy s nanesenou vrstvou lepidla nebo jeho
teplotni rozdil viiéi okoli a z ptedem sestavené kalibragni
kiivky lepidla se uréi skute¢né mnoZstvi lepidla pfitomné na
jednotkové ploSe, toto skuteéné mnoZstvi se porovna s pfedem
stanovenym potfebnym mnoZstvim a rozdil mnoZstvi lepidla,
zjistény porovninim, se nanese na jednotku plochy.
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Zpusob regulace mnoZstvi lepidla, nanaSeného na jednotku plochy

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu stanoveni mnoZzstvi lepidla s tékavym podilem nebo teplem tavitelného
lepidla na jednotce plochy. Vynalez se dale tykd zpisobu fizeni mnoZstvi lepidla s t€kavym
podilem nebo teplem tavitelného lepidla na jednotku plochy.

Dosavadni stav techniky

Pro zjisténi, zda se ur&ité mnoZstvi lepidla nachazi na podloZce, se kterou ma byt slepen dalsi
vyrobek, neni &asto dostadujici pfedem pipravit stanovené mmnoZstvi lepidla a toto nanést na
plochu. Porézni nebo kapilarni materidly podloZek napfiklad do sebe piijimaji ¢4st naneseného
lepidla, tak¥e pro vlastni proces lepeni neni k dispozici dostateiné mnoZstvi lepidla. Tento
problém zejména vyvstava tam, kdy na nosi¢ z rounovych materiald, jako jsou napfiklad obklady
u automobilil, maji byt naka$irovany folie nebo dekorativni materialy.

Az dosud se naneseni lepidla hodnotilo vizuilné. Aby hodnoceni bylo co nejpfesnéjsi,
opatfovalo se pfitom lepidlo barevnou pfisadou, takZe z intenzity zabarveni bylo moZno usuzovat
na tloustku vrstvy lepidla. Nehled& na to, Ze se takové zabarveni muZe u hotového produktu
projevovat jako aZ rugivé, vyZzaduje toto hodnoceni velkou zkuSenost osoby, kterd jej provadi. Pfi
neutralnim zabarveni, zejména u svétlych &asti, neni stanoveni ninosu lepidla ptesto dosti dobre.

Patent US-A-4 831258 popisuje zplsob stanoveni mnoZstvi lepidla st€kavym podilem,
ptitomného na jednotce plochy. Toto mnoZstvi se stanovuje pomoci kalibraéni kfivky, pfedem
vytvofené pro dané lepidlo. ProtoZe teplotni rozdil je imémy mnoZstvi, zjist'uje tak odbornik
koeficient, odpovidajici danému lepidlu.

Vy3e uvedeny postup navic také nevyhovuje automatizaci nanaSeni lepidla.

Je proto ilohou vynilezu nalézt zplsob stanoveni mmnoZstvi lepidla, které je k dispozici na
jednotce plochy, ktery by bylo moZno provadét automaticky a ktery by rovnéz oteviral moZnost
automatizovat nanéaseni lepidla na vyrobek.

V soudasnosti ve velkém rozsahu pouZivana lepidla obsahuji Casto t&kavy podil, ktery je
naptiklad tvofen snadno t&kavymi organickymi rozpoustédly. Dale jsou znama disperzni lepidla,
u kterych se vodna &4st odpafi, &imZ se lepiva schopnost lepidla zvysi. Jinou tfidu lepidel tvofi
teplem tavitelnd lepidla, kterd se na lepenou oblast nanaseji za horka ajejich lepivost se
projevuje po vychladnuti.

Podstata vynalezu

Pro takova lepidla je vy$e uvedena dloha feSena zplisobem regulace mnoZstvi lepidla,
nanaseného na jednotku plochy, jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze se na jednotku plochy nanese
ptedem stanovitelné minimalni mnoZstvi lepidla, zjisti se vysledna teplota nebo teplotni rozdil
oproti okoli na jednotce plochy a z pfedem sestavené kalibraéni kfivky se stanovi skutecné
mnoZstvi lepidla pfitomné na jednotce plochy, skute¢né mnoZzstvi se porovna s pfedem urenym
potfebnym mnoZstvim a rozdil mnozstvi lepidla, zjistény porovnanim, se nanese na jednotku
plochy.
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U lepidel s t&kavym podilem se vysledna teplota nebo teplotni rozdil oproti okoli na jednotce
plochy vyhodné zjistuje stanovenim tepla odpafovani lepidla.

U tavnych lepidel se vysledna teplota nebo teplotni rozdil oproti okoli na jednotce plochy
vyhodné zjistuje stanovenim tepla vyzafovani lepidla nana3eného za horka.

Vyhodn€ se ptitom pro potfebné mnoZstvi stanovi maximalni piipustnd odchylka a lepidlo se
dodatetn& nanési na jednotku plochy pouze tehdy, je-li zji§téné skute¢né mno¥stvi lepidla mensi
neZ potfebné mnozstvi korigované o odchylku.

Zplsob podle vynéilezu je mozno aplikovat v zafizeni pro regulaci mnoZstvi lepidla, které
zahrnuje davkovaci jednotku pro nanaSeni predem stanovitelného minimalniho mnoZstvi lepidla
na jednotku plochy, tepelnou kameru, méfici jednotku pro stanoveni skuteéného mnozstvi lepidla
pfitomného na jednotce plochy pomoci pfedem vytvotené kalibraéni kiivky pro lepidla, tvofenou
pyrometrem nebo sestavou teplotnich &idel, vysilajici signal predstavujici teplotu nebo teplotni
rozdil oproti okoli na jednotce plochy do vyhodnocovaci jednotky pro stanoveni skute¢ného
mnoZstvi lepidla naneseného na jednotku plochy, aje dale opatfeno porovnéavaci jednotkou,
kterd porovnava skute&né mnoZstvi s pfedem urenym potfebnym mnoZstvim a vydava signal
predstavujici rozdil mnoZstvi lepidla, ziskané porovnanim, které ma byt jesté naneseno na
Jjednotku plochy.

Prehled obrazkii na vvkrese

AN

Na pfipojeném obrdzku je zobrazen teplotni profil podlozky opatfené teplem tavitelnym
lepidlem, ktery byl sniman pomoci tepelné kamery.

Priklady provedeni vynilezu

Podle vynalezu se postupuje jednak tak, Ze se stanovi teplota ziskana ztepla pro odpafeni
t€kavého podilu lepidla nebo teplotni rozdil vzhledem k okoli na Jjednotku plochy a pomoci
predem pro lepidlo stanovené kalibraéni kiivky se stanovi mnozstvi lepidla, které je ptitomné na
jednotce plochy.

Pro teplem tavitelné lepidlo se stanovi teplota nebo teplotni rozdil k okoli z tepla vyzatovaného
za horka nanesenym lepidlem a dale se postupuje jak bylo dfive uvedeno.

Pfitom je moZné jak stanoveni plosné tak také bodové stanoveni méfené hodnoty. Napfiklad
miZe byt moZné pfedvidat, Ze teploty nebo teplotni rozdily mohou byt stanoveny bodové.
Napiiklad miiZe byt pamatovano na to, Ze teploty nebo teplotni rozdily budou méfeny na vice
bodovych oblastech jednotky plochy. Pro vyhodnoceni pak miiZze byt pouzita jednotlivd
informace nebo také ale, napiiklad pomoci primémé hodnoty, vyhodnoceni celé plosné
jednotky.

Odpovidajici zafizeni pro stanoveni mnoZstvi lepidla sestava ztepelné obrazové kamery,
pyrometru, teplotniho ¢idla nebo podobného zatizeni, kterym se stanovi teplota nebo teplotni
rozdil k okoli vzniklé ztepla pfi odpafeni tekavého podilu lepidla popiipads tepelného
vyzafovani teplem tavitelného lepidla. Obsahuje dale vyhodnocovaci zafizen, kterym se podle
stanoven¢ teploty nebo teplotniho rozdilu stanovi mnozstvi naneseného lepidla.

Pfi zpisobu fizeni na jednotku plochy naneseného lepidla s tdkavym podilem nebo teplem
tavitelného lepidla miZe byt postupovano tak, %e se pfedem stanovené minimalni mnoZstvi
lepidla nanese na jednotku plochy, stanovi se teplota nebo teplotni rozdil vzhledem k okoli
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vznikly ztepla z odpafovani, popiipadé tepelného vyzafovani teplem tavitelného lepidla na
jednotku plochy a za pomoci kalibraéni kfivky pfedem stanovené pro lepidlo se stanovi skute¢né
mnoZstvi lepidla nanesené na jednotku plochy, Ze se toto skuteéné mnoZstvi porovna s pfedem
stanovenym nutnym mnoZstvim a Ze se nanese na jednotku plochy mnoZstvi lepidla, kter¢ je
rovno rozdflu mezi témito hodnotami.

U kritickych materidldi muZe tento zplisob byt pouzivin opakované, az do naneseni
pozadovaného mnostvi lepidla. Obecné je ale Zadouci, aby zpiisob nanéaSeni na jednotku plochy
probihal pouze jednou.

Popsany zpiisob Fizeni poskytuje moZnost nastavit teplotni profil celé podlozky, na kterou se
bude nanaset lepidlo, a potom dodate&n& nana3et lepidlo automatizovanym zpusobem.

Podlozka pfitom nemusi byt rovn4, ale i pfi trojrozmérném tvarovani podlozky, jako napfiklad
u poltafovani automobili nebo vyloZeni dvefi, poskytuje také zplsob stanoveni ana ném
zalozeny zptisob Fizeni dobré vysledky.

V mnoha p¥ipadech provedeni je také mozné pfipustit tolerance pro potfebné mnoZstvi lepidla,
pfiemZ se dodatedng lepidlo nanasi jen tehdy, jestlize skute&n& nanesené mnozstvi lepidla je
mimo oblast tolerance.

Pfipojeny obrazek pfedstavuje v Sedych ténech provedené barevné znazornéni teplotniho profilu
podlozky opatfené teplem tavitelnym lepidlem, ktery byl sniman pomoci tepelné obrazové
kamery b&né ve stavebnictvi. Svétlé oblasti jsou oblasti s vy$8im vyzafovénim tepla, takeé
takové, na které je naneseno relativné vysoké mnoZstvi lepidla, popf. na kterych je tloustka
vrstvy lepidla velka. Vysoké vyzafované teplo stoupd s vysokou teplotou, jak je tato uvedena na
pravém okraji obrazku. Z profilu jsou zfejmé vyrazné rozdilné tloustky vrstev na riznych
mistech podlozky, popt. nanesend mnoZstvi lepidla.

P¥itom se zjistilo, Ze teplo pro odpafeni, popf. vyzafované teplo, jsou u obvykle nanaSenych
tloustdk vrstev pfiblizné Gmémé teplu pro odpafeni, popr. vyzafovanému teplu atim ke
stanovené teploté popt. teplotnimu rozdilu k okoli. Toto urychluje vyhodnoceni, takZe je
k dispozici rychle a 0¢inn& pracujici zpisob fizeni.

Podstatné znaky vynélezu uvedené v popise, jakoZ i v patentovych narocich a na obrazku mohou
byt podstatné pro uskuteénéni vynalezu v jeho riznych pfikladech provedeni jak jednotlivé, tak
v libovolnych kombinacich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob regulace mnoZstvi lepidla, nanaSeného na jednotku plochy, vyznaéujici se
tim, Ze se na jednotku plochy nanese pfedem urlené minimélni mnoZstvi lepidla, zm&fi se
mnoZstvi tepla vyzafované z jednotkové plochy s nanesenou vrstvou lepidla nebo jeho teplotni
rozdil vii€i okoli a z pfedem sestavené kalibra&ni kfivky lepidla se ur&i skute¢né mnozstvi lepidla
pfitomné na jednotkové ploSe, toto skutetné mnoZstvi se porovni spfedem stanovenym
potfebnym mnoZstvim a rozdil mnoZstvi lepidla, zji§tény porovninim, se nanese na jednotku
plochy.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vysledna teplota nebo teplotni
rozdil oproti okoli na jednotce plachy se zjiituje stanovenim, odpafovaciho tepla lepidla
s t¢kavym podilem.

3. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vysledna teplota nebo teplotni
rozdil oproti okoli na jednotce plochy se zji§tuje stanovenim emisniho tepla tavného lepidla
nanaSeného za horka.

4. Zplsob podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze pro potfebné mnoZstvi lepidla se
stanovi maximalni pfipustna odchylka a lepidlo se dodateXné nanasi na jednotku plochy pouze
tehdy, jeli zjiSténé skuteéné mnoZstvi lepidla men$i neZ potfebné mnoZstvi korigované
o odchylku.

1 vykres
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