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(54) Zpdsob povrchové Upravy vfrobkd z plastické hmoty

Pfedm&tem vyndlezu je zpisob povrchové upravy, hapfiklad pokoveni, lakovénf apod.,
v¥robkd z plastické hmoty v jednom vyrobnim cyklu.

G%elem vynélezu je vytvorenf nového produktivnfho zpdsobu vyroby, p¥i kterém se vy-
robek z plastické hmoty soufasné s tvarovénim a upevnhovénim k podloZce ﬁovrchové zdobi

vrstvou kovu, leku, barvy apod.

PFi dosavadni vyrobé a zpracovén} vyrobkd z plastické hmoty se vychdz{ z vyroby l
vlastnfthe polotovaru, ktery se v dslidfch operacicﬁ povrchov® upravuje galvanickym pokove- ‘
nim, nebo hromadnym lakovénim, nep¥{klad v sudech, nebo smé¥enim. Jsou znémy i metody re-
dukéniho stfibﬁeni, kde postup je obdobny jako u gelvanického pokovovéni, kde vZak se
vZdy provede Jjako posledni oﬁerace ochrana dekora¥nf nebo funk¥nf{ vrstvy. B&¥n& se pou¥i-

vA vakuového pokovovén{i ve specielnfich napafovacich za¥fzenich s ochranou napafenych

vratev.

Dalsdfi znémé techniky vychézejf ze zést¥iku foélie s dekora®nf vrstvou p¥imo do povr-
chu vyro'bku; kde félie i dekora¥ni vrstva se stévajf soudédstf vyrobkd. Je rovnd%f zném
zpisob povrchového zu¥lecht¥n{ potiskem pies ozdobnou pésku, kde op&t polotovar z plas-
tické-hmoty je tepiym raznikem pfes ozdobnou pésku potiskovén, v mistech styku horkého
razniku s pédskou. U poiymerizujicich kapalnych létek je zném zplsob zdobeni povrchu
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polofenim ozdobné vrstvy ne Jejien hladinu, S{m% se tato ozdobné vrstva polymeraci upewni

(ptilepf), Jjek Jje uvedeno ve francouzském patentu 3. 1 509 133.

VBechny tyto zpleoty majf spole¥ny zékladni nedostatek v tom, %e se nejarive vyrobdi
polotovar, u kterého se v dald{ jedné nebo nékolika operacich provede povrchovi dpravs
a eventuelni upevnidni k podlofce, coZ je pracné a vyrobné zneln¥ nékladné. Znény zpﬂiob
géstfiku félie s dekorainf vrstvou je sice provédén v jednom cyklu, ale jeho nevyhodou je
to, fe je pouZitelny vyhradn& u velkych v§robkd, takie ho nelze pouift pti virobd afled
vzdjemn¥ spojenych ldtkou, nitdmi, nifovou osnovou apod. Tento zplsob Je pouZitelny
v presnd definovanych tolerancich vyroby. Zdoben{ kapalnych polymerizujfcfch 1étek vyke-
suje Fadu nevyhod, jako je moZnost zdoben{ pouze rovnjch ploch, melé polymera¥ni rychlost,
nizké produktivita préce, omezeni v pouZitelnosti hmot.

Uvedené nedostatky odstranuje zpdsob upravy vyrobkd z plastické hmoty vrstvou kovu,
pigmentu, laku, bdarvy, ekla, plastické hmoty, nebo jejich kombinacf{ a jejich Zdsti s vy-
hodou ulofenych na podkiudu. podle vynélezu, jehof podstata spo¥ivd v tom, Ze se vratva
kovu, pigmentu, laku, barvy, skla, plastické hmoty, nebo jejich kombinace a jejich Zdsti,
s vihodou uloZend na podkladu, vloZ{ do formy, pisobi se na ni tlakem roztavené plastické
hmoty, ve form& se vytvaruje a na povrchu této plastické hmoty se upevni. Pisobenim tlaku
roztavené plastické hmoty ples 14tku, nité nebo nitovou osnovu se tyto ldtky soulasné na
plastické hmoté pevni prichytt. ‘

il

Predmét vynélezu takto odetranuje nevyhody sou&aanych zpdsobl tim, ¥e lse Vv Jedné
operaci povrchovd zdobit licovou stranu vyrobku bez nutnosti dévkovént, rovnén{, oriente~
ce a potisku uZité ozdobné vrstvy. Lze vytvéfet sloZité tvary, ornamenty apod., cof pHi
dodate¥ném potisku je néro¥né ne pfesnost. Proti zplsobu povrchové dpravy ga}vanickyn ne-
bo vakuovym pokovovénim je zplsob podle vynélezu podstatnd levndjsi, produktivnéjs{, ménd
néro¥ny na investice, hygienu a bezpelnost Préce. Nemslou .vyhodou je i to, 2eApovrchov§
zdobené vyrobky lze soulasnd s touto povrchovou dpravou upevnovat na létce, nitich nedbo

niténé osnové apod., cof %édné jiné technika povrchové ipravy neumoZhuje.

" Uvedeného zplsobu lze vyulit pii vfrob® 1ist, rémd, soutdstek strojd, ozdobnych
predmétd, bizntarniéh prvkd, Jjako perel, knoflikd, kabelek apod., zcela nebo tdsteind po-
kovenych. v '

pals{ vyhody Jsou, patrné z nésledujieiho popisu prikladného provedoni a jeho schems-
tického vykresu, kde zna¥f obr. 1 provedeni p¥ikladného zplisodbu povrchové oprnvy a obr. 2
provedeni upevnéni kovoﬁ‘ vrstvy a prichycen{ vyrobku na létce.

Na obr. 1 je snésorndno provodeni vynélezu, kde kovovéd vrstva ulofend na £0lii 3 Je
unfsténe spolu s létkou 4, na kterou se poklédt forma 5, a 8 ochrannou maskou g, mesi
formu ), ve které Jsou zhotovena vybréni tvaru 1{covyjch ozdobngeh Utvard §, & 1isoveci
degku 7, na ktcré je umisténa roztavend plnstické hmota §. Pisobime-1i tlakem na lisovaci
desku 7, roztavend plastickd hmota 6 projde téstednd formou 5, létkou 4, vtla&{ kovovou



. 207 3501
vratvu uloZenou na £61ii 3 do vybrén{ formy 1 a vytvaruje ozdobné dtvary 8, opatfené ko-

vovou vrstvou 3.

Na obr. 2 je provedeno upevnini ozdobngch utvard 8, opatfenych kovovou vrstvou ulo-

Zenou na rolii 3, na létce 4.

PREDMET VYINALEZU

1. Zpdsob povrchové upravy vyrobkd z plastické hmoty vrstvou kovu, laku, barvy nebo Je-
jich kombinacemi atd., vyzna¥eny tim, %e vrstva kovu, laku, barvy Jjednotlivé nebo je-
jich xombinace, s vyhodou uloZené na odnimacim podkladu, se vlo%i do formy, na ni se
pritla¥{ plastickd hmota, oh¥étd na tavic{ teplotu, kteréd pisobf jako pruiny reznik,
t{m se ve formé vytvaruje a soudasné nes povrchu plastické hmoty upevni a odnimeci pod-

klad se odstrani.

2. Zpisob povrchové tpravy virobkd z plastické hmoty podle bodu 1, vyzna¥eny tim, Ze
plastické hmota, ohfdtd na tavict teplotu, se pFitladf pfes létku, nit# nebo nifovou
osnovu, prilfem’ se tyto létky souasné na plastické hmot& pevn® p¥ichytd.

3. Zpdsob povrchové \pravy vyrobkd z plastické hmoty podle bodd 1 a 2, vyzna¥eny tim, Ze
vrstva kovu, laku, barvy nebo jejich koﬁbinace se vlo%{ nebo nanese pod nebo/a na stu-

denou nebo roztavenou vrstvu plastické hmoty, kterd se nato tvaruje. ;

2 vykresy
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