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(57) Tiivistelms

Leikkuuterd (1) k¥sitt¥y Pydriviksi tarkoitetun laikan
(2), jonka kiinnityslaite on Jirjestetty sen pySrimis-
keskustaan (3') ja jonka kehX11% on hampaita (5) tai
vastaavia. Laikkaan (2) on muodostettu uria (7,8) tai
syvennyksi¥, jotka suuntautuvat laikan keskiosasta (3)
ulospdin sen keh4n {6) suuntaan niin, ett¥ niiden viliin
muodostuu pitk%nomaisia laikkamateriaaliosia (11, 1),
PySrimiskeskustan (3') ja materiaaliosan (11) kehdd (6)
vastapdldt¥d olevan osan (11a) vdliin j48vin viivan (12)
toiselle puolelle on ji&rjestetty vyShyke (13), mieluimmin
materiaalivydhyke, joka on tarkoitettu suuren kuormituksen
alaisen ottamaan vastaan joustavasti ne pituuden ja/tai
muodon muutokset, joita esiintyy l¥hinn¥ laikan kehdosassa
keskipakovoimien, ldmmSnvaihteluiden ynnd muiden seu-
rauksena,

(57) Sammandrag

Ett skdr (1) omfattar en skiva (2) avsedd att rotera, sam har ett fist-
organ anordnat i dess rotationscentrum (3') och gom har tédnder (5)
eller motsvarande P4 sin omkrets. I skivan (2) har gjorts slitsar
(7, 8) eller urtag, vilka str¥cker 8ig fréin skivans radiella inner-
del (3) utdt mot dess periferi (6) s&, att mellan dem uppstar
lingstrickta skivmaterialsektioner (11, 11'). P& ena sidan av en
linje (12), som stricker 8ig mellan rotationscentrum (3') och den
del (11a) av materialsektionen (11), som ligger mot skivperiferin,
har anordnats en zon (13), f¥retrddesvis en materialzon, vilken Hr
avsedd att under stor belastning uppta elastiskt, eller huvudsak-
ligen elastiskt alla de lingd- och/eller formf8r¥ndringar, som upp-
stdr frimst i skivans periferidel som £81jd4 av centrifugalkrafter,
temperaturfér&ndringar etc.
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Leikkuuteri

Tekninen alue
Kdsiteltdvd keksint8 koskee leikkuuter&4 ja/tai hal-
kaisuterdd, jolla tarkoitetaan sellaista terdd, joka leik-

kaa poikittain ty8kappaleen pitkitt&disakseliin ndhden, tai
terdd, joka leikkaa mainitun akselin suuntaan. Asian yk-
sinkertaistamiseksi seuraavassa ja patenttivaatimuksissa
viitataan vain leikkuuter#&n t&min termin ollessa tarkoi-
tettu sisdltdmdén jokaisen sellaisen leikkuuty®kalun, jossa
hySdynnetddn keksinn8lle ominaisia rakennepiirteit¥, my8s
silloin, kun ndiden rakennepiirteiden todetaan sisdltyvén
pyS8riviin laikkoihin, kuten hiomalaikkoihin.

Keksint8 koskee erityisesti leikkuuter#i, joka k4-
sittdd pySriv#ksi tarkoitetun laikan, jossa on kiinnitys-
laite jirjestettynd pydrimiskeskustaan ja jonka keh&n ym-
pdri on jdrjestetty hampaita tai vastaavia elementteiji,
ja mainitun laikan ollessa varustettu siini olevilla lo-
villa tai urilla, jotka on j&rjestetty niin, ett% ne muo-
dostavat toisiinsa n#hden vierekk#isten lovien tai urien
vdliin laikkaan kuuluvia laikkamateriaaliosia.

Taustarakenteet

Leikkuuterd, joka kdsittd4 py®redn laikan, jossa on
hampaat sen kehdn ympdri tai sen reunaosan ymp#ri sijoi-
tettuina, tunnetaan US-patenttiselityksestd nro 1 083 645.

Uria on muodostettu laikan siihen osaan, joka on laikan

sisdosan ja sen hammastetun kehdreunaosan vilissi.

Tdmédn rakenteen tarkoituksena on vihent#4 ter&n tai-
pumusta vddntyd kieroksi, mik3 johtuu laikan hammastetun
osan laajenemisesta (pituuden muutokset), joka aiheutuu
taas hampaiden ja leikattavan materiaalin vdlisen kosketuk-
sen synnyttdmdstd kitkakuumuudesta, ja py®rivin laikan ke-
hdosiin vaikuttavista keskipakovoimista johtuen.

Kun leikkuulaikan hammastettu kehdreunaosa vdintyy
kieroksi pituuden muutoksesta johtuen, kisiteltdvin mate-
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riaalin sahausura tulee levedmmdksi, mikd neikentdd suu-
resti tyén taloudellisuutta, nimenomaan puita halkaistaessa.

US-patenttiselityksessd nro 1 083 645 eadotetaan,
etti urat on muodostettava terdn sisdosan ja sen kehdreuna-
osan vidlisiin terinosiin niin, ettd vdlissd olevat terd-
tai materiaallosat ovat muodoltaan kaarevia ja suuntautuvat
sisdosissaan suunnilleen siteittdisesti ja suuntautuvat niis-
td ulospidin ja pd&ttyvdt tangentiaalisesti terdn pySrimis-—
suuntaan nihden. Tidmin selityksen selitysosan mukaan tédmén
rakenteen lisitarkoituksena on siirtdd kdyttdvoima terdn
keskustasta sen hammastettuun reunaosaan pddasiassa tangen-
tiaalisesti vaikuttavan vetovoiman vaikutuksesta.

Sahalaitoksissa kdytet#ln tunnetusti pydreitd sahan-
terid, jotka on varustettu kovametallihammaspaloilla terien
kulumisen vihentimiseksi ja t&lldin terien vaihtamisen vaa-
timien seisokkien lukumdidrin pienentdmiseksi. Sahanterén
halkaisija on normaalisti 0,7-1,2 metrid, ja kovametalli-
palojen leveys vaihtelee 4-5 mm laikan vahvuuden ollessa
3-4 mm.

Kuten jo edelld mainittiin, kun terd kuumenee kdy-
téssd, ja t4dlldin l&hinnd sen sdteen suunnassa ulommat osat,
mainitut teridn osat laajenevat. Tdmi terédn tiettyyn kohtaan
suuntautuva laajentuminen edistdd vddntymisriskid laikan
kehiosissa. Vidntyminen aiheuttaa suuremman sahausuran, mi-
ki aiheuttaa tyén tuottavuuden vdhentymistd ja epdmiellyt-
tivid vidrdhtelyjid, jotka voivat olla niin voimakkaita, et-
t4i ne vahingoittavat sahaa ja sen laitteita.

Muitakin tapoja on ehdotettu leikkuuterdn hammaste-
tun kehireunan viintymistaipumusten vdhentdmiseksi, jotka
aiheutuvat limmén keskittymisestd ter#n kehdalueille sitd
kiytettiessd ja myds kitkaldmm&std, jonka vddntynyt terd
synnyttd8 sahausuran pinteoihin koskettaessaan. Terdlaikan
keskiosien limp&laajentaminen voidaan mainita eré&dnd esi-
merkkini tdllaisista tavoista. T#h#n probleemaan ei ole kui-
tenkaan ehdotettu mit#in yksinkertaista tehokasta ratkaisua.
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Keksinndn julkistaminen

Tekninen probleema

Ndin ollen erds merkittidvi tekninen probleema tds-
sd suhteessa on sellaisten olosuhteiden jdrjestdminen leik-
kuuterddn, ettel teri vddnny kdyt8std johtuen tai ei aina-
kaan sanottavasti, misti on taas seurauksena vahingoittumis-
vaara, joka johtuu piiasiassa materiaalin ldmp&laajenemi-
sesta leikkuulaikan hammastetussa kehireunaosassa.

Toinen merkittdvi tekninen probleema on sellaisten
olosuhteiden j&rjestiminen, etti teridn hammastetun keh&reu~
naosan pysyessd vdidntym&ttdmind mainitussa reunaosassa syn-
tyneestd ldmmSstd huolimatta voidaan vield saada aikaan sel-
laiset olosuhteet, jotka mahdollistavat laikan vahvuuden
pienentdmisen ja n#in ollen mySs sahausuran leveyden pienen-
tdmisen. On aivan selvidi, etti jo pienikin sahausuran levey-
den pienent&minen saa aikaan huomattavan lisdyksen tukkien
tali vastaavien lopullisessa tuotossa.

Vield erdind tdrkedni tekniseni probleemana tidssi
suhteessa on, ettd pystytdin saamaan aikaan sellaiset olo-
suhteet ja ryhtym#in sellaisiin toimenpiteisiin py®rivdin
leikkuuterddn n¥hden, etti terilaikka ja sen keh&dreunaosa
stabiloidaan jo alunperin niilli keskipakovoimilla, jotka
kohdistuvat laikkaan sen pydriessi.

Erddnd tekniseni probleemana edelli esitettyyn liit-
tyen on, ettd pystytlin luomaan sellaiset olosuhteet, jotka
mahdollistavat sen, ettd ohut laikka, jonka kehdn ympdri on
tehty hammastus, voi olla leikkuutoiminnon aikana suurien
voimien vaikutuksessa.

Erdédnd teknisend probleemana, joka liittyy pydrividin
leikkuuter&dn, on lis#ksi, ettd luodaan sellaiset olosuh-
teet, ettd laikalle ja sen hammastetulle keh#reunaosalle
saadaan sellainen stabiloiva vaikutus, joka kasvaa terdn
nopeuksien lisd#dntyessd ja johon leikkuutoiminnon aikana
esiintyvdt leikkuuvoima vaikuttavat vain vihin.

Toisena tekniseni probleemana tissi suhteessa on,
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etti saadaan aikaan sellainen pydrivi leikkuuterd, joka

on suunniteltu niin, ettd se vol pydrid nopeammin kuin ny-
kyiset ter#t, jolloin saadaan suurempi pydrimisstabili-
teetti, ilman ettd muodostuu suuria vérdhtelyjd, ja jolloin
voidaan pdlstd suurempiin tybnopeuksiin tai sydttonopeuk-
siin.

Eriini tekniseni probleeman on lisdksi, ettd saa-
daan aikaan sellaiset olosuhteet, ettd py®rivdn leikkuu-
teridn leikkuulaikka voidaan tehdi ohuemmaksi kuin aikaisem-
pien leikkuuterien laikat ja jolloin laikan halkaisijaa
voidaan lisiti, niin ettd pystyt&in sahaamaan tai halkaise-=
maan suurempia tukkeja puun syiden suuntaan tai siihen ndh-
den vastakkaiseen suuntaan ja lisd&mdén sydttdnopeutta.

Lisiksi erddni teknisenid probleemana on, ettd vie-
rekkiisten aukkojen viliin voidaan muodostaa helposti laik-
ka- tai materiaaliosat niin, ettd niilld on tarkoitukseen
hyvin sopiva muoto, ja niin ettd mainitut osat pystyvdt vai-
mentamaan leikkuuvoimia, esimerkiksi veto- ja puristusvoi-
mia, jotka syntyvit tietyn leikkuutoiminnon aikana.

Eris tekninen probleema, joka ei liity ndihin edella
mainittuihin probleemoihin, on ettd saadaan aikaan sellai-
set olosuhteet, ettd leikkuulaikkaan muodostettujen urien
toisiinsa nihden vastakkain olevat pinnat on jdrjestetty
niin, etti ne estidvit toisen materiaaliosan siirtymisen
suorassa kulmassa laikan tasoon ndhden niin, ettd se on
erilliin viereisisti materiaaliosista, ja siten, ettd osat
on suunnattu ja ohjattu toisiinsa né&hden.

Eriini tekniseni probleemana on vield saada aikaan
sellaiset olosuhteet, jotka kun materiaaliosa siirtyy vd-
h&n sivuttain viereiseen osaan ndhden, takaavat, ettei ulos-
pdin suuntautuva reuna pysty juuttumaan kiinni sahattavaan
materiaaliin.

Erdinid teknisend probleemana on myds, ettd jérjes-
tetisn sellaiset olosuhteet, jotka mahdollistavat laikkaan
muodostettujen urien tdyttdmisen sellaisella laitteella tai
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materiaalilla, joka pystyy ottamaan vastaan vain pienid
voimia, niin ettd laikan jokin osa ei pysty liikkumaan
suorassa kulmassa laikan tasoon ndhden, vaan on erilldén
viereisestd laikan osasta, mutta kuitenkin niin, ettd mai-
nitut osat on suunnattu ja ohjattu toisiinsa n&hden.

Lopuksi on huomattava, ettd vield erddnd teknisend,
alaan liittyvd@nd probleemana on, ettd kapeat kovametalli-
set leikkuupalat pystytddn kiinnittdm#ddn vield ohuempaan
laikkaan kest8vdlld ja tehokkaalla tavalla, koska tdllai-
nen kiinnitys on jo vaikea ja hankala suorittaa kooltaan
tavanomaisilla laikoilla.

Ratkaisu

Edelld esitetyt ongelmat poistetaan keksinndn mu-
maisella leikkuuterdlld, jolle on tunnusomaista, ettd lo-
vet ja urat ulottuvat pisteestd, joka on sijoitettu mel-
kein laikan ympdrysreunan viereen, suunnassa kohti laikan
keskustaa, mutta sen yhdelle sivulle; vastaavat laikkama-
teriaaliosat, jotka on sijoitettu ndin muodostettujen lo-
vien ja urien vdliin, suuntautuvat kohti laikan keskustaa
ja osoittavat mainitun keskustan vieressd olevan vy8hyk-
keen; mainittu vyBhyke on siten jadrjestetty, ettd suuren
kuormituksen esiintyessd vyBhyke kykenee joustavasti tai
pddasiassa joustavasti, ilman tai pddasiassa ilman pysyvdad
muodon muutosta, vastaanottamaan kaikki ne pituuden ja/tai
muodon muutokset, joita esiintyy l&hinnd laikan ymp&rys-
reunassa keskipakovoimien, l&mm8nvaihteluiden ynn& muiden
seurauksena; materiaaliosa on erotettu viereisestd materi-
aaliosasta mainitun loven tai uran avulla, jolla on hyvin
pieni leveys, mielellddn 0,2 - 0,4 mm; ja kukin vy®hykkeis-
td, yksi jokaista materiaaliosaa varten, on suunnattu lai-
kan keskustan ympdri.

Keksinndn erddn edullisen rakenteen mukaan leikkuu-
laikka on varustettu lukuisilla ohuilla urilla, joiden vas-
taavat pituudet ovat mieluimmin alla puolet koko laikan s&-
teestd.
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Urat muodostetaan mieluimmin, joko kokonaan tai osit-
tain, muodostamalla jokin muu kuin suora kulma laikan tasoon
nihden. On edullista, ettd uran kulma vaihtelee asteittain
edelld mainittuun vyShykkeeseen ndhden tai pdinvastoin.

Keksinn®n eriin rakenteen mukaan mainittu vyShyke on
sellaisella etdisyydelld laikan pydrimiskeskustasta tai reu-
naosasta, joka vastaa suunnilleen alle puolta laikan sdtees-
ta.

VyShyke kdsittdd mieluimmin pydrivén lisdlaitteen.

Keksinndn mukaan on sopivalla tavalla jdrjestetty
sellainen laite, joka jonkin materiaaliosan siirtyessa si-
vuttain viereiseen materiaaliosaan ndhden pystyy estdmddn
ulospdin suuntautuvan reunan juuttumisen kiinni kdsitelta-
vdin materiaaliin.

on myds jdrjestetty sopivalla tavalla sellainen lai-
te, joka est#d toisiinsa ndhden vierekkiisten materiaali-
osien keskindisen siirtymisen laikan tasossa.

Lopuksi on jdrjestetty my8s sellainen laite, joka
tekee mahdolliseksi kapeiden kovametallileikkuupalojen kiin-
nittamisen tehokkaasti ohuempaan laikkaan. '

Edut

Ne edut, jotka ovat kdsiteltdvdn keksinndn mukaan

konstruoidulle leikkuuterdlle ldhinnd tunnusomaisia, liit-
tyvdt sellaisten olosuhteiden muodostamiseen, jotka mah-
dollistavat keskipakovoimien ja ldmmon vaihteluiden lai-
kan kehireunaosassa synnyttdmien pituuden muutoksien kom-
pensoimisen helposti jirjest&mdllsd ldheile laikan sisdosaa
tietty, joustava vybhyke, jolloin luodaan ne edellytykset,
jotka mahdollistavat leikkuulaikan ja hampaiden vahvuuden
pienentdmisen ja leikkuuterin halkaisijan ja nopeuden li-
siimisen ilman sellaisia muutoksia leikkuulaikan kehdreu-
naosan pituudessa, jotka aiheuttavat laikan kiusallista
vaantymists ja/tai vérdhtelyjd.

Kisiteltivin keksinndén mukaisen leikkuuterén tdrkeim-
mit tunnuspiirteet esitetddn oheisen 1. patenttivaatimuksen

tunnusosassa.
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Lyhyt selostus piirustuksista

Kdsiteltdvidlle keksinndlle ominaisia piirteiti
esittelevdd ja tdssHd suositettavaa rakennetta selostetaan
nyt yksityiskohtaisemmin viittaamalla oheisiin piirustuk-
siin, joissa

kuvio 1 tasokuva pydredstd leikkuuter&sti, jossa
on useita uria, jotka suuntautuvat siteittdisesti terin si-
sdosasta sen hammastettuun keh#reunaosaan pdin ja jotka on
muodostettu kdsiteltdvdn keksinndn mukaisesti,

kuvio 2 on tasokuva, suuremmassa mittakaavassa, ja
esittdd pitkdnomaisia laikkamateriaaliosia toisiinsa n&h-
den vierekkdisten osien vdlissid k#siteltdvin keksinn&n mu-
kaisesti,

kuvio 3 on painotettu sivukaaviokuva laitteesta,
jota ehdotetaan nyt urien muodostamiseksi laikkaan,

kuvic 4 on suurennettu tasokuva ensimmiisestd ura-
muodosta, jonka tarkoituksena on mahdollistaa uran toisiin-
sa ndhden vastakkaisten reunapintojen suuntaaminen niin,
ettei toinen materiaaliosa voi siirtyi sanottavasti toi-
seen materiaaliosaan n#hden suorassa kulmassa laikan ta-
soon ndhden,

kuvio 5 on suurennettu tasokuva toisesta uramuodos-
ta, jonka tarkoituksena on mahdollistaa uran toisiinsa n&h-
den vastakkaisten reunapintojen suuntaaminen niin, ettei
toinen materiaaliosa pysty liikkumaan sanottavasti toiseen
materiaaliosaan n&hden suorassa kulmassa laikan tasoon
ndhden,

kuvio 6 on leikkaus urasta, jolla on kuvioissa 4 ja
5 esitetty aaltomuoto,

kuvio 7 on suurennettu tasokuva kolmannesta uramuo-
dosta, joka on tarkoitettu mahdollistamaan uran toisiinsa
ndhden vastakkaisten reunapintojen suuntaaminen niin, ettei
toinen materiaaliosa pysty liikkumaan sanottavasti toiseen
materiaaliosaan n#hden suorassa kulmassa laikan tasoon n&h-
den,
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kuvio 8 on suurennettu leikkaus vaihtoehtoisesta
urasta, ja

kuvio 9 on tasokuva laikan kehdreunaosan erddstd
osasta ja esittdid kovametallihampaiden kiinnitystd.

Selostus nyt suositettavasta rakenteesta

Kuviossa 1 viitenumero 1 tarkoittaa yleensd pydredd
leikkuuterdd, joka k#&sittdd py®Srivdn laikan 2, jonka pyos-
rimiskeskustaan 3' on jirjestetty kiinnityslaite 4, joka
on muodoltaan reiki, teridn 1 kiinnitt&miseksi akseliin,
jota ei ole esitetty. Terd kdsittdd myds lukuisia kehd-
hampaita 5, jotka ovat mieluimmin kovametallihampaita.
Laikkaan on muodostettu lukuisia uria, jotka suuntautuvat
laikan 2 siteittdisestd sisiosasta sen kehdreunaosaan 6,
mainituista urista vain nelj&n, eli 7, 8, 9 ja 10, olles-
sa merkitty viitenumeroilla. Urat on jaettu tasaisesti le-
vyn 2 osalle ja esitetyssi rakenteessa on kolmekymmentdkuu-
si tillaista uraa. Urat rajaavat vdliinsd pitkdnomaiset
laikkamateriaaliosat, joista yksi t&llainen osa 1l on esi-
tetty toisiinsa nidhden vierekkdisten urien 7, 8 vdlissd.
Koska muut materiaaliosat ovat samanlaisia, tdssid seloste-
taankin vain materiaaliosaa 11 ja sen vieressd olevaa ma-
teriaaliosaa 11°'.

Kuvion 1 rakenteessa urat 7, 8 ovat suoria ja suun-
tautuvat pddasiassa tangentiaalisesti laikan 2 sdteittdi-
seen sisdosaan 3 ja ulottuvat pddasiassa sédteittdisesti
laikan kehdosaan 6.

Kuten kuviosta 2 voidaan selvemmin n&hd&d, keksinndn
mukaan on jdrjestetty toiselle puolelle sitd viivaa 12, jo-
ka suuntautuu pySrimiskeskustan 3' ja materiaaliosan 1l sen
osan lla viliin, joka on kehiosaa 6 vastapddtd, mieluimmin
ainakin yksi materiaalivyBhyke 13, joka on sijoitettu niin,
etti se suuren kuormituksen kohdistuessa siihen pystyy ot-
tamaan vastaan kokonaan joustavasti tai ainakin pddasiassa
joustavasti, ilman tai k#yt&nnbllisesti katsoen ilman si-
vuttaista deformaatiota, kaikki ne pituuden ja/tai muodon
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muutokset, lihinnid laikan kehdreunaosassa 6, jotka keski-
pakovoimat ja ldmmdn vaihtelut ynnd muut aiheuttavat.

Keksinndn ldht8kohtana on se tosiasia, ettd vy®hyk-
keen 13 kuormitus tai rasitus on suuri ja nimenomaan erit-
tdin suuri, mutta kuitenkin materiaalin jousto-ominaisuuk-
sien rajoissa. Keksinn¥n suojapiiriin kuuluu myds se mah-
dollisuus, etty kuormitus ylittii kimmovyshykkeen ja siir-
tyy plastiselle alueelle, toisin sanoen sille alueelle, jos-
sa materiaali on "p#diasiassa kimmoisaa". Suhteellisen pieni
voima pystyy jokaisessa vybhykkeessd 13 saamaan aikaan suu-
ren kulmamuutoksen viivavyshykkeen 13 pySrimiskeskuksen 3'
ja viivavy8hykkeen 13 osan 1lla vililli. Tdssd esitettyi viit-
tausta "suuret kulmamuutokset" ei ole pidettdvd absoluutti-
sena, vaan se koskee niit4i aikaisemmin tunnettuja kulmamuu-
toksia, jotka esiintyvit, kun leikkuulaikkoihin kohdistuu
kuormitusta, n#iden muutoksien ollessa erittdin pienid ja
tuskin mitattavia.

Keksinn®n mukaan laikka 2 on varustettu lukuisilla,
erittdin kapeilla ja chuilla urilla 7, 8, 9 ja 10, joiden
pituus vastaa mieluimmin vih&n alle puolta koko teridn si-
teestd. Esimerkkind t¥ssi ehdotetaan sellaista muunnelmaa,
joka on 0,4-0,8 kertaa terin side "R".

Vy&hyke 13 on sellaisella etdisyydelld laikan py8ri-
miskeskustasta 3' tai hampaista 5, joka vastaa pHidasiassa
alle puolta laikan siteesti. Esimerkiksi tdmd etdisyys voi
olla 0,2-Q,5 kertaa laikan s&de "R".

Keksinndn mukaan hammastettu kehiireunaosa 6 voidaan
tehdd edullisesti mahdollisimman kapeana tai ohuena, ja
urat 7, 8, 9 ja 10 voivat suuntautua sdteittdisesti, mik&-
1i mahdollista, vaikka kdytdnnén kokemukset osoittavatkin,
ettd kehdosa 6 pystyy ohjaamaan ja pitdmddn hampaat 5 pai-
kallaan. N&in ollen keh#osan 6 leveys "b" ja sen suhde ma-
teriaalin vahvuuteen on tasapainokysymys laikkamateriaalin
valintaan, laikan pySrimisnopeuteen, tietyn leikkuutoimin-
non aikana mahdollisesti odotettaviin voimiin ja materiaali-
osissa esiintyviin vetovoimiin n4hden.
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Vastaavasti vyShykkeen 13 sijainti ja mainitun vyo-
hykkeen koko ovat tasapainokysymyksid mainitun vyShykkeen
muodostavan materiaalin valinnan, laikan vahvuuden, vy&hyk-
keen leveyden ja niiden liikkeiden ja voimien vdlilld, joi-
ta voidaan odottaa leikkuutoiminnassa vallitsevista lampd-
tilavaihteluista ja keskipakovoimien vaihteluista johtuen.

Jotta toisiinsa ndhden vierekkdisten materiaaliosien
keskendin vastakkaiset pinnat voitaisiin sijoittaa l&helle
toisiaan myds silloin, kun kehdosa 6 ja/tai varsinainen ma-
teriaaliosa ovat jédnnitettyind, ehdotetaan, ettd muodoste-
taan vastaavia uria, joko kokonaan tai osittain, niin ettd
laikan tasoon nihden saadaan sellainen kulma, joka ei ole
suora kulma. Nimenomaan ehdotetaan, ettd uran kulma vaih-
telee asteittain kehdosasta 6 pois k#d&ntyvddn suuntaan ja
materiaalivydhykkeeseen 13 pédin tai pdinvastoin.

Kuviossa 3 esitetyssd rakenteessa tdmd saadaan ai-
kaan leikkaamalla ura 7 ja ura 8 lasersdteelld 16 tai vas-
taavalla, joka pannaan mainittua uraa 7 muodostettaessa
liikkumaan esimerkiksi keh#osasta 6 laikan sdteittdiseen
sisdosaan pdin, jolloin muodostuu laikan 2 kanssa muuttuva
kulma "a", lasersiteen 16 sijainnin vaihdellessa kuviossa
3 yhtendisilld viivoilla esitetyn asennon 17 ja siind kat-
koviivoilla esitetyn asennon 18 vdlilld. Jos uran muoto
vastaa kuviossa 4 esitettyd, ylempi suora osaviiva 7a siir-
tyy jatkuvasti sivuttain alempaan osaviivaan 7b ndhden tie-
tyissd asennoissa.

Kuvio 5 esittdi sellaista vaihtoehtoa, jossa laser-
siteen annetaan kiintyid pditeasentojensa 17 ja 18 vdlilld,
ja jolloin hetkellinen kulma-arvo mddrdytyy ajoittain sii-
ti asennosta riippuen, jossa lasersdde on laikan kehdosan
6 ja sen sdteittdisen sisHdosan 3 vdlilld.

Tdssd tapauksessa ylempi osaviiva 7a' saa esimerkik-
si sinimuodon, kun taas alempi osaviiva 7b' saa vastavai-
heisen sinimuodon.

Kuvioissa 4 ja 5 esitettyyn kahteen osaviivaan ndh-
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den pdtee, ettd yksi osa toisessa materiaaliosassa, kun
sitd siirretdin sivusuunnassa, lukitsee vastaavan osan vie~
reisessd matetiradliosassa ja saa t&118in aikaan sellaiset
olosuhteet, kuten kuviosta 6 kdy selville, ettd toinen ma-
teriaaliosa 11 pystyy liikkumaan suorassa kulmassa laikan
tasoon ndhden viereiseen materiaaliosaan 11' nihden sel-
laisella etdisyydelld, joka riippuu uran leveydesti "d" ja
kyseessd olevasta tulokulmasta "c".

Kdsitelt&vdn keksinndn piirteet esitetdin selvemmin
kuviossa 2, jossa oletetaan, etti piste 15 laikan hammas-
tetussa kehdosassa 6 pannaan liikkumaan kohtaan 15' niisti
pituuden ja/tai muodon muutoksista johtuen, joita keskipako-
voimat ja erityisesti l#mm&n vaihtelut aiheuttavat, t&dmin
siirtymisen mahdollistaessa edelli mainittujen muutoksien
siirtymisen ja vastaanottamisen vydhykkeeseen 13 vdintymis-
td aiheuttamatta. On térkedd, etti vyShayke 13 on muodostet-
tu ja sijaitsee pydrimiskeskustaan 3' nihden niin, ettd
pisteen 15' suurin oletettu siirtyminen keh&osassa 6 vaatii
joustavaa tai p4dasiassa kokonaan joustavaa deformaatiota

vyShykkeessd 13, niin etti kehireunaosa 6 voi palata pi&-
asiassa aikaisempaan asentoonsa edelli mainittujen voimien
ja/tai siirtymisten lakattua.

Uran 7 leveys on mieluimmin erittdin pieni ja ké&y-
tdnndssd mieluimmin 0,2-0,4 mm niihin uramuotoihin ndhden,
Jjotka esitetddn kuvioissa 4 ja 5. Urissa, joissa on liitos-
materiaalia, leveys voidaan lisdti 2-10 mm:iin, mieluimmin
noin 5 mm:iin.

On nimenomaan huomattava, ett4d kidsiteltivii keksin-
t8d voidaan my8s hyddyntdi melko yleisesti sellaisen lai-
kan stabiloimiseksi, joka on tarkoitettu pydrimddn ja jos-
sa on kiinnityslaite, joka sijaitsee mainitun laikan pyori-
miskeskustassa, ja johon on muodostettu uria tai syvennyk-
sid, jotka suuntautuvat siteittiisestid sisdosasta ulospédin
laikan kehdn suuntaan niin, etti ne muodostavat toisiinsa
ndhden vierekk#&isten urien v&liin pitk&nomaisia laikkamate-
riaaliosia.
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Ehdotetaan, ettid tidllaiseen laikkaan, joka on tar-
koitettu stabiilia pydrimistd varten on jdrjestetty sen
viivan toiselle puolelle, joka on laikan pybrimiskeskustan
ja keh#d vastapddtd olevan materiaaliosan tietyn osan vé-
lissi, ainakin yksi vyohyke, mieluimmin materiaalivy&hyke,
joka on tarkoitettu, kun se joutuu suureen kuormitukseen,
ottamaan vastaan joustavasti tai piddasiassa joustavasti il-
man tai pddasiassa ilman sivuvdidntymistd pddasiassa kaikki
ne pituuden muutokset, jotka esiintyvit 13hinnd laikan ke-
hiosassa ja joita keskipakovoimat ja mahdolliset lammdn vaih-
telut ynni muut aiheuttavat.

Syvennykset tai urat 7 ja 8 voidaan pidittdd sopivasti
lihelle vybhykettd 13 ja/tai lihelle keh#osaa 6§ pydreddn
reikiin, levedmpddn aukkoon tai toiseen kulmarakoon tai
uraan. Tdamd vdhentdd kuormitusten keskittymistd asianomais-
ten urien pdihin ja antaa mahdollisuudet helpommalle liik-
keelle osan lla ja kehdosan 6 vdlilld tai vaihtoehtoisesti
vyShykkeen 13 ja sdteittdisen sisdosan 3 vdlilld.

Kehdosan 6 leveys ja vahvuus tai hampaiden 5 ja osan
1la vdlinen etdisyys valitaan pddasiassa sen vuoksi, ettad
pystytddn ottamaan vastaan pybrimisen aiheuttamat vetovoi-
mat ja ne voimat, jotka syntyvit leikattaessa materiaalia
sen pituusakselin suuntaan, toisin sanoen puuta halkaistaes-
sa, ja kest#mdin ne iskuvoimia, jotka syntyvédt esimerkiksi
sahan osuessa nauloihin, kun sen sijaan pydrimiskeskustan 3!
ja vydhykkeen 13 vdlinen etiisyys valitaan kdytettdvdstd ma-
teriaalista riippuen ja niistd vetovoimista ja vadntémomen-—
tista riippuen, joita esiintyy vythykkeessd 13 pisteen 15
siirtyessd pisteeseen 15'.

Niin ollen leikkuuter&dn ollessa konstruoitu kési-
teltivin keksinnén mukaan sivuvakavuus saadaan aikaan pda-
asiassa automaattisesti kehdosaan 6 vaikuttavilla keski-
pakovoimilla. Ne pituuden ja/tai muodon muutokset, jotka
aiheutuvat limm8n vaihteluista laikan kehdosassa, otetaan
13hinnd vastaan vyShykkeen 13 l4heisyydessd, jolloin suo-
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sitetaan tdydellistd elastista deformaatiota, jonka suhteel-
lisen pieni voima saa aikaan, niin ettd muodoltaan muuttu-
nut osa voi palata takaisin alkuperdiseen tilaansa.

Ndin ollen t&ssd on kysymys muodostuvien deformaa-
tiopyrkimysten johtamisesti pois laikan keh&stid tiettyihin
vyShykkeisiin, jotka sijaitsevat esimerkiksi l&helld laikan
keskustaa.

Kuvio 7 on tasokuva paljon suuremmassa mittakaavas-
sa kolmannesta uramuodosta, jossa uraosalla 20 on sellainen
osaviiva. joka suuntautuu suorassa kulmassa laikan 11, 11'
tasoon ndhden, osalla 21 on sellainen osaviiva, joka vas-
taa kuviossa 5 esitetyn rakenteen erdsti osaa, osalla 22
on sellainen osaviiva, joka suuntautuu suorassa kulmassa
laikan 11, 11' tasoon nihden, ja osalla 23 on sellainen
osaviiva, joka vastaa kuviossa 5 esitetyn uran erdstd muu-
ta osaa, ja niin edelleen. Osaviiva 7a" kidsittidi siis suo-
ran osan 20, oikeanpuoleisen kaaren 21, suoran osan 22 ja
vasemmanpuoleisen kaaren 23.

Kuvio 8 on leikkaus vaihtoehtoisesta uramuodosta.

Tdssd uramuodossa materiaaliosan 11 osapinta 25 suun-
tautuu suorassa kulmassa sivukyhmyt 26, 27 k#sittdvin mate-
riaalin tasoon ndhden, kun taas materiaaliosan 1l1' osapinta
30, 31 muodostaa k#drjen 32. Materiaaliosan 11' k&rki 32
ei pddse siirtymidn sen suuntaistason yli, joka rajaa mate-
riaaliosan 11 pinnat 33, 34 kyhmyjen 26, 27 avulla.

Molemmat edelld mainitut materiaaliosat voidaan va-
rustaa toisiinsa n&hden vastakkaisilla kdrkiosilla.

Kun pinnat 30 ja 31 pannaan kddntyméddn pySrimissuun-
taan pdin, eliminoidaan reunapinnan 35, 36 kaikki taipumuk-
set juuttua kiinni leikattavaan materiaaliin tdm3n akselin
suunnassa, esimerkiksi puun syiden suunnassa puuhun n#hden.

Keksinn®n mukaan osapinnan 25 ja osapintojen 30, 31
vdliseen tilaan on jdrjestetty liitos- tai tdyttémateriaa-
1i 37, 38, joka tdyttdd muodostuneet vilit. Timi materiaa-
1li voi olla jonkin verran joustavaa, esimerkiksi kevytmetal-
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lia, muovia, kittid tai vastaavia materiaaleja.

Tdssd tapauksessa osien 11 ja 1l1' v&dli voidaan teh-
di hieman suuremmaksi, ja nimenomaan toisiinsa n&hden vas-
takkaisissa pinnoissa voi olla kohtisuora, mutta kokonaan
ldpimenevi osapinta, joka esitetddn periaatteena kuviossa
8 osaan 11 ndhden.

Keksinndn suojapiiriin kuuluu periaatteessa leikkuu-
teridn keskiosan 3 muodostaminen yhdestd tai useammasta kes-
kilevystid ja vydhykkeiden 13 muodostaminen niiteistd tai
vastaavista kiinnittimistd, joihin materiaaliosien 11 ja
11' ne osat, jotka ovat s#teittdistd sisdosaa 3 vastapadtd,
on kiinnitetty.

Ura 7 ja/tai 8 materiaaliosan osassa lla voidaan va-
rustaa tietyn kulman muodostavalla uralla, syvennykselld
tai vastaavalla, niin ettid osaan lla saadaan helpompi liike
kehdosaan 6 n&dhden.

Vydhykettd 13 vastaava vyShyke voidaan sijoittaa
osan lla ldheisyyteen.

Laikka voidaan valmistaa vahvuudeltaan vaihtelevana
ja/tai pienemmidn vahvuuden omaavana tai erilaisesta materi-
aalista vybhykkeessd 13 kuin laikan 2 muussa osassa.

VyShyke 13 voidaan samassa laikassa muodostaa useis-
ta samankeskisistd renkaista.

Kuvio 9 esittii sellaista nyt suositettavaa rakennet-
ta, joka mahdollistaa ohuiden kovametalliterdpalojen kiinnit-
timisen laikan kehdreunaosaan, joka on sindns&d ohut. Sekd
kovametallipalat ett# laikka voivat olla ohuempia kuin ai-
kaisempien leikkuuterien palat ja laikat.

Tdtd varten esitetyn laikan reunaosa 6a varustetaan
uralla 6b, joka on tarkoitettu vastaavasti kovametallipalaa
50 ja 51 varten. Td114 tavoin muodostuu tuki 6c, joka tekee
mahdolliseksi terdpalan 50 juottamisen leikkuuterdn kehddn.
Tukireunan 6d pituus vastaa mieluimmin noin 25 % tukiosan
6c pituudesta.

On huomattava, ettid edelli kuvatut rakenteet eividt
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rajoita keksinn¥n suojapiirid ja ettd muutoksia voidaan
suorittaa keksinn®n suojapiirin puitteissa seuraavissa
patenttivaatimuksissa esitetylli tavalla.
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Patenttivaatimukset:

1. Leikkuuterd (1), joka k&dsittdi py8riviksi tarkoi-
tetun laikan (2), jossa on kiinnityslaite jdrjestettynd
pySrimiskeskustaan (3') ja jonka kehdn ympdri on j&rjestet-
ty hampaita tai vastaavia elementtejd, ja mainitun laikan
ollessa varustettu siind olevilla lovilla (7, 8) tai uril-
la, jotka on jdrjestetty niin, ettd ne muodostavat toisiin-
sa ndhden vierekkdisten lovien tai urien (7, 8) védliin
laikkaan (2) kuuluvia laikkamateriaaliosia (11, 11'),
tunnettu siitd, ettd

a) lovet ja urat ulottuvat pisteestd, joka on sijoi-
tettu melkein laikan (2) ympdrysreunan viereen, suunnassa
kohti laikan (3') keskustaa (3'), mutta sen yhdelle sivul-
le;

b) vastaavat laikkamateriaaliosat (11), jotka on si-
joitettu ndin muodostettujen lovien ja urien vdliin, suun-
tautuvat kohti laikan keskustaa (3') ja osoittavat mainitun
keskustan vieressd olevan vyShykkeen (13);

c) mainittu vy8hyke on siten jdrjestetty, ettd suu-
ren kuormituksen esiintyessd vyShyke kykenee joustavasti
tai pdidasiassa joustavasti, ilman tai p#ddasiassa ilman py-
syvdi muodon muutosta, vastaanottamaan kaikki ne pituuden
ja/tai muodon muutokset, joita esiintyy l&dhinn& laikan ym-
pidrysreunassa (6) keskipakovoimien, ldmmdénvaihteluiden yn-
nd muiden seurauksena;

d) materiaaliosa (11) on erotettu viereisestd mate-
riaaliosasta mainitun loven tai uran avulla, jolla on hy-
vin pieni leveys, mielelld&n 0,2 - 0,4 mm; ja

e) kukin vy8hykkeistd (13), yksi jokaista materiaa-
liosaa varten, on suunnattu laikan keskustan (3') ympdri.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuuterd,
tunnettu siiti, ettd kahden keskenddn vierekkdisen
materiaaliosan v#liin, jotka on erotettu toisistaan yhdel-
14 lovella tai uralla (7), on sijoitettu védlineet estd-
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mddn materiaaliosan taipuminen ulos laikan tasosta jdykis~-
tden siten terii.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuutery,
tunnettu siiti, etti lovien tai urien (7, 8) pi-
tuussuuntainen ulottuvuus on alueella, joka on tuskin puo-
let koko laikan siteesti.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuutery,
tunnettu siiti, etti vydhykkeen (13) etdisyys lai-
kan pydrimiskeskustasta tai reunaosasta vastaa suunnilleen
alle puolta laikan siteesti.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuutersd,
tunnettu siiti, ettyi materiaaliosien leveys on sel-
lainen, ettd se kasvaa laikan kehin suuntaan.

6. Patenttivaatimuksen 1 johdannon mukainen leikkuu-
terd, tunnettu siitd, ettd urat (7, 8) on muodos-
tettu kokonaan tai osittain tiettyyn kulmaan, joka on muu
kuin 90° ja vaihtelee laikan tasossa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen leikkuuterd,
tunnettu siiti, ettd uran kulma vaihtelee jaksoit-
tain edelld mainittuun vy8hykkeeseen pdin tai pdinvastoin.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuuterj,
tunnettu siiti, etty vybhyke kdsittdid pySriv&n si-
sdkkeen tai kiinnikkeen.

9. Patenttivaatimuksen 1 tai patenttivaatimuksen 6
mukainen leikkuuterX¥, t unn e t t u siitd, ettd urat
on muodostettu laikkaan lasersiteen avulla.

10. Patenttivaatimuksen 1 tai patenttivaatimuksen 6
mukainen leikkuuterd, t unn e t tu siitd, etti uran
Osapinnat kdsittdv&t ainakin yhden ter&vikirkisen materiaa-
liosan.

11. Patenttivaatimuksen 1 tai patenttivaatimuksen 6
mukainen leikkuuteri, t unne t t u siitd, ettd kahden
toisiinsa n&hden vierekk#isen materiaaliosan vdlinen tila
tal ura on t#ytetty sellaisella liitos- tai tdyttomateriaa-
1illa, joka pystyy vaimentamaan pienid voimia.
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Patentkrav:

1. Kapklinga (1) uppvisande en for rotation avsedd
skiva (2) f8rsedd med ett i ett rotationscentrum (3') an-
ordnat féstorgan och med ténder eller liknande runtom sin
periferi, varvid i nimnda skiva &r utbildade spar (7, 8)
eller urtagningar for att forma, mellan intilliggande spar
eller urtagningar (7, 8), skivan (2) tillhdriga skivmate-
rialdelar (11, 11'), k innetecknad dédrav,

a) att sparen och urtagningarna stricker sig fréan
en punkt placerad nistan intill skivans (2) periferikant i
riktning mot men vid sidan av rotationscentrum (3') for
skivan,

b) att resp. mellan tva s&lunda utbildade spar pla-
cerad, mot centrum (3') konvergerad, materialdel (11) upp-
visar en intill centrum beldgen zon (13),

c) att ndmnda zon (13) &r anpassad att vid upptra-
dande av h8g belastning elastiskt eller huvudsakligen elas-
tiskt, d.v.s. utan eller visentligen utan permanent form-
f8rindring, kunna upptaga huvudsakligen samtliga av centri-
fugalkrafter, virmevariationer, mm. hirrdrande l&ngd- och/
eller formfdrindringar verkande frimst i skivans perifera
parti (6),

d) att en materialdel (11) &r skild fran intillva-
rande materialdel med hjdlp av nimnda spar eller urtagning,
som uppvisar en mycket liten bredd, f8retrddesvis fran
0,2 - 0,4 mm, och

e) att var och en av dessa zoner (13), en for varje
materialdel, #r orienterad omkring centrum (3') fér skivan.

2. Kapklinga enligt patentkravet 1, k &nne -

t ecknad dérav, att mellan tva intilliggande material-
delar, skilda fran varandra med ett spar eller en urtagning
(7), placerats medel f8r att fdrhindra en b8jning av mate-
rialdelen fra&n ett skivan tilldelat plan, varvid skivan

styvas upp.
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3. Kapklinga enligt patentkravet 1, k 4 n n e -
tecknad dirav, att lingden av sparen eller urtag-
ningarna (7, 8) ligger inom omr&det som &r knappt hdlften
av hela skivans radie.

4. Kapklinga enligt patentkravet l, k@&nne -
tecknad dérav, att zonens (13) avstand fran rota-
tionscentrum eller fran skivans kantdel motsvarar ungefdr
hdlften av skivans radie.

5. Kapklinga enligt patentkravet l, k@dnne -
tecknad d&rav, att materialsektionerna har en bredd,
som 8kar mot skivperiferin.

6. Kapklinga enligt inledningen till patentkravet 1,
kdnnetecknad ddrav, att spdren (7, 8) &r ut-
f8rda helt eller delvis med en vinkel, annan &n 90°, som
varierar i skivans plan.

7. Kapklinga enligt patentkravet 6, k E&nne -
tecknad dérav, att spadrets vinkel varierar perio-
diskt mot den nimnda zonen eller tvirtom.

8. Kapklinga enligt patentkravet l, k@&nne -
tecknad dirav, att zonen omfattar en vridbar insats
eller fdstanordning.

9. Kapklinga enligt patentkravet 1 eller 6, k & n -~
netecknad d&rav, att spdren i skivan &r utférda
medelst en laserstrile.

10. Kapklinga enligt patentkravet 1 eller 6, k & n -
netecknad dirav, att sektionsytorna i spdret har
dtminstone en tillspetsad materialsektion.

11. Kapklinga enligt patentkravet 1 eller 6, k 4 n -
netecknad dirav, att utrymmet eller spdret mellan
tvd OYmsesidigt ndrliggande materialsektioner &r utfyllt med
fog- eller fyllnadsmaterial som kan absorbera sm& krafter.
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