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(54) Hill- oder Verpackungsmaterial

(57) Die Erfindung betrifft ein Hull- oder
Verpackungsmaterial fiir Zigaretten, Heat-not-burn
Artikel oder Tabakprodukte umfassend ein
Basispapier (1) und eine Beschichtung (2) mit einem
I6semittelbasierenden Lack in Form von
Ethylcelluloselack,  Nitrocelluloselack,  Schellack,
Siegellack er PLA —Lack oder CDA-Lack wobei das
Basispapier (1) mit einer Glatte im Bereich von Glétte
100- 1500 Bekk Sec vorliegt und das Hull- oder
Verpackungsmaterial eine weiter Beschichtung
umfasst, welche eine Schicht eines
wasserbasierenden Glanzlacks (3) ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Hill- oder Verpackungsmaterial fiir Zigaretten, Heat-not-burn Ar-
tikel oder Tabakprodukte.

[0002] Eine Zigarette und ein Heat-not-Burn Artikel umfassen ein aerosolerzeugendes Substrat,
beispielsweise in Form eines Tabakstrangs und einen Filter. Eine Zigarette und ein Heat-not-
Burn Artikel umfassen ein Mundstiickbelagpapier, welches zumindest im Bereich des Filters vor-
liegt.

[0003] Die Erfindung betrifft in einer ersten Variante ein Mundstiickbelagpapier fir Zigaretten und
Heat-Not-Burn Konsumartikeln bzw. allgemein von Mundstiicken von aerosoloerzeugenden Kon-
sumartikeln.

[0004] Das Mundsttickbelagpapier, oft auch als ,Tippingpapier® oder kurz "Tipping" bezeichnet,
ist jener Teil des aerosoloerzeugenden Konsumartikels, welcher beim Rauchen einer Filterziga-
rette bzw. beim Erhitzen des Heat-Not-Burn Konsumartikels durch die Lippen der Person bertihrt
wird. Das Mundstiickbelagpapier umhdillt den Filterteil und ragt Ublicherweise in Langsrichtung
des Konsumartikels auch geringfligig in den Langsbereich des Tabakstranges bzw. des aeroso-
lerzeugenden Substrats und umhiillt dort das Zigarettenpapier bzw. das Hillmaterial des aeroso-
lerzeugenden Substrats. Das Mundstiickbelagpapier bildet das duBerste Hillmaterial eines ae-
rosolerzeugenden Konsumartikels und wird im Gegensatz zum Zigarettenpapier bei Verwendung
des Konsumartikels nicht verbrannt.

[0005] Das Mundstiickbelagpapier ist zumeist tatsachlich ein Papier, es kann aber auch eine
Folie sein oder auch ein Verbundmaterial aus mehreren Schichten verschiedener Materialien. Bei
der gegenstandlichen Erfindung ist das Mundstiickbelagpapier bevorzugt ein Papier.

[0006] Oft weist das Mundstlickbelagpapier eine Bedruckung auf. Beispielsweise kann diese Be-
druckung an Kork erinnern. Es werden aber auch Mundstiickbelagpapiere verwendet, welche im
Bereich, welcher durch die Lippen beriihrt wird, weil3 vorliegen.

[0007] Die Erfindung betrifft in einer zweiten Variante ein Verpackungsmaterial fir Zigaretten,
Heat-Not-Burn Konsumartikel oder Tabakwaren. Insbesondere betrifft die zweite Variante einen
Innerliner. Der Innerliner ist die innere, flexible Hille einer aus mehreren ineinander liegenden
Hillen bestehenden Verpackung, wobei die den Innerliner umgebende Hille meist aus einem
steiferen Material besteht. Als weitere Verpackungsmaterialien konnen Pouches, Filterhillen und
AuBenverpackungen mit dem erfindungsgemagBen Verfahren hergestellt werden. Ein erfindungs-
gemaBes Verpackungsmaterial kann insbesondere eine sonst ein als Kunststoff-Folie vorliegen-
des Verpackungsmaterial ersetzen.

[0008] Die Gemeinsamkeit der der beiden Varianten ist, dass als Ausgangsbasis ein Basispapier
verwendet wird, welches eine Glatte im Gblichen Bereich von 100 - 1500 vorzugsweise 650- 1200
sowie idealerweise 800- 1000 Bekk Sec aufweist, welches durch eine Beschichtung mit einer
stark glanzenden Oberflache versehen wird. Der Glattewert ist mit einem Bekk Glatte Tester er-
mittelbar, wobei die von Dr. Bekk 1930 entwickelten Messmethode ausgefihrt wird. Die Glatte
nach Bekk ist eine in der Papierindustrie etablierte und daher dem Fachmann bekannte Methode,
welche auf der Luftstromung basiert. Je langsamer die Luft zwischen Papieroberflache und idea-
ler Ebene strémt, desto héher ist die Glatte, ausgedriickt in der Bekk-Glatte-Sekunden. Bestim-
mend fir die Glatte sind die Form, das Gesamtvolumen sowie die Verteilung der Héhlrdume an
der Kontaktflache.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es glanzende Beschichtung bereit zu stellen, welche umwelt-
freundlicher ist, gegeniiber Lésungen mit Aluminium-Kaschierungen oder Metallisierung.

[0010] Zur Lésung der Aufgabe wird ein Hill- oder Verpackungsmaterial nach Anspruch 1 vor-
geschlagen.

[0011] Das Basispapier weist bevorzugt einen Gewichtsbereich von 30-300 g/m? vorzugsweise
30-60g/m? auf.
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[0012] Das Basispapier weist eine Glatte im Bereich von 100 - 1500 Bekk Sec, vorzugsweise
650- 1200 Bekk Sec, insbesondere 800- 1000 Bekk Sec, auf. Das Basispapier weist bevorzugt
eine Glatte von zumindest 650 Bekk Sec, insbesondere zumindest 800 Bekk Sec, auf.

[0013] Die am Basispapier aufgebrachten Beschichtungen umfassen einen I6sungsmittelbasie-
renden Lack und einen wasserbasierenden Lack und Druckfarben aus Pigmentmischungen.

[0014] Vorteilhaft ist, dass die Beschichtung umweltfreundlicher ist, gegeniiber Lésungen mit Alu-
minium-Kaschierungen oder Metallisierung. Der Einsatz von HeiB3folien kann, falls gewiinscht,
ebenso vermieden werden.

[0015] Der I6sungsmittelbasierende Lack ist bevorzugt ein Ethylcelluloselack (EC-Lack), ein Nit-
rocelluloselack (NC-Lack), Schellack, ein Siegellack, ein Polylactid-Lack (PLA-Lack) oder ein Cel-
lulosediazetat-Lack (CDA-Lack).

[0016] In einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung wird zuerst ein EC-Lack (Ethylcelluloselack),
ein NC-Lack (Nitrocelluloselack), ein Schellack, ein Siegellack, ein flissiges PLA(Polylactid) oder
flissiges CDA (Cellulosediazetat) auf das Basispapier aufgetragen. Nachfolgend wird dartiber
ein wasserbasierender Glanzlack, welcher Barriereeigenschaften gegeniber Losungsmitteln ent-
halt aufgetragen.

[0017] In einer anderen Ausfihrungsvariante wird zuerst der wasserbasierende Glanzlack, wel-
cher Barriereeigenschaften gegeniiber Lésungsmitteln enthalt aufgetragen. Bevorzugt wird nach-
folgend dartiber ein EC-Lack (Ethylcelluloselack), ein NC-Lack (Nitrocelluloselack), ein Schellack,
ein Siegellack, ein fliissiges PLA (Polylactid)oder fliissiges CDA (Cellulosdiazetat) aufgetragen.

[0018] In einer dritten Schicht wird dann in beiden Ausflihrungsvarianten auch Silber- bzw. Hoch-
glanzsilberlack aufgetragen, vorzugsweise bleibt das Silber bzw. Hochglanzsilber in der ur-
sprungsform ungefarbt, kann aber auch in beiden Ausfiihrungsvarianten lasierende Farbténe ent-
halten. Ebenso kénnen diese Farbtdne wie beispielsweise Gelb, Rot, Grin, Blau, Gold bzw. Kom-
binationen daraus enthalten und in einer zusatzlichen Schicht Giber dem Hochglanzsilber aufge-
bracht werden.

[0019] Die unpigmentierten Losungsmittellacke fungieren hier als Trennschicht in einer Ausfiih-
rungsvariante zu den Papierfasern hin und in einer anderen Ausfiihrungsvariante zum wasserba-
sierten Glanz- bzw. Barrierelack hin. Die verwendeten Bindemittel im I6sungsmittelbasierenden
Lack kénnen je nach Anwendungsfall zwischen Ethylcellulose, Nitrocellulose, Schellack, Siegel-
lack, flissigem PLA oder fliissigem CDA variieren.

[0020] Unter Siegellacke versteht man Lacke welche iblicher Weise zum Versiegeln von diver-
sen Materialien wie Papier und Folien verwendet werden. Dies geschieht Ublicherweise mittels
Hitze. Im gegensténdlichen Fall niitzt man ein gewisses Anschmelzen der Lackschicht in den
Tiefdrucktrockenkammern zum VerschlieBen der Poren und Abdichten der Schicht. Dies funktio-
niert in dhnlicher Weise mit Schellack, Polylactid, und Cellulosediazetat.

[0021] Die erwéhnten Lacke (l6semittelbasierte Lacke) und Schichten (wasserbasierter Glanz-
lack mit Barriereeigenschaften) kommen bevorzugt unpigmentiert zur Anwendung, wobei man
hier die sich ergebende abweisende Wirkung der enthaltenen fliissigen Hauptkomponenten, ei-
nerseits Wasser andererseits Losungsmittel niitzt. Ublicherweise werden bisher immer Druckfar-
ben mit gleicher oder &hnlicher chemischer Struktur angewandt. Durch die neuartige Kombination
dieser Lackmischungen kommt es zu einer besseren Abgrenzung der einzelnen Schichten und
ein Ublicherweise stattfindendes Anlésen bleibt hierbei unterbunden.

[0022] Der Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack, Siegellack, das fliissige PLA (Polyl-
actid), das flissige CDA(Cellulosediazetat) oder der wasserbasierte Glanzlack oder die pigmen-
tierte Druckfarbe werden bevorzugt mittels Tiefdruck aufgetragen.

[0023] Mit der Beschichtung werden folgende Mindestglanzwerte bei den angefiihrten Betrach-
tungswinkeln erreicht:

[0024] Bei einem Betrachtungswinkel von 20° betragt der Glanzwert min. 2 max 25.
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[0025] Bei einem Betrachtungswinkel von 60° betragt der Glanzwert min.10 Max 100.
[0026] Bei einem Betrachtungswinkel von 85° betragt der Glanzwert min.20 Max 90

[0027] Das erfindungsgemafe Hill- oder Verpackungsmaterial umfasst bevorzugt keine Alumi-
nium-Kaschierung.

[0028] Das erfindungsgemane Hill- oder Verpackungsmaterial umfasst bevorzugt keine Metalli-
sierung.

[0029] Das erfindungsgemafe Hill- oder Verpackungsmaterial umfasst bevorzugt keine Kunst-
stofffolie. Das erfindungsgemafe Hull- oder Verpackungsmaterial umfasst bevorzugt keine Me-
tallfolie.

[0030] Bevorzugt sind superkalandrierte Basispapiere sowie gestrichene Basispapiere mit erhdh-
ter Oberflachenglatte.

[0031] Bevorzugt wird durch die Beschichtung mit I6semittelbasiertem Lack ein KIT-Wert von 5-
12 erreicht.

[0032] Bevorzugt wird Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack ein Schellack, Siegellack, ein flissi-
ges PLA oder ein fliissiges CDA in einer Menge von 0,1- 20g/m?, vorzugsweise 3 - 10 g/m?,
aufgebracht.

[0033] In einer Ausfiihrungsvariante wird ausgehend vom Basislack folgender Schichtaufbau vor-
geschlagen: Basispapier - I6semittelbasierter Lack - wasserbasierter Glanzlack mit Barriereei-
genschaften gegen Losemittel - glanzender Silberlack oder Hochglanzlack - lasierender Losemit-
tellack umfassend zumindest einen Farbton.

[0034] In einer Ausfiihrungsvariante wird ausgehend vom Basislack folgender Schichtaufbau vor-
geschlagen: Basispapier - I6semittelbasierter Lack - wasserbasierter Glanzlack mit Barriereei-
genschaften gegen Lésemittel - glanzender Silberlack oder Hochglanzlack, welcher lasierend pig-
mentiert ist und zumindest einen Farbton umfasst.

[0035] In einer Ausfiihrungsvariante wird ausgehend vom Basislack folgender Schichtaufbau vor-
geschlagen: Basispapier - wasserbasierter Glanzlack mit Barriereeigenschaften gegen Losemit-
tel - l16semittelbasierter Lack - glanzender Silberlack oder Hochglanzlack - lasierender Lésemit-
tellack umfassend zumindest einen Farbton.

[0036] In einer Ausfiihrungsvariante wird ausgehend vom Basislack folgender Schichtaufbau vor-
geschlagen: Basispapier - wasserbasierter Glanzlack mit Barriereeigenschaften gegen Losemit-
tel - I6semittelbasierter Lack - glanzender Silberlack oder Hochglanzlack, welcher lasierend pig-
mentiert ist und zumindest einen Farbton umfasst.

[0037] Unter I6semittelbasiertem Lack ist ein Lack mit einem organischen Ldsemittel zu verste-
hen. Unter wasserbasiertem Lack ist ein Lack auf Wasserbasis zu verstehen.

[0038] In einer Ausflihrungsvariante der Erfindung wird ein Basispapier vorgeschlagen, welches
mit einem Schichtaufbau umfassend zumindest einen I6semittelbasierten Lack und zumindest
einen wasserbasierten Glanzlack, welcher Glanzlack Barriereeigenschaften gegentiber dem L&-
semittel des I6semittelbasierten Lack aufweist, wobei diese beiden Schichten die ersten beiden
Schichten des Schichtaufbaus bilden, wobei Uber diesen beiden Schichten zumindest eine wei-
tere Lackschicht vorgesehen ist, welche ein glanzender Silberlack oder Hochglanzlack ist und/o-
der ein lasierender Ldsemittellack umfassend zumindest einen Farbton ist.

[0039] Der I6semittelbasierte Lack und der wasserbasierte Glanzlack umfassen bevorzugt keine
Farbpigmente. Der |6semittelbasierte Lack ist besonders bevorzugt ein Klarlack. Der wasserba-
sierte Glanzlack ist bevorzugt ebenfalls ein Klarlack, welcher Glanzpigmente enthalten kann.

[0040] In einer Ausfiihrungsvariante ist dabei der glanzende Silberlack oder Hochglanzlack selbst
lasierend pigmentiert, sodass dieser zugleich der lasierende Losemittellack ist.

[0041] In einer Ausflihrungsvariante ist dabei der glanzende Silberlack oder Hochglanzlack nicht
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lasierend pigmentiert, wobei zusétzlich eine Schicht eines lasierenden Ldsemittellacks umfas-
send zumindest einen Farbton aufgetragen ist.

[0042] Der Silber- oder Hochglanzlack ist bevorzugt ein I6semittelbasierter Lack.
[0043] Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen veranschaulicht.

[0044] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein Hill- oder Verpackungsmaterial einer ersten Aus-
fihrungsvariante.

[0045] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch ein Hill- oder Verpackungsmaterial einer zweiten Aus-
fihrungsvariante.

[0046] Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch ein Hiill- oder Verpackungsmaterial einer dritten Aus-
fihrungsvariante.

[0047] Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch ein Hill- oder Verpackungsmaterial einer vierten Aus-
fihrungsvariante.

[0048] Fig. 1 veranschaulicht eine erste Ausflihrungsvariante eines Hill- oder Verpackungsma-
terials, bei welcher am Basispapier 1 eine Beschichtung 2 aus EC-Lack (Ethylcelluloselack), NC-
Lack (Nitrocelluloselack), Schellack, Siegellack, PLA-Lack oder CDA - Lack vorliegt. Uber der
Beschichtung 2 liegt eine Schicht eines wasserbasierenden Glanzlacks 3 vor.

[0049] Fig. 2 veranschaulicht eine zweite Ausfihrungsvariante eines Hull- oder Verpackungsma-
terials, bei welcher am Basispapier 1 eine Schicht eines wasserbasierenden Glanzlacks 3 vor-
liegt. Uber der Schicht des Glanzlacks 3 liegt eine Beschichtung 2 aus EC-Lack (Ethylcellulose-
lack), NC-Lack (Nitrocelluloselack), Schellack, Siegellack, PLA-Lack, oder CDA-Lack vor.

[0050] Wenn es sich beim Hiill- oder Verpackungsmaterial um ein Mundstiickbelagpapier han-
delt, liegt das Basispapier 1 dem Inneren der Zigarette, des Heat-not-burn Artikels oder des Ta-
bakprodukts zugewandt, an welchem das Mundstlickbelagpapier angebracht ist.

[0051] Die mit der Beschichtung 2 und dem Glanzlack 3 versehene Seite liegt auB3en, und er-
streckt sich bevorzugt zumindest Uiber jenen Bereich, der mit den Lippen berlhrt wird.

[0052] Die Fig. 3 und 4 zeigen weitere Ausflihrungsvarianten der Erfindung, umfassend ein Ba-
sispapier 1, welches mit einem Schichtaufbau umfassend zumindest eine Beschichtung 2 aus
einem I0semittelbasierten Lack und zumindest eine Schicht eines wasserbasierten Glanzlacks 3,
welcher Glanzlack 3 Barriereeigenschaften gegentiber dem Lésemittel des I6semittelbasierten
Lacks aufweist, wobei diese beiden Schichten 2, 3 die ersten beiden Schichten des Schichtauf-
baus bilden, wobei liber diesen beiden Schichten 2, 3 zumindest eine weitere Lackschicht vorge-
sehen ist, welche eine glanzende Silberlackoder Hochglanzlackschicht 4 ist.

[0053] Bei der Variante der Fig. 3 umfasst die Silberlack- oder Hochglanzlackschicht 4 bevorzugt
zumindest einen Farbton, indem diese pigmentiert ist, also zumindest ein Farbpigment enthalt.
Dadurch schafft die Silberlack- oder Hochglanzlackschicht 4 zuséatzlich einen lasierenden Effekt.

[0054] Bei der Variante der Fig. 4 ist tiber der Silberlack- oder Hochglanzlackschicht 4 eine zu-
satzliche lasierende Lackschicht 5 aus einem lasierenden Lésemittellack aufgebracht, welche
zumindest einen Farbton aufweist und daher zumindest ein Farbpigment enthalt.

[0055] Fir alle Figuren gilt das Folgende:

[0056] Die Schichten des l6semittelbasierenden Lacks der Beschichtung 2 und des wasserba-
sierenden Glanzlacks 3 kénnen in einer Variante beide vollflachig vorliegen.

[0057] In einer anderen Ausfiihrungsvariante liegt die Beschichtung 2 vollflachig vor und der was-
serbasierende Glanzlacks 3 ist nur in Form von Linien oder partiellen Flachen gedruckt.

[0058] In einer anderen Ausflihrungsvariante liegt der wasserbasierende Glanzlack 3 vollflachig
vor und die Beschichtung 2 ist nur in Form von Linien oder partiellen Flachen gedruckt.

[0059] In einer anderen Ausfiihrungsvariante sind der wasserbasierende Glanzlack 3 und die
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Beschichtung 2 nur in Form von Linien oder partiellen Fldchen gedruckt. Die Linien oder partiellen
Flachen des Glanzlack 3 und der Beschichtung 2 kénnen deckungsgleich vorliegen. In einer an-
deren Ausfiihrungsvariante Uberlagern oder kreuzen sich die Linien oder partiellen Flachen des
Glanzlack 3 und der Beschichtung 2 teilweise.

[0060] Die Silberlack- oder Hochglanzlackschicht 4 kann in einer Variante vollflachig vorliegen.

[0061] Die Silberlack- oder Hochglanzlackschicht 4 kann in einer Variante in Form von Linien
oder partiellen Flachen vorliegen.

[0062] Die lasierende Lackschicht 5 kann in einer Variante vollflachig vorliegen.

[0063] Die lasierende Lackschicht 5 kann in einer Variante in Form von Linien oder partiellen
Flachen vorliegen.

[0064] In einer Ausflihrungsvariante ist der Silberlack- oder Hochglanzlack ein [6semittelbasierter
Lack.

[0065] In einer Ausfiihrungsvariante ist der Silberlack- oder Hochglanzlack ein wasserbasierter
Lack.

[0066] In einer Ausfiihrungsvariante ist der Silberlack- oder Hochglanzlack ein [6semittelbasierter
Lack, wenn der Silberlack- oder Hochglanzlack auf der Schicht des Glanzlacks 3 vorliegt.

[0067] In einer Ausflihrungsvariante ist der Silberlack- oder Hochglanzlack ein wasserbasierter
Lack, wenn der Silberlack- oder Hochglanzlack auf der Beschichtung 2 vorliegt.
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Patentanspriiche

1.

10.

HUOll- oder Verpackungsmaterial fir Zigaretten, Heat-not-burn Artikel oder Tabakprodukte
umfassend ein Basispapier (1) und eine Beschichtung (2) mit einem |l6semittelbasierenden
Lack in Form von Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack, Siegellack, PLA-Lack, o-
der CDA-Lack, dadurch gekennzeichnet, dass das Basispapier (1) mit einer Glatte im Be-
reich von Glatte 100- 1500 Bekk Sec vorliegt und das Hull- oder Verpackungsmaterial eine
weitere Beschichtung umfasst, welche eine Schicht eines wasserbasierenden Glanzlacks (3)
ist.

Hill- oder Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung (2) mit Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack, Siegellack PLA-Lack o-
der CDA-Lack in einer Menge von 3 bis 10 g/m?2 vorliegt.

Hull- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Beschichtung (2) mit Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack, Siegel-
lack PLA-Lack oder CDA-Lack am Basispapier (1) vorliegt und tiber der Beschichtung (2) mit
Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack, Siegellack, PLA-Lack oder CDA-Lack die
Schicht des Glanzlacks (3) vorliegt.

HUll- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schicht des Glanzlacks (3) am Basispapier (1) vorliegt und Uber der Schicht
des Glanzlacks (3) die Beschichtung (2) mit Ethylcelluloselack, Nitrocelluloselack, Schellack,
Siegellack PLA -Lack oder CDA-Lack vorliegt.

HUll- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass bei einem Betrachtungswinkel von 20° der Glanzwert mindestens 2 betragt und
dass bei einem Betrachtungswinkel von 60° der Glanzwert mindestens 16 betragt und dass
bei einem Betrachtungswinkel von 80° der Glanzwert mindestens 25 betragt.

HUll- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schicht des Glanzlacks (3) in einer Menge von 0,1 bis 10 g/m2, vorzugsweise
0,5 bis 5 g/m?, vorliegt.

HUll- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass Uber den beiden ersten Schichten, welche durch die Beschichtung (2) mit einem
l6semittelbasierenden Lack und die Schicht des Glanzlacks (3) gebildet sind, eine zusétzli-
che Silberlack- oder Hochglanzlackschicht (4) vorliegt.

Hull- oder Verpackungsmaterial nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass Uiber der
zusatzlichen Silberlack- oder Hochglanzlackschicht (4) eine Farbpigment beinhaltende lasie-
rende Lackschicht (5) vorliegt.

Hill- oder Verpackungsmaterial nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
satzliche Silberlack- oder Hochglanzlackschicht (4) Farbpigment beinhaltet.

HUll- oder Verpackungsmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass das Basispapier (1) mit einer Glatte im Bereich von 650 - 1200 Bekk Sec, insbe-
sondere 800 - 1000 Bekk Sec, vorliegt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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