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ZpGsob tepelnd mechanického zpracovani
oceli se zvySenym ohsahem kiemiku
ZpGsob tepeln&-mechanickéhao zpra-
covani oceli se zvySenym obsahem kifemiku,
zejména konstrukénich ocel{i s obsahem
uhliku 0,45 az 0,95 % hmot. a kifemiku
1,24 a2 1,75 % hmot., pred jejich dalsim
zpracovanim tvéfenim, pricem? ocel se
nejprve povrchové upravi mofenim a podro-
bi se predb&iné deformaci tasenim za stu-~
dena v jednom nebo nékolika tazich s cel-
kovym dvérem 6 a% 70 %, nade? se %{h5 na
mékko pii teploté 720 az 770 °C po dobu
11 aZ 13 hodin.
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Vyndlez se tykd zphsobu tepelné mechanického zpra-
covdni oceli se zvySenym obsahem k¥emiku, ktery brzdi p¥i
zihdni na mékko koagulaci perlitu, p¥ed jejich dalSim zpra-
covanim tvarenim, zvlasSté vdlcovaného drdtu pied taZenim
za studena.

Dosud je v taZirndch drdtu zpracovdvdna vdlcovand
udlechtild ocel tak, %e nejprve je vdlcovany drdt ¥fhdn
na mékko, pak ndsleduji dpravdrenské operace (mo¥eni, na-
nédSeni nosife mazadla) a ddle se provddi n&kolik tahl a¥
na koneény rozmér nebo do vyderpdni plasticity materidlu,
pfidemZ mezi jednotlivymi tghy je zaPazeno rekrystalizadnd
Zihéni. Nevyhodou tohoto postupu u oceli se zvySenym obsa-
hem k¥emiku je komplikované dvodni tepelné zpracovani, pro-
bihajici za teplot 720 a% 770 °C, jeho¥ cilem je dosdhnout
zmény struktury z lameldrniho na glokuldrni perlit,a tim
snizit vychozi pevnost a zvysit plastické vlastnosti ma-
teridlu. X dosaZeni poZadované struktury se 100% globuldr-
nim perlitem je nutné relm&rn& prodluZovat Sas ¥ihdni, Iim¥
viak podstatnd nartstd oduhlideni povrchové vrstvy, kterd
musi byt ndslednd odstrandna za cenu materidlovych a dalfich
ztrdt. Prdvé tak rostou i ztrdty opalem. Dosud zndmé zpla-
soby a druhy tepelné mechanického zpracovdni jsou pouzZivany
pro zvySovdni pevnostnich charakteristik rozmenitych oceld
p¥i soudasném zajiSt&ni nezbytnd nutné miry tvdrnosti. Tyto
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znémé zplusoby tepelné mechanického zpracovdni ov8em neodstra-
nuji vyse uvedené nevyhody a nezajid¥uji pozadavky maximdl-
ni tvérnosti p¥i soudasném poklesu pevnosti a jemnozrnné
struktury koagulovaného perlitu, tejs jemnych globuli per-
litického a sekunddrniho cementitu rovnomérné rozptyleneho

v zdkladni plastické hmot& feritu.

Nevyhody stévajiciho stavu techniky jsou odstranény zpu-
sobem tepelné mechanického zPracovanl oceli se zvySenym ob~-
sahem kYemiku, zejména konstrukénich oceli s obsahem uhliku
0,45 a¥ 0,95 % hmot. a kbemiku 1,24 a% 1,75 % hmot., pFed

ﬁ%% | podstata spodivd
v tom, %Ze ocel se nejprve povrchové upravi mo¥enim a podro-
bi predbéiné deformaci tabenim za studena v jednom nebo né-
kolika tazich s celkovym dbdrem 6 aZ 70 %, nade% se Zzihd
na mdkko p¥i teploté 720 az 770 °C po dobu 11 aZ 13 hodin.

jejich dalSim zpracovénim tvé "

Vyhoda zpisobu tepelnd-mechanického zpracovdni oceld
ge zvysenym obsahem k¥emiku podle vyndlezu gpodivd v tom,
%e urdity stupen deformace vélcovaného drdtu pied ¥{hdnim
na mékko prlznlve ovlivauje proces koagulace, t.j. sbalo-
véni lamel perlitu. Tim Jje umoznéno zkrdtit minimdlné o 10 %
¥{haci dobu a omezit doprovodné negatlvnl jevy jako je rust
oduhlideni a opalu. V pribé&hu daldiho zpracovani vélcované-
ho drdtu taZenim za studena pﬁnéél vyuZiti zplsobu dle vy-
ndlezu Gdstelnou dsporu "rekrystalizadniho Zihdni. Vysledkem
tepelného zpracovdni dle vyndlezu je struktura s globuldr-
nim perlitem, kterd v zdvislosti na dob& ¥%ihdni a poZadav-
cich na hotovy vyrobek, miZe mistnd obsahovat zbytky lame~
lérniho perlitu do 15 %. Zphsob dle vyndlezu umoZfuje znad-
né sni¥eni materidlovych, energetlckych a daldich ztrat.

Déle uvadlme dva konkrétni prlpady aplikace zplisobu
tepeln&-mechanického zpracovani dle 'vyndlezu p¥i jeho zara-
zeni do cele technologie vyroby ocelovydh tydi z vélcované-
ho polotovaru v porovndni s dosavadnim stavem.. Zdkladnim ma-
teridlem je v obou téchto konkrétnich p¥ipadech ocel, obsa-
hujfei v hmotnostnim mnoZstvi 0,50 - 0,60 % C; 0,50 - 0,80 %
Mn; 1,30 - 1,60 % Si; 0,50 - 0,70 % Cr; max. 0,50 % Nij meXe
0,30 % Cu; max. 0,35 % P; maxe. 0,35 % S\
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I. vedzka: vdlcovany drdt ¢4 7,50 mm
vyrobek: taZend, brousSend tyé 4 5,50 mm
stédvajici postup g postupem dle vyndlezu
1. zihdni na mékko - 13 hod | 1. Uprava povrchu
2. Uprava povrchu . 2. tazeni na 4 6,70 mm

3. tazeni na 4 6,70 mm . zihdni na mékko - 11 hod

4. rekrystalizacni Zihdni - 4 h 4. dprava povrchu
loupdni na 4 6,40 mm
Uprava povrchu
tazeni na 4 5,70 mm
rovnéani

brouseni na ¢ 5,50 £ 0,04 mm

5. Uprava povrchu

6. loupédni na 4 6,40 mm

7. Uprava povrchu

8. taZzeni na 4 5,70 mm

9. rovnani
10. broufeni na # 5,50 ¥ 0,04 mm
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II. vsédzka: védlcovany drdt 4 7,50 mm
vyrobek: taZend, brouSend tyd 4 2,0C mm

stéavajici postup s postupem dle vyndkzu

1. Zihdni na mékko - 13 h 1. povrchovd Uprava

2. povrchovd Uprava 2. tazeni na 4 6,05 mm

3. tazZeni na 4 6,05 mm 3. zihédni na m8kko 11 h-

4. rekrystalizadni Zihdni -~ 4 h 4. povrchovd dprava

5. povrchovd Udprava 5. loupdni na ¢ 5,45 mm

6. loupdni na 4 5,45 mm 6. povrchovd Udprava

7. povrchovd Uprava 7. tateni na 4 3,65 mm

8. tazeni na ¢ 3,65 mm 8. rekrystalizacéni Zihdni - 4 h
9. rekrystalizacéni Zihdni ~ 4 h 9. povrchovd prava

10. povrchovd Uprava - 10. taZeni na g 2,55 mm
11. taZeni na ¢ 2,55 mm 11.. rekrystalizacéni Zihdni-4 h
12. rekrystalizacéni Zihdni - 4 h12. povrchovi Uprava

13. povrchovd lprava 13. tazeni na ¢ 2,20 mm

14. taZeni na 4 2,20 mm 14. rcvndnd o

15. rovndni 15. brousSeni na ¢ 2,00 ¥ 0,03 mm
16. brouSeni na ¢ 2,00 * 0,03 mm o~




-4 -

253 373
Proti stévajicimu postupu dochézi ke zkrdcend ¥fhéni na
mékko o dvé hodiny a Gspo¥e jednoho rekrystalizadniho gi-
nani po dobu 4 hodin, pFidemZ zihaci teploty zastdvajl
zachovany.

Vynélez lze uplatnit ve ySech oborech, kde je pouzi~
véno »ihdni na meékko k dosazeni kvalitni vychozi struktu-
ry s globuldrnim perlitem a $im i odpovidajicich mechanic-
kych hodnot, predevdim v ta¥irndch udlechtilych oceldi.

PEEDNMET VIN L LEZTU

Zpusob tepelné mechanického zpracovéni oceli se
zvySenym obsahem ktemiku, zejména kxonstrukdnich oceld
s obgsahem uhliku 0,45 av 0,95 % hmot. a k¥emiku 1,24 az
1,75 % hmot., pred jejich daldim zpracovanim tvaYenim,
vyznaéujici se tim, Ze ocel se nejprve povrchove upravi
mo¥enim a podrobi p¥edbdiné deformaci ta%enim za stude-
na v jednom nebo nekolika tazich s celkovym dbdrem 6 az
70 %, naSe? se %ihd na m¥kko pii teplotd 720 a% 770 °C
po dobu 11 a% 13 hodin. ‘
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