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PATENTNI ZAHTJEVI

1.

10.

Elektroda (100) za gorionik plazmenog luka, sa svojim tijelom (101) koje je nainjeno od bakra ili legure bakra,
izvedeno u obliku Supljeg cilindra, ¢iji je straznji kraj prilagoden za spajanje s gorionikom plazmenog luka,
naznacena time, da se na prednjem kraju nalazi koaksijalni otvor (108) koji prolazi od prednjeg kraja elektrode
(100) u tijelo elektrode (101), pri ¢emu koaksijalni otvor (108) sadrZi visokoprovodljivi umetak (102), na ¢ijem je
prednjem dijelu koaksijalno pohranjeno emitirajuée punjenje (103), dok je visokoprovodljivi umetak (102) stlacen
u koaksijalnom otvoru (108), i pritom je njegov promjer na onoj strani koja se nalazi na prednjem kraju tijela
elektrode (101), uvecan do promjera (d1) koji je veéi od promjera (d) koaksijalnog otvora (108).
Elektroda (100) prema patentnom zahtjevu 1, naznafena time, da je visokoprovodljivi umetak (102), na njegovoj
strani koja se nalazi unutar tijela elektrode (101), opremljen prstenastim prosirenjem (104) ¢iji je promjer (d2) veci
nego promjer (d) koaksijalnog otvora (108).
Elektroda (100) prema patentnom zahtjevu 1 ili 2, naznacena time, da je visokoprovodljivi umetak (102) nacinjen
od legure srebra koja ne sadrZi vi§e od 10% bakra po masi.
Elektroda (100) prema bilo kojem od gornjih patentnih zahtjeva 1 do 3, naznaena time, da je emitirajuce
punjenje (103) proizvedeno u obliku cilindra koji je izgraden od hafnija ili cirkonija.
Elektroda (100) prema bilo kojem od gornjih patentnih zahtjeva 1 do 4, naznacena time, da debljina
visokoprovodljivog umetka (102) koji opkoljava emitirajuée punjenje (103), iznosi u rasponu od 0,5 mm do 3 mm.
Elektroda (100) prema bilo kojem od gornjih patentnih zahtjeva 1 do 5, naznaena time, da promjer (d)
visokoprovodljivog umetka (102) iznosi u rasponu od 1,6 mm do 8,0 mm i duljina (L) kontaktne povrSine (S)
izmedu tijela elektrode (101) i visokoprovodljivog umetka (102), iznosi u rasponu od 1,6 mm do 4,2 mm, tako da,
u ovisnosti o jakosti struje za koju je elektroda (100) konstruirana, rezultirajuce strujno opterecenje iznosi 3 do 12
ampera po mm” kontaktne povrine (S).
Postupak proizvodnje elektrode (100) za gorionik plazmenog luka, u skladu s bilo kojim od gornjih patentnih
zahtjeva 1 do 6, naznacen time, da on obuhvaca sljedece korake:
tijelo (101) elektrode se proizvodi od bakra ili legure bakra u obliku Supljeg cilindra €iji se otvoreni straZnji
kraj prilagodava za spajanje s gorionikom plazmenog luka, i na ¢ijem se prednjem kraju nalazi koaksijalni
otvor (108) promjera (d), koji prolazi od prednjeg kraja elektrode (100) u tijelo elektrode (101),
visokoprovodljivi umetak (102) se proizvodi od srebra ili legure srebra, na Cijem se prednjem kraju izvodi
koaksijalni provrt uzduz jednog dijela njegove duljine, pri emu se visokoprovodljivi umetak (102) izraduje
uzduz jednog dijela njegove duljine, pocevsi od prednjeg kraja, u obliku cilindra ¢iji je promjer veci od
promjera (d) koaksijalnog otvora (108), barem u dvostrukoj vrijednosti od hrapavosti Ra odgovaraju¢ih
povrsina,
emitirajuée punjenje (103) se proizvodi u obliku cilindra ¢iji je promjer veéi od promjera koaksijalnog provrta
u visokoprovodljivom umetku (102), barem u dvostrukoj vrijednosti od hrapavosti Ra odgovarajuéih povr§ina,
visokoprovodljivi umetak (102) se stlacuje u koaksijalnom otvoru (108) na prednjem kraju tijela elektrode
(101), 1 emitirajuce punjenje (103) se stlacuje u koaksijalnom provrtu u visokoprovodljivom umetku (102),
tada se visokoprovodljivi umetak (102) stlauje putem obostrano aktivnog stla¢ivanja u koaksijalnom otvoru
(108) pomocu tla¢nog alata (112) koji je u prstenastom obliku, gurajuéi naspram prednje strane
visokoprovodljivog umetka (102), u svrhu postizanja plasti¢ne deformacije visokoprovodljivog umetka (102),
za vrijeme dok se povecava prednja strana visokoprovodljivog umetka (102) do promjera (d1) koji je veci od
promjera (d) koaksijalnog otvora (108),
pri ¢emu se navedeno obostrano aktivno stlacivanje visokoprovodljivog umetka (102) provodi u koaksijalnom
otvoru (108) pomocu tlaénog alata (112) prstenastog oblika Ciji je unutradnji promjer (d3) manji od promjera
(d) koaksijalnog otvora (108) te je u isto vrijeme je veéi od promjera emitiraju¢eg punjenja (103), i Ciji je
vanjski promjer veci od promjera (d) koaksijalnog otvora (108).
Postupak prema patentnom zahtjevu 7, naznacen time, da nakon $to je visokoprovodljivi umetak (102) stlacen u
koaksijalnom otvoru (108), prednji kraj elektrode (100) se strojno obraduje, kako bi se odstranio bilo koji
redundantan materijal emitirajuéeg punjenja (103), iz podru¢ja koje nije u izravnom doticaju s tlaénim alatom
(112) prstenastog oblika.
Postupak prema bilo kojem od patentnih zahtjeva 7 do 8, naznacen time, da unutra§nja povrSina koaksijalnog
otvora (108), povrsina visokoprovodljivog umetka (102) uzduz jednog dijela njegove duljine, pocevsi od njegovog
prednjeg kraja, unutra$nja povrSina koaksijalnog protvrta u visokoprovodljivom umetku (102), i povrSina
obloZenog podrucja emitirajuéeg punjenja (103) u cilindri¢nom obliku, imaju hrapavost Ra koja ne prelazi 0,4.
Postupak prema bilo kojem od patentnih zahtjeva 7 do 9, naznacen time, da se visokoprovodljivi umetak (102)
proizvodi uzduZ jednog dijela svoje duljine, pocevsi od njegovog prednjeg kraja, u obliku cilindra ¢iji je promjer
vedi nego promjer (d) za 14 do 32 pm, i emitiraju¢e punjenje (103) se izraduje u obliku cilindra &iji je promjer
vedi od promjera koaksijalnog provrta u visokoprovodljivom umetku (102) koaksijalnog otvora (108) za 8 do 18
pLm.
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