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(54) ANBAU-NAGELWERKZEUG FUR SCHLAGGERATE MIT ELEKTRISCHEN ODER PNEUMATISCHEN ANTRIEB

(57) Anbau-Nagelwerkzeug zum mechanischen Einschlagen
von Ndgeln mit hdndischer Einzeleinflihrung und fur alle
im Handel erhd@ltliche Nagelausftihrungen von 30 bis 100
mm Linge.

Uber eine Werkzeugaufnahme werden die vom jeweili-
gen Antriebsaggregat ausgehenden Schldge iiber einen ge-
fiihrten und federgespannten Schlagbolzen direkt auf den
einzuschlagenden Nagel iibertragen.

Mit zwei Hebeln wird der Nagel beim Einschlagen in
gerader Position gehalten.
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Die Erfindung betrifft ein Nagelwerkzeug zum mechanischen Einschlagen von Négeln
mit einer Linge von 30 -100 mm in den verschiedenen Starken und Ausfiihrungen der
Nagelkopfe. Das Nagelwerkzeug kann mit bei allen Geraten eingesetzt werden,welche
als schlagende Geriite konzipiert sind. Neben Nzgeln kénnen auch Stifte verarbeitet
werden.

Die Nigel werden von Hand vorne einzeln in das Nagelwerkzeug eingefiihrt und durch
zwei kleine Hebel, welche durch einen O-Gummiring funktionell in einer federnden
Verbindung stehen, im Zentrum des Nagelwerkzeuges positioniert und festgehalten.
Der Schlagbolzen ist in der vorderen Fithrungshillse gelagert und durch einen Anschlag
in der Hiilse positioniert. An seiner vorderen Seite ist eine kegelige Vertiefung
vorgesehen, wodurch eine zusétzliche Zentrierung des Nagelkopfes gewihrleistet
wird.

Mit einer Druckfeder wird der abgestufte Schlagbolzen nach vorne gehalten, wobei die
riickwirtige Werkzeugaufnahme, in welcher der Schlagbolzen eingepreft ist, als An-
schlag fiir die Druckfeder dient.

Bei der Inbetriebnahme des Antriebsaggregates werden die davon ausgehenden
Schlige direkt auf die riickwértige Werkzeugaufnahme tibertragen und durch den
Schlagbolzen werden die Négel mit schnellen Schlégen eingetrieben.

Wenn sich der Nagelkopf am Ausgang der Fithrungshiilse befindet, werden die beiden
Hebel durch ihre abgeschriigte Ausfiihrung zwangslaufig durch den Nagelkopf nach
oben gedriickt und geben damit den Nagel nach vorne frei.

Eine zusitzliche Schutzhiilse dient als Fithrung und Schutz fiir die Druckfeder und ist
auf der unteren kleineren Nagelfithrungshiilse aufgeprefit.

Um das groe Nagelspektrum von 30-100 mm Lénge verarbeiten zu kénnen, werden
die Nagelwerkzeuge vorzugsweise in drei verschiedenen GréBen mit der gleichen
Grundkonzeption hergestellt.

Dabei deckt die kleinere GroBe die Nagellingen von 30-50 mm, die mittlere Grofe die
Lingen von 40-70 mm ab, und die léingsten Négel von 70-100 mm werden mit der
groBten Ausfithrungsart der Nagelwerkzeuge verarbeitet.

Ziel der Erfindung ist es, sowohl eine rationellere Verarbeitungsmethode bei den
verschiedenen Nagelarbeiten zu gewahrleisten, welche speziell bei schwierigen
Arbeitsbedingungen,wie Uberkopfarbeiten u. s. w., zum Tragen kommt, als auch et-
was ungeiibteren Anwendern ein sehr sicheres und unfallfreies Arbeiten zu ermog-
lichen.
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Zusammenfassend weist das erfindungsgemiiBe Anbau-Nagelwerkzeug folgende
Vorteile gegeniiber dem bekannten Stand der Technik auf:
a) Anbau-Nagelwerkzeug zur Verwendung als Anbauwerkzeug bei allen Geréten,
welche als Schlagwerkzeuge dienen, wie Drucklufthimmer und dafir
geeignete Handbohrmaschinen.
b) Anbaumbglichkeit fiir alle Antriebsaggregate mit der gleichen Grundkonzeption
des Nagelwerkzeuges durchfiihrbar.
c¢) Es konnen damit alle gebriiuchlichen und im Handel erhiltlichen Nagelaus-
filhrungen in den Langen von 30 bis 100 mm und mit den unterschiedlichen
Képfen verarbeitet werden.
d) Der Nagel wird mit zwei Hebeln zentrisch gehalten.
e) Mit einem O-Gummiring werden diese Hebel federnd zusammengedriickt und
damit wird auf den Nagel ein fixierender Druck zum Festhalten ausgetibt.
f) Der Schlagbolzen ist an seiner vorderen Seite mit einer kegeligen Vertiefung
ausgefiihrt, wodurch eine Zentrierung des Nagelkopfes und eine geradlinige
Ausrichtung des Nagels ermdglicht wird.
g) Einfache Handhabung des Anbau- Nagelwerkzeuges unter Ausschlufl einer
Unfallgefahr.
Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen Blatt 1 u. 2 dargestellt
und im folgenden niher beschrieben.
Die Figur 1 stellt die Seitenansicht des Anbau-Nagelwerkzeuges dar, welches auch im
Lingsschnitt der Figur 2 im Detail ersichtlich ist.
Wie aus diesen beiden Figuren hervorgeht, besteht das Nagelwerkzeug von riick-
wirts betrachtet aus der Werkzeugaufnahme 8, mit welcher die Verbindung und
Aufnahme zum jeweiligen Antriebsaggregat erméglicht wird. -
Der gehirtete Schlagbolzen 5 iibertréigt die vom Antriebsaggregat ausgehenden
Schiige auf den Nagel 1 und wird beim Zusammenbau des Nagelwerkzeuges mit einer
Prefsitzpassung mit der Werkzeugaufnahme 8 zu einer unlosbaren Verbindung
eingepreBt. Die Druckfeder 7, mit der der Schlagbolzen 5 nach vorne gedriickt wird,
hat an der riickwirtigen Seite die Werkzeugaufnahme 8 und an der vorderen Seite die
Nagelfiihrungshiilse 4 als Anschlag. Diese Nagelfiihrungshiilse ist an ihrer riickwar-
tigen Seite abgestuft und hiilt den gleichfalls an dieser Stelle abgestuften Schlagbol-
zen 5 mit der Druckfeder 7 immer in Arbeitsposition.
Die Schutzhiilse 6 ist gleichfalls durch PreBsitz mit der Nagelfiihrungshiilse 4
verbunden und dient als Fithrung und Schutz fiir die Druckfeder 7.
An der vorderen Seite des Nagelwerkzeuges wird der Lagerkorper 9 zur beweglichen
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Fixierung der beiden Hebel 3 gleichfalls durch PreBsitz mit der Nagelfiihrungshiilse zu
einer dauernden Verbindung gebracht.

An diesem Lagerkorper 9 sind die beiden Hebel 3 mit den beiden Stiften 10 beweg-
lich angebracht und durch einen starken O-Gummiring 2, welcher in einer halbrunden
Vertiefung des Lagerkorpers 9 gefiihrt ist, federnd verbunden, wodurch diese beiden
Hebel 3 als Elemente fiir die zentrale Fixierung und als Fiihrung fiir den Nagel 1
dienen.

Um eine zentrische Fithrung der Nigel an der Kopfseite zu gewibhrleisten, ist der
Schlagbolzen 5 an der vorderen Seite mit einer kegeligen Ansenkung ausgefiihrt.

Die beiden Hebel 3 haben an dem zur Mitte gerichteten Ende eine V-formige
Ausnehmung, wodurch der Nagel in die Mitte des Nagelwerkzeuges gehalten

und positioniert wird.

Durch die zum Schlagbolzen 5 hin abgeschrégte Form der beiden Hebel 3 werden
diese, wenn der Schlagbolzen nach vorne zum Ende der Nagelfithrungshiilse 4
kommt, zwangsweise auseinander gedriickt und geben damit den Nagelkopf und
auch den Schlagbolzen frei.

Die Figur 3 zeigt das Nagelwerkzeug von der oberen Seite mit einem Hebel 3.

Die Figur 4 stellt das Nagelwerkzeug von vorne zur Nagel-Einflihrungsseite mit den
beiden V-fSrmigen Zentrierungausnehmungen dar.

Mit der Figur 5 wird eine vergroBerte Darstellung der bereits beschriebenen Kompo-
nenten 1-Nagel, 2-O-Gummiring, 3-Hebeln, 4-Nagelfiihrungshiilse, 5-Schlagbolzen,
6-Schutzhiilse, 7- Druckfeder, 9-Lagerkorper u. 10 Stifte im Langsschnitt gezeigt.
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1. Anbau-Nagelwerkzeug als Zusatz fiir Schlaggerite zum mechanischen Einschlagen
von Nigeln mit handischer Einzeleinfiihrung fiir Nagelausflihrungen von 30 bis 100
mm Linge, dadurch gekennzeichnet, da8 iiber eine Werkzeugaufnahme (8) und
dem darin eingepreBten Schlagbolzen (5), welcher mit einer Druckfeder (7) nach
vorne gedriickt wird, eine schlagende Kraftiibertragung auf einen in der Nagel-
fiihrungshiilse (4) sich befindenden Nagel (1) ausgeiibt wird, wobei mit dem
O-Gummiring (2) die zwei Hebel (3) federnd zusammen gehalten werden und durch
schnelle Schliige des Schlagbolzens (5) der Nagel (1) eingeschlagen wird und
bedingt durch die abgeschriigte Ausfiihrung der Hebel (3) bei der Nagelfihrung-
der Nagelkopf beim Passieren dieser Stelle die beiden Hebel (3) automatisch aus-
einanderdriickt und damit den Nagel nach vorne zum Werkstlick freigibt.

2. Anbau-Nagelwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mit
den beiden Hebeln (3), welche im Lagerkorper (9) beweglich mit den zwei Bolzen
(10) und funktionsm#Big zueinander durch den O- Gummiring (2), welcher in einer
halbrunden Vertiefung des Lagerkorpers (9) gefiihrt ist, in einer federnden
Verbindung stehen, mit einer V-formigen Ausnehmung an den beiden Hebeln (3),
der Nagel (1) in der Nagelfiihrungshiilse (4) in einer geraden und zentrischen
Position gehalten,wobei eine ausfihrungsmafBig zum Werkstiick richtige Position
beim Einschlagen des Nagels gewihrleistet wird.

3. Anbau-Nagelwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal3
durch eine kegelige Ansenkung an der vorderen Seite des Schlagbolzens (5) eine
zentrale Fithrung des Nagels (1) an der Kopfseite gewéhrleistet wird.

4. Anbau-Nagelwerkzeug nach Anspruch 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, da3
die beiden Hebel (3) beim Einfiihren des Nagels (1) zusammengedriickt werden und
der Nagel nach dem Loslassen der beiden Hebel (3) festgehalten wird.
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