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SpoSéb wytwarzania gumowych lozysk wahliwych i sprzegiel elas-
tycznych oraz urzadzenie do wytwarzania ich tym sposobem

Udzielono patentu z moca od dnia 15 czerwca 1948 r.

Gumowe lozyska wahliwe moga znajdowaé
zastosowanie w miejscach, podlegajacych waha-
niom, (urzadzenia wahliwe, podwieszenia reso-
rowe pojazdéw mechanicznych, polaczenia prze-
gubowe itp.), do czego sa one dostosowane.
W tych przypadkach moga one pracowaé pra-
widlowiej, niz tozyska toczne, ktére w podobnych
warunkach pracy zuzywaja si¢ predko z powodu
miejscowego przemeczenia materialu. Gumowe
lozyska wahliwe nie wymagaja w czasie eksploa-
tacji zadnej obstugi, a straty, wynikajace ze
zjawiska _histerezy gumy, wynoszag okolo 2
przenosionej mocey. Sprzegla elastyczne sa prze-
znaczone do elastycznego sprzegania maszyn
i maja ta zalete, ze zabezpieczaja je caltkowicie
przed przenoszeniem sig¢ drgan, dopuszczajg brak
wspolosiowosSei sprzeganych Vi'aléw i zwigkszaja
skuteczno§é dzialania momentu rozruchowego.
Oparte sa one na tych samych zasadach, co i gu-

mowe lozyska wahliwe. Wyréb

réwniez w analogiczny sposéb.

ich przebiega

W ‘gumowych lozyskach Wahliwych zZrédtem
wahan walu wzgledem obéady jest nie Slizganie
lub toczenie, lecz styczne priesuniecie warstwy
gumowej o pewien kat. W celu zapewnienia sta-
loéci polaczenia gumy z metalem, trzépa wytwo-
rzy¢ taki docisk w kg/em? na powierzchnie przy-
legania gumy do obsad metalowych, by byl on
wiekszy, niz obcigzenie styczne, podzielone przez
wspélezynnik tarcia gumy o metal.

Na rysunku fig. 1 przedstawia gumowe lo-
zysko wahliwe,
wynalazku, fig. 2 — pier§ciei gumowy przed
wtloczeniem go miedzy obsady, fig. 3 — sprzeglo
elastyczne, wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku, fig. 4 — urzadzenie wedlug wynalazku do

zakladania pierScieni gumowych.
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wytwarzane sposobem wedlug
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" 'Na. fig. .4 liczba 1 oznacza .prowadnice we-

'Wnetrgﬁ'g, liczba 2 — obudowe z prowadnica
zewnetrzna, liczba 8 — pierScien gumowy pi'zedl
‘wttoczeniem, liczba 4 — piericien gumowy po
wtloczeniu, liczba 5 — obsade zewnetrzng lozy-

ska, liczba 6 — obsade wewnetrzng tozyska.

Sposéb wytwarzania gumowych lozysk wahli-
wych wedlug wynalazku, polega na tym, ze cis-
nienie gazu lub cieczy, wywierane na pierScien
gumowy, weiska go w urzadzeniu, przedstawio-
nym schematycznie na, fig. 4, miedzy obsady
Yozyskowe, przy czym pierwotna wysoko$é i Sred-
nica wewnetrzna pierscienia ulegaja zwigkszeniu,
a S§rednica zewnetrzna — zmniejszeniu. W celu
zmniejszenia wspélczynnika tarcia gumy o metal
w czasie wttaczania pierScienia, stosuje sie sma-
rowanie odno$nych §cianek obsad i przyrzadu
oraz pierScienia gumowego roztworem kauczuku
w odpowiednim rozpuszczalniku, terpentyna, my-
dtem lub jego roztworem albo szklem wodnym.
Wysychanie cieczy, osiadajacej miedzy guma
i metalowymi obsadami w gotowym tozysku, po-
woduje po pewnym oKkresie czasu ‘wzrost wspoél-
czymﬁka tarcia. Wymiary pier§cienia gumowego
przed i po wtloczeniu sg zalezne od jakoSci uzy-
tej gumy i zadanego kata wychylenia. Najwigk-
‘szy dopuszezalny kat wychylenia jest zalezny od
statyeznych naprezen S$ciskajacych, dzialajacych
na gume, ktére nie moga przekroczyé wartosci
okoto 100 kg/cm?2.

‘dopuszezalnej, wynoszacej

Goérna granica czestotliwosci wahanh jest zaleina
od dopuszczalnych strat cieplnych w gumie, zwia-
zanych z ich tlumieniem, przy ezym temperatura
robocza lozyska nie powinna przekraczaé 75°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania gumowych lozysk wa-
hliwych i sprzegiel elastycznych, zawiera-
jacych pier§cienie gumowe, wttoczone miedzy
dwie obsady, znamienhy tym, 7e przed i w
czasie wtlaczania smaruje si¢ powierzchnie,
trace sie podezas odnoS$nego zabiegu, roz-
tworem kauczuku w odpowiednim rozpusz-
czalniku, terpentyng, mydiem lub jego roz-
tworem albo szklem wodnym, a,to w celu
zmniejszenia wspétczynnika tarcia przy za-
biegu wtlaczania oraz zwigekszenia przyczep-
noéci po zabiegu, przy czym sam zabieg do-
konuje sie przy uzyciu sprezonego gazu lub
cieczy, dzialajgcej bezposrednio na wtlacza-
ny pierscien.

2. Urzadzenie do wytwarzania lozysk wahli-
wych i sprzegiet elast&cznych sposobem we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada
pierScieniowa komore prowadnicza o zweza-
jacym sie przekroju, na koncu ktérej usta-
wione s obsady metalowe, miedzy ktére

wtlacza sie pierScien gumowy.

‘Adam Mikutla
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