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Sposéb wytwarzania termoelektrod termoelementéw
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia termoelektrod termoelementéw.

Znany jest spos6b wykonywania termoelektrod
termoelementéw z bloczk6w stop6w na bazie roz-
twor6w stalych BisTe3 — SbeTe; i BesTes — BiasSes,
polegajacy na kruszeniu bloczk6éw, prasowaniu
drobnej frakcji otrzymanej w wyniku kruszenia
w brykiety w postaci wykonywanych termoelek-
trod termoelementéw, a nastepnie wyzarzaniu bry-
kietbw w Srodowisku zabezpieczajacym od dzia-
lania tlenu. Jako takie Srodowisko wykorzysty-
wana jest prézna, gaz obojetny lub wodoér.

Wada znanego sposobu jest konieczno§é wyko-
rzystania do przeprowadzenia operacji wyzarza-
nia urzadzen prézniowych lub specjalnych komoér
zabezpieczajacych przed dzialaniem tlenu, ktére
komplikuja technologie wykonywania termoele-
mentoéw.

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady.

Zadaniem wynalazku jest takie udoskonalenie
sposobu wykonywania termoelektrod termoele-
mentéw, aby przy dokonywaniu operacji wyzarza-
nia nie byly potrzebne urzadzenia prézniowe lub
jakiekolwiek inne skomplikowane komory ochron-
ne co umozliwitoby uproszczenie procesu techno-
logicznego wykonywania odgateziei termoelemen-
tow.

Zadanie to rozwigzane zostalo w ten spos6b, ze
w procesie wykonywania termoelektrod termo-
elementéw z bloczkéw stopé6w na bazie roztwo-
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réw statych BisTez — SbaTe; lub BizTe3 — BisSe;
droga kruszenia bloczkéw, prasowania otrzyma-
nej drobnej frakcji w brykiety w postaci termo-
elektrod termoelementéw i wyzarzania brykie-
téw, zgodnie z wynalazkiem wyzarzanie prowadzi
sie¢ w §rodowisku sproszkowanego grafitu w gru-
boSciennym naczyniu metalowym na powietrzu.

Sposéb wykonywania termoelementéw, reali-
zowany zgodnie z wynalazkiem nie wymaga za-
stosowania skomplikowanych urzgdzen celem wy-
konania czynnoSci wyzarzania. Przedmiot wyna-
lazku jest przedstawiony ponizej w przykladzie
wykonania.

Celem wykonania termoelektrod termoelemen-
téw typu ,,p” wykorzystano bloczki stop6w o na-
stepujacym skladzie: 76% molowych SbeTe;, 24%
molowych BisTes + 3% wagowych Te z ogélnego
ciezaru skladniké6w wyjSciowych, a dla wykony-
wania termoelektrod termoelementéw typu ,n”
— 80% molowych BisTes + 20% molowych Biz
Ses + 0,15% wagowych ZnCls z ogélnego ciezaru
sktadnikéw wyjsciowych.

Bloczki poddano najpierw kruszeniu do chwili
otrzymania frakcji o S$rednicy czgsteczek nie
wiekszej niz 0,5 mm. Nastepnie otrzymang frak-
cje przesypano do formy ttocznej i prasowano
w temperaturze pokojowej pod ciénieniem P =
=9 t/cm? Otrzymane w wyniku prasowania bry-
kiety poddano wyzarzaniu. W tym celu brykiety
zostaly umieszczone w gruboSciennym naczyniu
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metalowym, do ktérego uprzednio wsypano grafit
o duzym stopniu rozpuszczenia (warstwa 1—2cm).
Cata pozostata przestrzen réwniez zostata zasypa-
na grafitem, ktoéry zostal zageszczony pod nie-
wielkim ci$nieniem. Naczynie metalowe zamknie-
to wieczkiem i umieszczono w piecu do wyzarza-
nia. Kontrola temperatury odbywala sie przy po-
mocy termopary, umieszczonej w otworze wyko-
nanym Ww naczyniu. Obrobke cieplng termoelek-
trod typu ,p” wykonano w temperaturze 375°C
w ciggu 3 godzin, a termoelektred typu ,n” —
w temperaturze 360°C w ciagu 2 godzin.
Termoelektryczna sprawno$é probek termoelek-
trod o typach przewodnictwa ,p” i ,n” otrzy-
mywanych wedlug opisanego sposobu jest wyz-
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sza niz probek poddanych obrobce cieplnej w
prozni wedlug znanej technologii i na powietrzu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania termoelektrod termoele-
mentow z bloczkéw stopdéw na bazie roztworéw
statych BigTe3 — SbeTe3 lub BisTez3 — BizSes dro-
ga kruszenia bloczkéw prasowania otrzymanej
drobnej frakcji w brykiety w postaci termoelek-
trod termoelementéw 1 wyzarzania brykietow,
znamienny tym, ze wyzarzanie prowadzi sie w
srodowisku sproszkowanego grafitu w grubo$cien-
nym naczyniu metalowym na powietrzu.
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