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(54) Profilsystem
(57)  Die Erfindung betrifft ein Profilsystem zur Her-

stellung von Fenster- oder Turrahmen aus Kunststoff,
die mit Aluminiumschalen verkleidet sind. Um eine
rationelle Montage der Aluminiumschalen an den
Kunststoffprofilen und zugleich eine Abdichtung zwi-
schen diesen zu ermdglichen, wird ein Profilsystem mit
wenigstens einem Kunststoffhohlprofil und wenigstens
einem Aluminium-Verkleidungsprofil sowie einer Dich-
tung vorgeschlagen mit folgenden Merkmalen: Das
Kunststoffhohlprofil weist Hinterschneidungen auf, in
die entsprechende Rastmittel des Aluminium-Verklei-
dungsprofils eingreifen. Das Kunststoffhohlprofil und
das Aluminium-Verkleidungsprofil weisen jeweils im
Bereich einer Anlageflache eine nutférmige Hinter-
schneidung auf, wobei die nutfdrmige Hinterschneidun-
gen des Kunststoffhohlprofils und des Aluminium-
Verkleidungsprofils zusammen eine Dichtungsnut zur
Aufnahme der Dichtung bilden. Die Dichtung liegt dich-
tend sowohl an der Anlageflache des Kunststoffhohlpro-
fils als auch an der Anlageflache des Aluminium-
Verkleidungsprofils an.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein Profilsystem zur
Herstellung von Fenster- oder Turrahmen aus Kunst-
stoff, die mit Aluminiumschalen verkleidet sind. Die Ver-
kleidung von Kunststoffprofilen mit Aluminiumschalen
erfolgt in erster Linie aus &sthetischen Griinden, wobei
die Aluminiumschalen in unterschiedlichen Farben elo-
xiert, lackiert oder beschichtet werden kdnnen.

Stand der Technik

[0002] Ein gattungsgemafRes Profilsystem ist aus
der EP 0 517 057 A2 bekannt. Bei diesem System wer-
den die Blendrahmen und die Fligelrahmen nach dem
VerschweilRen zunachst mit knopfférmigen Haltern ver-
sehen, auf die anschlieRend die Alu-Verschalung auf-
geklipst wird. Die Halterungen missen dabei sehr exakt
auf dem Blendrahmen bzw. Fliigelrahmen positioniert
werden, zusatzlich sind im Eckbereich spezielle Eckver-
binder notwendig. Ein weiterer Nachteil des gattungs-
gemalRen Profilsystems liegt darin, dal Wasser
zwischen die Kunststoff-Profile und die Aluminiumscha-
len laufen kann.

Aufgabe

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
daher, ein Profilsystem zur Herstellung von mit Alumini-
umschalen verkleideten Fenster- oder Turrahmen aus
Kunststoff zur Verfligung zu stellen, das diese Nachteile
vermeidet.

Darstellung der Erfindung

[0004] Die Erfindung l6st diese Aufgabe durch ein
Profilsystem mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Das
Kunststoffhohlprofil weist erfindungsgemal® Hinter-
schneidungen auf, in die entsprechende Rastmittel des
Aluminium-Verkleidungsprofils eingreifen. Bevorzugt
verlaufen die Hinterschneidungen des Kunststoffhohl-
profils auf der gesamten Lange des Kunststoffhohlpro-
fils. Die Rastmittel des Aluminium-Verkleidungsprofils
sind dementsprechend bevorzugt als Rastleisten, Rast-
stege etc. ausgefihrt, die sich Uber die gesamte Lange
des Aluminium-Verkleidungsprofils erstrecken. Auf
diese Weise kdnnen die Aluminium-Verkleidungsprofile
einfach auf das Kunststoffhohlprofil aufgeklipst werden,
wobei das Aluminium-Verkleidungsprofil auf ganzer
Lange gehalten wird. Hierdurch werden zusétzliche
Eckverbinder fir die Aluminium-Verkleidungsprofile
Uberflussig.

[0005] Das Kunststoffhohlprofil und das Aluminium-
Verkleidungsprofil weisen jeweils im Bereich einer Anla-
geflache fir eine Dichtung eine nutférmige Hinter-
schneidung auf. Beim Blendrahmen st die
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Anlageflache diejenige Flache, an die der Fligelrahmen
anstoRt. Beim Fligelrahmen ist die Anlageflache das
Widerlager fiur die Verglasung. Die nutférmigen Hinter-
schneidungen im Kunststoffhohlprofil und im Alumi-
nium-Verkleidungsprofil im Bereich dieser
Anlageflachen bilden zusammen eine Dichtungsnut zur
Aufnahme einer Dichtung. Die Dichtungsnut ist somit
teilweise im Kunststoffhohlprofil und teilweise im Alumi-
nium-Verkleidungsprofil eingearbeitet. In diese Dich-
tungsnut wird der Ful3 einer an sich bekannten Dichtung
so eingebracht, daf} die Basis dieser Dichtung sowohl
an der Anlageflache des Kunststoffhohlprofils als auch
an der Anlageflache des Aluminium-Verkleidungsprofils
anliegt und diese jeweils abdichtet. Die Anlageflachen
des Kunststoffhohlprofils als auch die Anlageflache des
Aluminium-Verkleidungsprofils verlaufen weitgehend
plan und in einer Ebene. Es kdnnen daher Standard-
Dichtungen verwendet werden und ein Eindringen von
Wasser in den Bereich zwischen der Aluschale und
dem Kunststoffprofil wird zuverlassig vermieden.

[0006] Zugleich ermdglicht die Erfindung die Ausbil-
dung eines Fliigel- oder Blendrahmenprofils mit einer
Ansichtsbreite, die der Ansichtsbreite eines Standard-
Flugel- oder -Blendrahmenprofils entspricht. Entspre-
chendes gilt auch fur Kdmpfer- und Pfostenprofile.
[0007] Die Erfindung wird nachfolgend anhand
zweier Ausfiihrungsbeispiele und der Zeichnung naher
beschrieben.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

[0008] Es zeigen dabei

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Fensterfliigel mit
Aluminium-Verkleidungsprofil;

Fig. 2 einen Schnitt durch ein alternatives Ausflh-
rungsbeispiel;

Fig. 3 Detail A" gemal Fig. 1.

Bester Weg zur Ausfiihrung der Erfindung

[0009] Der in Fig. 1 im Querschnitt dargestellte FIU-
gelrahmen besteht im wesentlichen aus dem als Fligel-
profil ausgebildeten Kunststoffhohlprofii 1, dem
Aluminium-Verkleidungsprofil 2, der Dichtung 3 und der
Glasleiste 4. Das Kunststoffhohlprofil 1 weist im Quer-
schnitt etwa eine Z-Form auf mit auBerer Anschlagkam-
mer 5, innerer Anschlagkammer 6 und Hauptkammer 7.
In der Hauptkammer 7 befindet sich die Stahlverstar-
kung 8.

[0010] Das Kunststoffhohlprofil 1 weist an seiner
dem Aluminium-Verkleidungsprofil 2 zugewandten
AuRenseite im unteren Bereich die Hinterschneidung
13 und im oberen Bereich die Hinterschneidung 14 auf.
In diese Hinterschneidungen 13, 14 greifen die Rastna-
sen 15, 16 des Aluminium-Verkleidungsprofils 2 rastend
ein (Fig. 1).

[0011] Das Aluminium-Verkleidungsprofil 2 weist im



3 EP 1 022 423 A2

oberen, parallel zur Verglasung 9 verlaufenden Bereich
eine Anlageflache 10 auf, die mit der Anlageflache 11
des Kunststoffhohlprofils 1 fluchtet (Fig. 3). In diesem
Bereich befinden sich die nutférmige Hinterschneidung
18 in dem Aluminium-Verkleidungsprofil 2 und die nut-
formige Hinterschneidung 19 im Kunststoffhohlprofil 1,
wobei die Hinterschneidungen 18 und 19 zusammen
die Dichtungsnut 12 bilden. Die Dichtungsnut 12 wird
somit etwa halftig geteilt.

[0012] Der Dichtungsful 20 der Dichtung 3 wird
nach der Montage des Aluminium-Verkleidungsprofils 2
in die Dichtungsnut 12 eingesteckt, so daf die Dich-
tungsbasis 21 der Dichtung 3 dichtend an der Anlage-
flache 10 des Aluminium-Verkleidungsprofils 2 und der
Anlageflache 11 des Kunststoffhohlprofils 1 anliegt.
Damit ist zugleich das Aluminium-Verkleidungsprofil 2
gegenuber dem Kunststoffhohlprofil 1 abgedichtet.
[0013] Bei dem in Fig. 2 dargestellten alternativen
Ausflihrungsbeispiel ist im oberen Bereich des Alumi-
nium-Verkleidungsprofils 2' als Rastmittel ein Raststeg
17 anstelle der Rastnase 16 vorgesehen.

[0014] Die in den Fig. nicht dargestellten Blendrah-
men kdnnen jeweils in entsprechender oder auch in
herkdmmlicher Weise ausgebildet werden. Gleiches gilt
auch fir Kampfer- und Pfostenprofile.

Legende

[0015]

1 Kunststoffhohlprofil

2,2 Aluminium-Verkleidungsprofil
3 Dichtung

4 Glasleiste

5 auliere Anschlagkammer

6 innere Anschlagkammer

7 Hauptkammer

8 Stahlverstarkung

9 Verglasung

10 Anlageflache Aluminium-Verkleidungsprofil
11 Anlageflache Kunststoffhohlprofil
12 Dichtungsnut

13 Hinterschneidung

14 Hinterschneidung

15 Rastnase

16 Rastnase

17 Raststeg

18 nutférmige Hinterschneidung
19 nutférmige Hinterschneidung
20 Dichtungsfufy

21 Dichtungsbasis
Patentanspriiche

1. Profilsystem zur Herstellung von mit Aluminium-
schalen verkleideten Fenster- oder Turrahmen aus
Kunststoff, mit wenigstens einem Kunststoffhohl-
profil (1) und wenigstens einem Aluminium-Verklei-
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4

dungsprofil (2, 2') sowie einer Dichtung (3),
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) das Kunststoffhohlprofil (1) weist Hinter-
schneidungen (13, 14) auf, in die entspre-
chende Rastmittel des Aluminium-
Verkleidungsprofils (2, 2') eingreifen;

b) das Kunststoffhohlprofil (1) und das Alumi-
nium-Verkleidungsprofil (2, 2') weisen jeweils
im Bereich einer Anlageflache (10, 11) eine
nutférmige Hinterschneidung (18, 19) auf,
wobei die nutférmigen Hinterschneidungen
(18, 19) des Kunststoffhohlprofils (1) und des
Aluminium-Verkleidungsprofils (2, 2') zusam-
men eine Dichtungsnut (12) zur Aufnahme der
Dichtung (3) bilden;

c) die Anlageflachen (10, 11) des Kunststoff-
hohlprofils (1) und des Aluminium-Verklei-
dungsprofils (2, 2') verlaufen weitgehend plan
und in einer Ebene;

d) die Dichtung (3) liegt dichtend sowohl an der
Anlageflache (11) Kunststoffhohlprofils (1) als
auch an der Anlageflache (10) des Aluminium-
Verkleidungsprofils (2, 2') an.
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Einzeilheit A

Fig. 3
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