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(54) Pardoseala calda

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie, in special
la pardoseli calde.

Pardoseala caldd contine niste panouri de
bazd, de cotiturd i auxiliare fabricate din
polistiren expandat dens (1). In panourile de
bazd este executatd o canclurda (2) pentru
instalarea tevii agentului termic (7) si niste
adancituri (3) pentru turnarea masei de ciment
(4), avand o forma reliefatd cu margini extinse
(5) pentru mentinerea in panou a masei de
ciment intdrite (4). Deasupra panoului de baza,
inclusiv a masei de ciment (4) si canelurii (2),
este amplasatd o tablad subtire din metal (6), o
margine (10) a careia este indoitd pe 2/3 din
grosimea panoului de baza, iar a doua (11) -
fiind mai latd decat panoul cu 10...12 mm
pentru trecerea pe panoul adiacent. Tabla din
metal (6) este fixatd de panoul de baza prin
intermediul unor portiuni (8) tdiate din tabla
mentionatd (6), indoite in partea inferioard si
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fixate in masa de ciment (4). Pe suprafata
panourilor de cotiturd si auxiliare este lipitd o
foaic subtire din sticli de magneziu. In
panourile de cotitura sunt, de asemenca,
executate caneluri pentru tevile agentului
termic cu cotiturd la 90 si 180°, iar in panourile
auxiliare sunt executate numai caneluri liniare.

Revendicari: 1
Figuri: 4




(54) Warm floor

(57) Abstract:
1
The invention relates to the construction, in

particular to the warm floors.

The warm floor contains main, rotating and
auxiliary panels, made of dense polystyrene
foam (1). In the main panels is made a groove
(2) for laying the heat-transfer agent pipe (7)
and indentations (3) for pouring the cement
mass (4), having a relief form with extended
edges (5) for retention in the panel of the
poured cement mass (4). Over the main panel,
including the cement mass (4) and the groove
(2), is placed a thin metal sheet (6), one edge
(10) of which is bent at 2/3 of the thickness of
the main panel and the second (11) — being

broader than the panel by 10...12 mm for the

(54) TenJabli moa

(57) Pegepar:
1
W300peTenue OTHOCHTCS K CTPOHTEIHCTBY,

B HaCTHOCTH K TCIUIBIM IIOJIaM.
Temnsrii mon COACPKUT OCHOBHLIC, ITOBO-
POTHLIC u

BCIIOMOI'aTCJIIBHBIC ITaHCIIN,

H3TOTOBICHHBIE W3 IUIOTHOTO IIEHOIOJHC-
tupoia (1). B OCHOBHBIX HAaHENIAX BBHITOIHEH
ma3 (2) g yKIaIKH TPYOKH TEIUIOHOCHTEIIS
(7) u yrryonerus (3) IS 3aTHBKH IICMEHTHOH
Macchl (4), UMeIIe perbedhHyo (GopMy ¢
pacCIIUPEHHBIMU KpasMu (5) IS yAepsKaHus B
[IAHENIN 3acTHIBIICH IIEMEHTHOH Macchl (4).
[oBepx OCHOBHOM HaHENIH, BKIIOYAs IIEMCHT-
HyI0 Maccy (4) u ma3 (2), pasMelieH TOHKHH
MeTautHueckuit nuct (6), omuH Kpait (10)
KOTOPOrQ 3arHyT Ha 2/3 TOIIIMHBI OCHOBHOH

ITaHeNnu, a BTopoi (11) - Oyxydu nrupe maHeIn

Ha 10...12 MM Ui IIepexofa Ha CMEXHYIO
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transition to the adjacent panel. The metal

sheet (6) is mounted on the main panel by
means of portions (8) cut in the said sheet (6),
bent in the lower side and fixed in the cement
mass (4). On the surface of the rotating and
auxiliary panels is tacked a thin glass and
magnesium sheet. In the rotating panels are
also made grooves for laying the heat-transfer
agent pipes with a rotation by 90 and 180°, and
in the auxiliary panels are made only straight
grooves.
Claims: 1

Fig.: 4

2
maHeTh. MeTammnyaeckuil mucT (6) 3aKperuieH

Ha OCHOBHOM ITaHEIU TOCPEICTBOM BBIPE3aH-
HBIX B YHOMAHYyTOM JHcTe (6) uacteit (8),
OTOTHYTBIX B HIDKHIOI CTOPOHY H 3aKPEIUICH-
HBIX B IIEMEHTHOH Macce (4). Ha moBepxHOCTH
IIOBOPOTHBIX W BCIOMOTAaTEILHBIX HaHeNnel
[IPUKICCH TOHKUH CTEKIIO-MarHUEBBIH JTuCT. B
MTOBOPOTHBIX MAHEIIAX TAK)KE BBITOTHESHEI ITa3hl
JUIS  YKIAOKH TPYOOK TCIUIOHOCHTENIA ¢
moBoporoM Ha 90 u 180°, a Bo Bcmomora-
TEJIBHBIX ITAHEIAX BBIIOIHEHB TOIBKO IPAMO-
JTUHEHHBIE TTa3bl.

I1. popmymsr: 1

Qur.: 4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 516 Z 2012.12.31

Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la pardoseli calde.

Este cunoscutd o pardoseala calda, instalatd printr-o metodd ,,uscatd” (fard utilizarea
sapel de ciment), care contine panele pentru instalarea in linie dreaptd a tevilor cu lichid de
rédcire, ce pot fi rotite in orice directie, si panele de sprijin pentru distribuirea tevilor spre
locatiile specificate, fabricate din materiale fibroase de ghips sau materiale cu fibre de lemn
cu sau fard metal [1].

Dezavantajele acestei pardoseli constau in distribuirea inegald a caldurii pe suprafata
podelei si pierderea cédldurii din cauza radiatiilor in toate directiile, o diversitate mare de
materiale si detalii (panouri, foi de metal, elemente de fixare pentru diverse scopuri,
adezivi), care necesitd o varietate de instrumente, dispozitive §i operatiuni pentru instalarea
pardoselii calde, care necesita timp si sunt costisitoare.

De asemenea este cunoscutd o pardoseald caldd, instalata printr-o metoda ,,uscata”, ce
contine panouri din polistiren, care sunt bune izolatoare termice, acoperite cu distribuitor
metalic de caldura [2].

Dezavantajele acestei pardoseli constau in distribuirea neuniforma a céldurii i pierderea
el la mentinerea automatd a temperaturii date de incdlzire, din cauza conectarii si
deconectarii frecvente a Incalzirii agentului termic.

In calitate de cea mai apropiati solutie serveste o pardoseald calda, instalatd printr-o
metoda ,uscatd”, ce contine niste panouri, in care sunt executate caneluri pentru tevile
agentului termic, i o tabla subtire din metal [3].

Dezavantajele acestei pardoseli constau in inertia scazutd a sistemului de incélzire la
reglarea automata a temperaturii, costul sporit si complexitatea instalarii pardoselii.

Problema pe care o rezolva inventia constd In sporirea repartizarii uniforme a caldurii pe
suprafata pardoselii, reducerea pierderilor de caldurd, simplificarea constructiei pardoselii,
volumul de munca redus.

Problema se solutioneaza prin aceea ca pardoseala caldd contine niste panouri de baza,
de cotiturd si auxiliare fabricate din polistiren expandat dens. In panourile de bazi este
executata o canelurd pentru instalarea tevii agentului termic §i niste adéancituri pentru
turnarea masei de ciment, avand o forma reliefatd cu margini extinse pentru mentinerea in
panou a masei de ciment Intarite. Deasupra panoului de bazd, inclusiv a masei de ciment si
canelurii, este amplasata o tabld subtire din metal, o margine a céreia este indoitd pe 2/3 din
grosimea panoului de baza, iar a doua - fiind mai latd decat panoul cu 10...12 mm pentru
trecerea pe panoul adiacent. Tabla din metal este fixatd de panoul de bazd prin intermediul
unor portiuni tdiate din tabla mentionatd, indoite in partea inferioard si fixate In masa de
ciment. Pe suprafata panourilor de cotiturd si auxiliare este lipitd o foaie subtire din sticla
de magneziu. In panourile de cotiturd sunt, de asemenea, executate caneluri pentru tevile
agentului termic cu cotiturd la 90 si 180°, iar in panourile auxiliare sunt executate numai
caneluri liniare.

Inventia ofera posibilitatea de a instala rapid pardoseala printr-o metoda ,,uscatd”, in
formad de panouri simple, deoarece partile lor componente sunt fabricate si asamblate in
prealabil, la fabricd, avand dimensiuni coordonate pentru transportare si instalare.

Masa de ciment si panourile din material izolant creeazd un acumulator termic si permit
reducerea pierderilor de céldurd, sporirea uniformitatii repartizarii caldurii, precum si
eliminarea fluctuatiilor frecvente de temperatura ale agentului termic.

Suprafata din metal §i sticld din magneziu a panourilor creeaza o rezistentd suficientd a
pardoselii calde pentru acoperirea lor conform tehnologiilor adoptate cu orice materiale:
linoleum, gresie, parchet etc.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1- 4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a panoului de baza;

- fig. 2, montarea tablei din metal;

- fig. 3, panou de cotiturd;

- fig. 4, panou auxiliar.

Pardoseala caldd contine panouri de baza I, panouri de cotiturd II, precum si panouri
auxiliare ITI, fabricate din polistiren expandat dens 1. In panourile de bazi I, care au o
forma patratd, este executatd o canelurd 2 pentru instalarea tevii agentului termic 7 i niste
adancituri 3 pentru turnarea masei de ciment 4, avand o forma reliefatd cu margini extinse 5
pentru mentinerea in panou a masei de ciment 4 intdrite. Operatiunea de turnare a masei de
ciment se face cu masini cunoscute in conditii de fabricd. Deasupra panoului de bazi I,
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4

inclusiv a masei de ciment 4 si canelurii 2, este amplasata o tabld subtire din metal 6, o
margine 10 a céreia este Indoitd pe 2/3 din grosimea panoului de baza, iar a doua 11 - fiind
mai latd decat panoul cu 10...12 mm pentru trecerea pe panoul adiacent. Acest lucru este
necesar pentru distribuirea uniforma si transmiterea caldurii. Tabla din metal 6 este fixatd
de panoul de bazé I prin intermediul unor portiuni 8, 9 tdiate din tabla mentionatd, indoite
in partea inferioara §i fixate in masa de ciment 4.

Pe suprafata panourilor de cotiturd II si auxiliare III din polistiren expandat dens 1 este
lipita o foaie subtire din sticld de magneziu 12 cu grosimea de 3...4 mm. In panourile de
cotiturd sunt, de asemenea, executate caneluri 2 pentru tevile agentului termic 7 cu cotiturd
1a 90 si 180°, iar in panourile auxiliare sunt executate caneluri 2 liniare.

Latimea panoului de cotiturd II este egald cu doud latimi ale panoului de baza I, iar a
panoului auxiliar III - cu 1/3 din latimea panoului de baza I format dintr-un bloc din 3
unitati cu doud taieturi pentru a le separa in timpul utilizarii.

Rezultatul tehnic al inventiei propuse este reducerea pierderilor de caldurd si
cheltuielilor pentru energie la incdlzirea spatiilor, precum si a duratei de instalare a
pardoselii calde, din contul fabricérii panourilor in conditii de fabrica.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. Infloorboard. Application and installation manual, 1996.02.11 [regasit la
2012.03.05]. Gasit pe Internet: < URL: http://www.infloor.com/infloor-
board.htmI>

2. MH Dry Floor System. Description, 2008.01.11 [regasit la 2012.03.05]. Gasit pe
Internet: < URL: http://www.mair-heiztechnik.de/en/dry-floor-system.html>

3. Giacoclima dry system. Description, 1997.03.04 [regasit la 2012.03.05]. Gasit pe
Internet: < URL: http://www.giacomini.com/en/systems/giacoklima_under-
floor_heating_and_cooling_system/components/giacoklima_dry_system/>

(57) Revendicari:

Pardoseala calda, care contine niste panouri de bazd, de cotiturd si auxiliare, totodata
panourile sunt fabricate din polistiren expandat dens, in panourile de baza este executatd o
canelurd pentru instalarea tevii agentului termic si niste adancituri pentru turnarea masei de
ciment, avand o forma reliefatd cu margini extinse pentru mentinerea n panou a masei de
ciment intarite, deasupra panoului de baza, inclusiv a masei de ciment si canelurii, este
amplasatd o tabld subtire din metal, 0 margine a céreia este indoitd pe 2/3 din grosimea
panoului de baza, iar a doua - fiind mai latd decat panoul cu 10...12 mm pentru trecerea pe
panoul adiacent, tabla din metal este fixatd de panoul de baza prin intermediul unor portiuni
tdiate din tabla mentionatd, indoite in partea inferioard si fixate In masa de ciment; pe
suprafata panourilor de cotitura si auxiliare este lipitd o foaie subtire din sticld de magneziu,
totodata in panourile de cotiturd sunt, de asemenea, executate caneluri pentru tevile
agentului termic cu cotiturd la 90 si 180°, iar in panourile auxiliare sunt executate numai
caneluri liniare.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova



MD 516 Z 2012.12.31

. ‘
NS SRR
.

.
SRR R
\Qs W

Fig. 1

Fig. 2



MD 516 Z 2012.12.31

T

s
o

LR
S

R

o SO e

s

\Mm\&\.\»«\mg\ s S
,.\&xmmwx e

e
T

;,\M.\«WW.W\V\\.\»%
G

i
A
°
s ;
i :
e T L T
e o £ L
S S
R A
L e
% 2
e e
R Rl

ks

SR

SN

Gy
s

G
i

S

s
\.\\&&u\\‘wi 7
S
o
e

%
% u\xﬂ%&
i

ig. 3

F

Fig. 4



AGENTIA DE STAT PENTRU PROPRIETATEA INTELECTUALA A REPUBLICII MOLDOV A

RAPORT DE DOCUMENTARE

1. Datele de identificare a cererii

(21) Nr. depozit: s2011 0134

(22) Data depozit: 2011.07.28
(54) Titlul: Pardoseala calda

(71) Solicitant: SOCIETATEA COMERCIALA "VERDELIT" SRL, MD
(51) (Int.Cl): Int.Cl: F24D 3/12 (2006.01)

F24D 3/14 (2006.01)
F24D 10/00 (2006.01)
EO04F 15/00 (2006.01)
II. Conditii de unitate a inventiet: |j satisface
Note:
IIT.Revendicari: claritatea, sustinerea de descriere
Note: [] satisface

IV. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare)

MD (Documentare Inventii (inclusiv cereri nepublicate)) - F24D 3/12, F24D 3/14,F24D 10/00,
EO04F 15/00, pardoseald caldd, dusumea, incélzire, tevi, agent termic

EA, CIS (Eapatis) — F24D 3/12, F24D 3/14,F24D 10/00, EO4F 15/00, et AND mour, ototuieH*
AND 1py6* AND rtemnonocuter®

V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

VI. Documente considerate a fi relevante

Categoria® | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

A RU 2357154 C2 2009.05.27 1

A RU 2215858 C2 2003.11.10 1

A RU 97809 U1 2010.09.20 1

A RU 2110654 C1 1998.05.10 1

A RU 2035566 C1 1995.05.20 1

A RU 2032045 C1 1995.03.27 1

A RU 2341627 C2 2008.12.20 1

A MD 3918 G2 2009.05.31 1

AD Infloorboard. Application and installation manual, 1
1996.02.11 [regasit la 2012.03.05]. Gasit pe Internet: <
URL: http://www.infloor.convinfloorboard htmi>

AD MH Dry Floor System. Description, 2008.01.11 [regasit la | 1
2012.03.05]. Gasit pe Internet: < URL: httm:/fwww.mair-
heiztechnik def/en/dry-floor-system btmi>

A,D,C Giacoclima dry system. Description, 1997.03.04 [regasit la | 1




2012.03.05]. Gasit pe Internet: < URL:
http/fwww. glacomini.conven/systems/ giacokdima underfl

oor_heatine and cooline systermv/componenis/siacoklima

* categoriile speciale ale documentelor citate:

A — document care defineste stadiul anterior
general

T — document publicat dupa data depozitului sau
a prioritatii invocate, care nu apartine stadiului
pertinent al tehnicii, dar care este citat pentru a
pune 1n evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeaza inventia

X — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicata nu poate fu consideratd noud sau
implicand activitate inventivd cand
documentul este luat in consideratie de unul
singur

E - document anterior dar publicat la data depozit
national reglementar sau dupéd aceasta daté

Y — document de relevantd deosebitd: inventia
revendicatd nu poate fu consideratd ca
implicand activitate inventivd cand
documentul este asociat cu unul sau mai
multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de
brevet

O - document referitor la o divulgare orala,
un act de folosire, la o expozitie sau la orice
alte mijloace de divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiata
solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de
brevete

P - document publicat inainte de data de
depozit, dar dupd data prioritatii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii,

2012.03.05

Examinator,

ANDREEVA Svetlana




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 4 - DRAWINGS
	Page 5 - DRAWINGS
	Page 6 - DRAWINGS
	Page 7 - SEARCH_REPORT
	Page 8 - SEARCH_REPORT

