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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest przytgcze ze stalowym kotnierzem dla rurociggu z tworzywa
sztucznego, zwlaszcza przytgcze bezspoinowe dla cisnieniowego gazowego rurociggu PE, szczegdinie
do zastosowan w rurociggach przesytowych gazow niebezpiecznych, palnych i tworzgcych mieszaniny
wybuchowe z powietrzem.

Spoiny tgczgce odcinki rur stalowych lub potgczenia stalowego kotnierza z odcinkiem stalowej
rury stosowane w rurociggach przesytowych gazéw wybuchowych muszg spetnia¢ wysokie normy ja-
kosciowe, w tym petnego przetopu sgsiadujgcych materiatéw. Wykonywane sg badania radiograficzne
kazdej spoiny, ktére znaczaco wptywajg na koszt produktu koncowego. Wiasciwie wykonana spoina
uniemozliwia dyfuzje gazéw z wnetrza rury przesylowej do otoczenia, gdzie z powietrzem mogg stwo-
rzy¢ mieszanine wybuchowa.

Istniejg obowigzujgce w branzy gazowniczej standardy wykonywania przytgczy (np. ,Polgczenia
PE/stal dla gazu ziemnego wraz ze stalowymi elementami do wigczeh oraz elementami do przytagczen”,
Standard Techniczny ST-IGG-1101:2011, Izba Gospodarcza Gazownictwa, Warszawa 2011; ,Warunki
techniczne projektowania, budowy, nadzoru i odbioru gazociggéw wykonanych z polietylenu”, Karpacka
Spotka Gazownictwa, Tarnéw 2007), ktore stawiajg wymogi zaréwno dla uzywanych materiatéw, jak
i samego wykonania. Dopuszcza sie stosowanie rur oraz elementdéw ksztattowych stalowych o minimal-
nej normatywnej granicy plastycznosci 245 N/mm?2, jednak zaleca sie stosowanie rur o minimalnej nor-
matywnej granicy plastycznosci 290 N/mm?2. Dla rur i ksztaltek stalowych przeznaczonych do spawania
maksymalny rownowaznik wegla CEVmax powinien by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi w Polskich
Normach dla rur przewodowych dla mediéw palnych i nie powinien by¢ wiekszy niz:

— 0,45 dla gatunkow stali z minimalng granicg plastycznosci nie wiekszg niz 360 N/mm?2,

— 0,48 dla gatunkéw stali z minimalng granicg plastycznosci rowng lub wiekszg niz 360 N/mma2,

Wszystkie materiaty stalowe, podstawowe i dodatkowe do spawania, uzyte do spawania pota-
czen PE/stal oraz elementéow do wigczen i przylgczen muszg posiada¢ swiadectwo odbioru wedtug
PN-EN 10204.

Elementy polietylenowe potgczen PE/stal powinny by¢ wykonane z polietylenu PE 100 lub PE
100-RC w szeregach wymiarowych SDR 11, SDR 17 lub SDR 17,6. Dopuszcza sie stosowanie poliety-
lenu PE 80. Rury polietylenowe powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 1555-2, a rury z polietylenu PE
100-RC do montazu bez podsypki i obsypki powinny spetnia¢ dodatkowe wymagania dotyczace ich
stosowania w alternatywnych technikach budowy gazociggéw.

Zalecane jest w standardzie ST-IGG uzyskanie potgczenia mechanicznego elementu stalowego
z elementem polietylenowym, poprzez zainkludowanie czesci stalowej w czesé polietylenowg. Dodat-
kowo, na zewnetrznej powierzchni jednego z koricéw elementu stalowego mogg byé naciete rowki. Do-
puszcza sie zastosowanie elementow posrednich zwigekszajgcych wytrzymato$¢ mechaniczng potgczenia.

W potaczeniach PE/stal z tulejg wewnetrzng potgczenie mechaniczne rury stalowej z rurg polie-
tylenowg uzyskuje sie poprzez zastosowanie tulei, ktérej zadaniem jest zacisniecie rury PE. Tuleja we-
wnetrzna moze wystepowac¢ w dwdch odmianach: jako gtadka lub rozkielichowana i moze byé wyko-
nana ze stali lub stopéw metali kolorowych. Dodatkowo, na zewnetrznej powierzchni tulei wewnetrznej
mogq by¢ naciete rowki.

Znane sg z oferty handlowej przytgcza kotnierzowe dla polietylenowych PE rurociggéw gazowni-
czych, wykonane zgodnie z powyzszymi standardami, w ktérych rozwigzano problem potgczenia prze-
wodowych rur stalowych, okre$lanych szeregiem srednic w calach, z rurami polietylenowymi wymiaro-
wanymi metrycznie (w mm). Do wewnetrznej srednicy rury przeptywowej polietylenowej PE dopasowuje
sie srednice odcinka | rury stalowej obrébkg mechaniczng lub zwalcowywaniem, na koncu ktérego wy-
konuje sie obwodowe karby i wystepy. Odcinek | rury stalowej wttacza sie do rury polietylenowej PE
i dodatkowo z zewnatrz zawalcowuje sie potgczenie opaskg z tulei metalowej. Do tak uzyskanego po-
taczenia PE/stal, dobiera sie odcinek Il rury stalowej z kotnierzem stalowym. Odcinek | rury stalowej
(zaopatrzonej w odcinek rury PE) spawa sie z odcinkiem Il rury stalowej (zaopatrzonej w kotnierz)
i wszystkie spoiny poddaje sie nieniszczgcym badaniom radiograficznym.

Z belgijskiego opisu nr BE899666 i angielskiego analogu opisu nr GB2019760B znane jest pota-
czenie dwoch odcinkéw rur, w ktérym metalowa wewnetrzna tuleja rozttoczona jest wewnatrz niemeta-
lowej rury, ktérej zewnetrzna powierzchnia wttoczona jest w pierscieniowe trapezowe wybrania na we-
wnetrznej powierzchni metalowego zewnetrznego odcinka grubo$ciennej rury lub tulei.
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Znane sg przytgcza kotnierzowe, ktore posiadajg kotnierze stalowe potgczone z odcinkami rur
Z tworzyw sztucznych, czesto zwane ztgczami PE-stal stuzgcymi do tgczenia rurociggéw PE z zespo-
tami stalowymi, w szczegdlnosci stalowymi zaworami.

W opisie PL229517 B1 przedstawione jest kilka rozwigzan konstrukcyjnych przytaczy kotnierzo-
wych rurociggu, zwlaszcza cisnieniowego gazowego rurociggu PE. Przytgcze w kohcowg cze$¢ rury
przesytowej, korzystnie naprezonej od wewnatrz koncowym odcinkiem tulei, wttoczone ma wystepy z we-
wnetrznej powierzchni w poosiowym kanale kotnierza, korzystnie obwodowe w postaci tréjkagtnych lub
trapezowych zebéw z mniejszg, bliskg prostopadtej do osi rury, sciankg skierowang w kierunku ptaszczy-
zny roboczej. Przylgcze ma odlegto$¢ krawedzi rury przesylowej od ptaszczyzny roboczej kotnierza
mniejszg niz odlegtos¢ tej krawedzi od ptaszczyzny oporowej kotnierza. W poosiowym przeswicie kotnie-
rza z szyjka, korzystnie z tworzywa sztucznego, ma cylindryczng wktadke z materiatu o wiekszej twardo-
Sci niz twardo$¢ materiatu kotnierza, korzystnie stalowa, przy czym wktadka ma wystepy w postaci troj-
katnych lub trapezowych zebdw z mniejszg ptaszczyzna, bliskg prostopadtej do osi skierowanych: na
zewnetrznej powierzchni stycznej z powierzchnig kanatu kotnierza w strone ptaszczyzny roboczej kotnie-
rza i na wewnetrznej powierzchni stycznej z powierzchnig rury przesytowej w strone ptaszczyzny oporo-
wej kotnierza. Korzystnie scianka rury przesytowej jest przegrodg pomiedzy przestrzenig przesytowa
a potgczeniem kotnierza z rurowym odcinkiem. Korzystnie tuleja na zewnetrznej powierzchni w srodko-
wej czesci ma kotnierzyk i wystepy w postaci tréjkatnych lub trapezowych zebdw, przy czym wystepy po
obu stronach kotnierzyka skierowane sg przeciwnie, wiekszg ptaszczyzng w strone kohcow tulei.

Znane jest z opisu wzoru uzytkowego PL70601Y1 wariantowe rozwigzanie objete zastrzezeniem
niezaleznym 1 wyzej wymienionego patentu nr PL.229517. Ztgcze kotnierzowe do rur o znacznej sred-
nicy ma pfaski kotnierz zawierajgcy otwory do mocowania tgczenia kotnierzy i posiada umieszczony
centralnie kanat o dwéch rozmiarach srednicy, przy czym kanat od strony przylgi posiada wiekszg sred-
nice, gdzie w kanale umieszczona jest tuleja zaciskowa o wysokosci wiekszej niz grubos¢ ptaskiego
kotnierza (i ktorej zewnetrzna srednica dopasowana jest do kanatu). Na zewnetrznej powierzchni tulei
zaciskowej na wysokosci zasadniczo odpowiadajgcej potowie wysokosci kotnierza znajduje sie uszczel-
nienie w formie O-ringu i dalej na zewnetrznej powierzchni tulei zaciskowej na wysokoéci odpowiadajg-
cej goérnej krawedzi ptaskiego kotnierza znajduje sie naciecie, w ktérym umieszczony jest pierscien blo-
kujacy, natomiast wewnetrzna powierzchnia tulei zaciskowej jest rozwinieta w formie zebdow, i w tuleje
zaciskowg wsunieta jest rura, wewnatrz ktérej wsunieta jest tuleja rozciskowa o rozwinigtej powierzchni
zewnetrznej, przy czym tuleja rozciskowa ma wysokos¢ wiekszg niz ptaski kotnierz i zasadniczo zblizong
do wysokosci tulei zaciskowej.

Przy projektowaniu przytgczy PE-stal istotnym ograniczeniem i zarazem problemem jest dobranie
i potgczenie kotnierzy stalowych, z uksztattowanym poosiowym kanatem wymiarowanych srednicg no-
minalng (dla rur wymiarowanych w calach), do rurociggéw z tworzyw sztucznych wymiarowanych me-
trycznie na Srednicy zewnetrznej. Z tego wzgledu, dla niektérych zestawodw Srednic kotnierz stalowy —
rurocigg PE ksztattowano odcinki rur stalowych przyspawanych do kotnierza poprzez zwalcowywanie
ich na Srednicy.

Celem opracowania nowego wzoru uzytkowego jest wyeliminowanie powyzszego ograniczenia
i badan jakosci spoin tgczacych elementy dopasowujgce wymiary do rurociggéw przesytowych gazu,
przez ktére gaz z wnetrza przestrzeni przesylowej przy ewentualnej korozji otoczenia spoiny mégtby
dyfundowaé na zewnatrz i stwarzaé¢ zagrozenie wybuchem oraz zmniejszenie naprezen w konstrukcji
przytgcza w sytuacji oddziatywania sit poprzecznych na rurociagg.

Istota rozwigzania

Przytgcze ze stalowym kotnierzem dla rurociggu z tworzywa sztucznego, zwtaszcza przytgcze dla
cisnieniowego gazowego rurociggu PE, posiada stalowy kotnierz i zamocowany do niego odcinek prze-
sytowej rury z tworzywa sztucznego, ktéry to odcinek naprezony jest od wewnatrz tulejg z obwodowym
rowkiem ksztattowym w postaci zastrzatu na zewnetrznej powierzchni tulei metalowej, dociskajacej ze-
wnetrzng powierzchnie odcinka rury przesytowej do powierzchni obwodowych wybran na powierzchni
poosiowego kanatu w kotnierzu z otworami przytgczeniowymi na znormalizowanej srednicy podziatowej,
przy czym w powierzchnie kohcowej czesci przesytowej rury, naprezonej od wewnatrz tulejg, wttoczone
ma wystepy z powierzchni poosiowego kanatu w kotnierzu.

Przytgcze ma kotnierz z szyjkg, w powierzchni jego poosiowego kanatu ma obwodowe wybrania
o ksztatcie trojkgtnym z krotszym bokiem od strony szyjki w ptaszczyznach réwnolegtych do ptaszczyzny
przylgi i po stronie przeciwlegtej do przylgi zwiekszajgca sie stopniowo Srednice kanatu do wymiaru
wiekszego od wymiaru Srednicy przesytowej rury. Korzystnie ma sfazowang krawedz kanatu do
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wymiaru. Korzystnie ma s$rednice przeswitu kanatu w kotierzu o wymiarze d =Dz*2%/.1, gdzie Dz jest
wymiarem zewnetrznej srednicy przesytowej rury w typoszeregu rur z tworzywa sztucznego. Korzystnie
ma profil kanatu, w ktérym wykonane sg wybrania, zmieniajgcy sie od $rednicy mniejszej po stronie
przeciwlegtej do przylgi do srednicy wiekszej przy krawedzi po stronie przylgi kotnierza. Korzystnie ma
w czesci pomiedzy koncami kanatu profil krzywoliniowy tuku w przekroju poosiowym. Korzystnie ma
tuleje, ktérej srednica | krawedzi zewnetrznej na jednym koncu jest mniejsza od srednicy Il wewnetrznej
przesytowej rury.

Poprzez zaprojektowanie nowej konstrukcji przytgcza wykonywanego z potprodukiéw (odkuwek),
wytworzono przytgcza kotnierzowe z gtebszymi wybraniami, normatywnymi otworami pod sruby potg-
czeniowe i przylgami kotnierzy, ktére majg wiekszg wytrzymatosé na potgczeniu (na wyrwanie rury prze-
sytowej) réwniez przy zginaniu rury przesytowej (przy oddziatywaniu sit poprzecznych na odcinek rury
przesylowej) niz rura przesytlowa na zerwanie sitg poosiowg. Stwierdzono réwniez, ze wyeliminowanie
oddziatywania karbu na krawedzi kotnierza, poprzez jego odsuniecie od powierzchni rury przesytowej,
wptywa istotnie na wytrzymato$¢ potgczenia w krotszym kanale kotnierza, bez dodatkowej tulei przymo-
cowanej spoing. Przy badaniach wytrzymatosci na zginanie odcinka rury przesytowej w przytaczu nie
odnotowano zmian w materiale rury przesytowej powodowanych we wczesniejszych konstrukcjach kar-
bem na krawedzi kotnierza.

Przytgcze przedstawione zostato na rysunku, w ktérym fig. 1 ukazuje pétwidok — potprzekroj przy-
tacza, fig. 2 — potwidok — potprzekrédj przytacza, w ktéorym profil kanatu wykonany jest po tuku, fig. 3 —
szczegot potgczenia w powiekszeniu, fig. 4 — szczegdt profilu kanatu przed wykonaniem obwodowych
wybran w jego powierzchni, fig. 5 — pétwidok — potprzekroj przytacza z profilem kanatu wykonanym po
linii krzywej tukami, fig. 6 — szczegdt profilu kanatu z fig. 5 przed wykonaniem obwodowych wybran
W jego powierzchni.

W ujawnionym rozwigzaniu przylgcze bezspoinowe posiada stalowy kotnierz 2 i zamocowany
do niego odcinek przesytowej rury 4 z tworzywa sztucznego. Odcinek naprezony jest od wewnatrz
tuleja 5 z obwodowym rowkiem ksztattowym 50 w postaci zastrzatu na zewnetrznej powierzchni tulei 5
metalowej. Tuleja 5 dociska zewnetrzng powierzchnie odcinka rury 4 przesytowej do powierzchni ob-
wodowych wybran 30 na powierzchni poosiowego kanatu 3 w kotnierzu 2 z otworami przytgczenio-
wymi 13 na znormalizowanej srednicy podziatowej, przy czym w powierzchnie koncowej czesci prze-
sytowej rury 4, naprezonej od wewnatrz tulejg 5, wttoczone ma wystepy 30a z powierzchni poosiowego
kanatu 3 w kotnierzu 2. Przytgcze jako stalowy kotnierz ma kotnierz z szyjkg (tulejg). W powierzchni
poosiowego kanatu 3 ma obwodowe wybrania 30 o ksztalcie trojkatnym z krétszym bokiem od strony
szyjki w ptaszczyznach réwnolegtych do ptaszczyzny przylgi 2a, za$ po stronie 2b przeciwlegtej do
przylgi 2a ma zwiekszajgcg sie stopniowo Srednice kanatu 3 do wymiaru df wiekszego od wymiaru
Srednicy Dz przesytowej rury 4. Korzystnie ma sfazowang krawedz kanatu 3 do wymiaru df. Korzystnie
ma $rednice d przeswitu kanatu 3 w kotnierzu 2 o wymiarze d =Dz*?%/.1, gdzie Dz jest wymiarem ze-
wnetrznej srednicy przesytowej rury 4 w typoszeregu rur z tworzywa sztucznego. Korzystnie ma profil K
kanatu 3, w ktérym wykonane sg wybrania 30, zmieniajgcy sie od Srednicy mniejszej po stronie 2b
przeciwlegtej do przylgi 2a do srednicy wiekszej przy krawedzi po stronie przylgi 2a kotnierza 2. Ko-
rzystnie ma w czesci pomiedzy koncami kanatu 3 profil K krzywoliniowy tuku £ w przekroju poosiowym.
Korzystnie ma tuleje 5, ktérej srednica | dk krawedzi zewnetrznej na jednym kohcu 51 jest mniejsza
od srednicy |l wewnetrznej Dw przesytowej rury 4.

Dla lepszego wyjasdnienia ujawnionego wzoru uzytkowego, ponizej omowiono rozwigzanie
w przyktadach wykonania.

Przyktad |

Kotnierz docelowy obrabiano z odkuwki stalowej ze stali P240 jako pétproduktu kotnierza z tuleja.

Wytworzono przytgcze bezspoinowe dla cisnieniowego gazowego rurociggu PE, ktére posiada
kotnierz o dtugosci | poosiowego kanatu 3 wiekszej od grubosci g krgzka kotnierza 2 z przylga, do kto-
rego zamocowany jest odcinek przesytowej rury 4 z tworzywa sztucznego PE naprezony od wewnatrz
tulejg 5. Na zewnetrznej powierzchni tulei 5 metalowej, dociskajacej zewnetrzng powierzchnie odcinka
rury 4 przesytowej do powierzchni obwodowych wybrah 30 i wystepéw 30a na powierzchni poosiowego
kanatu 3 w kotnierzu 2 wykonano obwodowy tréjkatny rowek 50 ksztattowy w postaci zastrzatu dla wy-
eliminowania przesuniecia sie tulei 5. W powierzchnie koncowej czesci przesytowej rury 4, naprezonej
od wewnatrz tulejg 5, wttoczone ma wystepy 30a z powierzchni poosiowego kanatu 3 w kotnierzu 2.

Przytagcze ma wyskrawany ksztatt kotnierza 2 ze $rednica d przeswitu kanatu 3 w kotnierzu 2 na
wymiar d =Dz*?9/.; najblizszy Dz*'/+0,1, gdzie Dz jest wymiarem zewnetrznej Srednicy przesytowej rury 4
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w typoszeregu rur z tworzywa sztucznego, przy czym w powierzchni kanatu 3 wykonane sg wybrania 30,
korzystnie o znanym ksztalcie w ptaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny przylgi 2a. Przytagcze ma sfa-
zowang krawedz kanatu 3 i zwiekszajgcg sie stopniowo srednice df kanatu 3 po stronie 2b przeciwlegtej
do przylgi 2a do wymiaru wiekszego od wymiaru $rednicy Dz przesytowej rury 4. Profil K kanatu 3,
w ktérym wykonane sg wybrania 30, zmienia sie od srednicy mniejszej po stronie 2b przeciwlegtej do
przylgi 2a do srednicy wiekszej przy krawedzi po stronie przylgi 2a kotnierza 2. Przytgcze ma tuleje 5,
ktorej srednica dk krawedzi zewnetrznej na jednym koncu 51 jest mniejsza od $rednicy wewnetrznej Dw
przesytowej rury 4.

Przyktad

Kotnierz docelowy obrabiano na obrabiarkach CNC z odkuwki stalowej ze stali P240 jako potpro-
duktu kotnierza z tuleja.

Wytworzono przytgcze bezspoinowe dla cisnieniowego gazowego rurociggu PE, ktore posiada
kotnierz o dtugosci | poosiowego kanatu 3 wiekszej od grubosci g krgzka kotnierza 2 z przylga, do kto-
rego zamocowany jest odcinek przesytowej rury 4 z tworzywa sztucznego PE naprezony od wewnatrz
tulejg 5. Na zewnetrznej powierzchni tulei 5 metalowej, dociskajgcej zewnetrzng powierzchnie odcinka
rury 4 przesytowej do powierzchni obwodowych wybran 30 i wystepow 30a ha powierzchni poosiowego
kanatu 3 w kotnierzu 2 wykonano jeden obwodowy tréjkatny rowek 50 ksztattowy w postaci zastrzatu.
W powierzchnie koncowej czesci przesytowej rury 4, naprezonej od wewnatrz tulejg 5, wttoczone ma
wystepy 30a z powierzchni poosiowego kanatu 3 w kotnierzu 2.

Przytagcze ma wyskrawany ksztatt kotnierza 2 ze srednicg d przeswitu kanatu 3 w kotnierzu 2 na
wymiar d =Dz*?9/.1 najblizszy Dz*'/+0,1, gdzie Dz jest wymiarem zewnetrznej $rednicy przesytowej rury 4
w typoszeregu rur z tworzywa sztucznego, przy czym w powierzchni kanatu 3 wykonane sg wybrania 30,
korzystnie o znanym ksztalcie w ptaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny przylgi 2a. Przytagcze ma sfa-
zowang krawedz kanatu 3 i zwiekszajgca sie stopniowo srednice df kanatu 3 po stronie 2b przeciwlegtej
do przylgi 2a do wymiaru wiekszego od wymiaru srednicy Dz przesytowej rury 4. W czesci pomiedzy
koAcami kanat 3 ma krzywoliniowy profil K w przekroju poosiowym, w postaci tuku £. Réwnoczesnie
profil K kanatu 3, w ktérym wykonane sg wybrania 30, zmienia sie liniowo od $rednicy mniejszej po
stronie 2b przeciwlegtej do przylgi 2a do Srednicy wiekszej przy krawedzi po stronie przylgi 2a kotnie-
rza 2. Przytgcze ma tuleje 5, ktérej Srednica dk krawedzi zewnetrznej na jednym koncu 51 jest mniejsza
od $rednicy wewnetrznej Dw przesytowej rury 4.

Przyktad Il

Kotnierze z szyjkg docelowo obrabiano na obrabiarkach CNC z odkuwki.

Przytgcze bezspoinowe dla rurociggu z tworzywa sztucznego posiada kotnierz o dtugoéci | poo-
siowego kanatu 3 wiekszej od grubosci g krazka kotnierza 2 z przylga, do ktérego zamocowany jest
odcinek przesytowej rury 4 z tworzywa sztucznego naprezony od wewnatrz tulejg 5. Na zewnetrznej
powierzchni tulei 5 metalowej, dociskajgcej zewnetrzng powierzchnie odcinka rury 4 przesylowej do
powierzchni obwodowych wybrah 30 i wystepédw 30a na powierzchni poosiowego kanatu 3 w kotnie-
rzu 2, wykonano jeden obwodowy tréjkatny rowek 50 ksztattowy w postaci zastrzatu. W powierzchnie
koncowej czesci przesytowej rury 4, naprezonej od wewnatrz tulejg 5, wttoczone ma wystepy 30a z po-
wierzchni poosiowego kanatu 3 w kotnierzu 2.

Przytgcze wykonano ze stalowej odkuwki jako pétproduktu kotnierza z tulejg i ma wyskrawany
ksztatt kotnierza 2 ze $rednicg d przeswitu kanatu 3 w kotnierzu 2 na wymiar d = Dz*?%/.1 najblizszy
Dz*Y+0,1, gdzie Dz jest wymiarem zewnetrznej Srednicy przesytowej rury 4 w typoszeregu rur z tworzywa
sztucznego. W powierzchni kanatu 3 wykonane sg wybrania 30 w ptaszczyznie rownolegtej do ptasz-
czyzny przylgi 2a. Przytgcze ma sfazowang krawedz kanatu 3 i zwiekszajgca sie stopniowo Srednice df
kanatu 3 po stronie 2b przeciwlegtej do przylgi 2a do wymiaru wiekszego od wymiaru $rednicy Dz prze-
sytowej rury 4. W czesci pomiedzy koncami kanat 3 ma krzywoliniowy profil K w przekroju poosiowym,
w postaci potgczonych odwrotnie tukow. Przytacze ma tuleje 5, ktérej sSrednica dk krawedzi zewnetrznej
na jednym koncu 51 jest mniejsza od $rednicy wewnetrznej Dw przesytowej rury 4.

Stosujgc rozwigzanie wedtug wynalazku uzyskuje sie szczelne potgczenie odcinkdéw rur przesy-
towych z tworzyw sztucznych zaopatrzonych w kotnierze, w szczegdlnosci w cisnieniowych rurociggach
gazowniczych, przy czym przestrzen przesytowa wewnatrz rury przesytowej jest izolowana od kotnierzy.
Ujawnione rozwigzania spetniajg standardy wykonywania przytgczy (np. ,Potgczenia PE/stal dla gazu
ziemnego wraz ze stalowymi elementami do wigczeh oraz elementami do przytgczen”, Standard Tech-
niczny ST-IGG-1101:2011.
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Zastrzezenia ochronne

1. Przytacze ze stalowym kotnierzem dla rurociggu z tworzywa sztucznego, zwtaszcza przytgcze
dla cisnieniowego gazowego rurociggu PE, posiada stalowy kotnierz i zamocowany do niego
odcinek przesytowej rury z tworzywa sztucznego, ktory to odcinek naprezony jest od wewnatrz
tulejg z obwodowym rowkiem ksztattowym w postaci zastrzatu na zewnetrznej powierzchni
tulei metalowej, dociskajgcej zewnetrzng powierzchnie odcinka rury przesylowej do po-
wierzchni obwodowych wybran na powierzchni poosiowego kanatu w kotnierzu z otworami
przytgczeniowymi na znormalizowanej Srednicy podziatowej, przy czym w powierzchnie koh-
cowej czesci przesytowej rury naprezonej od wewnatrz tulejg wttoczone ma wystepy z po-
wierzchni poosiowego kanatu w kotnierzu, znamienne tym, ze ma kotnierz z szyjkg, w po-
wierzchni jego poosiowego kanatu (3) ma obwodowe wybrania (30) o ksztatcie trojkatnym
z krétszym bokiem od strony szyjki w ptaszczyznach rownolegtych do ptaszczyzny przylgi (2a)
i po stronie (2b) przeciwlegtej do przylgi (2a) zwiekszajaca sie stopniowo srednice kanatu (3)
do wymiaru wiekszego (df) od wymiaru $rednicy (Dz) przesylowej rury (4).

2. Przylgcze wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma sfazowang krawedz kanatu (3) do wy-
miaru (df).

3. Przylgcze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma $rednice (d) przeswitu kanatu (3) w kot-
nierzu (2) o wymiarze d =Dz*?%/.1, gdzie (Dz) jest wymiarem zewnetrznej srednicy przesytowej
rury (4) w typoszeregu rur z tworzywa sztucznego.

4. Przylgcze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma profil (K) kanatu (3), w ktérym wykonane
sg wybrania (30), zmieniajacy sie od srednicy mniejszej po stronie (2b) przeciwlegtej do przy-
Igi (2a) do srednicy wiekszej przy krawedzi po stronie przylgi (2a) kotnierza (2).

5. Przylgcze wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze ma w czesci pomiedzy koncami kanatu (3)
profil (K) krzywoliniowy tuku (L) w przekroju poosiowym.

6. Przylgcze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma tuleje (5), ktorej srednica | (dk) krawedzi
zewnetrznej na jednym koncu (51) jest mniejsza od $rednicy Il wewnetrznej (Dw) przesytowe;j
rury (4).
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