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6 Griffschalenanordnung fiir geschlossene Hohlprofile.

@ Die Erfindung betrifft eine Griffschalenanordnung

fiir geschlossene Hohlprofile, insbesondere das Hohl-
profil einer Wasserwaage, welche in Durchbrechungen der
Hohlprofilwandungen eingesetzt ist. Der Erfindung liegt
die Aufgabe zugrunde, fiir derartige Hohlprofile geeigne-
te Griffschalen zu schaffen, die nicht nur leicht in die ent-
sprechenden Durchbrechungen (3) der Hohlprofilwan-
dung eingesetzt sondern darin auch sicher gehalten wer-
den kdnnen, Zu diesem Zweck besteht die erfindungsge-
misse Anordnung aus zwei Griffschalenhdlften (5,5),die
auf gegeniiberliegenden Seiten jeweils in eine von mitein-
ander fluchtenden Durchbrechungen (3) eingesetzt sind
und im Inneren des Hohlprofils (1) durch ein Nui- und
Federsystem (9, 10, 12, 13, 14) miteinander verbunden
sind. Dabei konnen die Griffschalenhilften als bodenseitig
offene Wannen ausgebildet sein, deren umlaufender Rand
(6) an der Aussenseite der Hohlprofilwandung anliegt und
deren in das Innere des Hohlprofils ragenden Seitenwinde
(8) durch eine Nut (9) an der einen Schalenhilfte (5') und
eine Feder (10) an der anderen Schalenhilfte (5) dichtend
ineinandergreifen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Griffschalenanordnung fiir geschlossene Hohlprofile,
insbesondere fiir Hohlprofile von Wasserwaagen, welche in
Durchbrechungen der Hohlprofilwandungen eingesetzt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei Griffschalenhilften (5,
5") vorgesehen sind, die von gegeniiberliegenden Seiten je-
weils in eine von miteinander fluchtenden Durchbrechungen
(3) eingesetzt sind, und dass die Griffschalenhilften (5, 5") im
Inneren des Hohlprofils (1) durch ein Nut- und Federsystem
(9, 10; 12, 13, 14) miteinander verbunden sind.

2. Griffschalenanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Griffschalenhilften (5, 5') als boden-
seitig offene Wannen ausgebildet sind, deren umlaufender
Rand (6) an der Aussenseite der mit der jeweiligen Durch- -
brechung (3) versehenen Hohlprofilwandung anliegt und de-
ren in das Innere des Hohlprofils (1) ragenden Seitenwénde
(8) durch die Ausbildung einer Nut (9) an der einen Griff-
schalenhlfte (5') und die Ausbildung einer Feder (10) an der
anderen Griffschalenhilfte (5) dichtend ineinandergreifen.

3. Griffschalenanordnung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Griffschalenhélfte (5, 5°) auf der ei-
nen symmetrischen Umfangshélfte mit der Nut (9) und dar-
an anschliessend auf der anderen symmetrischen Umfangs-
hilfte mit der entsprechend angepassten Feder (10) versehen
ist.

4. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an der in das Innere des
Hohlprofils (1) gerichteten Seite der Seitenwand (8) der ei-
nen Griffschalenhilfte (5) mindestens ein Stift (12) vorhan-
den ist, der auf die andere Griffschalenhilfte (5) zu verlduft,
in dieser Richtung iiber die entsprechende Seitenwand (8)
vorsteht und in eine an der in das Innere des Hohlprofils (1)
gerichteten Seite der Seitenwand (8) der anderen Griffscha-
lenhélfte (5) ausgebildete, der Stiftform entsprechend ange-
passte Aufnahme (13, 14) eingreift.

5. Griffschalenanordnung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Griffschalenhilfte (5, 5) auf der ei-
nen symmetrischen Umfangshilfte der Seitenwand (8) mit
den Stiften und auf der anderen symmetrischen Umfangs-
hilfte derselben Seitenwand (8) mit den entsprechend ange-
passten Aufnahmen (13, 14) versehen ist.

6. Griffschalenanordnung nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stifte (12) und die Aufnah-
men (14) einander angepasst konisch ausgebildet sind und
dabei die Stifte gegeniiber den Aufnahmen (13, 14) ein Uber-
mass haben.

7. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte (12) in die Auf-
nahmen (14) eingepresst sind. -

8. Griffschalenanordnung riach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte (12) als Kerb-
stifte ausgebildet sind.

9. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte (12) in den
Aufnahmen (14) verschweisst sind.

10. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte (12) in den
Aufnahmen (14) eingeklebt sind.

11. Griffschalenanordnung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahmen aus elastisch voneinan-
der weg und aufeinander zubewegbaren Leisten bestehen,
die zwischen sich einen Zwischenraum (14") bilden, dass der
innere Endabschnitt dieser Leisten mit einer sdgezahnformi-
gen Profilierung (16) derart versehen ist, dass die im Winkel
zueinander stéhenden Flichen der Zahne quer zur Lings-
richtung der Leisten (13°) derart ausgerichtet sind, dass vom
freien Ende der Leisten (13”) nach innen zu in Langsrichtung
der Leisten-Schrigflichen und zur Léngsrichtung der Leiste
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senkrecht liegende Flichen der Zahne einander abwechseln
und dass der Stift (12) mit einer korrespondierenden séige-
zahnférmigen Profilierung (17) versehen ist, deren Schrig-
flichen und zur Lingsrichtung des Stiftes (12") senkrechten
Flachen vom freien Ende nach innen in Langsrichtung des
Stiftes (12') einander abwechseln.

12. Schalenanordnung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zahnspitzen der Ségezidhne der sége-
zahnfdrmigen Profilierung (17) des Stiftes (12) abgestumpft
sind. ' :

13. Griffschalenanordnung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sigezdhne zum freien Ende hin zu-
nehmend abgestumpft sind.

14. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass an der in das Innere
des Hohlprofils (1) gerichteten Seite der Seitenwand (8) der
Griffschalenhilften (5, 5') im Ubergangsbereich zum um-
laufenden Rand (6) Vorspriinge (15) ausgebildet sind, die in
entsprechend angepasste Ausschnitte (4) der Durchbrechun-
gen (3) eingreifen.

15. Griffschalenanordnung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorspriinge (15) mit den Aufnah-
men (14) oder den Stiften (12) integriert ausgebildet sind.

16. Griffschalenanordnung nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorspriinge (15) trapezfor-
mig und von der Seitenwand (8) weg-divergierend ausgebil-
det und die Ausschnitte (4) entsprechend angepasst schwal-
benschwanzformig ausgebildet sind.

17. Griffschalenanordnung nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei von der Seitenwand (8)
weggerichtete Vorspriinge (15) vorgesehen sind, die zur Aus-
bildung der Trapezform V-férmig zueinander liegen.

18. Griffschalenanordnung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausschnitte (4) an ihrem breiteren
Rand mit einem Ansatz versehen sind, der zwischen die V-
férmig liegenden Vorspriinge ragt.

19. Griffschalenanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das Hohlprofil aussen
mit Verstarkungsrippen (2) versehen ist, die dem Niveau des
umlaufenden Randes (6) der eingesetzten Griffschalenhilf-
ten (5, 5") angepasst sind.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Griffschalenanord-
nung fiir geschlossene Hohlprofile, insbesondere fiir Hohl-
profile von Wasserwaagen, welche in Durchbrechungen der
Hohlprofilwandungen eingesetzt ist.

Insbesondere Wasserwaagen bestehen aus einem langge-
streckten Krper mit rechteckigem, doppel-T-formigem
oder ahnlich profiliertem Querschnitt. Die Libellen sind in
diesen Korper auf geeignete Weise eingebaut. Der Korper
kann aus Holz, Guss (vorzugsweise Leichtmetall) oder aus
gezogenen Profilen hergestellt werden. Als besonders vorteil-
haft haben sich hierzu stranggepresste Reckteckrohre als ge-
schlossene Hohlprofile aus Leichtmetall erwiesen. Diese
Rechteckrohre bieten den Vorteil eines sehr geringen Ge-
wichtes, verbunden mit grosser Steifigkeit. Sie bieten dar-
iiber hinaus qiinstige Voraussetzungen zum festen und siche-
ren Einbau der Libellen und kénnen mit der erforderlichen
Genauigkeit zu giinstigen Preisen hergestellt werden.

Der einzige Nachteil dieser stranggepressten Rechteck-
rohre, denen diese Wasserwaagenkdrper gegeniiber den be-
kannten, meistens in Form eines Rahmens mit doppel-T-
formigem Querschnitt, dessen Steg in der Mitte durchbro-
chen ist, ausgebildeten gegossenen Wasserwaagenkorper



aufweisen, ist die Tatsache, dass man nicht, wie bei letzteren,
durchgreifen kann. Dies ist aber eine fiir die Praxis beson-
ders zweckmdssige Weise der Handhabung, weil man hierbei
die Wasserwaage fest in der Hand halten kann, ohne dass
das Auflegen der Wasserwaagensohle an das auszurichtende
Bauteil behindert wére.

Es ist bekannt, auch bei Wasserwaagenkdrpern aus Holz
und Rechteckrohren aus Metall derartige Durchgriffe anzu-
bringen, indem man an geeigneten Stellen in der Mitte des
Korpers lingliche Schlitze eingefrist hat. Da diese in der
Nihe der neutralen Zone des Querschnitts liegen, werden die
Wasserwaagenkorper hierdurch nicht nennenswert ge-
schwicht.

Bei Rechteckrohren bilden sich hierbei aber an der In-
nenseite entsprechend scharfe Kanten. Ausserdem ist das
Profil dadurch nach innen gedffnet, so dass sich Schmutz
festsetzen kann, der nur mithsam entfernt werden kann. Aus
diesem Grunde werden bei den bekannten Ausfiihrungen
diese Durchgriffe durch Griffschalen verschlossen, die in die
ausgefrdsten Durchbrechungen eingesetzt werden. Dabei
sind einteilige Ausfithrungen solcher Griffschalen bekannt,
die aus relativ elastischem Kunststoff hergestellt sind, und
die in die Ausfrisungen einschnappen. Diese Befestigung ist
zwar einfach, naturgemdss jedoch nicht sicher genug. Aus-
serdem ist man bei einer derartigen Ausfithrungsform auf ein
relativ weiches und elastisches Material fiir die Herstellung
der Griffschalen angewiesen, damit die Griffschalen ord-
nungsgemdss eingesetzt werden konnen. Ein derartiges Ma-
terial bedingt jedoch nachteilig ein ungewolltes Verformen
derselben und somit die Gefahr des Herausfallens der Griff-
schalen aus den Durchbrechungen.

Dabher besteht die Aufgabe der Erfindung darin, fiir der-
artige geschlossene Hohlprofile geeignete Griffschalen zu -
schaffen, die nicht nur leicht in die entsprechenden Durch-
brechungen eingesetzt sondern darin auch sicher gehalten
werden kénnen. '

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst,
dass zwei Griffschalenhélften vorgesehen sind, die von ge-
geniiberliegenden Seiten jeweils in eine von miteinander
fluchtenden Durchbrechungen eingesetzt sind, und dass die
Griffschalenhélften im Inneren des Hohlprofils durch ein
Nut- und Federsystem miteinander verbunden sind.

Die Hilften der geteilten Griffschale kdnnen besonders
einfach von aussen in die jeweiligen Durchbrechungen einge-
setzt werden, ohne dass hierfiir ein besonders weiches Mate-
rial notwendig wére. Die beiden Hilften sind im Inneren des
Hohlprofils, dieses nach aussen hin einwandfrei abdichtend,
so fest miteinander verbunden, dass eine Lockerung der
Schalen und ein Herausfallen derselben aus den Durchbre-
chungen sicher vermieden wird. Dabei kann das Material re-
lativ steif sein. Die Befestigungselemente werden von dem
geschlossenen Hohlprofil véllig abgedeckt, so dass diese von
aussen her nicht sichtbar sind. Dabei schliessen sie das Profil
véllig ab und die Griffschalen knnen nach der Montage nur
nach Zerstérung derselben wieder entfernt werden. Vorzugs-
weise iiberlappen die Griffschalenhilften einander innerhalb
des Hohlprofils nach Art einer Nut- und Feder-Verbindung,
so dass hierdurch ein dichtes Verschliessen des Hohlprofils
gewdhrleistet ist. Dariiber hinaus greift entsprechend den
Merkmalen des Anspruchs 4 mindestens ein Stift in eine ent-
sprechende Ausnehmung ein, so dass hierdurch zusitzlich
die in das Hohlprofil eingesetzten Griffschalen sicher und
unlgsbar miteinander verbunden werden konnen.

Diese Verbindungselemente sind symmetrisch so an jeder
Griffschalenhilfte angeordnet, dass sowohl die minnlichen
als auch die weiblichen Teile der Verbindungselemente sym-
metrisch verteilt an ein und derselben Griffschalenhilfte an-
geordnet sind (Anspruch 3 und 5). Dadurch wird gewihrlei-
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stet, dass beide Griffschalenhélften absolut identisch ausge-
bildet sind. _

Besonders vorteilhafte Verbindungsarten der Stifte und
der Aufnahmen ergeben sich aus den Unteranspriichen 7 bis
10.

Die Ausfithrungsform geméss Anspruch 6 erlaubt ein fe-
stes Anliegen aller Profile, auch wenn diese erhebliche Brei-
tentoleranzen aufweisen. Die Verklammerung der Griffscha-
lenhilften im Profil erfolgt so, dass Verformungen weitge-
hend ausgeschlossen sind.

Damit die relativ langen und diinnen Seitenwinde sich
bei Beanspruchung nach innen nicht durchbiegen und dann
aus der Durchbrechung herausspringen konnen, sind an der
in das Innere des Hohlprofils gerichteten Seite der Sei-
tenwand der Griffschalenhlften im Ubergangsbereich zum
umlaufenden Rand Vorspriinge ausgebildet, die in entspre-
chend angepasste Ausschnitte der Durchbrechungen eingrei-
fen.

Eine besonders giinstige Form der Ausschnitte und der
Vorspriinge ergibt sich aus den Unteranspriichen 15 bis 18.
Diese Ausfiihrungen férdern die Formschliissigkeit zwischen
den Vorspriingen und den Ausschnitten, was insbesondere
fiir die Ausfithrungsform geméass Anspruch 18 gilt. ,

Entsprechend Anspruch 19 ist das Hohlprofil aussen mit_
Verstarkungsrippen versehen, die dem Niveau der umlaufen-
den Riénder der eingesetzten Griffschalenhélften angepasst
sind. Um Zwischenrdume zwischen diesen Verstirkungsrip-
pen und dem umlaufenden Rand der Griffschalenhélften zu
vermeiden, konnen diese unmittelbar aneinandergrenzend
ausgebildet sein, so dass das einheitliche Ganze des Geriites
nicht beeintrichtigt wird.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der
in den Zeichnungen rein schematisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele. Es zeigt: '

Fig. 1 einen Wasserwaagenkdrper mit einer Griffschalen-
anordnung im Schnitt entlang der Linie I-],

Fig. 2 eine Wasserwaage in Seitenansicht, wobei in der
linken Hilfte der Ansicht die obere Griffschale abgenommen
und der Wasserwaagenkorper ldngs aufgeschnitten ist, und

Fig. 3 eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Griff-
schalenbefestigung untereinander.

Der als geschlossener Hohlquerschnitt ausgebildete Was-
serwaagenkorper 1, im vorliegenden Fall ein Rechteckrohr
mit aussen an den Schmalseiten lings verlaufenden Verstér-
kungsrippen 2, weist in den Seitenflichen 7 eine oder mehre-
re ovale Durchbrechungen 3 auf. In gewissen Abstéinden
sind am Rand dieser Durchbrechungen mehrere schwalben-
schwanzformige Ausschnitte (Ausstanzungen) 4 angeordnet.
In die Durchbrechungen 3 wird von aussen je eine Griffscha-
lenhdlfte 5 bzw. 5’ eingesetzt. Die Griffschalen sind als Wan-
nen ohne Boden ausgebildet. Ein wulstformig umlaufender
Rand 6 legt sich dabei gegen die Seitenfldche 7 des Rechteck-
rohres an, wihrend die Seitenwiinde 8 der Griffschalenhilfte
die Durchbrechung zum Profilinneren hin abschliesst. Die
Unterkante der Seitenwénde 8 ist jeweils zur Hilfte mit einer
Nut 9 und zur anderen Hilfte mit einer Feder 10 versehen.
Die Feder 10 schiebt sich beim Zusammensetzen in die Nut 9
und schliesst dadurch den Spalt 11, der sich zwischen den
Griffschalenhélften dann bildet, wenn die Breite des Profils
grosser als die Hohe der beiden Seitenwinde zusammen ist.
Die Hohe der Seitenwénde wird so gewihit, dass diese sich
gerade beriihren, wenn die Profilbreite an der unteren Tole-
ranzgrenze liegt. Die Breite des Spaltes 11 ergibt sich somit
entsprechend der tatsdchlichen Breite des verwendeten Pro-
fils.

An der einen dusseren Seitenwand der Griffschale sind
ein oder mehrere Stifte 12 angebracht, die {iber die Sei-
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tenwand vorstehen. An der anderen, gegeniiberliegenden
Seitenwand sind an der korrespondierenden Stelle Verdik-
kungen 13 mit Bohrungen 14 angeordnet. Die Stifte 12 wer-
den vorzugsweise konisch ausgefiihrt und haben gegeniiber
den Bohrungen 14 ein gewisses Ubermass. Beim Zusammen-
bau werden die Stifte 12 in die Bohrungen 14 eingepresst,
wobei die Einpresstiefe entsprechend der unterschiedlichen
Profilbreite verschieden sein kann. Sie werden in diesem Zu-
stand gesichert, indem die Stifte in bekannter Weise als
Kerbstifte ausgebildet werden oder indem sie beim Einpres-
sen in die Bohrungen mit Ultraschall beaufschlagt und da-
durch mit der Bohrung verschweisst werden, oder, indem die
Bohrungen vor dem Einpressen mit geeignetem Klebstoff
versehen werden.

Es ist auch méglich, Stifte und Bohrungen einer Druck-
knopfverbindung entsprechend auszufiihren. Die Verbin-
dungselemente dieser Druckknopfverbindung ist in Figur 3
in grosserem Massstab fiir sich im gelosten Zustand darge-
stellt. Dementsprechend sind die Aufnahmen 13, 14 der zu-
vor beschriebenen Ausfithrungsform als mindestens zwei lei-
stenférmige Klauen 13’ ausgebildet, die zwischen sich einen
langlichen Zwischenraum 14’ bilden. In einem begrenzten
Endabschnitt sind die aufeinander zugewandten inneren Sei-
ten der Klauen 13’ mit einer sdgezahnfoérmigen Profilierung
16 versehen. Der das Gegenstiick der Verbindung bildende
Stift 12’ ist entsprechend dem Zwischenraum 14 dimensio-
niert und {iber einen dhnlich dimensionierten Abschnitt mit
einer korrespondierenden sigezahnformigen Profilierung 17
versehen.

Die siigezahnartige Profilierung ist quer ausgerichtet, so
dass der Stift 12’ in den Zwischenraum 14 derart einfithrbar
ist, dass die sdgezahnartige Profilierung 17 des Stiftes 12’ rat-
schenartig iiber die sdgezahnf6rmige Profilierung 16 der Lei-
sten 13" hinwegrutschen und dabei entsprechend der Teilung
der Sigezdhne derart ineinanderrasten, dass ein Herauszie-
hen des Stiftes 12’ unmoglich ist. Somit ist ein Losen der mit
einander verbundenen Griffschalen 5, 5" nachtréiglich un-
moglich, es sei denn, die Griffschalen selbst werden zerstort.
In Anpassung an verschiedene Profilstérken des Wasserwaa-
genkorpers kann der Stift 12’ unterschiedlich weit in den
Zwischenraum 14’ zwischen den Leisten 13’ eingefiihrt und
verrastet werden. Damit ein ratschenférmiges Ineinander-
gleiten der sigezahnf6rmigen Profilierungen mdglich ist,
sind die Leisten 13’ derart flexibel ausgebildet, dass diese
sich unter elastischer Verformung relativ zueinander bewe-
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gen konnen. Falls der dussere Rand 6 der Griffschalen 5, 5
an den Seitenflichen 7 des Wasserwaagenkorpers 1 anliegen
sollte, ohne dass gleichzeitig ein Verrasten der querliegenden
Flichen der sdgezahnartigen Profilierungen erfolgt, kdnnen
sich die Griffschalenhdlften maximal um eine Zahnteilung
voneinander wegbewegen. Bei entsprechend geringer Tei-
lungsgrdsse ist der dabei entstehende Abstand zwischen dem
Rand 6 der Griffschalenhilfte 5, 5" und der Seitenfliche 7
des Wasserwaagenkorpers 1 praktisch ohne Bedeutung und
einem satten Anliegen gleichzusetzen.

Die Sigezihne der sdgezahnférmigen Profilierung 16
und 17 sind dimensionsméssig im wesentlichen aufeinander
abgestimmt, so dass die Zahne der Profilierung 17 des Stiftes
12’ in die zwischen den Zahnen der Profilierung 16 der Lei-
sten 13’ gebildeten Quernoten einrasten kdnnen. Die Zahn-
spitzen der Sdgezihne der Profilierung 17 des Stiftes 12’ sind
abgestumpft. Dabei ist die Abstumpfung zum freien Ende
des Stiftes 12” zu zunehmend ausgefiihrt. Dies ermdglicht ein
reibungsloseres Einfiihren des Stiftes 12" in den Zwischen-
raum 14, wobei die schrigen Flichen der Kopfzihne 18 des
Stiftes 12’ die korrespondierenden Schrigflichen der Kopf-
zihne 19 der Leisten 13’ diese auseinanderdriicken. Das Ab-
stumpfen der Zihne erlaubt dariiber hinaus ein satteres An-
liegen der Sdgezihne in den Vertiefungen zwischen den Sige-
zihnen der Leisten 13’. Diese Art der Verbindungselemente
ist im iibrigen in der gleichen Weise an den Griffschalenhalf-
ten angeordnet, wie die im Zusammenhang mit Figur 1 und
2 beschriebenen Verbindungselemente.

Damit die relativ langen und diinnen Seitenwénde 8 sich
bei Beanspruchungen nach innen nicht durchbiegen und
dann gegebenenfalls aus den Durchbrechungen 3 heraus-
springen kénnen, sind im Bereich der Stifte 12 und der Ver-
dickungen 13 Vorspriinge bildende Rippen 15 in der Art ei-
nes V angeordnet. Beim Einbauen der Griffschalenhilfte
von der Seite her legen sich diese Rippen von innen an die
Seitenflichen der schwalbenschwanzférmigen Ausschnitte 4
im Wasserwaagenkorper und verbinden damit die Sei-
tenwinde 8 der Griffschalenhélften fest mit den Seitenfld-
chen 7 des Wasserwaagenkdrpers.

Derartige Griffschalenbefestigungen konnen nicht nur
bei Wasserwaagenkorpern sondern bei allen Gegenstinden,
die aus Hohlprofilen mit parallelen Seitenwénden hergestellt
sind, angebracht werden, z.B. Richtscheite, Abziehlatten,
Messlatten und dergleichen.
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