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Kompozycja do wytwarzania folii z polichlorku winylu
i kopolimeru chlorku winylu z octanem winylu

, Przedmiotem wynalazku jest kompozycja surowcéw do wytwarzania folii zawicrajyca joko baz¢ uktad:
kopolimer chlorek winylu z octanem winylu oraz polichlorek winylu o zréznicowanych liczbach lepkosciowych.
Dotychczas znane sa kompozycje do wytwarzania folii oparte na bazie polichlorku winylu zawierajyce
niekiedy dodatkowo kopolimer chlorku winylu z octanem winylu. Charakterystyczne dla tych folii jest to, ze
liczby lepkosciowe polimeru bazowego oraz kopolimeru sy zgodne. llosci dodawanego kopolimeru mieszczg si¢
w granicach 5—35%, najczg¢sciej okoto 20% przez co spetnia on rolg modyfikatora ptyniecia.
Sktad surowc6éw bazowych wstosowanych kompozycjach jest nastgpujyey:

Polichlorek winylu PCWS o statej K=55 lub K=60 65 -100 ¢cz. w.
Kopolimer CW/OW o statej K=60 0- 35cr.w.
Kompozycja taka stosowana jest do wytwarzania folii w temperatucze 180- 220°C najezesciej metodg

- kalandrowania.

Istotg wynalazku jest kompozycja odimienna od dotychezas znanych, zawierajyca jako bazg uklad su-
rowcéw o zr6znicowanych liczbach lepkosciowych, to jest polichlorck winylu o statej Fikentschera 55 lub 60 -
w ilosci do 40% polimeru oraz kopolimer chlorku winylu z octanemn winylu w ilosci 60 100 o statej Fiken-
_tschera 50 izawartosci merdw octanowych okoto 15, najkorzystniej okote 38% polichlorku winylu o statej
Fikentschera 55 lub 60 oraz okoto 62% kopolimeru chlorku winylu z octanem winylu o stalej Fikentschera 50
i zawartosci meréw octanowych okoto !5.

Zastospwanie w kompozycji na foli¢ uktadu kopolimer CW/OW o nizszej liczbie lepkosciowej od poli-
chlorku winylu przy jednoczesnej przewadze ilosciowej kopolimeru nad czystym PCW pozwala na osiagnigcie
znacznych technicznych i ckonomicznych efcktdw. Wprowadzenie do sktadu recepturowego nowej bazy w posta-
ci ukfadu kopolimer CW/OW i polimer PCW o réznych liczbach lepkosciowych wptywa wydatnie na obnizenie
temperatury przetworstwa mieszanki do okoto 150—165°C (nizsza lepko$¢ stopu). Obaizenie obcigzenia urzy-

* dzert przetwdrczych pozwala na otrzymywanie na kalandrach folii grubszych anizeli folie produkowane wedtug
dotychczasowej metody, na takich samych urzadzeniach. Na kalandrze dajacym folie o grubosciach 0,2-0,8 mm
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mozna produkowa¢ folie z nowej kompozycji o grubosci do 0,9 a nawet 1,1 mm. Stosowanic nizszych tempera-
- tur przetworstwa daje oszezednosé energii.

Koniecznos¢ stosowania do asortymentéw folii przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia stabych uktadow
stabilizujacych typu mydet wapniowo-cynkowo-magnezowych z uwagi na wymagania wladz sanitarnych sprawia-
ta powazne problemy przetworcze (szybkie zétknigceie i przypalanje plastyfikatu i folii w temperaturach prze-
twdrstwa).

' Nowa kompozycja z uwagi na niZsze temperatury przetwérstwa pozwala na bezpieczna dla jakosci wyro-
béw prace z tymi stabilizatorami, pozwala na zmniejszenie ilosci odpadéw. Nowa kompozycja daje ponadto
mozliwo$¢é zmniejszenia ilosci stosowanych obecnie takich srodkéw pomocniczych do przetwdrstwa PCW jak
‘modyfikatory ptynigcia (Zywica akrylowa) o okoto 60—80%, smaréw wewngtrznych np. monostearynian glice-
' ty_hyo' 50—80% smaréw zewnegtrznych, np. amid kwasu stearowego o okoto 20—60%. W kompozycjach przezna-
czonych do wytwarzania folii technicznych mozna oszczedzié stabilizator termiczny (np. bis-oktyloglikolan
dwuoktylocyny o okoto 40—50%). Nowa kompozycja pozwala réwniez na poprawe wtasnosci przetwérczych
folii na urzadzeniach termoformujacych. Wptywa na to lepsze ptynigcie tworzywa podczas formowania przy
- stosowaniu jednoczesnie tagodniejszych parametréw przetworstwa.

P[izyklad I

PCW K =55 lub K=60 — 40,0 cz. wag.
Kopolimer CW/OW 50/15 — 60,0 cz. wag.
Terpolimer MBS/ metakrylan metylu- ,

butadien-styren/ : . — 10,0 cz. wag.
zywica akrylowa — 1,0 cz. wag.
Dwutlenek tytanu . — 3,0cz. wag.
Wosk montanowy — 0,3 cz. wag.
Monooleinian gliceryny — 0,7 cz. wag.

Bis-oktykoglikolan dwuokrylocyny
w kompozycji z epoksydowanym olejem sgjowym — 1,0 cz. wag.
. : sojowym ) ’ 2

Przyktad IL

PCW K=60 — 35,0 cz. wag.

Kopolimer CW/OW 50/15 — 58,0 cz. wag.

Terpolimer MBS (metakrylan-butadien-styren) = 10,0 cz. wag.

Zywica akrylowa — 0,7 cz. wag.

Dwutlenek tytanu — 3,0cz. wag.

Amid kwasu stearawego — 0,25 cz. wag.

Monostearynia gliceryny — 0,3 cz. wag.

Ester kwasu aminokrotonowego — 1,2 cz. wag. o
~ Kompozycja stearynianu magnezu A3

i benzoesanu cynku — 04 cz. wag.

Stearynian wapnia — 04 cz. wag.

Zastrzezenie patentowe _

Kompozycja do wytwarzania folii z polichlorku winylu, i kopolimeru chlorek winylu z octanem wihylu
zawierajaca $rodki pomocnicze, znamienna tym, ze zawiera polichlorek winylu o statej K=55 lub K=60
w ilosci 25 do 45 czesci wagowych oraz kopolimer chlorek winylu z octanem winylu o statej K=50 w ilosci 55
do 75 czesci wagowych.
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