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Sposéb topienia wiéréw, otoczki

i zlomu drobnokawalkowego,

zwlaszcza z miedzi i jej stopow
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb tbopienia
wiéréw, otoczki i zlomu drobnokawalkowego,
zwlaszcza z miedzi i jej srtopéw w elektrycznych
piecach indukcyjnych. )

Dotychczas widry, dbdczke i zlom drobnokawal-
kowy topi sie w piecach plomiennych lub elek-
tfrycznych, indukcyjnych piecach otwartych, w po-
staci sypkiej Tub po uprzednim zbrykietowaniu.
Na kapiel zaczynows wutworzona po roztopieniu
duzych kawalkéw wsadu, wprowadza sie na calg
powierzchnie metalowej kapieli namiarowg ilosé
wiéréw, otoczki i drobnokawalkowego ziomu,
wzglednie narzuca sie je na calg powierzchnie ka-
pieli stopniowio w miare noztapiania.

Spos6b ten uniemozliwia sbtosowanie topnikéw
na powierzchni kgpieli zaczynowej gdyz marzucenie
wiéréw otoczki wzglednie zlomu drobnokawalko-
wego pomduje zakrzepniecie tego topnika i za-
wisniecie wsadu w gardzieli pieca az do momentu
ponownego roztapiania zakrzepnietej warstwy przez

kapiel zaczynows. Powoduje to znaczme przedluze-

nie czasu wytopu oraz straty spowodowane utlenia-
niem metalu przebywajacego dluzszy czas w pod-
wyzszonej bemperaturze nad powierzchnig kapieli.
Podobnie w przypadku marzucania wiérow, oboczki
i drobnokawatkowego wsadu na cala powierzchnie
kapieli zaczynowej nie pokrytej topmikiem, wyste-
pujag powazne straty wskubtek utleniania metalu
przebywajacego w atmosferze nagrzanegopowietrza
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nad ta kapiela, dochodzace do 7%
wisadu.

Celem wynalazku jest unikniecie wad i miedo-
godnosci stosowania dotychczasowego sposobu to-
pienia wioéréw, otoczki i ziomu dmdbmoka'wnllwwe-
go, zwlaszcza z miedzi i jej stopéw.

Zagadnienie techniczne prowadzgce do osiggnie-
cia tego celu polega ma opracowaniu sposobu topie-
nia wibréw, otoczki i zlomu drobnokawatkowego,
zwlaszcza z miedzi i jej stopébw w elekirycznych
piecach indukcyjnych, zapewniajgcego szybki pro-
ces ich topienia przy minimalnych stratach z jed-
noczesnym usuwaniem zanieczyszczen z kapieli me-
tallowe]j.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostalo ToZ-
wigzane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, ze
wiéry, otoczke i zlom drobnokawalkowy zwlaszcza
z miedzi i jej stopéw rozdrabnia sie i suszy a na-
stepnie wprowadza w sposéb ciggly do znajdujgce)
sie w elektrycznym piecu indukcyjnym kapieli zaczy-
nowej o temperaturze od 55 do 115°C wyzszej od
temperatury topienia podstawowego skladnika sto-
pu, zawierajacego od 30 do 60%, wagowych wegla-
nu sodu, od 10 do 30%, wagowych weglanu bar,
od 10 do 30%, wagowych fluorku wapnia oraz od
10 do 30% wagowych boraksu, w miejsce zawiro-
wania tej kapieli, z szybko$cia zgodng z szybkoscig
roztapiania wsadu. )

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku zapew-
nia szybkie topienie wi6réw, otoczki i zlomu drob-

wagowych
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nokawaltkowego, zwlaszcza z miedzi i jej stopéw,
ogranicza straty metalu podczas jego roztapiania,
umozliwia stosowanie topnikéw a tym samym za-
pewnia poprawe wlasciwosci przetapianych metali
i sbop6w. Rownoczednie eliminuje konieczno$é bry-

Ponizszy przyklad wyjasnia blizej sposéb wediug
wynalazku, Do elektrycznego, indukcyjnego ipieca
otwambego o $rednicy roboczej 1200 milimetréw,
na powierzchnie kapieli zaczynowej o0 masie
600 kilograméw stopu zawierajgcego 90%, wago-
wych miedzi i 109, wagowych cyny oraz w tempera-
turze 1150°C narzuca sie 10 kilograméw topnika o
sktadzie: 309, wagowych weglanu sodu, 30%, wa-
gowych weglanu baru, 309, wagowych fluorku
wapnia i 10% wagowych boraksu. W miejsce zawi-
rowania kapieli zaczynowej wprowadza si¢ 1000 ki-
lograméw zlomu miedz przy Sredniej masie jednej
sztuki réwmej 30 kilograméw. Nastepmie po mozbo-
pieniu tego =zlomu wprowadza wsie do kapieli
w miejscu jej mawirowania ciggla struga 1000 kilo-
graméw suchych wiéréw stopu zawierajgcego 90%,
wagowych miedzi i 10% wagowych cyny a jedno-
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czednie porcjami dodaje sie lgcznie 15 kilogramoéw
topnika. Czas topienia wynosi 30 minut. Po rozto-
pieniu wiéré6w dodaje sie do kapieli cyne w ilosci

" niezbednej dla uzyskania skladu chemicznego stopu

90, wagowych miedzi i 109% wagowych cyny.
Uzysk calego procesu wynosi 99% w stosunku do
masy wsadu. Odlewy kokilowe prdébek wykonane
z uzyskanego stopu posiadajg wytrzymaloéé ma roz-
cigganie Rp=35 Kkilogram6w na milimetr kwadra-
towy oraz wydtuzenie wzgledne A;=15%,.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb topienia wibréw, otoczki i zlomu drobno-
kawatkowego, zwlaszcza z miedzi i jej stopow,
w elekfrycznym piecu indukcyjnym, zmamienny
tym, 7e wi6ry, otoczke i zlom drobnokawalkowy
wprowadza sie do pokrybej topnikiem kapieli za-
czynowej o btemperaturze od 55 do 115°C wyzZszej
od temperatury topliwosci metalu lub podstawowe-
go sktadnika stopu, ciggla strugg w miejsce zawi-
rowania kapieli z szybkoscig zgodng z szybkoscig
roztapiania wsadu.
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