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Moule de cuisson de pneumatique & demi-secteurs

[0001] La présente invention se rapporte a un moule de cuisson de pneumatique et

plus particuliérement & un moule de cuisson de pneumatique a demi-secteurs.

[0002] La fabrication d’un pneumatique comprend une étape de cuisson, pendant
laquelle une ¢ébauche de pneumatique est moulée et vulcanisée pour donner au
pneumatique ses caractéristiques mécaniques, sa géométrie et son aspect final. La cuisson
du pneumatique s’effectuc dans un moule a symétric de révolution d’axe central
comprenant généralement deux coquilles et une pluralit¢ de secteurs répartis
circonférentiellement aptes & venir en contact avec le pneumatique. Les coquilles réalisent
la forme extérieure des flancs du pneumatique et sont solidaires de plateaux dont au moins
un est mobile selon 1’axe central. Les secteurs réalisent la forme extéricure de la bande de
roulement du pneumatique et sont généralement mobiles radialement par rapport a ’axe
central du moule afin de permettre le chargement de 1’ébauche ou le démoulage du

pneumatique cuit.

[0003] Un moule a demi-secteurs est un moule dont les secteurs comportent deux
parties : les demi-secteurs supéricurs et les demi-secteurs inférieurs, aptes a venir en
contact selon un plan de joint perpendiculaire a 1’axe central du moule. Un quelconque
demi-secteur coulisse sur une couronne de frettage dont la surface de contact avec le demi-
secteur est tronconique de révolution par rapport a 1’axe central du moule et d’angle donné.
Ainsi, lorsque les demi-secteurs sont en contact et que le moule se ferme, le rapprochement
axial des plateaux entraine le rapprochement des secteurs radialement & 1’axe central du
moule. A 'inverse, lorsque le moule s’ouvre, I’¢loignement axial des plateaux entraine

I’¢loignement des secteurs radialement a I’axe central du moule.

[0004] Un ressort est comprimé entre le plateau et le demi-secteur selon la direction de
coulissement du demi-secteur de telle sorte que, lorsque le moule s’ouvre, le ressort fournit
un effort qui démoule le pneumatique en ¢loignant radialement les demi-secteurs vers une
position d’ouverture et, lorsque les demi-secteurs ne sont plus en contact compte tenu de

I’¢loignement des plateaux, maintient en position d’ouverture les demi-secteurs afin de
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permettre ’évacuation du pneumatique cuit et le chargement d’une &bauche de

pneumatique.

[0005] On exige des moules de cuisson une conception simple et compacte, une
facilité de montage et de réglage, ainsi qu’une modularité des ¢léments moulants afin de

réduire les couts de fabrication et d’utilisation.

[0006] Le brevet JP 2951435 décrit un moule de cuisson a demi-secteurs dans lequel
le ressort est guidé intérieurement par une tige encastrée dans un logement réalis¢ dans le
plateau et extéricurement par un alésage réalis¢ dans un demi-secteur. Une telle
construction est certes simplifiée mais présente plusicurs inconvénients. D’une part, un
demi-secteur étant monté mobile & coulissement avec la couronne, il est nécessaire de
réaliser précisément les surfaces de guidage des ressorts pour ne pas induire de contraintes
d’hyperstatisme. D’autre part, une modification de ’angle de frettage des demi-secteurs
afin d’ajuster le recul radial des secteurs, ou une modification du diamétre de la couronne
en cas de changement du diamétre du pneumatique, impactent la construction de
I’encastrement du ressort dans le plateau et nécessite le remplacement complet du moule ce
qui limite la modularité¢ et les combinaisons possibles des éléments du moule. Une
précision de fabrication importante et une absence de modularité des ¢léments constituant

le moule sont des sources de surcouts importants.

[0007] Une solution & ce probléme a été apportée par le brevet US 6318985 au nom
des demanderesses qui décrit un moule a demi-secteurs dans lequel un ressort est
comprimé entre la couronne de frettage et chacun des demi-secteurs. Cette construction
permet de ne pas modifier le plateau en cas de modification du recul radial des secteurs ou
du diamétre du pneumatique. Néanmoins, le montage et le réglage des ressorts s’avérent
complexes. De plus, il est également nécessaire de réaliser précisément les surfaces

d’appui et de guidage des ressorts pour ne pas induire de contraintes d hyperstatisme.

[0008] Un objectif de I’invention est de remédier aux inconvénients des documents
précités et d’apporter une solution originale et peu couteuse pour améliorer la modularité

des éléments constituants le moule.

[0009] Cet objectif est atteint par I'invention qui propose un moule de cuisson de

pneumatique a demi-secteurs a symétriec de révolution d’axe central comprenant un
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ensemble supéricur et un ensemble inférieur mobiles axialement I’un par rapport a 1’autre
entre une position de fermeture et une position d’ouverture du moule. Chaque ensemble
comporte un plateau et une pluralité de demi-secteurs répartis circonférenticllement aptes a
se rencontrer en un plan de joint. Les ensembles comportent des moyens de déplacement
pour ¢loigner ou rapprocher de I’axe central les demi-secteurs. Les moyens de déplacement
comprennent une couronne présentant une surface d’appui tronconique de révolution d’axe
central s’¢tendant radialement vers le plan de joint des ensembles, les demi-secteurs étant
aptes a coulisser sur ladite surface, et au moins un ressort par demi-secteur apte a exercer
un effort entre le demi-secteur et le plateau. Le ressort est guidé, dans au moins un des
ensembles, & I'une de ses extrémités par un alésage réalis¢ dans le demi-secteur et a
I’extrémité opposée par un manchon apte a coulisser dans ledit alésage. Le manchon
comporte une base, le ressort &tant en appui sur ladite base perpendiculairement a 1’axe de
I’alésage. La base du manchon est en appui simple unilatéral sur la face intérieure du

plateau qui s’étend perpendiculairement a I’axe central du moule.

[0010] Ainsi, selon I’invention, le ressort demeure en appui perpendiculairement a son
axe et travaille dans de bonnes conditions. De plus, la base du manchon est en appui simple
unilatéral sur le plateau. Autrement dit, le manchon est simplement pos¢ sur le plateau. Un
tel montage permet de s’affranchir d’un encastrement sur le plateau de la base du manchon
voire du ressort comme dans 1’état de 1’art. Ceci permet de conserver le plateau lors du
changement de la couronne et des secteurs. A titre d’exemple, on peut modifier I’angle de
frettage des demi-secteurs afin d’augmenter ou de réduire le recul radial des demi-secteurs,
ou encore le diametre de la couronne tout en gardant le plateau intact. Le plateau peut ainsi
étre combiné avec plusieurs variantes dimensionnelles de couronne et de demi-secteurs, ce

qui s’avere économique.

[0011] De préférence, la base du manchon est en appui plan sur la face intérieure du
plateau. La transmission des efforts du ressort au plateau par un appui plan sur plan permet
de réduire les pressions de contact par rapport a un appui ponctuel comme I’appui d’une

sphére sur un plan. Par conséquent, les problémes d usure sont réduits.

[0012] De préférence, la base du manchon est en appui sur la face intérieure du
plateau par une face bombée. Une face bombée permet au manchon d’étre en appui plan

sur la face intérieure du plateau, quel que soit I'orientation du manchon autour de ’axe de
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’alésage, tout en limitant les pressions de contact, et donc 1’usure, entre le manchon et le

plateau inférieur.

[0013] De préférence, le manchon comprend un patin articulé avec la base du
manchon, la base du manchon étant en appui sur la face intérieure du plateau par
I’intermédiaire dudit patin. . Un patin articulé avec le manchon permet une mise en ceuvre
aisée de I’appui plan du patin sur le plateau lors du montage. Un tel montage s’affranchit
¢galement des éventuels défauts de fabrication qui impactent la géométrie de 1’appui plan
de la base du manchon en I’absence d’articulation. Enfin, un tel montage permet de

conserver le manchon en cas de modification de I’angle de frettage des demi-secteurs.

[0014] De préférence, le manchon est articulé avec le patin par une rotule sphérique
solidaire du manchon et prisonnié¢re d’un logement sphérique du patin. Une rotule offre un
débattement angulaire dans plusieurs directions et permet une bonne transmission des

efforts entre le manchon et le patin.

[0015] Avantageusement, 'axe de 1’alésage d’un demi-secteur est paralléle a la
direction de coulissement du demi-secteur. Un parallé¢lisme précis entre 'alésage et la
direction de coulissement du demi-secteur permet d’optimiser 1’effort de démoulage du

demi-secteur et de réduire I’usure des picces de frottement comme le patin.

[0016] Avantageusement, la base du manchon est mobile en translation sur la face
intéricure du plateau. Ainsi, ’appui de la base du manchon sur le plateau demeure aligné
avec ’axe central de 1’alésage du demi-secteur ce qui permet de réduire les problémes
d’hyperstatisme. Par exemple, le coulissement entre le manchon et le demi-secteur ou entre
le demi-secteur et la couronne n’est pas soumis a des contraintes parasites quel que soit les
tolérances dimensionnelles de fabrication de 1’alésage ou de parallélisme entre 1’alésage et
la direction de coulissement du demi-secteur. Les tolérances de fabrication sont donc plus

larges et la fabrication s’avére moins couteuse.

[0017] De préférence, la base du manchon est en appui sur le plateau par une face
antidérapante. Ainsi, lorsque le patin est correctement positionné a I’issue du montage, la
face antidérapante permet le maintien en position par frottement du patin sous I’effort

exercé par le ressort et compte tenu de ’angle de frettage des demi-secteurs.
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[0018] Avantageusement, la base du manchon a un gabarit cylindrique de diamétre
inférieur au diamétre de I’alésage. Ainsi, il est ais¢é de monter 1’ensemble comprenant le
patin, le manchon et le ressort directement dans 1’alésage du demi-secteur, le demi-secteur

¢tant assemblé avec I’ensemble supérieur ou inférieur.

[0019] Avantageusement, un quelconque demi-secteur comprend des moyens de
réglage de la compression du ressort. La cuisson d’un pneumatique présentant des
difficultés de démoulage ou la diminution de la raideur du ressort avec le temps justifie
’utilisation de moyens permettant ’augmentation de la compression du ressort afin

d’augmenter ou restaurer |’effort de démoulage.

[0020] De préférence, les moyens de réglage comprennent un bouchon fileté sur lequel
prend appui 'autre extrémité du ressort. Un tel montage permet de réaliser simplement
I’appui du ressort sur le demi-secteur et d’ajuster facilement la compression du ressort lors

du montage.

[0021] L’invention sera micux comprise grace a la suite de la description, qui s’appuie

sur les figures suivantes :

- la figure 1 est une vue en coupe radiale d’un demi-moule de cuisson de pneumatique

a demi-secteurs en position de fermeture ;

- la figure 2 est une vue en coupe radiale agrandie de certains composants du moule de

la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en coupe radiale agrandie de certains composants du moule de

la figure 1 en position de fermeture ;

- la figure 4 est une vue en coupe radiale agrandie de certains composants du moule de

la figure 1 en position d’ouverture ;

- la figure 5 est vue en coupe radiale agrandie de certains composants d’un moule selon

une variante de réalisation.

[0022] On a illustré a la figure 1 un moule 2 de cuisson a demi-secteurs servant a
former, a partir d’une ébauche de pneumatique crue et aprés vulcanisation de ladite

¢bauche, un pneumatique.
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[0023] Le moule 2 comporte un bati 4, des moyens de vulcanisation 20 aptes a fournir
I’énergie thermique nécessaire a la vulcanisation et la pression nécessaire au moulage de
I’ébauche de pneumatique, et des moyens de déplacement 5 aptes 4 mettre en mouvement
les différents ensembles constituant le moule 2 entre une position d’ouverture et une
position de fermeture et concourant ainsi au moulage ou au démoulage du pneumatique. A
titre d’exemple, les moyens de déplacement 5 comprennent généralement une pluralité de
vérins d’actionnement de I’ensemble supéricur 21 du moule. Des ¢léments moulants
formant une cavit¢ 8 a symétric de révolution d’axe 6 central, réalisent la géométrie et
I’aspect final souhaité du pneumatique ainsi que la transmission de 1’énergie thermique des

moyens de vulcanisation 20 au pneumatique.

[0024] Dans toute la suite et sauf indication contraire, une direction axiale désigne une
direction paralléle a 1’axe 6 central, une direction radiale désigne une direction
perpendiculaire a I’axe central, et un plan radial désigne un plan contenant 1’axe central et

une direction radiale.

[0025] Les ¢léments moulants d’un ensemble du moule 2 comprennent une pluralité
de demi-secteurs supéricurs 81 et inféricurs 82 répartis circonférenticllement autour de
I’axe 6 central du moule et aptes & mouler la bande de roulement du pneumatique, la
coquille supéricure 83 et les coquille inférieure 84 aptes a mouler les flanc du
pneumatique, et deux anneaux (non illustrés) aptes a mouler les bourrelets du pneumatique

et a déplacer ou maintenir axialement le pneumatique.

[0026] Le moule 2 comprend notamment un ensemble supéricur 21 et un ensemble
inférieur 22. L’ensemble supérieur et I’ensemble inférieur sont mobiles axialement ['un par
rapport a ['autre. L’ensemble supéricur 21 comprend un plateau supérieur 23 s’étendant
dans un plan perpendiculaire a 1’axe 6 central, une coquille supérieure 83 et une couronne
de frettage supéricure 51 solidaires du plateau supérieur 23, et les demi-secteurs supéricurs
81. L’ensemble inférieur 22 comprend un plateau inféricur 24 s’étendant dans un plan
perpendiculaire a ’axe 6 central, une coquille inférieure 84 et une couronne de frettage

inférieure 52 solidaires du plateau inférieur 24, et les demi-secteurs inféricurs 82.

[0027] Un demi-secteur supéricur 81 et un demi-secteur inférieur 82 sont aptes a se
rencontrer dans un plan de joint 63 de I’ensemble supérieur 21 avec 1’ensemble inféricur

22, s’¢tendant perpendiculairement a I’axe 6 central du moule. La surface 64 d’appui entre
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la couronne et le demi-secteur est tronconique de révolution d’axe 6 central et s’étend
radialement vers le plan de joint 63. A titre d’exemple, la valeur du demi-angle au sommet
du céne formé par la surface 64 d’appui varie de 5° a 20°. Dans toute la suite et sauf
indication contraire, le demi-angle au sommet du cone est appelé « angle de frettage des
demi-secteurs ». Un quelconque demi-secteur de I’ensemble supérieur 21 ou inférieur 22
est mobile a coulissement selon une direction 65 formée par I’intersection du plan radial
avec le centre du demi-secteur. De maniére connue, le coulissement est obtenu par un
coulisseau fixé au demi-secteur qui coulisse entre deux butées dans une rainure en té

réalisée dans la couronne (non illustré).

[0028] En position d’ouverture particllement illustrée a la figure 4, I’ensemble
supérieur 21 et I’ensemble inférieur 22 sont ¢loignés axialement de telle sorte que les
demi-secteurs supérieurs 81 et inféricurs 82 ne se rencontrent pas au plan de joint 63. Les
demi-secteurs sont ¢loignés radialement par rapport a I’axe 6 central pour permettre le
chargement de 1’¢bauche de pneumatique crue ou le déchargement du pneumatique cuit.
Les demi-secteurs sont maintenus en position d’ouverture par un ressort 53 de compression
de forme hélicoidale. On aurait également pu utiliser a la place du ressort 53 un

empilement de rondelles ¢lastiques ou tout autre type de ressort de compression.

[0029] Le ressort 53 est comprim¢é entre le plateau 23 (ou 24) et un demi-secteur 81
(ou 82) et est guid¢é a une extrémité 57a longitudinale par un alésage 85 (ou 86) d’axe 61
(ou 62) central réalis¢ dans le demi-secteur et 1’extrémité opposée 57b par un manchon 54
apte a coulisser dans 1’alésage. Le ressort est monté avec jeu dans 1’alésage. L’alésage
traverse le demi-secteur et débouche d’une part sur la face d’appui du demi-secteur sur le
plateau 23 (ou 24) et d’autre part sur la face plane d’appui du demi-secteur sur le demi-

secteur de I’ensemble opposé par rapport au plan de joint 63 du moule.

[0030] Le manchon a une forme tubulaire de base 58 fermée et est monté glissant dans
I’alésage 85 (ou 86). En position d’ouverture du moule, le manchon coulisse hors de
I’alésage sur au moins un tiers de sa longueur. L’alésage 85 (ou 86), le manchon 54 et le
ressort 53 sont coaxiaux. A titre d’exemple, un ressort est apte a fournir un effort de 60 kg

en position d’ouverture pour un demi-secteur d’une masse de 20 kg.

[0031] A la fermeture du moule 2, I’ensemble supérieur 21 et inférieur 22 se

rapprochent axialement jusqu’a ce que les demi-secteurs supéricurs 81 et inférieurs 82 se
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rencontrent au plan de joint 63. Les ensembles exercent I’un sur 1’autre un effort fourni par
les moyens de déplacement 5, supéricur a I’effort nécessaire a la compression de
I’ensemble des ressorts 53, permettant la poursuite du rapprochement axial des ensembles.
Le rapprochement axial des ensembles a donc pour effet le déplacement des demi-secteurs
selon la direction 65 de coulissement jusqu’a ce que les demi-secteurs arrivent en butée. La

butée est réalisée par la face 25 (ou 26) intérieure du plateau 23 (ou 24).

[0032] Lorsque les demi-secteurs sont en butée, le mouvement de rapprochement axial
de I’ensemble supéricur 21 et inférieur 22 stoppe et la position de fermeture est atteinte
comme ’illustrent les figures 1 et 3. Les ensembles continuent a exercer un effort ['un sur
I’autre afin de contenir ’effort de I'ensemble des ressorts 53 et, surtout, la pression et

I’énergie thermique des moyens de vulcanisation 20.

[0033] Selon I'invention, le ressort 53 est en appui simple a une de ses extrémités 57b
sur la base 58 du manchon 54 perpendiculairement a I’axe 61 (ou 62) de I’alésage 85 (ou
86) du demi-secteur 81 (ou 82). L’autre extrémité 57a du ressort est également en appui
simple perpendiculairement a 1’axe de ’alésage sur un bouchon 91 fileté et viss¢ dans le
taraudage 92 de ’alésage 85 (ou 86) (figure 2). Le bouchon 91 réalise I"appui du ressort
sur le demi-secteur. L’axe du ressort reste rectiligne et peut ainsi exercer son effort dans de

bonnes conditions, sans contraintes parasites.

[0034] Dans une variante de réalisation de I’invention, la base du manchon prend
appui directement sur la face 25 (ou 26) intérieure du plateau qui s’étend
perpendiculairement & 1’axe 6 central du moule. La base du manchon est en appui simple
unilatéral sur la face 25 (ou 26). Autrement dit, le manchon est pos¢ sur le plateau 23 (ou
24). A titre d’exemple, la base du manchon peut avoir une forme hémisphérique qui réalise
un appui simple unilatéral sur la face intérieure du plateau ou présenter une surface plane
et parallele a la face intérieure du plateau qui réalise un appui plan directement sur la face

intérieure du plateau.

[0035] Dans une variante de réalisation de I’invention illustrée a la figure 5, la base 58
du manchon 54 est en appui sur la face 25 (ou 26) intérieure du plateau par une face 95
bombée. La face 95 bombée a un rayon de courbure supérieur ou égal au rayon du
manchon 54. Une face bombée permet au manchon d’étre en appui plan sur la face

intéricure du plateau, quel que soit I’orientation du manchon autour de 1’axe de 1’alésage,
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tout en limitant les pressions de contact, et donc 'usure, entre le manchon et le plateau

inférieur.

[0036] Dans une variante de réalisation préférée de 1’invention, la base du manchon
comprend un patin 56 articulé au manchon 54 (figures 3 et 4). Cette articulation permet
une mise en ceuvre aisée de I’appui plan du patin sur le plateau lors du montage.
L’articulation entre le manchon 54 et le patin 56 est réalisé¢e par une rotule 55 de forme
sphérique. La rotule est d’une part vissée a une extrémité du manchon 54 et d’autre part
prisonnic¢re dans un logement 59 sphérique du patin 56. A titre d’exemple, le débattement
angulaire de la rotule est de 15° et pourrait aller jusqu’a 20°. La butée angulaire de la
rotule est réalisée par le logement sphérique du patin. Le patin est en appui plan sur la face
25 (ou 26) intérieure du plateau. Ainsi, la circulation des efforts auxquels la base 58 du
manchon est soumise, est favorisée par de larges aires de contact entre le manchon, la

rotule, le patin et le plateau.

[0037] Le patin 56 a une base en forme de disque et est mobile en translation sur la
face intérieure du plateau. Ainsi, si l’alésage du demi-secteur présente un défaut de
parallélisme avec la direction de coulissement du demi-secteur ou si le manchon n’est pas
suffisamment ajusté ou guid¢ dans ’alésage du demi-secteur, le patin peut glisser sur le

plateau afin que la base du manchon conserve son alignement avec 1’alésage.

[0038] La base 58 du manchon, comprenant le patin 56 articulé, est comprise dans un
gabarit cylindrique de diamétre inférieur au diamétre de 1’alésage 85 (ou 86) d’un demi-
secteur. Ainsi, ’ensemble formé par le patin, la rotule et le manchon peut étre inséré
directement dans le demi-secteur, le demi-secteur ¢tant déja assemblé dans un ensemble.
L’alésage 85 (ou 86) comprend une zone 85a (ou 86a) de diametre sensiblement plus
important a I’endroit ou 1’alésage débouche sur la surface d’appui du demi-secteur sur le
plateau afin d’autoriser au patin articulé un débattement angulaire sans contact avec

I’alésage.

[0039] Le patin 56 est en appui sur la face intérieure du plateau par la face 95 plane.
Dans une variante de réalisation, la face 95 est antidérapante. Une face 95 antidérapante
permet le maintien en position par frottement du patin sous 1’effort exercé par le ressort et
compte tenu de I’angle de frettage des demi-secteurs. A titre d’exemple, la face 95 présente

une rugosité¢ augmentée ou un moletage.
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[0040] On précise que a l'exception des ressorts 53, les différentes picces de
I’ensemble supérieur et inféricur sont rigides tels la couronne de frettage, les demi-
secteurs, le manchon ou le patin. A titre d’exemple, ces picces peuvent étre réalisées dans

un matériau métallique tel I’acier ou I’aluminium.

[0041] Un demi-secteur 81 (ou 82) comprend des moyens de réglage 9 de la
compression du ressort 53. Les moyens de réglages 9 comprennent un bouchon fileté¢ 91
viss¢ dans un taraudage 92 de I’alésage 85 (ou 86). Le bouchon est introduit par la face du
secteur la plus proche du plan de joint 63 puis viss¢. La bonne valeur de réglage de la
compression du ressort est choisie afin de permettre au demi-secteur d’étre démoulé du

pneumatique et d’atteindre sa position d’ouverture.

[0042] L’assemblage du moule est réalis¢ de la mani¢re suivante. On monte les
coulisscaux des secteurs dans la rainure en té de la couronne de frettage et on positionne
les demi-secteurs en position de fermeture. On insc¢re le manchon, la rotule et le patin
préalablement assemblé dans 1’alésage. On comprime le ressort par l'intermédiaire du

bouchon fileté 91.

[0043] Le moule 2 sert & la cuisson de pneumatique. Une €bauche de pneumatique
crue est introduite dans le moule. L’ébauche est positionnée sur un des ¢léments moulants
a savoir un anncau dont la fonction principale est le moulage des bourrelets du
pneumatique. L’anneau inférieur forme une surface de moulage continue avec la coquille

&4 inférieure lors de la cuisson.

[0044] L’ensemble supérieur 21 et I’ensemble inférieur 22 se rapprochent axialement
I’un de ’autre jusqu’a ce que les demi-secteurs supérieurs 81 rencontrent les demi-secteurs

inférieurs 82 au plan de joint 63.

[0045] L’effort de serrage exercé par les moyens de déplacement 5 entre les deux
ensembles permet la compression des ressorts 53 de I’ensemble des demi-secteurs du
moule. Ainsi, les demi-secteurs coulissent vers leur position de fermeture jusqu’a arriver

en appui sur les plateaux.

[0046] Une fois le moule en position de fermeture, le moule est verrouillé

mécaniquement et I’ébauche de pneumatique est vulcanisée.



10

WO 2018/178577 PCT/FR2018/050768

-11 -

[0047] Lorsque le pneumatique est vulcanisé, le moule est déverrouillé et ’ensemble
supérieur et l’ensemble inféricur s’¢loigne axialement ce qui a pour conséquence
I’¢loignement radial des demi-secteurs. Ainsi, le pneumatique est désolidarisé des demi-
secteurs qui finissent leur coulissement jusqu’a une position d’ouverture. Le pneumatique

cuit est extrait du moule et une nouvelle ébauche est introduite.

[0048] D’autres variantes et modes de réalisation de I’invention peuvent étre envisagés

sans sortir du cadre de ces revendications.

[0049] Ainsi, on pourrait envisager de réaliser I’articulation entre le manchon 54 et le
patin 56 par un pivot dont I’axe serait positionné au montage perpendiculairement au plan

radial passant par le centre du demi-secteur 81 (ou 82) comprenant le manchon.
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REVENDICATIONS

Moule (2) de cuisson de pneumatique & demi-secteurs a symétrie de révolution d’axe
(6) central comprenant un ensemble supéricur (21) et un ensemble inféricur (22)
mobiles axialement ['un par rapport & I'autre entre une position de fermeture et une
position d’ouverture du moule, chaque ensemble (21 ; 22) comportant un plateau (23 ;
24) et une pluralité de demi-secteurs (81 ; 82) répartis circonférenticllement aptes a se
rencontrer en un plan de joint (63), les ensembles (21 ; 22) comportant des moyens de
déplacement (50) pour ¢loigner ou rapprocher de I’axe central les demi-secteurs,
lesdits moyens de déplacement comprenant une couronne (51 ; 52) présentant une
surface d’appui (64) tronconique de révolution d’axe (6) central s’étendant
radialement vers ledit plan de joint, les demi-secteurs étant aptes a coulisser sur ladite
surface, et au moins un ressort (53) par demi-secteur apte a exercer un effort entre le
demi-secteur et le plateau, ledit ressort étant guidé dans au moins un des ensembles
(21 ; 22) a une extrémité (57a) longitudinale du ressort par un alésage (85 ; 86) réalis¢
dans le demi-secteur et & I’extrémité (57b) opposée du ressort par un manchon (54)
apte a coulisser dans ledit alésage, le moule ¢tant caractérisé en ce que ledit
manchon comporte une base (58), le ressort ¢tant en appui sur ladite base
perpendiculairement & I’axe (61 ; 62) de 'alésage (85 ; 86), ct ladite base étant en
appui simple unilatéral sur la face (25 ; 26) intérieure du plateau (23 ; 24), ladite face

s’¢tendant perpendiculairement a I’axe (6) central du moule.

Moule sclon la revendication 1, caractérisé en ce que la base (58) du manchon est en

appui plan sur la face (25 ; 26) intérieure du plateau.

Moule selon la revendication 2, caractérisé en ce que la base (58) du manchon est en

appui sur la face (25 ; 26) intérieure du plateau par une face (95) bombée.

Moule selon 1'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le manchon (54)
comprend un patin (56) articulé avec la base (58) du manchon, la base du manchon
¢tant en appui sur la face (25; 26) intérieure du plateau par 'intermédiaire dudit

patin.
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Moule selon la revendication 4, caractéris¢ en ce que le manchon (54) est articulé
avec le patin (56) par une rotule sphérique (55) solidaire du manchon et prisonniére

d’un logement (59) sphérique du patin.

Moule selon 1’'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que la base (58) du

manchon est mobile en translation sur la face (25 ; 26) intérieure du plateau.

Moule selon 'une des revendications 1 & 6, caractérisé en ce que 'axe (61 ; 62) de
I’alésage (85 ; 86) d’un demi-secteur (81 ; 82) est parallele a la direction (65) de

coulissement dudit demi-secteur.

Moule selon 1’'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que la base (58) du
manchon est en appui sur la face (25 ; 26) intérieure du plateau par une face (95)

antidérapante.

Moule selon 1’'une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce que la base (58) du
manchon a un gabarit cylindrique de diamétre inféricur au diamétre de 1’alésage (85 ;

86).

Moule selon I'une des revendications 1 & 9, caractéris¢ en ce qu’un quelconque demi-
secteur (81 ; 82) comprend des moyens de réglage (9) de la compression du ressort
(53).

Moule selon la revendication 10, caractérisé en ce que les moyens de réglage (9)
comprennent un bouchon filet¢ (91) sur lequel prend appui Dextrémité¢ (57a) du

ressort.
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