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(54) 골 지 고지  원료  하는 티   

(57)  

골 지 고지  원료  하는 티    공 다. 개시  골 지 고지  원료  하는 티   

 (a) 에 골 지 고지  하고 가 다  한 리 상태에   해리시키는 단계, (b) 클리

 또는 크린에  고 도 질 또는 거  질  거하는 단계, (c) 1 블 닙 시크 에  감  탈

하여 질  거하는 단계, (d) 니 에  상  고 도 또는 거  질  거  간에 마찰  

켜 상  에 는 크  산시키는 단계, (e) 플 에  공  울  한 상  하

여 크  거하는 단계, (f) 클리  또는 크린에  도 질 또는 미  질  거하는 단계,

(g) 2 블 닙 시크 에  감  탈  하여 미  질  거하는 단계,  (h) 상   티  등

 원료  하  해 염색하  한 염료  하는 단계  포함하고, 상  (c) 단계에  탈  1차 

 1가 상  하여 질  거하고, 상  (g) 단계에  탈  2차  2가 상  하

여 질  거하 , 상  1,2 가 상  거    재  사 할  는 것  특징  한

다.

 또한, 본원  가공 공  상에   실시하지  경   생산  가능하    감

 원료  실 지  한 비 감에 여하 ,  단   미  함량  감  해   강

도  가시킬 뿐만 니라 Pitch, Ash, 크, Flake  폐합  지 등  질들   공  거쳐

거 므  후 공 에   할  는 티  원료  가능하다.

  도 - 도1
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특허청  

청 항 1 

(a) 에 골 지 고지  하고 가 다  한 리 상태에   해리시키는 단계;

(b) 상  (a) 단계 후, 클리  또는 크린에  고 도 질 또는 거  질  거하는 단계;

(c) 상  (b) 단계 후, 1 블 닙 시크 에  감  탈  하여 질  거하는 단계;

(d) 상  (c) 단계 후, 니 에  상  고 도 또는 거  질  거  간에 마찰  켜 상  

에 는 크  산시키는 단계;

(e) 상  (d) 단계 후, 플 에  공  울  한 상  하여 크  거하는 단

계;

(f) 상  (e) 단계 후, 클리  또는 크린에  도 질 또는 미  질  거하는 단계;

(g) 상  (f) 단계 후, 2 블 닙 시크 에  감  탈  하여 질  거하는 단계;   

(h) 상  (g) 단계 후, 상   티  등  원료  하  해 염색하  한 염료  하는 단

계;  포함하고,

상  (c) 단계에  탈  1차  1가 상  하여 질  거하고, 상  (g) 단계에  탈

2차  2가 상  하여 질  거하 ,

상  1,2 가 상  거    재  사 하는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하

는 티   .

청 항 2 

 1항에 어 ,

상  (b) 단계는 원심  하여 고 도 질  거하  한 고 도 클리  하는 단계  질

 크  하여 거  질  거하  한  크린  하는 단계  포함하는 것  특징  하는

골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 3 

 2항에 어 ,

상  (b) 단계는 원심  하여 비  1 과  고 도 질  거하  한 고 도 클리  하는

단계  1.3mm 상 1.8mm 하   사 하는 크린  하는 단계  루어지는 것  특징  하는 골

지 고지  원료  하는 티   .

청 항 4 

 1항에 어 ,

상  (f) 단계는 질  크  하여 미  질  거하  한 슬  크린  하는 단계  원심

 하여 도 질  거하  한 도 클리  하는 단계  포함하는 것  특징  하는

골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 5 

 4항에 어 ,

상  (f) 단계는 질  크  하여 미  질  거하  한 150um 상  300um 하 크  슬

 사 하는 크린  하는 단계  원심  하여 비  1 하  도 질  거하  한 

도 클리  하는 단계  루어지는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 6 
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 1항에 어 ,

상  (h) 단계 후 상  염료가 상  에 착색 는 것  지원하도  착 가 는 단계;   포함하

는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 7 

 1항에 어 ,

상  (h) 단계에  상  염료는 식 염료, 동 염료, 직 염료, 산  염료, 염  염료,  티  염료

 포함하는 천연염료 또는 합 염료  어느 하나  것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티  

 .

청 항 8 

 7항에 어 ,

상  염료는 상  것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 9 

 1항에 어 ,

상  (h) 단계는 상  골 지 고지 원료  도  1% 상 5% 하  지하는 단계, 상  염료  건  

비 1% 상 8% 하   도  하는 단계  상  에 상  염료가  착색 도  보

시간  5  상 20  하  하는 단계  포함하는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는

티   .

청 항 10 

 6항에 어 ,

상  착 는 상  염료가 상  원료에  착색  하도  0.2% 상 2% 하  도 에  결 는 것

 특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 11 

 10항에 어 ,

상  착  경우에  염료 가 상  원료에 착   도  하 도가 고 량  낮  것  특

징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 12 

 1항에 어 ,

상  (c) 단계  상  (g) 단계  어느 하나 상  상  가 상 에 는 집   결  처리가 행해

미  질들  거 어 폐 가 , 상  가 상  거  상  는 질들  재  지하

 하여 그 도  0.03% 상 0.3% 하   내에  지하도  하는 것  특징  하는 골 지 고지

원료  하는 티   .

청 항 13 

 12항에 어 ,

상  는 상  (a) 단계에  상  에 거나 상  (e) 단계에  상  플 에 어 도

  사   는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 14 

 1항에 어 ,

상  (c) 단계  상  (d) 단계 사 에 상   도  도  별도  가 탈  통해 가 탈 는
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단계   포함하는 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 15 

 14항에 어 ,

상  가 탈 는 고  (roll)  동 (roll)  한  러   는 지료에 해  20%

상 25% 하  도  고  통하여  거하거나 가 탈  후 공 에    

 해 , 상  가 탈  운  건  가  2.5kgf/cm2 상 3.0kgf/cm2 하   가능

한 것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

청 항 16 

삭

청 항 17 

 1항 내지  15항  어느 한 항에 어 ,

상  티 는 타  것  특징  하는 골 지 고지  원료  하는 티   .

  

 상 한 

       

본  골 지 고지  원료  하는 티   에 한 것 , 보다 상 하게는 골 지 고지  재[0001]

하여 티  하는 공 에   과  거하는 신 염색 과  가함  생산 과 에  생하

는 재료  생산 질   뿐만 니라 염 질  감할  는 골 지 고지  원료  하는 티  

에 한 것 다.

     경  

티   원료 는 크게 천연 프(Virgin Pulp)  재 지(Recycled Pulp, 하 고지라 시)가 사 ,[0002]

천연  프 는  SW-BKP(Soft  Wood  Bleached  Kraft  Pulp),  HW-BKP(Hard  Wood  Bleached  Kraft  Pulp),

UKP(Unbleached Kraft Pulp) 등  사 , 고지 는 사  골 지 고지, 신  지, 골 지 고지, 지, 

 지 또는  등  합하여 사 한다.

티  원료  고지  사 하는 티 사  경우 ( 과 함께 고지  하여 크  고지  탈락시키거[0003]

나,  게하는  가하거나 하는 )  고지  재  하고, 그 재  클리   크

린( 재보다도 거운 질  원심  거하는 )  철 , 플라 틱 등  여  질  진처리

한다. 그 후 Bleaching Tower에 한 도, 도, 시간, pH    한  공  통과하여 원

료    상  색도  상승시킨다. 그리고 플 ( 한 재 에 공  어 어 거

과 함께 크  들뜨게 하여 재  크  리시키는 )  재  크  거하고, 시크

( 재에  걸어여 탈 하는 )  탈 한 후 원료  지(抄紙) 공  원료  사 한다.  원료

 공  할 경우  공 에  에 함 어지는 리그린  거 어 원료  실   비경

 뿐만 니라 염 계통    사 하므  경 지 못하 , 룰 우   단  

미  가가 생 어 지 공   탈  하 생  강도 하  한 리 닝 에 지 가 등  

 생 다.

 골 지 고지는 리그닌  다량 함 한 가가  티   원료 므  사 에는 색도[0004]

가 어지는 단  어   공  거 지 고 는 티  원료  사 하 에는 합하다. 라

티  특   하나  고 색도  나타내  해 는  하여 원료  색도  는  사

하고 , 러한 는 산  염 , 하 포염 산염, 산 염   과산  등  사

하 , 원  산가 , 산염, 산염, 하 드 트 등  사 한다.
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과산 는 신 지 고지  같  계 프  산  하는  주  사 고 고, 하 포염 산나트  상[0005]

지 고지  같  학 프  하는  주  사 고 다. 그  FAS나 하 드 산나트  계 프

뿐만 니라 학 프에도 사 고 다. FAS는 하 드 산나트 에 비해   강하지만 가격  비

싼 단  다. 골 지 고지에는 색  직 염료  착색  고지가 포함하고  상  산  처리 후 하

드 산나트  가  원  실시하는 경우도 다.

하지만, 산  사 어지는  경우 염  주  하는  므  경 지 못[0006]

한 단  가지고 고, 러한 공  티  원료  사 는 룰 우   단 , 미  가

등 변  하여 우   질  변   리그린  실  한  하가 나타나는 단

가지고 , 공  실시하지  경우 색도가  어  티  원료  사  가능하다.

또한 골 지 고지에는 Pitch, Ash, 크, Flake  폐합 지 등  질  다량 함 어  어  거[0007]

하지  경우 후 공 에  여러 가지  시킨다. Pitch는 지 공 에  어, 트  키

드라 어  염  가 시켜 탈 하, 생, 클립핑 량 등   시켜 티  등  원료  사

 가능하 , Ash는 키드라 어에 크  한 건  량  지  생   특  어  트

공극  막  탈  하  한 지합 량   하   비  상승  도하고, 크는  색도

하   등   하여  질  하시키 , Flake  경우 어나 트에  지  생

등   시킨다. 라  골 지 고지  주 원료  사 는 공 에 는  과  클리 , 

크린, 플  거 지 고 는 티   원료  사  가능하다.

골 지 고지  주 원료  사 하는 지 사 는 라 지  생산하는 업체   들  다. 라 지[0008]

 경우 티 과 다 게 색도   필  없어  실시하지 나, 러한 라 지 사  경우

Pitch  할  는 플  비가 없 , 크린 비도 지 공 과는 원료  건에  많

차  , 후 공  지 에   또는 리  원료가  내 에 내  여하  해 사

징처리  실시하는 과 에  사 징처리  진과 람  통하여 실시하게 는  람  강산  띠므  

지 건  산  격  뀌는 pH 건에 해 골 지 내에 다량 함 어  Pitch 들  집하여 지

에  Pitch에 한  지니고 나, 엽지  다 게 원지  평량  75gsm 상   Pitch에 

한 가 크게 각 지는 는다.  

또한 클리  비도 지 공 과  많  차  어 Ash 거  낮  라 지에  Ash 함량[0009]

 5% 상 15% 하  는 등 Pitch  Ash  같  질 공 에  티  등  원료  한 

공 과는 큰 차  지니고 다.

한편, 래에 공개  특허 헌  참고하  다 과 같다. 한 등 특허 244,421 에 는 원료 건  [0010]

값과 고 색도  가지는 고 질  원료  사 하 , 원료처리 프  원료  리 건  처리하는

것과, 한 후 감  블 , 별,  원심 척 등  진행하는 것에 해 는 재가 어 다. 다만,

상  한 등 특허에는 가 상  하여 계 내  질  거하는   공   염료  

하여 골 지 고지  같  고 값과 색도  가지는 질  원료  고 하는 공 에 한  어

지  상태 다.

본등 특허 2987272 에는 골 지 폐지  체  합하고 65도 건에   리한다는 것과, 각[0011]

클리   크린  하여 거  또는 미  질  거한다는 내  재 어 지만, 니  또는 플

 하여 크  거하는 공 과 가 상  하여 계내  질  거하는  

공  내  어 지 다. 또한, 본공개특허 15-171889 에는 값과 고 색도  고 질  사

실 폐지  리 해처리하는 내   리 처리  재생 프 슬러리  니  처리하고 크  거하는 내

 어 지만, 클리  또는 크린  하여 질  거하는 공 과 가 상  하여 

계내  질  거하는   공   염료 하여 골 지 고지  같  고 값과 색도  가지는

질  원료  고 질  원료  만들  한 업  진행하는 공 에 한  어 지  상태 다.

그리고, 미 등 특허 5348620 에는 사 실 폐지  에 하여 과 함께 핑하고, 클리 , 크린, 플[0012]

, 프  등  하여 거  또는 미  질  거하 , 블 닙 시크  하여 크  

거하는 내  어 지만, 엽지 원료 에 필 한 Ash, Fine, Pitch  거하여 지 등  

 블 닙 시크  사  과 가 상  하여 계 내  질  거하는   공  

염료  하여 고 값과 색도  가지는 질  원료  골 지 고지  고 한 원료  만들  한 
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업  진행한다는 내  어 지 다.

상  래 특허 헌들  합하 , 골 지 폐지   등   함께 에 하여 리 상태  [0013]

한 에  해하는 공  거 고, 클리 , 크린, 플 , 블 닙 시크  등  거  또는 미

질 거 들  통해 티클  거하는 공  거 , 상  공  행하는 에 염료  하여 색상

 변경하거나 색도  는 과 에 한 내  어 다. 다만, 상  헌들에는  색도  

 하여  공   실시한다는 내  어 는 , 염색공  실시하여  공

거 다는 내  별도  어 진  상태 다.   

또한, 블 닙 시크  등  에  탈   재처리  통해  재공 어지는 과  체  [0014]

어 지는 다. 폐지  재  공 에 사 는 는 질  계   어지는 ,  

한 처리가 행해지지  경우 체   재공  시 에  키고, 질 염  시키 , 생

산  하  가 는 가 다.

     내

        해결 하고 하는 과

본  상   해결하  해 , 비 경 고  하시키는  공  거함  원[0015]

료  변  하고 에 강도  향상시킬 뿐만 니라  색도하에  티   원료 생산  가능하도

염색  통한 다 한 색상  만들    공  거쳐 Pitch, Ash, 크, Flake  폐합 지 등

 질 거  통하여 골 지 고지  원료  하는 티    공하는 것   한다.

        과  해결 단

상  같   달 하  해 공 는 본   에  골 지 고지  원료  하는 티  [0016]

 (a) 에 골 지 고지  하고 가 다  한 리 상태에   해리시키는 단계, (b)

상  (a) 단계 후, 클리  또는 크린에  고 도 질 또는 거  질  거하는 단계, (c) 상  (b)

단계 후, 1 블 닙 시크 에  감  탈  하여 질  거하는 단계, (d) 상  (c) 단계 후, 니

에  상  고 도 또는 거  질  거  간에 마찰  켜 상  에 는 크  산시키

는 단계, (e) 상  (d) 단계 후, 플 에  공  울  한 상  하여 크  

거하는 단계, (f) 상  (e) 단계 후, 클리  또는 크린에  도 질 또는 미  질  거하는 단

계, (g) 상  (f) 단계 후, 2 블 닙 시크 에  감  탈  하여 질  거하는 단계,  (h) 상

 (g) 단계 후, 상   티  등  원료  하  해 염색하  한 염료  하는 단계  포함

하고, 상  (c) 단계에  탈  1차  1가 상  하여 질  거하고, 상  (h) 단계에

탈  2차  2가 상  하여 질  거하 , 상  1,2 가 상  거   

 재  사 하는 것  특징  한다.

상  (b) 단계는 원심  하여 고 도 질  거하  한 고 도 클리  하는 단계  질[0017]

 크  하여 거  질  거하  한  크린  하는 단계  포함할  다.

상  (b) 단계는 원심  하여 비  1 과  고 도 질  거하  한 고 도 클리  하는[0018]

단계  1.3mm 상 1.8mm 하   사 하는 크린  하는 단계  루어질  다.

상  (g) 단계는 질  크  하여 미  질  거하  한 슬  크린  하는 단계  원심[0019]

 하여 도 질  거하  한 도 클리  하는 단계  포함할  다.

상  (g) 단계는 질  크  하여 미  질  거하  한 150um 상  300um 하 크  슬[0020]

 사 하는 크린  하는 단계  원심  하여 비  1 하  도 질  거하  한 

도 클리  하는 단계  루어질  다.

상  티    상  (h) 단계 후 상  염료가 상  에 착색 는 것  지원하도  착 가 [0021]

는 단계   포함하는 것  특징  한다.
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상  (h) 단계에  상  염료는 식 염료, 동 염료, 직 염료, 산  염료, 염  염료,  티  염료[0022]

 포함하는 천연염료 또는 합 염료  어느 하나   다.

상  염료는 상   다.[0023]

상  (h) 단계는 상  골 지 고지 원료  도  1% 상 5% 하  지하는 단계, 상  염료  건  [0024]

비 1% 상 8% 하   도  하는 단계  상  에 상  염료가  착색 도  하

해  보  시간  5  상 20  하  하는 단계  포함할  다.

상  착 는 상  염료가 상  원료에  착색  하도  0.2% 상 2% 하  도 에  결   [0025]

다.

상  착  경우에  염료 가 상  원료에 착   도  하 도가 고 량  낮게 할 [0026]

다.

상  (c) 단계  상  (h) 단계  어느 하나 상  가 상 에 는 집   결  처리가 행해  미[0027]

질들  거 어 폐 가 , 상  가 상  거  는 질들  재  지하  하여

그 도  0.03% 상 0.3% 하   내에  지할  다.

상  는 상  (a) 단계에  상  에 거나 상  (e) 단계에  상  플 에 어 도[0028]

  사   다.

상  (c) 단계  상  (d) 단계 사 에, 상   도  도  별도  가 탈  통해 가 탈[0029]

는 단계가  포함   다.

상  가 탈 는 고  (roll)  동 (roll)  한  러   는 지료에 해  20%[0030]

상 25% 하  도  고  통하여 (콜 드)  거하거나 가 탈  후 공 에   

   해 , 상  가 탈  운  건  가  2.5kgf/cm2 상 3.0kgf/cm2 하

 가능하다.

상  티 는 타   다.[0031]

         과

상에  한 본  골 지 고지  원료  하는 티    가공 공  상에   실시하지[0032]

 경   생산  가능하    감  원료  실 지  한 비 감에 여하 , 

 단   미  함량  감  해   강도  가시킬 뿐만 니라 Pitch, Ash, 크, Flake 

폐합  지 등  질들   공  거 쳐 거 므  후 공 에   할  

는 티   원료  가능하다

또한, 골 지 고지  경우 리그린  함 어  , 골 지  라 지  경우 색상  맞  해[0033]

Yellow 염료  사 하므  골 지 고지  티  등  원료  사 함에 어 어 운 갈색  띄므  색도  

여 생산하는 티  사 함에 어 합하지  골 지 고지  티  등  사 할  도  낮  색도

하에  염색  실시함  해  다 한 색상   개  가능하게 다.

어, 본원 에    래  티  등  원료    공  삭 함  프[0034]

간 하여 할  므  가 비  필  없  염색  진행 다  골 지 고지   거할 

어 재 에 한 미지  재고할  는 티  할  는  다.

그리고, 본 에 는 DAF 처리  같  가 상  공  하여   계  재  사[0035]

함  티  등  원료에 합하지  Pitch, Ash,  Fine 등  질 거  통하여 색도 상승 과

가   , 도   지하  등  청  사 량  감 시켜 질 염 질  지시킬  게 

다. 어 DAF 처리 공  하여 미  질  거하는 경우 색도가 상승 어 후 공 에  

사 량 감과 트 염 감  도하게 다. , 트 척  사 량 감 등  공  개  해 가

  는 것  미연에 막   어 원가  경쟁  는 리한 과가 게 다.
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     실시  한 체  내

본  상  같  , 특징  다  들  첨 도  참 하여 본  람직한 실시  상[0036]

 함  욱 해질 것 다. 하, 첨  도  참 하여 본  실시 에  골 지 고지

 원료  하는 티    상  하  한다.

하에 , '고 도 질'  비  1  과하는 Flake  폐합 지 등  미하고, '거  질'  질[0037]

크  하여 직경 1.0mm 상에 한 것  미하는 것  가 가능하다. 한편, ' 도 질'  비

 1  하  Flake  폐합 지  등  미하고,  '미  질'  질  크  하여  직경  1.0mm

미만 , 보다 상 하게는 직경 150~300㎛  에 한 것  미하는 것  할  다.

또한, 하에  단지 질  한 것  상  고 도, 도 질과 상  거 , 미  질   포함[0038]

하는 개  해   다.

도 1  본 에  골 지 고지  원료  하는 티    개 도,  도 2는 본 에  골[0039]

지 고지  원료  하는 티   에  주  공   나타낸 도 다.

하, 본  실시 에 하여 도  참 하여 보다 상  한다.[0040]

본원 에 는 골 지 고지(OCC, Old Corrugated Containers)만  주   하여 티  할  다.[0041]

하, 본원 에  달리 지 는 한  포함한 든 비  량 고, 학  비  룰

  븐 건  량  할  다. 공  행 는 골 지 고지 슬러리  pH  할 에,

다  시가 없는 한 골 지 고지 슬러리  시   pH  나타낸다. 한편,  티  생산업체

에 는 티  루마리 티 (bathroom tissue), 미  티 (facial tissue),  타 (kitchen towel) 등

하여 사 하고 다.

, 집  골 지 고지  단하여 (110, 해 )에 할   도  크  나누어 하게[0042]

다.  여 에 는 골 지 고지에 함 어 는  해리  진시키 ,  골 지 고지에 착 어  는

Pitch  크  리  해 가 다  한 리 상태에  핑 공  진행 다. 단  골 지

고지  한 리(NaOH)  처리하는 것   리그닌 함  하고,  격  창시켜

본 에  핑 공 에  해 처리에 보다  할  도  하  해 다.

골 지 고지에  나 는 폐  보 , 리그닌 함량  Ka #가 60 상  고  100 상[0043]

지하 , Pitch  함량  1% 내지 5%  함 하고, Ash  함량  10% 내지 30%  함 하 , 크  함량

400ppm 내지 800ppm  지하고, Flake  함량  3% 내지 10%  함 하 , 폐합 지 함량  1% 내지 3%  함

한다. 상과 같   가  가지고 티  등  원료  사  가능한 질  다향 함 하는 

는 고 질  티  생산하는 는 합한  므  본원 에  같   공  거쳐 티

등  원료 에 필 한 질  거할  게 지원할  게 다.

상  핑  공 에  원료  ,  는  골 지  고지  도는  5%  상  15%  하  에  는  것[0044]

람직하 , 원료  해리  진하  해 리 건  맞  해 가 다(NaOH)는 건 원료 비해

1% 내  도  지하도  하게 다.  상태에 , (110)  운  시간  30  상 120  하

에  동하도  한다.

본원 에   실시   골 지 고지  질 함량  하  1에  같다.[0045]

 1

질 함량[0046]

Pitch(%) 1.95

Ash(%) 16.18 

크(ppm) 526.84

Flake(%) 5.84

폐합 지(%) 1.26  
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* 크 함량  Color Touch 2  한 ERIC(Effective Residual Ink Concentration) Value  사 하 .[0047]

또한, 본원 에   실시   골 지 고지  리  질  하  2에  같다.[0048]

 2

리  질[0049]

핑 (%) 98.38

플  (%) 91.07 

(um) 992

색도(ISO) 30.90  

열단 (m) 3918

여 도(CSF) 428

(110)에  골 지 고지 내에 함   질들    상태  변  상태에  고 도 클리[0050]

(122)  동하  에 1 (111)  거 는 , 상  1 (111)에 는 티  하  한 원

료  도  3% 상 5% 하  도  시키는 과  행한다.

 과  거  후에 고 도 클리 (122)  통과하는 과 에  원심 에 해 비  1 과  고 도 질[0051]

거하게 다. 욱 상 하게는 거 는 질  는 비  1 과  Flake, 폐합 지 등  1% 상

5% 하  에  거 , 여 에 , 고 도 클리 (122)  과  차  0.5kpa 상 1.0kpa 하

 에 는 것  람직하다. 상  같  고 도 클리 (122)는 질  비  하는 , 철사

 돌  등과 같  재료는 보다 거운 질  하여 원심  공하여   것들  거하는

식  공  진행한다.

고 도 클리 (122)에  비  하여 질  거  후에  크린(132)에 는 질  크  하[0052]

여 직경 1.0mm 상  거  질  거하게 다. 욱 상 하게 거 는 질  는 직경 1.0mm 상

 Flake   등  연  어지는 강직한 들  그 함량  1% 상 5% 하  내에  거

다. 여 에 는 1.0mm 상 1.5mm 하   사  갖는 크린  사 할   욱 상 하게 티  등

 사  가능한  별하  해 티  강도  향상시켜 감에 향  미 는  1.8mm 상

  거하  해  1.3mm  상  1.8mm  하   내   사  하는  것  람직하다.

어,  크린    차  0.5kpa 상 1.2kpa 하  에  동하도  하는 것  람직

하다.

상  고 도 클리 (122)에는 염  거하여 할  는 별도  필 (미도시)가   다. 후[0053]

는  슬  크린(134),  도  클리 (124),   플 (150)  등에도 별도  필  재가   

다.

 크린(132)  후단에  1 블 닙 시크 (142)는 러에  720RPM 상   주어 1차 원심[0054]

에 한 1차 탈 가 생  욱 상 하게 질 크  30um 하  미 , Ash  Pitch  거

 거 는 질  함량  미 는 1% 내지 5% 내에  거 , Ash는 1% 내지 5% 내에  거 고,

Pitch는 0.2% 내지 0.5% 내에  거 다. 원심 에 한 1차 탈  후 드럼과 어  에 해 가

는 2차 탈 가 생 어  거 게 다. 상  탈  과  고  한 피 , , 탈크

등  미  질 거  해 도가 10% 상 15% 하     다. 람직하게는 1 블

닙 시크 (142)  거  후 지료   도는 15%  지   다. 1 블 닙 시크 (142)에는 탈  

체가   게 1드  (143)가 마 다.

1 블 닙 시크 (142)에  탈  1차 는 1드  (143)  거쳐 1 가 상 (117)  동하게[0055]

는 ,  거  하는  콜 달   가지고 ,  주 에   

어  사   보다 강하여 결과  들  상태  남게 다. 1um 하  콜 달 상

태  들  1차  결  처리  통하여 1mm 하  플럭 크  가시킨 후 2차  집

처리  거쳐 미 , Ash  Pitch들  플럭  하게  후에 미 공 울  통한 상  거쳐 폐 처리
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 보내지 ,  폐  미  함량  90% 상 , 미   Ash 함량  70% 상 고, Pitch 함량

0.5% 상  것  람직하 ,  질 거 후 1차  도는 Ash  Pitch  지료내 재  지

하  해 0.3% 상 0.03% 하   내  지하는 것  람직하다.

상  같  1 가 상 (117)는 1차  내  탈크, 미   등과 같  질들만  거하  한 [0056]

 사 어지게 는 , 러한 사  통하여  공  거 지 도   상  색도  

보할  고  복 사  가능하게 다.  가 상 (117)  본 에 는 DAF(Dissolved  Air

Flotation, 공 상) 처리  하여 공 행  가능할  다. 본  DAF 처리공 에  사 는

  폐  처리 에  사 는 가 상 에 쓰 는 과는 차 가  폐  처리가 닌 원

료  공 에   처리 등  통한    질 염 질  거하  한 공 에  는

것   폐 처리  한 DAF 처리 는  다 다고 할 것 다.

 여  DAF에  결   집  에  질 거   색도 상승 과는 하   3과[0057]

같다.

 3

Line[0058]  처리   처리 후

도 Ash 색도 도 Ash 색도

DAF
#1

In 0.3938 33.1% 64.0427 5.5% 78.1% 0.2873 91.9% 58.6167 71.3%

78.8%Out 0.2636 60.5283 0.0234 16.8044

DAF
#2

In 0.2472 12.1% 49.9191 2.3% 0.1804 29.6% 42.2427 5.3%

Out 0.2174 48.7580 0.1271 40.0018

가  본 에  DAF 처리 공  티  등  원료  하  한 질  처리하여 폐 처리[0059]

동함에 해 타 업 에  사 는 DAF 처리공  경우에는 원료   하여 Middle Layer에 합

하여 재  해  사 하고 므  본  DAF 공  사  하여 지  지 공 에

  생  하  한 질 거  , 또한 DAF 처리  통하여   척  원

가 감 에  상당  경쟁  고 다.

1 가 상 (117)에  1  (127)  보내진 1 는 (110), 고 도 클리 (122),  크린[0060]

(132),  1 블 닙 시크 (142)에 각각 량  도  해 주  공 어진다. 1 가 상

(117)는 러한 과  통하여 1 가 계  어  티  하는 과 에   복

 사  가능하게 한다.

1 블 닙 시크 (142)  는 지료는 가 탈 (152)에 어 공  계  루어진다.[0061]

상  가 탈 (152)는 Shiborera 라고 할  는 티클  염 질  거  고  (roll)

 동 (roll)  한  러   는 지료에 해  가 과  통해   거하는 공

 행한다. 상  가 탈 (152)는 고  통하여 (콜 드)  거하거나 가 탈  후 공

에      해  가능하하다. 상  Shiborera  운  건  가  2.5kgf/cm2

상 3.0kgf/cm2 하   가능하  특별한 경우 2.8kgf/cm2  Center-Line  하여 운 할  ,

탈  원료  건 도는 20% 상 25% 하   지 다. 원료  실 지  콜 달  거

해 고   어 시는 1차 8  2차 30 가 람직하고, 가   어 는 1차 8

 2차 20 가 람직하다.  0.1 상 10um 하  크  질  거 다. 가 탈 (152)에

탈  1차 는 1 가 상 (117)에 어 다시 미  질  거 는 과  거   다.

니 (146,kneader, 죽 )는 간 마찰  켜 에 는 크  Pitch  에  산시키고 미[0062]

하는 능  담당하는 , 그  보게  보통 2개  러   향  다  도  

시키 , 상  러들 사 에 도가  질  어 어 는 러 나  또는 (arm type)

날개    질   어  는   고,  가열  냉각  갖 고 는 것도

다.
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상  니 (146)  한 죽 단계에 는 크   Pitch  에  리시키고 미  진시키[0063]

하여 니  통과하는 지료  도는 20% 상 35% 하   지하 , 니  통과시  하는 30 Ampere

상  50  Ampere  하   비하 ,  가열  도  50도  상  70도  하   지하는  것

람직하다. 니 (146)는 2 (112)에 연결 는 , 플 (150)에 지료가 공  에  도

 하는 능  담당한다.

니 (146)  후단에 는 플 (150,floatator)는 공  울  한 상  하여 크 [0064]

 거한다. 크  거하  한 는  탈 ,  탈 , 리 탈 , 원 탈 , 

탈 ,  탈  어느 하나   포함할  다.

상  플 (150)  해  크  거하는 단계는 지료  도  1.0% 상 2.0% 하  [0065]

시켜주는 단계 , 가 다  하여 지료  pH  9 상 11 하  지하는 단계 ,  경도

200ppm 상 600ppm 하  맞춰 상  극 시키는 단계 , 탈  0.02% 상 0.10% 하  하여

크  에  산시키거나 또는 크 끼리  플럿  시켜 주는 단계,  공  울  켜

크  상시켜 주는 단계   포함할  다.

여 에 , 가 다  하여 지료  pH  맞 는 것  가 다  건  비 1%  도  하여 [0066]

 pH  지하게 다. 한편, 공  량  7L/min  할  다.  거 는 크는 200 ppm 상

500ppm 하   내에  거 , Pitch는 0.5% 상 1% 하   내에  거 다.

 탈  량에  플    색도 변 에 한 료는  4  같다.[0067]

 4

탈  [0068]

(g/hr)

도

(%)

플  처리  플  처리 후

크 

(ppm)

색도

(%)

크 

(ppm)

색도

(%)

1.2 1.41 110.9 79.46 76.7 81.58

1.5 1.43 122 78.84 89.8 81.69

1.8 1.35 146.2 76.71 105.3 80.31

2 1.42 150.1 75.69 110.8 79.17

플 (150)  통과한 원료는 3 (113)  거  후에 슬  크린(134)  통과하여 150㎛ 하[0069]

착  질  미  질  거 다. 슬  크린(134)에 는 미  질   거 도  하

해  크린  슬  사 가 150um 상 300um 하   내에   고, 특  티키 거  해

는 슬  크 가 150um  하  운 는 것  람직하다. 슬  사   내 에 는 켓(Psv

Basket)에 는 슬  크  하여 루어질  다. , 슬릿 사  하는 과  통해 개공

(Open Area) 가  공  질 거 향상에  질  도 할  고  비해   연료

사 할  는 경  다.

상  슬  하는 과  통해  질 거  한   상당  감할  게 다. 슬[0070]

크린(134)에 한 공 에 는 4 (114)가 어 한  루어지게 다.  거 는

Pitch 함량  0.1% 상 0.5% 하   내에  거 다.

슬  크린(134) 후단에는 도 클리 (124)가 는 , 도 클리 (124)는 원심  하여 도[0071]

질  거하게 다. 여 에 는, 도 클리 (124)    차  0.5kpa 상 1.0kpa 하

에 는 것  람직하  질 거   해 고 도  1% 하  지하는 것  람직하다.

특 , 도 클리 (124)에 는 비  1 하  미  질  상당  거 는 것에 특징 , 거 는 

질  는 비  1 하  미  돌가루,   티 폼 등  거 는 질  함량  1%내지 3% 내

에  거 다.
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 슬  크린  처리 도에  질 거   5  같다.[0072]

 5

[0073] 처리 도 0.9% 처리 도 1.0%

ERIC value

(ppm)

Ash

(%)

DCM

extractives

(%)

ERIC value

(ppm)

Ash

(%)

DCM

extractives

(%)

#1 Feed 68.9 11.52 0.22 76.7 19.84 0.15

#1 Accept 74.9 11.17 0.08 83.3 14.04 0.12

#1 Reject 51.6 6.93

#2 Accept 83.1 14.27 100.9 17.53

#2 Reject 66.4 5.95 71.1 10.83

LD out 84.2 12.18 0.13 84.7 16.79 0.35

도  미  질  거 는 공  거  후에 2 블 닙 시크 (144)에  러에  720RPM 상  [0074]

 주어 1차 원심 에 한 1차 탈 가 생  욱 상 하게 질 크  30um 하  미 , Ash 

Pitch  거  거 는 질  함량  미 는 1% 내지 5% 내에  거 , Ash는 1% 내지 5%

내에  거 고, Pitch는 0.2% 내지 0.5% 내에  거 다. 원심 에 한 1차 탈 가 진행  후 드럼과

어  에 해 가  어  거 게 2차 탈 가 생하게 다. 원심 탈 가 진행  후에 

에 함 어  는 미  질  거 는 단계  거 고  원료는 원료  (Final Chest,160)

 동 다.   에 함 어  는 질  함량  Ash가 10% 내 어 하 , Pitch가 0.5%

내에 는 것  람직하다.

2 블 닙 시크 (144)는 2드  (145)  통해 2가  상 (118)에 2  달하게 다. 2[0075]

블 닙 시크 (144)에  탈  2차 는 2가  상 (118)  동하고, 여 에  거  하는 

 콜 달   가지고 ,  주 에   어  사   보다

강하여 결과  들  상태  남게 다. 1um 하  콜 달 상태  들  1차  결

처리  통하여 1mm 하  플럭 크  가시킨 후 2차  집  처리  거쳐 미 , Ash  Pitch

들  플럭  하게 고 미  공 울에 착 어 상  거쳐 폐 처리  보내진다.  폐  미

 함량  90% 상 , 미   Ash 함량  70% 상 고, Pitch 함량  0.5% 상  것  람직하 , 

질 거 후 2차  도는 Ash  Pitch  지료내 재  지하  해 0.3% 내지 0.05% 내

지하는 것  람직하다. 2가  상 (118)는 2  (128)  통해 슬  크린(134), 도 클리

(124)  2 블 닙 시크 (144)에 2  공 할  거나 별도  플    통해 플

(150)  직   공 할 도 다.

원료  (160)에 는 염료가 원료 슬러리 내에 균 하게 산 도  지료  도가 4% 하  도[0076]

 하는 것  람직하다.

다 는, 원료  (160)에 염료 공  프(170)  염료가 공 는 과  거 게 다. 여 에[0077]

는, 원료  염색하  한 염료  량  1% 상 8% 하   내에 게 고, 염료  에는 식

염료, 동  염료, 직  염료, 산  염료, 염  염료, 티  염료  어느 하나  포함할  다.

염색 과 에 는 균 한 염색  루어지도  하  하여 상 염료  할  다. 상  균 한 염색[0078]

돕  하여 지료  도는 1% 상 5% 상   시키는 단계 , 염료가 에  착색

하여 원료에 보  시간  5  상 20  하   지하는 단계,  염색  균   하여 염

료  2차 하는 단계  가  포함하는 것  람직할  다.

 경우에 염료는 Yellow, Blue, Red, Black, Orange, Brown, Scarlet 색상  어느 하나  하거나 합하[0079]

여 할  고, 염료 량  건  비 1%  4%   하여 첨가하게 다. 또한, 염료

 후 염료 보  시간   5  지 하여 지하게 다.

염료 공  프(170)  통한 염색 과  루어진 후에는 착  공  프(180)  통해 원료에 염료  착색[0080]
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하게 할  다.

공 는 착 는 0.2% 상 2% 하  에 게 고,  염료 가 지료에  상태  착  [0081]

도  하 도가 고 량  낮  것  람직하다. 착  하는 단계는 고 도  착  

하도  시키는 단계  착  량  시키는 단계  가  포함하는 것  람직할 

다. 본  실시 에  과 에 는 염료  착색   해 착  건  비 0.3%  1.5%

 후 2 간 보  시간  주게 다.

본  실시 에 한 염료  후 색상  하    3에 도시   같다.[0082]

 6

[0083] 염료 (%) L a b

Blank NA 69.94 3.16 13.13 

Yellow 1% 68.16 2.05 27.77 

Red 59.35 23.21 6.88 

Blue 56.77 -0.47 -3.69 

Black 59.11 -1.38 5.80 

Orange 4% 65.34 11.55 29.85 

Brown 58.94 16.03 22.31 

Scarlet 57.58 28.49 11.51 

Blue 61.83 -13.90 0.44 

본  헌 (hunter) L,a,b 색  등  사 하여 염색 도  시하고 다. L  O( 색)에  100( 색)[0084]

지  도  나타내고, a는   색  띠고   색  띠고, O   색  나타낸다. 또한, b는

  색,   색, O   색  나타낸다. 색 또는 색에 가 운 는  80

상  L 값과 10 또는 10 미만  (a
2 
+ b

2 
)
0.5
 값  갖게 다.

상   3에  보는  같 ,  염료  L 값   56.77 에   68.16  포  보 는 것  [0085]

할  다. 비  염료  하지  상태에  L 값  69.94  값  보  염료  한 상태에

보다는 색에  가 운 것    지만, 본원 에 는 본  색도가 낮는 골 지 고지에 염료

가하여 염색  진행함  고 질  염색   하는 에 특징  므  상  색  등  참

 할 가 가 다.

하, 도 2  참 하여 본원 에  티   에 해  간략  도  통해 리하여 한[0086]

다.

, 골 지 고지  당한 크  쇄하여 (110)에 한다(S11). 상  (110)에 가 다[0087]

량 가하여 골 지 고지에 함   해리  돕도  하게 다(S12). 골 지 고지  해리가  

에 게  고 도 클리 (122) 또는  크린(132)에 는 고 도  거   거하는 과  행

한다(S13). 후 1 블 닙 시크 (142)에  1차  감  탈  공  진행 다(S14). 상  S14 단계에

탈  1차 는 1 가 상 (117)에  미  질 거 업  루어지고(S15), 1  (127)에

 루어진다.(S16) 상   1차 는 (110)에 재  루어  골 지 고지 내   

 지원하게 다.  여 에 ,  상  1차 는 비단  (110)에만 공 는 것  니라 고 도 클리

(122),  크린(132),  1 블 닙 시크 (142) 에도 공  루어질  다.

1 블 닙 시크 (142)  거    Shiborera  같  가 탈 (152)  거  가 상태에  [0088]

질  거 는 공  거 다.(S17) 후, 니 (146)에  러 등  통해 공  재료에 해 죽 과  

루어  간 마찰에 해 상  크  산시키는 능  행하게 다(S18). 상  산  크는 플

(150)에  어 거 는 과  거 게 다(S19).

후, 도 클리 (124)  또는 슬  크린(134)에 는 도  미   거 는 과  행 고[0089]

(S20), 2차  2 블 닙 시크 (144)에  감  탈  공  진행 다(S21). 상  S21 단계에  탈  2
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차 는 2 가 상 (118)에  미  질 거 업  루어지고(S22), 2  (128)에 

루어진다.(S23) 상   2차 는 니 (146)에 재  루어  골 지 고지 내    지

원하게 다. 여 에 , 상  2차 는 비단 니 (146)에만 공 는 것  니라 도 클리 (124), 슬

크린(134),  2 블 닙 시크 (144)에도 공  루어질  다.

한편, 해리, ,  거,  탈  등  공  거  골 지 고지  원료  하는 지료는  원료[0090]

 (160)  동 어 다(S24).

후, 상  원료  (160) 내  다 한 색상  염료가 어 염색 공  진행 고(S25), 염료  착[0091]

색  지원하도  착 가 가  공 다(S26).

상 한  같  본  골 지 고지  원료  하는 티    가공 공  상에   실시하지[0092]

 경   생산  가능하    감  원료  실 지  한 비 감에 여하 , 

 단   미  함량  감  해   강도  가시킬 뿐만 니라 Pitch, Ash, 크, Flake 

폐합  지 등  질들   공  거 쳐 거 므  후 공 에   할  

는 티   원료  가능하다.

결 , 래  골 지 고지는 착색 염료가 함 어 고 Pitch, Ash, 크, Flake  폐합 지 등  질[0093]

다량 함 어 어 티  등  원료  맞지 , 각질 가 루어  연  하여 티  등 에 합

하는 색도가  원료  가공  어 운  게 므  본원  질 거하여 티  등  원료

 할  는 공  거 고 염료  공   착  공  공  통해  특   변

가능하다는  게 다.

그리고, 착색염료가 량 내재 어 는 골 지 고지  티  등  사 할  도  낮  색도 하에[0094]

염색  실시함  해  다 한 색상   개  가능하게 고, 어 본원 에    

래  티  원료  프  간 하여 할  므  가 비  필  없  염색  진행  티

할  는  다.

상에  본  람직한 실시 에 하여 하 나, 본  상 한 특  실시 에 한 지 [0095]

니한다. , 본  하는 에  통상  지식  가지는 라  첨  특허청  사상  주

 탈함  없  본 에 한 다  변경   가능하 , 그러한 든 한 변경   균등

들도 본  에 하는 것  간주 어  할 것 다.

도  간단한 

도 1  본 에  골 지 고지  원료  하는 티    개 도, [0096]

도 2는 본 에  골 지 고지  원료  하는 티   에  주  공   나타낸 도[0097]

다.

<도  주 에 한  >[0098]

110 : 111, 112,113, 114,116 : [0099]

117 : 1가 상 118 : 2가 상[0100]

122 : 고 도 클리 124 : 도 클리[0101]

132 :  크린 134 : 슬  크린[0102]

142 : 1 블 닙 시크 143 : 1 드  [0103]

144 : 2 블 닙 시크 145 : 2 드  [0104]

146 : 니 150 : 플[0105]

152 : 가 탈 160 : 원료  [0106]

170 : 염료 공 프 180 : 착  공 프[0107]
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    도 2
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