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Wynalazek niniejszy dotyczy udosko-
nalonego sposobu powlekania i nasycania
metali lub innych odpowiednich mate-
rjalow glinem oraz jego stopami, glownie

w celu nadania odpornosci rzeczonym me- -

talom lub innym odpowiednim mater’a-
fom, ulegajacym w wysokiej {emperaturze
rozzeraniu, Proponowano juz powlekanie
zelaza, stali lub innych metali, przed po-
wleczeniem ich glinem lub jakimkolwiek
stopem tegoz, cyna, cynkiem lub latwo to-
pliwym metalem, a nastepnie—zanurzanie
pokrytego w ten sposéb metalu w kapieli
stopionego glinu lub jego stopu w celu
osadzenia powloki glinowej (lub stopu
glinowego) na powierzchni owego metalu.

Stosowano réwniez dla osiagniecia
przenikania i laczenia sie¢ glinu z warstwa
zewnetrzna materjalu zasadniczego silne
nagrzewanie pokrytego metalu po wyjeciu
go ze stopionej kapieli,

Wynalazek niniejszy zapewnia szybkie
glebokie i skuteczne nasycanie glinem po-
wierzchni materjalu zasadniczego. Po-
wierzchni¢ materjalu zasadniczego, uzy-
skang w drodze nasycania, mozna, aczkol-
wiek nie jest to konieczne, zaopatrzyé w
odrebna powloke ochronng. Innemi stowy
niema zadnej potrzeby w celu ochrony
przed rozzeraniem oraz skutkami wysokiej
temperatury wytwarzaé¢ odrebna powloke
glinowa, albowiem dokladne nasycenie u-



zyskiwane w mys$l wynalazku niniejszego
. zapewnia zaréwno ochrone, jak i zachowa-
nie wlasciwosci czyli charakterystyk mme-

warunkach naturalnych lub w atmosferze,
nieutleniajacej, mozna go réwniez harto-
wa¢ lub obrabiaé w sposéb inny, celem na-

A

dania mu pozadanych wlasciwosci, Przed-
mioty wigksze korzystniej jest uprzednio
podgrzaé, by nie studzily kap:eli,

W ten sposéb przedmioty z migkkizj
stali o grubosci 3—12 mm otrzymuja przy

talu zasadniczego. .

W mysl wynalazku niniejszego przed-
iot Juby, Wdﬁi zaopatruje si¢ w powloke
L 0 29] adﬁnrpﬁbi‘em obrabia go glinem Ilub

, stopem glinowym.

.

Powloka kadmnwa powinna by¢ mozli-
. wie cienka, Najwlasciwiej wytworzy¢ ja
zapomocy, osadzania elektrolitycznego.

Nezstepna obrobka glinem lub stopem
glinowym zalezy od zamierzonego celu.

Przedmioty obrobione w ten sposéb, a
zwlaszcza przedmioty z materjatow ze-
laznych, np. z zelaza lub stali, nasycaja
si¢ gleboko glinem lub stopem glinowym
i nasycenie to zabezpiecza je w zupelnosci
od rozzerania. Jak juz wskazano powyzej,
niema potrzeby, a niekiedy bywa nawet
rzecza szkodliwa, wytwarzania powloki
glinowej na nasyconych czesciach przed-
miotu, Zdaje sig, ze glqb&kosc impregna-
cji, przynajmniej w wypadku materjalu
zelaznego zalezy od silnego powinowactwa
materjaléw tych z kadmem, tak iz pierwot-
na powloka kadmowa nie stanowi cienkiej
tylko warstewki zewnetrznej lecz sigga na
pewna glebokos¢ w materjal zasadniczy.
Skoro przeto zostana zastosowane glin lub
jego stop, przenika on w glab za kadmem
i zajmuje miejsce jego, dzieki czemu ma-
terjal zasadniczy zostaje nasycony glinem
lub jego stopem do takiej samej gleboko-
§ci, ma jaka przeniknal kadm, albo je-
szcze glebiej,

W mys$l jednej z odmian wykonania
przedmiot po zaopatrzeniu go w powloke
kadmowa, zanurza sie¢ w stopiony glm lub
stop glinowy.

Przy obrébce materjatow zelaznych
stosuje si¢ kapiel o temperaturze 700 —-
960°C, zaleznie od okolicznosci i pozada-
nego skutku. Po osiagnieciu tegoz przed-
miot wyjmuje si¢ z kapieli, usuwa zed
nadmiar metalu i pozwala mu ostygnaé w

obrébce w temperaturze 800—900°C po
zanurzaniu przez minutg okcto 120 g gli-
nu na 1 m? swej powierzchni, Wedlug in-
nej odmiany wynalazku przedmiot zelazny
lub stalowy, nasycony w sposéb wskazany
powyzej kadmem, wprowadza si¢ do za-
mknietego zbiornika wraz z proszkiem gli-
nowym lub stopu glinowego (pojedyriczo
lub w polaczeniu z innemi metalami lub
solami); przedmiot nie potrzebuje stykaé
si¢ z proszkiem, byle go umiesci¢ w ten
sposéb, aby pary, wytwarzane przez pro-
szek, dokladnie si¢ z nim stykaly. Zbior-
nik ten poddaje si¢ nastepnie dziataniu
pozadanej temperatury przez odpowiedni
czas, niezbedny do uzyskania pozadanego
rezultatu, Przedmioty mozna obrabia¢ w
ten sposéb w temperaturze 650—1000°C
w ciggu % godz lub dluzej, zaleznie od
charakteru metalu, wielkoéci przedmiotu i
pozadanej glebokosci przenikania.,

Rzecz prosta, ze wynalazek nadaje sie
do wszelkich wyrobéw lub przedmiotéow,
posiadajacych powinowactwo z kadmem,
aczkolwiek glebokosé przenikania glinu
lub jego stopu zalezy od natury materjatu

" zasadniczego. Tak np. rudy garncarskie, za-

wierajace oléw o silnem powinowactwie 2
kadmem, mozna nasycaé w my$l wynalaz-
ku niniejszego; posiada to wielka donio-

- 'slos¢ praktyczng, albowiem daje moznosé

zabezpieczania tyglow, wykonanych z tego
materjatu,

Mozna tu stosowaé najprzerézniejsze
stopy glinowe, Tytulem przykladu przyta-
czamy ponizej kilka stopow:

a) glinu 94%, kadmu 15%
zelaza 1,5%, miedzi 1%,

%, cynku 2%,



b) glinu 97%, niklu 1%, miedzi 2%,
c) glinu 98%, miedzi 1,5%, manganu
05%.

Zastrzezenia patentowe:

1. Sposéb powlekania i nasycania me-
tali lub innych materjaléow odpowiednich
glinem lub stopem glinowym, znamienny
tem, ze odnosny przedmiot lub wyréb po-
krywa sie¢ naprzéd cienka powloka kadmu,
a nastepnie glinem lub stopem glinowym.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, ze przedmiot po pierwotnem pokry-
ciu kadmem zanurza si¢ w roztopionym
glinie lub stopie glinowym, )
3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze przedmiot po przedwstepnem po-
kryciu kadmem poddaje si¢ dziataniu par,
zawierajacych glin lub stop glinowy.
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