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Przedmiotem wynalazku jest przewozny, cisnie-
niowy zbiornik do gaz6éw technicznych i szlachet-
nych, jak wod6r, azot, argon, hel, krypton, ksenon
itp., zbudowany korzystnie na naczepie ciagnika
siodlowego. Zbiornik wedlug wynalazku jest szcze-
gblnie przydatny do magazynowania i do trans-
portu wodoru, ktérego niska temperatura skrapla-
nia czyni dotychczas niemozliwym na skale prze-
myslowa transport tego gazu w stanie cieklym.

Zaopatrywanie przemyslowych stanowisk robo-
czych korzystajacych z gazéw technicznych i/lub
szlachetnych odbywa sie systemem rurociggéw za-
silanych z lokalnej rozprezalni gazéw. Rozprezal-
nie gazéw stanowi zazwyczaj wydzielona stacjo-
narna rampa, obudowana badZ pod wiatg, na kto6-
rej . stojg baterie typowych butli ci$nieniowych
przylaczonych zaworami do wspoélnego kolektora
polaczonego z rurociggiem. Rozwigzanie to wyma-
ga cigglych zmian butli pustych na pelne, co jest
zwigzane z klopotliwym transportem, recznym
przeladunkiem butli na stanowiska oraz ich insta-
lowaniem.

Niedogodno$ci zwigzane z transportem i przela-
dunkiem butli lagodzi znacznie rozwigzanie prze-
jezdnej rampy do gazdéw technicznych opisane w
polskim opisie patentowym nr 96008. Rozwiaza-
nie to polega na osadzeniu typowych butli gazo-
wyhh w konstrukcji nosnej zamocowanej na prze-
jezdnej platformie, na przyklad samochodowej.

-Butle gazowe ulozone sg poprzecznie do osi po-
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dluznej platformy, zaworami zwr6cone na jedng
strone, i sg polaczone poprzez rurociggi oraz arma-
ture z tablicg redukcyjna, redukujacg -ciSnienie
do wielko$ci roboczej. Uklad instalacji pozwala
na napelnianie i pobér .  gazéw réwnocze$nie ze
wszystkich butli. Rampa z butlami, rurociggami
i tablicg redukcyjng jest otoczona zewnetrzng obu-
dowg platformy.

Opisane rozwigzanie, aczkolwiek usprawnia
transport gazu i czyni w zasadzie zbednym prze-
ladunek butli, ma jednak pewne niedogodnosci,
do ktérych nalezy zaliczyé w pierwszym rzedzie
niekorzystny wskaZnik objeto$ci przewozonego ga-
zu do calkowitej masy rampy, wyposazonej w ty-
powe butle gazowe z indywidualnymi zaworami.
Rozwigzanie to nie jest tez calkowicie w zgodzie
z zasadami bezpieczefistwa z uwagi na niemozli-
wo$é koniecznego dla typowych butli zabezpiecze-
nia zaworéw specjalnie do tego celu przeznaczo-
nymi kolpakami nakrecanymi na butle. Nakreca-
nie kolpakéw jest uniemozliwione z powodu sta-
lego podiaczenia zawor6w do rurociggowej insta-
lacji platformy.

Inne znane rozwiqzanie, opisane we francuskim
cpisie patentowym nr 2146222, polega na utwoe
rzeniu Kkolistej wigzki z dwudziestu bezzaworo-
wych zbiornikéw polgczonych réwnolegle za po-
mocg kolowego kolektora z odgalezionymi kré6éca-
mi trwale zamocowanymi do kazdego zbiornika.
IZ>lowy kolektor -jest zakonczony jednym zawo-
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rem. Zbiorniki w wigzce $ci§le przylegaja do sie-
bie, a ponadto wigzka jest opasana obrecza, Scifle
przylegajacg jako styczna do $cianek zewnetrz-
nych zbiornikéw. Tworzy sig przez to konstrukcja
zwarta, samonosna i mozliwa do transportu. Roz-
wigzanie powyzsze zapewnia korzystniejszy, w sto-
sunku do butli typowych, wskaZnik objetosci gazu
do sumarycznej masy trwale polaczonych zbiorni-
kéw; wymaga jednak czynnosci zatadunkowych
w . priypadku zasilania instalacji przemystowych,
a- takZe ‘manewrowania zbiornikiem przy laczeniu
z instalacja lokalnej rozprezalni gazow.

Znane jest réwniez urzgdzenie stuzgce do prze-
wozu gazéw technicznych przedstawione w opisie
patentowym Wielkiej Brytanii nr 1117708. Opi-
sane urzadzenie sprowadza sie w swojej istocie
do latwej w realizacji rotacji butli do przetrzy-
mywania w nich i transportu gazéw technicznych,
przy czym transport dokonywany jest przy po-

mocy dowolnych $rodkéw transportowych umozli-

wiajacych zaladunek na ‘nie palet zapelmionych
butlami gazowymi. -

Zaleta przedstawjonego w tym opisie patento-
wym sposobu transportu butli gazowych jest wy-
eliminowanie pojedynczego zaladowywania i roz-
tadowywania butli na i z $§rodk6w transportu ko-
towego, nie rozwigzano jednak zasadniczego man-
kamentu, jakim jest konieczno$é angazowania du-
zej ilo$ci butli, oraz pracochlonny i klopotliwy
spos6b ich napelniania u wytworcy gazéw tech-
nicznych oraz ich indywidualnego oprézniania do
centralnego zbiornika lub sieci u uzytkownika ga-
zu, lub przy braku takiego zbiornika, konieczno$é
przetrzymywama butli do czasu zuzycia transpor-
towanego w n1ch gazu technicznego. Tak wiegc
g;zeds_taw1one patentem Wielkiej Brytanii urza-
dzeénie jest mato ekonomiczne i pod wzgledem
techmcznym brak tam cech postepowosci.

Dostawa gazéw technicznych na skale przemy-
sluwa Jest przedmmtem efektywnego ekonomicznie
rozwiazania, opisanego w katalogu firmy Messer
Griesheim Industriegase. Srodkiem transportu jest
tu ciggnik siodlowy, na ktérego naczepie, wzdtuz-
nie- na_calej jej ditugosci, s3 uloZone rurowe zbior-
niki ciénieniowe o znacznej smuklosci, tworzace
pakiet' Pakiet ten jest spigty wieloma poprzeczny-
m;, opaskarm umocowanymi do platformy nacze-
py Wszystkle rurowe zbiorniki sg polaczone roéw-
nolegle do wspblnego kolektora usytuowanego na
k_oncu naczepy. Polgczenie zbiornikéw z kolekto-
rem jest trwale i jest zrealizowane za pomocg
bezzaworowych kréécow osadzonych w dennicach
poszczegblnych zbiornikéw. Wylot kolektora jest
zamkniety zaworem, do ktérego podigcza sie ruro-
ciggowsq instalacje zewnetrzng.

‘Opisany wyzej zbiornik cisnieniowy skladajacy
sie z pakietu zbiornikéw rurowych, z uwagi na
duza .pojemno$é oraz latwa mobilnosé, moze byé
stosowany do rozwozenia gazéw technicznych i
napelniania zbiornikéw stacjonarnych badZ typo-
wych butli gazowych znajdujgcych sie u odbiorcy.
Moze byé r6é6wniez z powodzeniem uzytkowany w
lokalnych rozprezalniach jako wymienny zbiornik
zasilajacy instalacje przemystowa. Ten drugi spo-
s6b uzytkowania jest ekonomicznie bardzo korzyst-
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ny, zwlaszcza w zakladach przemyslowych zuzy-
wajacych duze iloSci gazéw technicznych, gdzie
szczegblnie ucigzliwa jest czesta rotacja- butli ty-
powych.

Wymienione, znane rozwiazania zbiornikéw cis$-
nieniowych zmierzaly gi6éwnie do obnizenia kosz-
tow transportu gazéw technicznych, co przejawiato
sie zwiekszaniem catkowitej pojemno$ci zbiorni- -
kéw na drodze zwielokrotniania ilo$ci i pojemno-
$ci zbiornik6w elementarnych. Znane zbiorniki mo-
gly by¢é wykorzystywane do przewodzenia alterna-
tywnie tylko jednego rodzaju gazu albo mieszani-
ny gazéw o okresSlonym z goéry skladzie.

Celem wynalazku jest zbiornik ci$nieniowy do
gazoéw, przydatny szczegblnie w przemys$le elek-
tronicznym i lampowym, gdzie wystepuje- zapo-
trzebowanie tak na duze iloSci gazéw jednorod-
nych, jak i na ich mieszaniny, a przy tym na
gazy o stosunkowo wysokim stopniu czystosci.

Zostalo to rozwigzane, wediug wynalazku, w ten
sposbb, ze w ciSnieniowym zbiorniku zlozonym z
pakietu bezzaworowych rurowych zbiorniké6w ele-
mentarnych, zamontowanych korzystnie na nacze-
pie ciggnika siodlowego, cala ilo$é zbiornikéw ele-
mentarnych jest podzielona na sekcje, w ktérych
to sekcjach zbiorniki elementarne sg przylgczone
réwnolegle za pomocg kréécéw do oddzielnych dla
kazdej sekcji kolektoré6w zbiorczych zaopatrzonych
w sekcyjne zawory wewnetrzne i szeregowo z ni-
mi polaczone sekcyjne zawory zewnetrzne, za$
kolektory zbiorcze poszczegélnych sekcji sq polg-
czone roéwnolegle zaworami miedzysekcyjnymi 13-
czacymi sgsiadujgce kolektory w miejscach po-
miedzy sekcyjnym zaworem wewnetrznym a sek-
cyjnym zaworem zewnetrznym.

W dalszym ciggu wedlug wynalazku cata ilo$é
zbiornik6w elementarnych jest podzielona na sek-
cje o robwnej albo rbéznej ilosSci zbiornikéw, a w
tym ostatnim przypadku jedna z sekcji moze sta-
nowié¢ jeden zbiornik elementarny. Zbiorniki ele-
mentarne w pakiecie sg3 o dlugoSci jednakowej
albo o dlugo$ciach réznych, a wobdwczas dostoso-
wanych warstwami do zarysu bocznego profilu
platformy.

Dalej wedlug wynalazku, zbiorniki elementarne
wchodzace w sklad sekcji sg o Srednicach jedna-
kowych albo o $rednicach rézinych albo tez war-
stwami sg o $rednicach réznych.

Wedlug wynalazku jest takze to, ze w przypadku
napeiniania zbiornika gazami palnymi albo ulat-’
wiajacymi palenie, gazami o wysokim stopniu czy-
stoSci bgadZ gazami szlachetnymi, jedna z sekcji
jest zawsze napelniona gazem obojetnym stuzgcym
do przeplukiwania pozostalych sekeji i instalacji
gazowej tym wlasnie gazem obojetnym, korzyst-
nie azotem. '

Ci$nieniowy zbiornik wedlug wynalazku charak-
teryzuje sie korzystnym wskaZnikiem objetosci w
stosunku do masy zbiornika; jest tatwo przemiesz-
czalny oraz dostarcza jednorazowo stosunkowo du-
zej iloSci gazu sprezonego do ci$nienia 16 MPa
(160 atn). Istotne wedlug wynalazku 1jczenie zbior-
nikbw elementarnych w sekcje daje mozliwo$é
jednoczesnej dostawy réznych gazéw, ktére od-
biorca moze wmiesza¢é wedlug swych potrzeb, co
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nie przeszkadza mu w korzystaniu ze skladowych
gazéw jednorodnych. Zmiana ukladu polgczen
przez wymiane kolektor6w daje mozliwo$é latwe-
go przystosowania zbiornika do specyficznych po-
trzeb réinych odbiorcow, za$§ laczenie réinych ilo-
§ci zbiornikbw elementarnych daje mozliwo$é
uwzglednienia zapotrzebowania iloSciowego na
okreflone gazy tak, aby nastgpilo najkorzystniej-
sze ekonomicznie jednoczesne opréznienie wszyst-
kich sekcji zbiornika.

Cisnieniowy zbiornik wedlug wynalazku moze
stuzyé do rozwozenia gazOw i napelniania nimi
butli badZ zbiornikéw stacjonarnych u odbiorcéw,
jednakze z wiekszym pozytkiem jest zastosowanie
go w rozprezalni lokalnej, jako wymiennego zbior-
nika o duzej pojemno$ci jednorazowej. Zbiornik
wedlug wynalazku, dzieki mozliwosci zabezpiecza-

nia zawor6éw kolpakami, speilnia wymagane wa-

runki bezpieczenstwa w czasie transportu i maga-
zynowania gazéw.

‘Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania pokazanym na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia w widoku z boku ci$-
nieniowy zbiornik do gazéw zabudowany na plat-
formie naczepy ciggnika siodlowego; fig. 2 przed-
stawia w widoku w kierunku ,Z” z fig. 1 i w
cze$Sciowym wykroju ulozenie zbiornikéw elemen-
tarnych w pakiecie; fig. 3 przedstawia w prze-
"kroju podluznym zbiornik elementarny, za$§ fig. 4
przedstawia w schemacie ideowym przykladowe
polgczenie zbiornikéw elementarnych, przydatne
szczegélnie do eksploatacji w zakladzie przemysitu
elektronicznego.

Ci$nieniowy zbiornik do gazéw wedlug wyna-
lazku sklada sie w przykladzie ze stu pieciu ru-
rowych zbiornik6w elementarnych 1 o znacznej
smuklo$ci, zamocowanych wzdluznie na przewoz-
nej platformie naczepy ciggnika siodlowego. Zbior-
niki elementarne 1, o dlugosci prawie réwnej diu-
gosci platformy 2 naczepy, sa ulozone warstwami
na caltej szerokosci platformy 2, przy czym kazda
-warstwa spoczywa na oddzielnych gniazdowych
podporach 3 usytuowanych jedna nad druga po-
przecznie do osi podluznej naczepy. Dtugosci zbior-
nikéw 1 w warstwie sa jednakowe, jednakze w
czeSci warstw zbiorniki elementarne sg dluisze,
-stosownie do zarysu bocznego profilu platformy 2
naczepy. Dla dobrego wykorzystania miejsca zbior-
niki 1 warstwami sg przesuniete wobec siebie o
odleglo$¢é nieco wieksza od promienia kola prze-
kroju poprzecznego zbiornika 1, jak to pokazano
na fig. 2. Pakiet zbiornikéw elementarnych 1 jest
przymocowany do naczepy 2 poprzecznymi opas-
kami 4. . !

Kazdy zbiornik elementarny 1 sklada sie¢ z od-
cinka rury 5 oraz z dennicy przedniej 6 i den-
nicy tylnej 7 przyspawanych obwodowo do czo6t
rury 5. W dennicy tylnej 7 jest osadzony szczelnie
kréciec 8 dolgczony jednym koncem do kolektora.
Drugi koniec kr6éca 8 jest wpuszczony do wnetrza
zbiornika 1, gdzie jest wygiety ku dolowi az do
oparcia sie krawedzig o $cianke zbiornika 1. Zbior-
niki elementarne 1 sa ulozone tak, ze wszystkie
kr6éce 8 znajduja sie na koncu platformy 2 na-
czepy. :

10

20

30

40

43

50

65

6

Istotny wedlug wynalazku uklad potgczen zbior-
nikéw elementarnych 1 jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na fig. 4. Cala ilo§é¢ zbiornik6w
elementarnych 1 jest podzielona na cztery sekcje:
I, II, III i IV. Zbiorniki zaliczone do poszczeg6l-
nych sekcji sg przylaczone do oddzielnych dla da-
nej sekcji kolektor6w zbiorczych 9. Kazidy kolek-
tor 9 jest zaopatrzony w dwa szeregowo usytuo-
wane zawory: sekcyjny zawér wewnetrzny 10 i
sekcyjny zawér zewnetrzny 12. Kolektory "zbior-
cze 9 poszczegdlnych sekcji poljaczone sg za po-
mocg zaworéw miedzysekcyjnych 11 w miejscach
pomiedzy sekcyjnymi zaworami wewnetrznymi 10
a sekcyjnymi zaworami zewnetrznymi 12. Wszys-
tkie zawory 10, 11 i 12 sg zabezpieczone nakreca-
nymi kolpakami.

Kryteriami podzialu na sekcje, skupiajgce réw-
ne lub rézne iloéci zbiorniké6w elementarnych 1,
moga byé potrzeby eksploatacyjne jednorodnego
gazu u odbiorcéw; moga byé tez potrzeby dostar-
czania jednoczesnie réinych gazéw, ich mieszanin
o okreflonym skladzie albo gazéw jednorodnych
dla zmieszania ich przez odbiorce w potrzebnych
mu proporcjach. W przypadku napeiniania zbior-
nik6w gazami palnymi albo gazami ulatwiajacymi
palenie, gazami o wysokim stopniu czystosci badZ
gazami szlachetnymi, wedlug wynalazku jedna z
sekcji jest zawsze napelniona gazem obojetnym,
korzystnie azotem. '

W wybranym przykladzie wykonania zbiornik
jest podzielony na cztery sekcje dla potrzeb zak-
ladu przemystu elektronicznego. Sekcja I zawiera
38 zbiornik6w elementarnych 1, sekcja II — 37
zbiornikéw, sekcja III — 29 zbiornikéw, za$§ sek-
cja IV — jeden zbiornik. Sekcje I, II, IIL sq prze-
znaczone do magazynowania gazu roboczego, na-
tomiast sekcja IV jest zawsze napelniona azotem
i nie podlega roboczej eksploatacji. Przy takim
podziale zbiornik moze byé uzyty do napelniania
wodorem do ci$nienia 160 atn i po zainstalowa-
niu go w rozprezalni lokalnej z trzech sekcji ro-
boczych czerpie sie jednocze$nie gaz o réznych
ciénieniach. Przykladowo: sekcja I zasila ciénie-
niem 10+20 atn. II — 1=-5 atn, za$§ III — ci§-
nieniem 0,1+1 atn. Roznice ci$nien w sekcjach
roboczych, powstajaca z réznych wydatkéw gazu,
wyréwnuje sie okresowym przeplywem gazu mig-
dzy sekcjami za pomoca zaworéw miedzysekcyj-
nych 11. W ten spos6b wszystkie trzy sekcje sg.
opr6zniane réwnomiernie.

Istotng role w eksploatacji zbiornika odgrywa
sekcja IV napelniona azotem, uzywanym jako o0-
bojetny gaz przeplukujacy. Gaz z sekcji IV moze
byé uzyty przede wszystkim do przeplukania
zbiornikéw sekcji roboczych w przypadku ich za-
powietrzenia, przed napelnieniem gazem roboczym.
Jest to czynnoéé niezbedna, gdy gazem roboczym
jest wodoér. Kolejne wykorzystanie sekcji IV na-
stepuje po podlaczeniu sekcji I, II i III do ru-
rociagébw rozprezalni lokalnej. Przy zamknietych
zaworach wewnetrznych 10, sekcji I, I i III oraz
zamknietym zaworze zewnetrznym 12 sekcji IV,
otwiera sie zawory miedzysekcyjne 11, zawory
zewnetrzne 12 sekcji I, II i III oraz zawlr we-
wnetrzny 10 sekcji IV, Nastepuje woOwczas prze-
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ptukanie azotem rurociagéw podigczonych do sek-
cji I, II i III i usuniecie z nich powietrza. Zabieg
ten bedzie stosowany réwniez w przypadku awarii
-ktéregokolwiek z rurociagdw podiaczonych do sek-
cji roboczych, bez potrzeby odlgczania rurociggoéw.

W podanym wyzej przykladowym wykonaniu
zbiornik moze byé uzyty inaczej. Jedng sekcje ro-
boczag mozna napeitnié azotem o duzym stopniu
czystosci, drugg wodorem, trzecia argonem. Sek-
-cja IV pozostaje bez zmiany, to jest zawiera azot
dla przeptukiwania. Wykorzystujac zawory mie-
dzysekcyjne 11 oraz ro6znice cinien w poszcze-
g6lnych sekcjach, regulowéna zaworami wewnetrz-
nymi 10, moina wytwarzaé mieszaniny wodoru

z azotem oraz wodoru  z argonem o zadanych
proporcjach obu gazéw kontrolujac w sposéb
ciagly zachowanie tych proporcji, a przy tym

‘mozna. réwnoczesnie pobieraé sam wodor.

Przedstawione sposoby wykorzystywania cis$nie-
niowego zbiornika wedlug wynalazku sa przyk-
ladowe i nie ograniczajg innych sposoboéw jego
eksploatacji przy zachowaniu istoty wynalazku.
Odnosi sie to réwniez do tworzenia mniejszej lub
wiekszej niz podanej przykladowo, ilosci sekcji.

Dla pelnego zobrazowania wlasnosci eksploata-
cyjnych zbiornika opisaé nalezy jeszcze role kroé-
ca 8, ktérego drugi koniec jest wprowadzony do
wnetrza ‘kazdego zbiornika elementarnego 1, tam
zagiety w dé6t i doprowadzony az do powierzchni
$cianki' zbiornika. Konstrukcja ta sluzy miano-
‘wicie do odprowadzenia skondensowanej pary
wodnej znajdujacej sie w gazie, a powstalej w
procesie jego wytwarzania.

Usuwanie z gazu skroplin pary wodnej przepro-
wadza sie u odbiorcy, przed podiaczeniem catego
zbiornika do rurociagéw lokalnych lub do stacji
odbiorczej w przypadku napelniania butli typo-
wych. Po odlgczeniu naczepy od ciggnika siodto-
wego, naczepe opiera sie na dwo6ch podporach o
regulowanej wysokosci, w ktére to podpory na-
¢zepa jest fabrycznie wyposazona.

. Wykorzystujac te wilasciwo$é naczepy, podpory
podnosi sie do takiej wysoko$ci, aby tyl naczepy
znalazt si¢ na poziomie nizszym od jej przodu.
Nastgpi woOwczas splyw skroplin do obszaru
przydennicowego tylnego, gdzie znajduje sie koniec
zagietego kr6éca 8. Wtedy otwiera si¢ na krotki
czas zawory zewnetrzne 12 przy otwartych zawo-
. rach wewnetrznych 10 poszczegbélnych sekcji i gaz
znajdujgcy sie pod ciSnieniem w - zbiorniku ele-
mentarnym 1 wydmuchuje z wnetrza tego zbior-
nika skropliny do kolektora zbiorczego i dalej na
zewnatrz -na tyle skutecznie, iz zbednym staje
sie stosowany dotychczas w oddzielnych urzg-
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dzeniach zabieg osuszania gazu. Po tej czynno$ci
ciSnieniowy zbiornik jest przygotowany do eks-
ploatacji roboczej.

Zastrzezenia patentowe

1. Przewozny, ciSnieniowy zbiornik do gazéw
technicznych i szlachetnych, skladajacy sie z pa-
kietu bezzaworowych rurowych zbiornikéw ele-
mentarnych o znacznej smuklo$ci zamontowanych
poziomo na platformie, korzystnie naczepy ciag-
nika siodlowego, znamienny tym, ze cala ilo§é
zbiornikéw elementarnych (1) jest podzielona na
sekcje, w ktorych to sekcjach zbiorniki elementar-
ne (1) s przylaczone réwnolegle za pomocg kroé-
cow. (8) do oddzielnych dla kazdej sekcji kolekto-
ro6w zbiorczych (9) zaopatrzonych w sekcyjne za-
wory wewnetrzne (16) i szeregowo z nimi polgqczo-
ne sekcyjne zawory zewnetrzne (12), za§ kolekto-
ry zbiorcze (9) poszczegblnych sekcji sg poilgczone
réwnolegle zaworami miedzysekcyjnymi (11) 13-
czacymi sgsiadujace kolektory (9) w miejscach po-
miedzy sekcyjnym zaworem wewnetrznym (10) a
sekcyjnym zaworem zewnetrznym (12).

2. Cisnieniowy =zbiornik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze cala ilo$é zbiornikéw elementar-
nych (1) jest podzielona na sekcje o réwnej iloSci
zbiornikéw.

3. Cis$nieniowy zbiornik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze cala ilo§¢ zbiornikéw elementar-
nych (1) jest podzielona na sekcje o réznej ilosci
zbiornikéw. ‘ .

4. Cisnieniowy zbiornik wedlug zastrz. 3, zna-
mienny tym, ze jedng z sekcji stanowi. jeden zbior-
nik elementarny (1).

5. Ci$nieniowy zbiornik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze zbiorniki elementarne (1) w pa-
kiecie sg o jednakowej dlugoSci.

6. Cisnieniowy zbiornik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze zbiorniki elementarne (1) w pa-
kiecie -sg o dlugosciach roznych, a wbéwczas do-
stosowanych warstwami do zarysu bocznego pro-
filu platformy (2).

7. Cis$nieniowy zbiornik
mienny tym, ze zbiorniki
dzagce w sklad sekcji sa
wych.

8. Cisnieniowy zbiornik
mienny tym, ze zbiorniki
dzgce w sklad sekcji sg o Srednicach r6znych.

9. Cisnieniowy zbiornik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze zbiorniki elementarne (1) war-
stwami sa o $rednicach ré6znych.

wedlug zastrz. 1, zna-
elementarne (1) wcho-
o $rednicach jednako-

wedlug zastrz. 1, zna-
elementarne (1) wcho-
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