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(54)发明名称

串联式连续卸车码垛机

(57)摘要

本发明提供一种串联式连续卸车码垛机，其

特征在于：横向输送装置的脚轮Ⅰ置于地面，柔性

输送辊道的支撑架Ⅱ挂在横向输送装置的挂钩

上；码垛装置Ⅰ的纵向输送装置和横向移载装置

一端置于地面，装有横移机构、拨动装置、压紧装

置和换位装置的横向移载装置另一端支撑在纵

向输送装置上，上下分别装有落料装置和码垛升

降装置，下方的换盘装置置于地面；码垛装置Ⅱ

的加长输送装置一端置于地面，另一端支撑在纵

向输送装置上，横向移载装置一端置于地面，另

一端支撑在加长输送装置上；码垛装置Ⅲ的终端

输送装置一端置于地面，另一端支撑在加长输送

装置上，终端横移装置一端置于地面，另一端支

撑在终端输送装置上。本发明效率高，可不停机

连续码垛。
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1.串联式连续卸车码垛机，包括横向输送装置(1)、柔性输送辊道(2)、码垛装置Ⅰ(3)、

码垛装置Ⅱ(4)和码垛装置Ⅲ(5)，其中横向输送装置(1)包括横移升降装置(11)、横向输送

机构(12)和纵向移载装置(13)，横移升降装置(11)通过底部的脚轮Ⅰ(111)置于地面上，顶

部装有横向输送机构(12)和纵向移载装置(13)，横移升降装置(11)和横向输送机构(12)朝

着纵向移载装置(13)的货物输送方向一侧固定有挂钩(121)；柔性输送辊道(2)包括支撑架

Ⅰ(21)、支撑架Ⅱ(22)和伸缩机构(23)，伸缩机构(23)两端支撑在底部装有脚轮Ⅱ(210)的

支撑架Ⅰ(21)和支撑架Ⅱ(22)上，且伸缩机构(23)中部通过多件支撑架Ⅰ(21)加强，柔性输

送辊道(2)通过支撑架Ⅱ(22)挂接在横向输送装置(1)的挂钩(121)上；码垛装置Ⅰ(3)包括

纵向输送装置(31)、横向移载装置(32)、落料装置(33)、码垛升降装置(34)和换盘装置

(35)，其中纵向输送装置(31)包括输送架(310)、低架输送装置(311)、倾斜输送装置(312)、

高架输送装置(313)和换向装置(314)，输送架(310)包括低架(3100)、高架(3101)和倾斜架

(3102)，其中高架(3101)中部的2件高支腿(31010)与远离低架(3100)一端的2件高支腿

(31010)之间各装有1件过渡板(31011)，高架(3101)中部上方固定有换向安装板(31012)，

输送架(310)的各支腿末端置于地面上，且低架(3100)的远离高架(3101)一侧与柔性输送

辊道(2)的伸缩机构(23)远离支撑架Ⅱ(22)的一端对齐；低架输送装置(311)、倾斜输送装

置(312)和高架输送装置(313)分别安装在输送架(310)的低架(3100)、倾斜架(3102)和高

架(3101)上，换向装置(314)安装在输送架(310)的高架(3101)的换向安装板(31012)上，且

换向装置(314)的伸缩杆朝着高架输送装置(313)方向向下伸出；其特征在于：横向移载装

置(32)包括横移架(320)、横移机构(321)、拨动装置(322)、压紧装置(323)和换位装置

(324)，其中横移架(320)包括横移纵梁(3200)、横移横梁(3201)、高支腿(31010)、横移框

(3202)、横向挡板(3203)、横移导轨(3204)、压紧安装板(3205)和换位安装架(3206)，2件横

移纵梁(3200)和2件横移横梁(3201)两两相互平行、对齐构成矩形平板框架结构，2件横移

横梁(3201)一端各固定1件高支腿(31010)，2件高支腿(31010)朝着同一方向、相互平行、且

垂直于2件横移纵梁(3200)和2件横移横梁(3201)构成的矩形框架平面，2件高支腿(31010)

远离矩形框架平面的末端置于地面上，2件横移横梁(3201)的另一端和中部支撑在纵向输

送装置(31)的输送架(310)的4件高支腿(31010)上、且2件横移横梁(3201)与纵向输送装置

(31)的输送方向垂直，固定在2件横移横梁(3201)一端的2件高支腿(31010)与位于2件横移

横梁(3201)中部的输送架(310)的2件高支腿(31010)之间设有横移框(3202)，横移框

(3202)的长边平行于横移纵梁(3200)、且横移框(3202)的长度方向中心与横移纵梁(3200)

的长度方向中心对齐，横向挡板(3203)安装在横移框(3202)靠近固定于2件横移横梁

(3201)一端的2件高支腿(31010)一侧的1条长边上，且横向挡板(3203)朝着横移横梁

(3201)远离2件高支腿(31010)一端的板面垂直于横移横梁(3201)，2件横移导轨(3204)分

别安装在2件横移横梁(3201)上平面，2件压紧安装板(3205)分别安装在横移框(3202)的2

条长边两端的上平面，位于远离纵向输送装置(31)的输送架(310)的低架(3100)一侧的1件

横移横梁(3201)外侧固定有换位安装架(3206)；横移机构(321)包括横移驱动装置(3210)、

横移轴(3211)、横移轮(3212)和横移带(3213)，横移驱动装置(3210)安装在横移横梁

(3201)固定有换位安装架(3206)的同一侧，两端装有横移轮(3212)的横移轴(3211)两端分

别支撑在2件横移横梁(3201)一端，横移轴(3211)一端穿过横移横梁(3201)后的伸出端与

横移驱动装置(3210)连接，另有2件横移轮(3212)分别铰接在2件横移横梁(3201)另一端端
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部内侧、且2件横移轮(3212)与安装在横移轴(3211)两端的2件横移轮(3212)分别位于同一

平面内，位于同一平面内的2件横移轮(3212)上各挂有1件横移带(3213)；拨动装置(322)包

括拨动架(3220)和拨动组件(3221)，其中拨动架(3220)通过横移滑块(32200)安装在横移

架(320)的2件横移导轨(3204)上、且2件横移块(32201)分别卡紧在横移机构(321)的2件横

移带(3213)上段，拨动组件(3221)通过伸缩导轨(32210)安装在拨动架(3220)的拨动滑块

(32202)内，拨动组件(3221)的拨板(32211)板面与横移横梁(3201)垂直；压紧装置(323)分

别安装在固定于横移架(320)的横移框(3202)上的2件压紧安装板(3205)上，且压板(3230)

板面均朝着横移框(3202)垂直于长边方向的对称面；换位装置(324)包括换位驱动装置

(3240)和换位挡板(3241)，换位驱动装置(3240)安装在固定于横移架(320)的横移横梁

(3201)外侧的换位安装架(3206)上、且换位驱动装置(3240)的伸缩杆朝着高架输送装置

(313)方向向下伸出，换位驱动装置(3240)的伸缩杆末端安装有换位挡板(3241)，换位挡板

(3241)板面朝着纵向输送装置(31)的输送架(310)的低架(3100)方向、且垂直于纵向输送

装置(31)的输送方向；落料装置(33)安装在固定于横移架(320)上的横移框(3202)上，落料

带(330)的长度方向平行于横移框(3202)长边，且2件托料板(331)上平面与输送架(310)的

高架(3101)的过渡板(31011)上平面位于同一平面内，1件托料板(331)通过落料块(332)卡

紧在落料带(330)上段，另1件托料板(331)通过落料块(332)卡紧在落料带(330)下段；码垛

升降装置(34)位于落料装置(33)的2件托料板(331)下方，位于上方的升降框(340)长边平

行于横移框(3202)长边、且升降框(340)上平面中心与对应的托料板(331)闭合时2件托料

板(331)的接缝中心对齐；换盘装置(35)包括换盘架(350)、链输送装置(351)、托盘供给站

(352)和托盘(353)，其中换盘架(350)的垂直于矩形框架平面的各支腿末端置于地面上、且

码垛升降装置(34)的升降框(340)位于换盘架(350)的矩形框架平面内，升降框(340)垂直

于长边方向的对称面与换盘架(350)垂直于矩形框架平面长边方向的对称面对齐、且升降

框(340)垂直于短边方向的对称面与换盘架(350)垂直于矩形框架平面短边方向的对称面

对齐，3件长度不同的链输送装置(351)安装在换盘架(350)上，2件较长的链输送装置(351)

安装在换盘架(350)长度方向的两端、1件较短的链输送装置(351)安装在换盘架(350)长度

方向的中部，托盘供给站(352)安装在换盘架(350)长度方向的一端，托盘供给站(352)内摆

放有多件托盘(353)；码垛装置Ⅱ(4)包括加长输送装置(41)、横向移载装置(32)、落料装置

(33)、码垛升降装置(34)和换盘装置(35)，其中加长输送装置(41)包括加长架(410)和加长

输送机构(411)，加长架(410)包括加长纵梁(4100)、加长托板(4101)、高支腿(31010)和过

渡板(31011)，截面呈矩形形状的2件加长纵梁(4100)通过呈矩形形状的加长托板(4101)连

接在一起，2件加长纵梁(4100)的2个矩形截面短边位于同一平面内，加长托板(4101)板面

与2件加长纵梁(4100)的矩形截面短边平行、且加长托板(4101)板面位于靠近2件加长纵梁

(4100)的同一侧矩形截面短边处，2件加长纵梁(4100)长度方向的一端和中部外侧各固定1

件高支腿(31010)，4件高支腿(31010)相互平行、且均垂直于加长托板(4101)板面，4件高支

腿(31010)朝着加长托板(4101)靠近的2件加长纵梁(4100)同一侧矩形截面短边方向的伸

出长度小于另一方向的伸出长度、且4件高支腿(31010)朝着同一方向伸出的末端均位于同

一平面内，并通过伸出长度较长的4件高支腿(31010)末端置于地面上，2件加长纵梁(4100)

远离高支腿(31010)的另一端安装在码垛装置Ⅰ(3)的纵向输送装置(31)的输送架(310)的

高架(3101)远离低架(3100)一侧，位于1件加长纵梁(4100)端部和中部外侧的2件高支腿
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(31010)之间、加长托板(4101)的远离高支腿(31010)伸出长度较长的一侧固定有1件过渡

板(31011)，且过渡板(31011)板面与加长托板(4101)板面平行；加长输送机构(411)包括带

驱动装置(4110)、主动辊(4111)、从动辊(4112)和加长输送带(4113)，带驱动装置(4110)安

装在加长架(410)的1件加长纵梁(4100)端部固定有高支腿(31010)的一端，带驱动装置

(4110)的输出轴朝着另1件加长纵梁(4100)方向、且输出轴轴线垂直于加长纵梁(4100)的

矩形截面长边，主动辊(4111)两端分别支撑在2件加长纵梁(4100)端部固定有高支腿

(31010)的一端，主动辊(4111)的轴一端穿过加长纵梁(4100)后的伸出端与带驱动装置

(4110)的输出轴连接，从动辊(4112)两端分别支撑在2件加长纵梁(4100)靠近码垛装置Ⅰ

(3)的一端，主动辊(4111)和从动辊(4112)上挂有同1件加长输送带(4113)，加长输送带

(4113)上段承托在加长架(410)的加长托板(4101)上、且加长输送带(4113)上段上平面与

加长架(410)的过渡板(31011)上平面位于同一平面内；横向移载装置(32)的横移架(320)

的2件高支腿(31010)置于地面上，2件横移横梁(3201)远离高支腿(31010)的另一端和中部

支撑在加长输送装置(41)的加长架(410)的4件高支腿(31010)上、且2件横移横梁(3201)与

加长输送装置(41)的输送方向垂直，固定在2件横移横梁(3201)一端的2件高支腿(31010)

与位于2件横移横梁(3201)中部的加长架(410)的2件高支腿(31010)之间设有横移框

(3202)、且横移框(3202)的长边平行于横移纵梁(3200)，横向挡板(3203)和压紧安装板

(3205)安装在横移框(3202)上，2件横移导轨(3204)分别安装在2件横移横梁(3201)上平

面，横移机构(321)安装在2件横移横梁(3201)上；拨动装置(322)的拨动架(3220)安装在横

移架(320)的横移导轨(3204)上、且2件横移块(32201)分别卡紧在横移机构(321)的2件横

移带(3210)上段，压紧装置(323)安装在压紧安装板(3205)上；落料装置(33)安装在横移架

(320)的2件横移框(3202)上，且2件托料板(331)上平面与加长输送装置(41)的加长架

(410)的过渡板(31011)上平面位于同一平面内；码垛升降装置(34)位于落料装置(33)下

方，换盘装置(35)的换盘架(350)置于地面上、且码垛升降装置(34)位于换盘架(350)的矩

形框架平面内，3件长度不同的链输送装置(351)安装在换盘架(350)上，托盘供给站(352)

安装在换盘架(350)长度方向的一端，托盘供给站(352)内摆放有多件托盘(353)；码垛装置

Ⅲ(5)包括终端输送装置(51)、终端横移装置(52)、落料装置(33)、码垛升降装置(34)和换

盘装置(35)，其中终端输送装置(51)包括终端架(510)和加长输送机构(411)，终端架(510)

包括加长纵梁(4100)、加长托板(4101)、高支腿(31010)、纵向挡板(5100)和过渡板

(31011)，终端架(510)的4件高支腿(31010)末端置于地面上，2件加长纵梁(4100)远离高支

腿(31010)的另一端安装在码垛装置Ⅱ(4)的加长输送装置(41)的加长架(410)远离码垛装

置Ⅰ(3)一端，纵向挡板(5100)安装在位于终端架(510)的加长纵梁(4100)端部的2件高支腿

(31010)伸出长度较短的一端之间，且纵向挡板(5100)朝着高架(3101)方向的板面垂直于

加长纵梁(4100)，位于1件加长纵梁(4100)端部和中部外侧的2件高支腿(31010)之间、加长

托板(4101)的远离高支腿(31010)伸出长度较长的一侧固定有1件过渡板(31011)，且过渡

板(31011)板面与加长托板(4101)板面平行；加长输送机构(411)安装在终端架(510)上，加

长输送带(4113)的长度方向与加长纵梁(4100)平行、且加长输送带(4113)上段上平面与终

端架(510)的过渡板(31011)上平面位于同一平面内；终端横移装置(52)包括终移架(520)、

横移机构(321)、拨动装置(322)和压紧装置(323)，其中终移架(520)包括横移纵梁(3200)、

横移横梁(3201)、高支腿(31010)、横移框(3202)、横向挡板(3203)、横移导轨(3204)和压紧
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安装板(3205)，终移架(520)的2件高支腿(31010)远离矩形框架平面的末端置于地面上，2

件横移横梁(3201)的另一端和中部支撑在终端输送装置(51)的终端架(510)的4件高支腿

(31010)上、且2件横移横梁(3201)与终端输送装置(51)的输送方向垂直，固定在2件横移横

梁(3201)一端的2件高支腿(31010)与位于2件横移横梁(3201)中部的终端架(510)的2件高

支腿(31010)之间设有横移框(3202)、且横移框(3202)的长边平行于横移纵梁(3200)，横向

挡板(3203)和压紧安装板(3205)安装在横移框(3202)上，2件横移导轨(3204)分别安装在2

件横移横梁(3201)上平面，横移机构(321)安装在2件横移横梁(3201)上，拨动装置(322)安

装在横移架(320)上，压紧装置(323)安装在压紧安装板(3205)上；落料装置(33)安装在横

移架(320)上，下方装有码垛升降装置(34)和换盘装置(35)，且换盘装置(35)的换盘架

(350)的长度方向垂直于横移框(3202)长边，换盘架(350)一端设有内部摆放着多件托盘

(353)的托盘供给站(352)。
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串联式连续卸车码垛机

技术领域

[0001] 本发明提供一种串联式连续卸车码垛机，属于仓储装备领域，主要用于货运列车、

汽运挂车和集装箱的快速卸车、输送及码垛。

背景技术

[0002] 货运列车、汽运挂车及集装箱等卸车时，多采用人工搬运和码垛的作业方式。由于

需要搬运的货物数量较多、总重量较大，因此卸车、码垛效率较低。如何提高卸车和码垛效

率，减轻劳动工人强度越来越引起人们的高度重视。目前，市场上也出现一些列车集装箱卸

车设备，但由于结构复杂、效率仍然较低等原因，导致其难易推广应用。因此，山东工智科技

有限公司申请了一种货运列车卸车输送码垛机，申请号：2022103627565。但该发明属于单

工位码垛，卸车码垛过程中需停机更换货物托盘，因此生产效率不够高。

[0003] 综观仓储装备行业现状，急需一种卸车、输送和码垛速度快、效率高，且卸车、码垛

过程中不需停机的串联式连续卸车码垛机。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种能够克服现有仓储装备行业所存在的问题，不仅卸车、

码垛效率高，且能减轻工人劳动强度、卸车码垛过程中不需停机的串联式连续卸车码垛机。

[0005] 其技术方案为：包括横向输送装置、柔性输送辊道、码垛装置Ⅰ、码垛装置Ⅱ和码垛

装置Ⅲ，其中横向输送装置包括横移升降装置、横向输送机构和纵向移载装置，横移升降装

置通过底部的脚轮Ⅰ置于地面上，顶部装有横向输送机构和纵向移载装置，横移升降装置和

横向输送机构朝着纵向移载装置的货物输送方向一侧固定有挂钩；柔性输送辊道包括支撑

架Ⅰ、支撑架Ⅱ和伸缩机构，伸缩机构两端支撑在底部装有脚轮Ⅱ的支撑架Ⅰ和支撑架Ⅱ上，

且伸缩机构中部通过多件支撑架Ⅰ加强，柔性输送辊道通过支撑架Ⅱ挂接在横向输送装置

的挂钩上；码垛装置Ⅰ包括纵向输送装置、横向移载装置、落料装置、码垛升降装置和换盘装

置，其中纵向输送装置包括输送架、低架输送装置、倾斜输送装置、高架输送装置和换向装

置，输送架包括低架、高架和倾斜架，其中高架中部的2件高支腿与远离低架一端的2件高支

腿之间各装有1件过渡板，高架中部上方固定有换向安装板，输送架的各支腿末端置于地面

上，且低架的远离高架一侧与柔性输送辊道的伸缩机构远离支撑架Ⅱ的一端对齐；低架输

送装置、倾斜输送装置和高架输送装置分别安装在输送架的低架、倾斜架和高架上，换向装

置安装在输送架的高架的换向安装板上，且换向装置的伸缩杆朝着高架输送装置方向向下

伸出；横向移载装置包括横移架、横移机构、拨动装置、压紧装置和换位装置，其中横移架包

括横移纵梁、横移横梁、高支腿、横移框、横向挡板、横移导轨、压紧安装板和换位安装架，2

件横移纵梁和2件横移横梁两两相互平行、对齐构成矩形平板框架结构，2件横移横梁一端

各固定1件高支腿，2件高支腿朝着同一方向、相互平行、且垂直于2件横移纵梁和2件横移横

梁构成的矩形框架平面，2件高支腿远离矩形框架平面的末端置于地面上，2件横移横梁的

另一端和中部支撑在纵向输送装置的输送架的4件高支腿上、且2件横移横梁与纵向输送装
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置的输送方向垂直，固定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于2件横移横梁中部的输送

架的2件高支腿之间设有横移框，横移框的长边平行于横移纵梁、且横移框的长度方向中心

与横移纵梁的长度方向中心对齐，横向挡板安装在横移框靠近固定于2件横移横梁一端的2

件高支腿一侧的1条长边上，且横向挡板朝着横移横梁远离2件高支腿一端的板面垂直于横

移横梁，2件横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，2件压紧安装板分别安装在横移框的

2条长边两端的上平面，位于远离纵向输送装置的输送架的低架一侧的1件横移横梁外侧固

定有换位安装架；横移机构包括横移驱动装置、横移轴、横移轮和横移带，横移驱动装置安

装在横移横梁固定有换位安装架的同一侧，两端装有横移轮的横移轴两端分别支撑在2件

横移横梁一端，横移轴一端穿过横移横梁后的伸出端与横移驱动装置连接，另有2件横移轮

分别铰接在2件横移横梁另一端端部内侧、且2件横移轮与安装在横移轴两端的2件横移轮

分别位于同一平面内，位于同一平面内的2件横移轮上各挂有1件横移带；拨动装置包括拨

动架和拨动组件，其中拨动架通过横移滑块安装在横移架的2件横移导轨上、且2件横移块

分别卡紧在横移机构的2件横移带上段，拨动组件通过伸缩导轨安装在拨动架的拨动滑块

内，拨动组件的拨板板面与横移横梁垂直；压紧装置分别安装在固定于横移架的横移框上

的2件压紧安装板上，且压板板面均朝着横移框垂直于长边方向的对称面；换位装置包括换

位驱动装置和换位挡板，换位驱动装置安装在固定于横移架的横移横梁外侧的换位安装架

上、且换位驱动装置的伸缩杆朝着高架输送装置方向向下伸出，换位驱动装置的伸缩杆末

端安装有换位挡板，换位挡板板面朝着纵向输送装置的输送架的低架方向、且垂直于纵向

输送装置的输送方向；落料装置安装在固定于横移架上的横移框上，落料带的长度方向平

行于横移框长边，且2件托料板上平面与输送架的高架的过渡板上平面位于同一平面内，1

件托料板通过落料块卡紧在落料带上段，另1件托料板通过落料块卡紧在落料带下段；码垛

升降装置位于落料装置的2件托料板下方，位于上方的升降框长边平行于横移框长边、且升

降框上平面中心与对应的托料板闭合时2件托料板的接缝中心对齐；换盘装置包括换盘架、

链输送装置、托盘供给站和托盘，其中换盘架的垂直于矩形框架平面的各支腿末端置于地

面上、且码垛升降装置的升降框位于换盘架的矩形框架平面内，升降框垂直于长边方向的

对称面与换盘架垂直于矩形框架平面长边方向的对称面对齐、且升降框垂直于短边方向的

对称面与换盘架垂直于矩形框架平面短边方向的对称面对齐，3件长度不同的链输送装置

安装在换盘架上，2件较长的链输送装置安装在换盘架长度方向的两端、1件较短的链输送

装置安装在换盘架长度方向的中部，托盘供给站安装在换盘架长度方向的一端，托盘供给

站内摆放有多件托盘；码垛装置Ⅱ包括加长输送装置、横向移载装置、落料装置、码垛升降

装置和换盘装置，其中加长输送装置包括加长架和加长输送机构，加长架包括加长纵梁、加

长托板、高支腿和过渡板，截面呈矩形形状的2件加长纵梁通过呈矩形形状的加长托板连接

在一起，2件加长纵梁的2个矩形截面短边位于同一平面内，加长托板板面与2件加长纵梁的

矩形截面短边平行、且加长托板板面位于靠近2件加长纵梁的同一侧矩形截面短边处，2件

加长纵梁长度方向的一端和中部外侧各固定1件高支腿，4件高支腿相互平行、且均垂直于

加长托板板面，4件高支腿朝着加长托板靠近的2件加长纵梁同一侧矩形截面短边方向的伸

出长度小于另一方向的伸出长度、且4件高支腿朝着同一方向伸出的末端均位于同一平面

内，并通过伸出长度较长的4件高支腿末端置于地面上，2件加长纵梁远离高支腿的另一端

安装在码垛装置Ⅰ的纵向输送装置的输送架的高架远离低架一侧，位于1件加长纵梁端部和
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中部外侧的2件高支腿之间、加长托板的远离高支腿伸出长度较长的一侧固定有1件过渡

板，且过渡板板面与加长托板板面平行；加长输送机构包括带驱动装置、主动辊、从动辊和

加长输送带，带驱动装置安装在加长架的1件加长纵梁端部固定有高支腿的一端，带驱动装

置的输出轴朝着另1件加长纵梁方向、且输出轴轴线垂直于加长纵梁的矩形截面长边，主动

辊两端分别支撑在2件加长纵梁端部固定有高支腿的一端，主动辊的轴一端穿过加长纵梁

后的伸出端与带驱动装置的输出轴连接，从动辊两端分别支撑在2件加长纵梁靠近码垛装

置Ⅰ的一端，主动辊和从动辊上挂有同1件加长输送带，加长输送带上段承托在加长架的加

长托板上、且加长输送带上段上平面与加长架的过渡板上平面位于同一平面内；横向移载

装置的横移架的2件高支腿置于地面上，2件横移横梁远离高支腿的另一端和中部支撑在加

长输送装置的加长架的4件高支腿上、且2件横移横梁与加长输送装置的输送方向垂直，固

定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于2件横移横梁中部的加长架的2件高支腿之间设

有横移框、且横移框的长边平行于横移纵梁，横向挡板和压紧安装板安装在横移框上，2件

横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，横移机构安装在2件横移横梁上；拨动装置的拨

动架安装在横移架的横移导轨上、且2件横移块分别卡紧在横移机构的2件横移带上段，压

紧装置安装在压紧安装板上；落料装置安装在横移架的2件横移框上，且2件托料板上平面

与加长输送装置的加长架的过渡板上平面位于同一平面内；码垛升降装置位于落料装置下

方，换盘装置的换盘架置于地面上、且码垛升降装置位于换盘架的矩形框架平面内，3件长

度不同的链输送装置安装在换盘架上，托盘供给站安装在换盘架长度方向的一端，托盘供

给站内摆放有多件托盘；码垛装置Ⅲ包括终端输送装置、终端横移装置、落料装置、码垛升

降装置和换盘装置，其中终端输送装置包括终端架和加长输送机构，终端架包括加长纵梁、

加长托板、高支腿、纵向挡板和过渡板，终端架的4件高支腿末端置于地面上，2件加长纵梁

远离高支腿的另一端安装在码垛装置Ⅱ的加长输送装置的加长架远离码垛装置Ⅰ一端，纵

向挡板安装在位于终端架的加长纵梁端部的2件高支腿伸出长度较短的一端之间，且纵向

挡板朝着高架方向的板面垂直于加长纵梁，位于1件加长纵梁端部和中部外侧的2件高支腿

之间、加长托板的远离高支腿伸出长度较长的一侧固定有1件过渡板，且过渡板板面与加长

托板板面平行；加长输送机构安装在终端架上，加长输送带的长度方向与加长纵梁平行、且

加长输送带上段上平面与终端架的过渡板上平面位于同一平面内；终端横移装置包括终移

架、横移机构、拨动装置和压紧装置，其中终移架包括横移纵梁、横移横梁、高支腿、横移框、

横向挡板、横移导轨和压紧安装板，终移架的2件高支腿远离矩形框架平面的末端置于地面

上，2件横移横梁的另一端和中部支撑在终端输送装置的终端架的4件高支腿上、且2件横移

横梁与终端输送装置的输送方向垂直，固定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于2件横

移横梁中部的终端架的2件高支腿之间设有横移框、且横移框的长边平行于横移纵梁，横向

挡板和压紧安装板安装在横移框上，2件横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，横移机

构安装在2件横移横梁上，拨动装置安装在横移架上，压紧装置安装在压紧安装板上；落料

装置安装在横移架上，下方装有码垛升降装置和换盘装置，且换盘装置的换盘架的长度方

向垂直于横移框长边，换盘架一端设有内部摆放着多件托盘的托盘供给站。

[0006] 本发明在现有技术基础上，横向输送装置的横移升降装置通过底部的脚轮Ⅰ置于

地面上，顶部装有横向输送机构和纵向移载装置，横移升降装置和横向输送机构朝着纵向

移载装置的货物输送方向一侧固定有挂钩。柔性输送辊道的伸缩机构两端支撑在底部装有
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脚轮Ⅱ的支撑架Ⅰ和支撑架Ⅱ上，且伸缩机构中部通过多件支撑架Ⅰ加强，柔性输送辊道通

过支撑架Ⅱ挂接在横向输送装置的挂钩上。码垛装置Ⅰ的纵向输送装置的输送架的高架中

部的2件高支腿与远离低架一端的2件高支腿之间各装有1件过渡板，高架中部上方固定有

换向安装板，输送架的各支腿末端置于地面上，且低架的远离高架一侧与柔性输送辊道的

伸缩机构远离支撑架Ⅱ的一端对齐；低架输送装置、倾斜输送装置和高架输送装置分别安

装在输送架的低架、倾斜架和高架上，换向装置安装在输送架的高架的换向安装板上，且换

向装置的伸缩杆朝着高架输送装置方向向下伸出。横向移载装置的横移架的2件横移纵梁

和2件横移横梁两两相互平行、对齐构成矩形平板框架结构，2件横移横梁一端各固定1件高

支腿，2件高支腿朝着同一方向、相互平行、且垂直于2件横移纵梁和2件横移横梁构成的矩

形框架平面；2件高支腿远离矩形框架平面的末端置于地面上，2件横移横梁的另一端和中

部支撑在纵向输送装置的输送架的4件高支腿上、且2件横移横梁与纵向输送装置的输送方

向垂直；固定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于2件横移横梁中部的输送架的2件高支

腿之间设有横移框，横移框的长边平行于横移纵梁、且横移框的长度方向中心与横移纵梁

的长度方向中心对齐；横向挡板安装在横移框靠近固定于2件横移横梁一端的2件高支腿一

侧的1条长边上，且横向挡板朝着横移横梁远离2件高支腿一端的板面垂直于横移横梁；2件

横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，2件压紧安装板分别安装在横移框的2条长边两

端的上平面，位于远离纵向输送装置的输送架的低架一侧的1件横移横梁外侧固定有换位

安装架。横移机构的横移驱动装置安装在横移横梁固定有换位安装架的同一侧，两端装有

横移轮的横移轴两端分别支撑在2件横移横梁一端，横移轴一端穿过横移横梁后的伸出端

与横移驱动装置连接；另有2件横移轮分别铰接在2件横移横梁另一端端部内侧、且2件横移

轮与安装在横移轴两端的2件横移轮分别位于同一平面内，位于同一平面内的2件横移轮上

各挂有1件横移带；拨动装置32的拨动架通过横移滑块安装在横移架的2件横移导轨上、且2

件横移块分别卡紧在横移机构的2件横移带上段；拨动组件通过伸缩导轨安装在拨动架的

拨动滑块内，拨动组件的拨板板面与横移横梁垂直；压紧装置分别安装在固定于横移架的

横移框上的2件压紧安装板上，且压板板面均朝着横移框垂直于长边方向的对称面；换位装

置的换位驱动装置安装在固定于横移架的横移横梁外侧的换位安装架上、且换位驱动装置

的伸缩杆朝着高架输送装置方向向下伸出；换位驱动装置的伸缩杆末端安装有换位挡板，

换位挡板板面朝着纵向输送装置的输送架的低架方向、且垂直于纵向输送装置的输送方

向。落料装置安装在固定于横移架上的横移框上，落料带的长度方向平行于横移框长边，且

2件托料板上平面与输送架的高架的过渡板上平面位于同一平面内，1件托料板通过落料块

卡紧在落料带上段，另1件托料板通过落料块卡紧在落料带下段；码垛升降装置位于落料装

置的2件托料板下方，位于上方的升降框长边平行于横移框长边、且升降框上平面中心与对

应的托料板闭合时2件托料板的接缝中心对齐；换盘装置的换盘架的垂直于矩形框架平面

的各支腿末端置于地面上、且码垛升降装置的升降框位于换盘架的矩形框架平面内，升降

框垂直于长边方向的对称面与换盘架垂直于矩形框架平面长边方向的对称面对齐、且升降

框垂直于短边方向的对称面与换盘架垂直于矩形框架平面短边方向的对称面对齐；3件长

度不同的链输送装置安装在换盘架上，2件较长的链输送装置安装在换盘架长度方向的两

端、1件较短的链输送装置安装在换盘架长度方向的中部，托盘供给站安装在换盘架长度方

向的一端，托盘供给站内摆放有多件托盘。码垛装置Ⅱ的加长输送装置的加长架的加长纵
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梁的截面呈矩形形状，2件加长纵梁通过呈矩形形状的加长托板连接在一起，2件加长纵梁

的2个矩形截面短边位于同一平面内，加长托板板面与2件加长纵梁的矩形截面短边平行、

且加长托板板面位于靠近2件加长纵梁的同一侧矩形截面短边处；2件加长纵梁长度方向的

一端和中部外侧各固定1件高支腿，4件高支腿相互平行、且均垂直于加长托板板面，4件高

支腿朝着加长托板靠近的2件加长纵梁同一侧矩形截面短边方向的伸出长度小于另一方向

的伸出长度、且4件高支腿朝着同一方向伸出的末端均位于同一平面内，并通过伸出长度较

长的4件高支腿末端置于地面上，2件加长纵梁远离高支腿的另一端安装在码垛装置Ⅰ的纵

向输送装置的输送架的高架远离低架一侧；位于1件加长纵梁端部和中部外侧的2件高支腿

之间、加长托板的远离高支腿伸出长度较长的一侧固定有1件过渡板，且过渡板板面与加长

托板板面平行；加长输送机构的带驱动装置安装在加长架的1件加长纵梁端部固定有高支

腿的一端，带驱动装置的输出轴朝着另1件加长纵梁方向、且输出轴轴线垂直于加长纵梁的

矩形截面长边，主动辊两端分别支撑在2件加长纵梁端部固定有高支腿的一端，主动辊的轴

一端穿过加长纵梁后的伸出端与带驱动装置的输出轴连接；从动辊两端分别支撑在2件加

长纵梁靠近码垛装置Ⅰ的纵向输送装置的一端，主动辊和从动辊上挂有同1件加长输送带，

加长输送带上段承托在加长架的加长托板上、且加长输送带上段上平面与加长架的过渡板

上平面位于同一平面内。横向移载装置的横移架的2件高支腿置于地面上，2件横移横梁远

离高支腿的另一端和中部支撑在加长输送装置的加长架的4件高支腿上、且2件横移横梁与

加长输送装置的输送方向垂直；固定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于2件横移横梁

中部的加长架的2件高支腿之间设有横移框、且横移框的长边平行于横移纵梁，横向挡板和

压紧安装板安装在横移框上，2件横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，横移机构安装

在2件横移横梁上；拨动装置的拨动架安装在横移架的横移导轨上、且2件横移块分别卡紧

在横移机构的2件横移带上段，压紧装置安装在压紧安装板上；落料装置安装在横移架的2

件横移框上，且2件托料板上平面与加长输送装置的加长架的过渡板上平面位于同一平面

内；码垛升降装置位于落料装置下方，换盘装置的换盘架置于地面上、且码垛升降装置位于

换盘架的矩形框架平面内，3件长度不同的链输送装置安装在换盘架上，托盘供给站安装在

换盘架长度方向的一端，托盘供给站内摆放有多件托盘。码垛装置Ⅲ的终端输送装置的终

端架的4件高支腿末端置于地面上，2件加长纵梁远离高支腿的另一端安装在码垛装置Ⅱ的

加长输送装置的加长架远离码垛装置Ⅰ一端；纵向挡板安装在位于终端架的加长纵梁端部

的2件高支腿伸出长度较短的一端之间，且纵向挡板朝着高架方向的板面垂直于加长纵梁，

位于1件加长纵梁端部和中部外侧的2件高支腿之间、加长托板的远离高支腿伸出长度较长

的一侧固定有1件过渡板，且过渡板板面与加长托板板面平行；加长输送机构安装在终端架

上，加长输送带的长度方向与加长纵梁平行、且加长输送带上段上平面与终端架的过渡板

上平面位于同一平面内。终端横移装置的终移架的2件高支腿远离矩形框架平面的末端置

于地面上，2件横移横梁的另一端和中部支撑在终端输送装置的终端架的4件高支腿上、且2

件横移横梁与终端输送装置的输送方向垂直；固定在2件横移横梁一端的2件高支腿与位于

2件横移横梁中部的终端架的2件高支腿之间设有横移框、且横移框的长边平行于横移纵

梁，横向挡板和压紧安装板安装在横移框上，2件横移导轨分别安装在2件横移横梁上平面，

横移机构安装在2件横移横梁上，拨动装置安装在横移架上，压紧装置安装在压紧安装板

上；落料装置安装在横移架上，下方装有码垛升降装置和换盘装置，且换盘装置的换盘架的
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长度方向垂直于横移框长边，换盘架一端设有内部摆放着多件托盘的托盘供给站。

[0007] 其工作原理为：启动串联式连续卸车码垛机，但横向移载装置、终端横移装置和落

料装置以及所有链输送装置不予启动。将待卸车、输送、码垛的袋装、箱装等货物放置于串

联式连续卸车码垛机的横向输送装置的横向输送机构上，并被逐渐输送至横向输送机构的

靠近纵向移载装置一端，然后被纵向移载装置纵向输送至柔性输送辊道。横向输送装置可

调整横向输送机构的高低位置，以便于往横向输送装置的横向输送机构上放置货物。

[0008] 柔性输送辊道的伸缩机构可随意改变形态，由于柔性输送辊道的支撑架Ⅱ挂接在

横向输送装置上，因此柔性输送辊道的伸缩机构靠近横向输送装置的一端可以与横向输送

装置一同改变高低位置，从而将横向输送装置上的货物顺利地输送到柔性输送辊道的伸缩

机构上。还可根据场地位置实时调整伸缩机构在水平面内的形态，以将货物输送至后续的

码垛装置Ⅰ、码垛装置Ⅱ和码垛装置Ⅲ。

[0009] 货物到达码垛装置Ⅰ、码垛装置Ⅱ和码垛装置Ⅲ之前，码垛装置Ⅰ和码垛装置Ⅱ的

横向移载装置以及码垛装置Ⅲ的终端横移装置的拨动装置均处于拨动起始状态，即横向移

载装置和终端横移装置的拨动装置分别位于纵向输送装置、加长输送装置或终端输送装置

的远离落料装置一侧，拨动装置的拨板推出至拨动状态；同时，压紧装置的2件压板退回至

非压紧状态，落料装置的2件落料托料板处于闭合状态。

[0010] 当码垛装置Ⅰ实施码垛作业时，码垛装置Ⅰ的横向移载装置的换位装置的换位驱动

装置的伸缩杆带动换位挡板向下伸出。货物到达纵向输送装置的低架输送装置之后，再经

倾斜输送装置向斜上方输送到高架输送装置上。当被输送的货物需横向码垛、即货物的包

装箱或包装袋的长边与高架输送装置的输送方向垂直时，则纵向输送装置的换向装置的伸

缩杆缩回，货物在高架输送装置上继续向前至货物的长边与横向移载装置的换位装置的换

位挡板板面接触时停止；待后续2件货物依次与前面的货物接触、即连续3件货物由于换位

挡板的阻碍作用而依次码垛在一起时，横向移载装置的横移机构的横移驱动装置正向启

动，并驱动拨动装置的拨板将3件货物朝着落料装置方向拨动至货物与横移架的横向挡板

接触时为止。之后，拨动装置的拨板缩回至非拨动状态；与此同时，横移驱动装置反向启动，

驱动拨动装置再次返回至拨动起始状态。

[0011] 高架输送装置连续通过3件货物之后，换向装置的伸缩杆伸出，后续货物由于换向

装置伸缩杆的阻碍，在高架输送装置上旋转90°，即货物的长边由与高架输送装置的输送方

向垂直改为平行，货物在高架输送装置上继续向前至货物的短边与换位挡板板面接触时停

止；待后续1件货物与前面的货物接触、即连续2件货物由于换位挡板的阻碍作用而依次码

垛在一起时，横移驱动装置再次启动，并通过拨板将2件货物朝着落料装置方向拨动至此2

件纵向货物与前序拨动的3件横向货物接触时为止。之后，拨动装置再次返回至拨动起始状

态。

[0012] 压紧装置正向启动，2件压板将5件货物压紧；落料装置正向启动，并通过落料带打

开2件托料板，压紧装置的压板阻挡着货物，以避免被托料板带着外移。与此同时，压紧装置

反向启动，5件货物同时下落至位于码垛升降装置上的托盘上。之后，码垛升降装置适当缩

回，使得托盘下降1倍的托盘厚度。

[0013] 横向移载装置的拨动装置拨动2件货物与前序的3件货物接触的同时，高架输送装

置继续输送2件货物至换位挡板；拨动装置拨动2件货物至横向挡板时，再次返回至拨动起
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始状态。与此同时，高架输送装置连续通过2件货物之后，换向装置的伸缩杆再次缩回，后续

货物由于失去换向装置伸缩杆的阻碍，货物的长边再次改为与高架输送装置的输送方向垂

直；待其中1件货物的长边与换位挡板接触时，拨动装置拨动3件货物与前序的2件货物接触

之后，再次返回至拨动起始状态。

[0014] 压紧装置再次正向启动，并通过2件压板将5件货物压紧；落料装置再次正向启动，

并打开落料托料板；同时，压紧驱动装置再次反向启动，5件货物同时下落至位于托盘上不

同码垛方向的前序货物上方。之后，码垛升降装置再次适当缩回，托盘再次下降1倍的托盘

厚度。

[0015] 货物经前序的输送和码垛，即依次为3件横向、2件纵向和2件纵向、3件横向之后，

货物在托盘上码垛了2层，且码垛方向不同。之后，按相同的码垛方式继续输送和码垛。

[0016] 当托盘上的货物码垛至所设置的最大层数时，码垛升降装置缩回至极限位置，承

托着码垛了货物的托盘的升降框上平面下降至换盘装置的链输送装置之下，码垛了货物的

托盘则落在了换盘装置中部较短的链输送装置上。链驱动装置启动，带动码垛了货物的托

盘一起朝着远离托盘供给站的方向移动；货物和托盘移动到远离托盘供给站一侧的较长的

链输送装置上方时，继续朝着远离托盘供给站的方向移动；移动至托盘远离托盘供给站一

端的端部时停止，叉车将托盘和货物一起转移至指定位置。

[0017] 与此同时，位于托盘供给站一端的链输送装置启动，托盘供给站内最底层的托盘

承托在较长的链输送装置上、并朝着换盘架中部移动，当托盘移动至换盘架中心、并正对于

托料板下方时停止。然后，码垛升降装置通过上方的升降框将托盘推送至靠近落料装置的

托料板时停止。当托盘供给站内的托盘用尽时，叉车将托盘供给站设定的最大件数的托盘

从托盘供给站远离码垛升降装置一侧送到托盘供给站内。

[0018] 在码垛装置Ⅰ执行换盘任务的同时，码垛装置Ⅰ的横向移载装置的换位装置的换位

挡板缩回，货物沿着码垛装置Ⅰ的纵向输送装置向前运行至码垛装置Ⅱ的加长输送装置后，

便可继续向前运行。此时，码垛装置Ⅱ实施码垛作业，并重复与上述码垛装置Ⅰ相同的输送

和码垛作业。

[0019] 在码垛装置Ⅰ和码垛装置Ⅱ都在执行换盘任务的同时，码垛装置Ⅰ和码垛装置Ⅱ的

横向移载装置的换位装置的换位挡板都缩回，货物沿着码垛装置Ⅰ的纵向输送装置和码垛

装置Ⅱ的加长输送装置向前运行至码垛装置Ⅲ的终端输送装置后，继续向前运行至货物与

终端输送装置的终端架的纵向挡板板面接触时停止；然后，终端横移装置代替横向移载装

置，并按照与前序相同的“3件横向、2件纵向”、“2件纵向、3件横向”的输送和码垛方式实施

码垛。直到货物码垛至所设置的最大层数，码垛装置Ⅲ的码垛升降装置缩回至极限位置时，

执行换托盘任务。

[0020] 与此同时，码垛装置Ⅰ的横向移载装置的换位装置的换位挡板再次向下伸出，码垛

装置Ⅰ重新开始码垛作业，并重复上述输送和码垛作业。以此类推，连续执行码垛作业。

[0021] 本发明与现有本领域现状相比，由于设置了码垛装置Ⅰ、码垛装置Ⅱ和码垛装置Ⅲ

这3个工位码垛，在2个工位执行换盘任务时，另1工位可正常输送和码垛，以实现连续不停

机卸车、输送和码垛作业，因此速度快、效率高；由于横向输送装置的位置高低可调，因此可

很好地适应货物垛高度的变化；由于柔性输送辊道的伸缩机构可随意改变形态，因此可实

现柔性输送；由于设置了高自动化程度的码垛装置，货物从在高架输送装置上调整姿态、在
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横向移载装置的换位挡板和横向挡板处以及终端输送装置的纵向挡板和终端横移装置的

横向挡板处的集结，到压紧货物与打开落料装置的托料板时对货物的阻挡、高架输送装置

至落料装置的拨动、落料装置的托料板打开与闭合、码垛升降装置的同步下降及满托盘货

物的输出和空托盘的更换，实现全程自动化作业，因此可替代人工、节约大量劳动力。

附图说明

[0022] 图1是本发明实施例的轴测图；

图2是本发明图1所示实施例另一方向的轴测图；

图3是本发明图1所示实施例纵向移载装置处于非输送状态时横向输送装置的轴

测图；

图4是本发明图1所示实施例柔性输送辊道的轴测图；

图5是本发明图1所示实施例横向移载装置的拨动装置处于拨动起始状态、拨动装

置的拨板推出至拨动状态、压紧装置的2件压板退回至非压紧状态、落料装置的2件落料托

料板均处于闭合状态时码垛装置Ⅰ的轴测图；

图6是本发明图1所示实施例横向移载装置的拨动装置将货物拨动至与横向挡板

接触状态、拨动装置的拨板缩回至非拨动状态、压紧装置的2件压板伸出至压紧状态、落料

装置的2件落料托料板处于打开状态时码垛装置Ⅰ的轴测图；

图7是本发明图5所示实施例纵向输送装置的轴测图；

图8是本发明图7所示实施例输送架的轴测图；

图9是本发明图5所示实施例横向移载装置的轴测图；

图10是本发明图9所示实施例横移架的轴测图；

图11是本发明图9所示实施例横移机构的轴测图；

图12是本发明图9所示实施例拨动装置的轴测图；

图13是本发明图9所示实施例压紧装置的轴测图；

图14是本发明图9所示实施例换位装置的轴测图；

图15是本发明图5所示实施例落料装置的轴测图；

图16是本发明图5所示实施例码垛升降装置的轴测图；

图17是本发明图5所示实施例换盘装置的轴测图；

图18是本发明图1所示实施例横向移载装置的拨动装置处于拨动起始状态、拨动

装置的拨板推出至拨动状态、压紧装置的2件压板退回至非压紧状态、落料装置的2件落料

托料板均处于闭合状态时码垛装置Ⅱ的轴测图；

图19是本发明图1所示实施例横向移载装置的拨动装置将货物拨动至与横向挡板

接触状态、拨动装置的拨板缩回至非拨动状态、压紧装置的2件压板伸出至压紧状态、落料

装置的2件落料托料板处于打开状态时码垛装置Ⅱ的轴测图；

图20是本发明图18所示实施例加长输送装置的轴测图；

图21是本发明图20所示实施例加长架的轴测图；

图22是本发明图20所示实施例加长输送机构的轴测图；

图23是本发明图1所示实施例终端横移装置的拨动装置处于拨动起始状态、拨动

装置的拨板推出至拨动状态、压紧装置的2件压板退回至非压紧状态、落料装置的2件落料
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托料板均处于闭合状态时码垛装置Ⅲ的轴测图；

图24是本发明图1所示实施例终端横移装置的拨动装置将货物拨动至与横向挡板

接触状态、拨动装置的拨板缩回至非拨动状态、压紧装置的2件压板伸出至压紧状态、落料

装置的2件落料托料板处于打开状态时码垛装置Ⅲ的轴测图；

图25是本发明图23所示实施例终端输送装置的轴测图；

图26是本发明图25所示实施例终端架的轴测图。

[0023] 图27是本发明图23所示实施例终端横移装置的轴测图；

图28是本发明图27所示实施例终移架的轴测图。

具体实施方式

[0024] 1、横向输送装置 11、横移升降装置 111、脚轮Ⅰ 12、横向输送机构121、挂钩 13、

纵向移载装置 2、柔性输送辊道 21、支撑架Ⅰ 210、脚轮Ⅱ22、支撑架Ⅱ 23、伸缩机构 3、码

垛装置Ⅰ 31、纵向输送装置 310、输送架3100、低架 3101、高架 31010、高支腿 31011、过渡

板 31012、换向安装板3102、倾斜架 311、低架输送装置 312、倾斜输送装置 313、高架输送

装置314、换向装置 32、横向移载装置 320、横移架 3200、横移纵梁3201、横移横梁 3202、

横移框 3203、横向挡板 3204、横移导轨3205、压紧安装板 3206、换位安装架 321、横移机

构 3210、横移驱动装置3211、横移轴 3212、横移轮 3213、横移带 322、拨动装置 3220、拨

动架32200、横移滑块 32201、横移块 32202、拨动滑块 3221、拨动组件32210、伸缩导轨 

32211、拨板 323、压紧装置 3230、压板 324、换位装置3240、换位驱动装置 3241、换位挡板 

33、落料装置 330、落料带 331、托料板332、落料块 34、码垛升降装置 340、升降框 35、换

盘装置 350、换盘架351、链输送装置 352、托盘供给站 353、托盘 4、码垛装置Ⅱ 41、加长

输送装置410、加长架 4100、加长纵梁 4101、加长托板 411、加长输送机构4110、带驱动装

置 4111、主动辊 4112、从动辊 4113、加长输送带5、码垛装置Ⅲ 51、终端输送装置 510、终

端架 5100、纵向挡板52、终端横移装置 520、终移架。

[0025] 在图1‑图28所示的实施例中：横向输送装置1的横移升降装置11通过底部的脚轮Ⅰ

111置于地面上，顶部装有横向输送机构12和纵向移载装置13，横移升降装置11和横向输送

机构12朝着纵向移载装置13的货物输送方向一侧固定有挂钩121。柔性输送辊道2的伸缩机

构23两端支撑在底部装有脚轮Ⅱ210的支撑架Ⅰ21和支撑架Ⅱ22上，且伸缩机构23中部通过

4件支撑架Ⅰ21加强，柔性输送辊道2通过支撑架Ⅱ22挂接在横向输送装置1的挂钩121上。码

垛装置Ⅰ3的纵向输送装置31的输送架310的高架3101中部的2件高支腿31010与远离低架

3100一端的2件高支腿31010之间各装有1件过渡板31011，高架3101中部上方固定有换向安

装板31012，输送架310的各支腿末端置于地面上，且低架3100的远离高架3101一侧与柔性

输送辊道2的伸缩机构23远离支撑架Ⅱ22的一端对齐；低架输送装置311、倾斜输送装置312

和高架输送装置313分别安装在输送架310的低架3100、倾斜架3102和高架3101上，换向装

置314安装在输送架310的高架3101的换向安装板31012上，且换向装置314的伸缩杆朝着高

架输送装置313方向向下伸出。横向移载装置32的横移架320的2件横移纵梁3200和2件横移

横梁3201两两相互平行、对齐构成矩形平板框架结构，2件横移横梁3201一端各固定1件高

支腿31010，2件高支腿31010朝着同一方向、相互平行、且垂直于2件横移纵梁3200和2件横

移横梁3201构成的矩形框架平面；2件高支腿31010远离矩形框架平面的末端置于地面上，2
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件横移横梁3201的另一端和中部支撑在纵向输送装置31的输送架310的4件高支腿31010

上、且2件横移横梁3201与纵向输送装置31的输送方向垂直；固定在2件横移横梁3201一端

的2件高支腿31010与位于2件横移横梁3201中部的输送架310的2件高支腿31010之间设有

横移框3202，横移框3202的长边平行于横移纵梁3200、且横移框3202的长度方向中心与横

移纵梁3200的长度方向中心对齐；横向挡板3203安装在横移框3202靠近固定于2件横移横

梁3201一端的2件高支腿31010一侧的1条长边上，且横向挡板3203朝着横移横梁3201远离2

件高支腿31010一端的板面垂直于横移横梁3201；2件横移导轨3204分别安装在2件横移横

梁3201上平面，2件压紧安装板3205分别安装在横移框3202的2条长边两端的上平面，位于

远离纵向输送装置31的输送架310的低架3100一侧的1件横移横梁3201外侧固定有换位安

装架3206。横移机构321的横移驱动装置3210安装在横移横梁3201固定有换位安装架3206

的同一侧，两端装有横移轮3212的横移轴3211两端分别支撑在2件横移横梁3201一端，横移

轴3211一端穿过横移横梁3201后的伸出端与横移驱动装置3210连接；另有2件横移轮3212

分别铰接在2件横移横梁3201另一端端部内侧、且2件横移轮3212与安装在横移轴3211两端

的2件横移轮3212分别位于同一平面内，位于同一平面内的2件横移轮3212上各挂有1件横

移带3213；拨动装置322的拨动架3220通过横移滑块32200安装在横移架320的2件横移导轨

3204上、且2件横移块32201分别卡紧在横移机构321的2件横移带3213上段；拨动组件3221

通过伸缩导轨32210安装在拨动架3220的拨动滑块32202内，拨动组件3221的拨板32211板

面与横移横梁3201垂直；压紧装置323分别安装在固定于横移架320的横移框3202上的2件

压紧安装板3205上，且压板3230板面均朝着横移框3202垂直于长边方向的对称面；换位装

置324的换位驱动装置3240安装在固定于横移架320的横移横梁3201外侧的换位安装架

3206上、且换位驱动装置3240的伸缩杆朝着高架输送装置313方向向下伸出；换位驱动装置

3240的伸缩杆末端安装有换位挡板3241，换位挡板3241板面朝着纵向输送装置31的输送架

310的低架3100方向、且垂直于纵向输送装置31的输送方向。落料装置33安装在固定于横移

架320上的横移框3202上，落料带330的长度方向平行于横移框3202长边，且2件托料板331

上平面与输送架310的高架3101的过渡板31011上平面位于同一平面内，1件托料板331通过

落料块332卡紧在落料带330上段，另1件托料板331通过落料块332卡紧在落料带330下段；

码垛升降装置34位于落料装置33的2件托料板331下方，位于上方的升降框340长边平行于

横移框3202长边、且升降框340上平面中心与对应的托料板331闭合时2件托料板331的接缝

中心对齐；换盘装置35的换盘架350的垂直于矩形框架平面的各支腿末端置于地面上、且码

垛升降装置34的升降框340位于换盘架350的矩形框架平面内，升降框340垂直于长边方向

的对称面与换盘架350垂直于矩形框架平面长边方向的对称面对齐、且升降框340垂直于短

边方向的对称面与换盘架350垂直于矩形框架平面短边方向的对称面对齐；3件长度不同的

链输送装置351安装在换盘架350上，2件较长的链输送装置351安装在换盘架350长度方向

的两端、1件较短的链输送装置351安装在换盘架350长度方向的中部，托盘供给站352安装

在换盘架350长度方向的一端，托盘供给站352内摆放有多件托盘353。码垛装置Ⅱ4的加长

输送装置41的加长架410的加长纵梁4100的截面呈矩形形状，2件加长纵梁4100通过呈矩形

形状的加长托板4101连接在一起，2件加长纵梁4100的2个矩形截面短边位于同一平面内，

加长托板4101板面与2件加长纵梁4100的矩形截面短边平行、且加长托板4101板面位于靠

近2件加长纵梁4100的同一侧矩形截面短边处；2件加长纵梁4100长度方向的一端和中部外
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侧各固定1件高支腿31010，4件高支腿31010相互平行、且均垂直于加长托板4101板面，4件

高支腿31010朝着加长托板4101靠近的2件加长纵梁4100同一侧矩形截面短边方向的伸出

长度小于另一方向的伸出长度、且4件高支腿31010朝着同一方向伸出的末端均位于同一平

面内，并通过伸出长度较长的4件高支腿31010末端置于地面上，2件加长纵梁4100远离高支

腿31010的另一端安装在码垛装置Ⅰ3的纵向输送装置31的输送架310的高架3101远离低架

3100一侧；位于1件加长纵梁4100端部和中部外侧的2件高支腿31010之间、加长托板4101的

远离高支腿31010伸出长度较长的一侧固定有1件过渡板31011，且过渡板31011板面与加长

托板4101板面平行；加长输送机构411的带驱动装置4110安装在加长架410的1件加长纵梁

4100端部固定有高支腿31010的一端，带驱动装置4110的输出轴朝着另1件加长纵梁4100方

向、且输出轴轴线垂直于加长纵梁4100的矩形截面长边，主动辊4111两端分别支撑在2件加

长纵梁4100端部固定有高支腿31010的一端，主动辊4111的轴一端穿过加长纵梁4100后的

伸出端与带驱动装置4110的输出轴连接；从动辊4112两端分别支撑在2件加长纵梁4100靠

近码垛装置Ⅰ3的纵向输送装置31的一端，主动辊4111和从动辊4112上挂有同1件加长输送

带4113，加长输送带4113上段承托在加长架410的加长托板4101上、且加长输送带4113上段

上平面与加长架410的过渡板31011上平面位于同一平面内。横向移载装置32的横移架320

的2件高支腿31010置于地面上，2件横移横梁3201远离高支腿31010的另一端和中部支撑在

加长输送装置41的加长架410的4件高支腿31010上、且2件横移横梁3201与加长输送装置41

的输送方向垂直；固定在2件横移横梁3201一端的2件高支腿31010与位于2件横移横梁3201

中部的加长架410的2件高支腿31010之间设有横移框3202、且横移框3202的长边平行于横

移纵梁3200，横向挡板3203和压紧安装板3205安装在横移框3202上，2件横移导轨3204分别

安装在2件横移横梁3201上平面，横移机构321安装在2件横移横梁3201上；拨动装置322的

拨动架3220安装在横移架320的横移导轨3204上、且2件横移块32201分别卡紧在横移机构

321的2件横移带3210上段，压紧装置323安装在压紧安装板3205上；落料装置33安装在横移

架320的2件横移框3202上，且2件托料板331上平面与加长输送装置41的加长架410的过渡

板31011上平面位于同一平面内；码垛升降装置34位于落料装置33下方，换盘装置35的换盘

架350置于地面上、且码垛升降装置34位于换盘架350的矩形框架平面内，3件长度不同的链

输送装置351安装在换盘架350上，托盘供给站352安装在换盘架350长度方向的一端，托盘

供给站352内摆放有多件托盘353。码垛装置Ⅲ5的终端输送装置51的终端架510的4件高支

腿31010末端置于地面上，2件加长纵梁4100远离高支腿31010的另一端安装在码垛装置Ⅱ4

的加长输送装置41的加长架410远离码垛装置Ⅰ3一端；纵向挡板5100安装在位于终端架510

的加长纵梁4100端部的2件高支腿31010伸出长度较短的一端之间，且纵向挡板5100朝着高

架3101方向的板面垂直于加长纵梁4100，位于1件加长纵梁4100端部和中部外侧的2件高支

腿31010之间、加长托板4101的远离高支腿31010伸出长度较长的一侧固定有1件过渡板

31011，且过渡板31011板面与加长托板4101板面平行；加长输送机构411安装在终端架510

上，加长输送带4113的长度方向与加长纵梁4100平行、且加长输送带4113上段上平面与终

端架510的过渡板31011上平面位于同一平面内。终端横移装置52的终移架520的2件高支腿

31010远离矩形框架平面的末端置于地面上，2件横移横梁3201的另一端和中部支撑在终端

输送装置51的终端架510的4件高支腿31010上、且2件横移横梁3201与终端输送装置51的输

送方向垂直；固定在2件横移横梁3201一端的2件高支腿31010与位于2件横移横梁3201中部
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的终端架510的2件高支腿31010之间设有横移框3202、且横移框3202的长边平行于横移纵

梁3200，横向挡板3203和压紧安装板3205安装在横移框3202上，2件横移导轨3204分别安装

在2件横移横梁3201上平面，横移机构321安装在2件横移横梁3201上，拨动装置322安装在

横移架320上，压紧装置323安装在压紧安装板3205上；落料装置33安装在横移架320上，下

方装有码垛升降装置34和换盘装置35，且换盘装置35的换盘架350的长度方向垂直于横移

框3202长边，换盘架350一端设有内部摆放着多件托盘353的托盘供给站352。
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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图 6
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图 7

图 8
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图 9
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图 14
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