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Uklad napowietrzania metow w pneumomechanicznych maszynach
flotacyjnych
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Przedmiotem wynalazku jest ukilad napowietrza-
nia metéw w pneumomechanicznych maszynach
flotacyjnych przeznaczonych do stosowania w wa-
runkach przemystowych.

Jednym z gléwnych czynnikéw realizujacych
skutecznie z odpowiednia sprawnoscia proces flo-
tacji jest wilasciwa ilo§é powietrza doprowadzona
do metéw w maszynach flotacyjnych.

Warunkiem technologicznie sprawmego i stabil-
nego przebiegu procesu flotacji oprécz takich czyn-

‘nikéw jak odpowiednia ziarnisto$é nadawy, ge-
stoéé, odczynniki flotacyjne i inne; jest utrzyma-
nie statej, wynikajacej z miejsca w schemacie
technologicznym ilosci doprowadzonego powietrza.
Niedotrzymanie 'tego parametru na odpowiednim,
zadanym poziomie, jego chwilowe zmiany, nega-
tywnie wplywaja na uzyskiwame wyniki wezboga-
cania oraz powoduja zaburzenia w pracy flotow-
nikéw, co z kolei jest przyczyna okresowych zmian
natezenia przeplywu w obiegach produktéw ciggu
technologicznego lub catego oddziatu flotacji.

Parametr ten nabiera szczegblnie duzego znacze-
nia w przypadku stosowania w procesie flotacji
maszyn flotacyjnych typu pneumomechanicznego,
o duzych objetosciach, gdzie stuzy do dokladnego
dopasowania warunkéw pracy flotownikéw do
wymogbw technologii wzbogacania okreslonej ko-
paliny w danym stadium flotacji.

Znany uklad napowietrzania metéw sklada sie
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2
z kolektorg gié6wnego, biegnacych wzdituz poszcze-
gblnych ciggbw maszyn kolektor6é6w zasilajgcych
polaczonych z aeratorami maszyn oraz umieszczo-
nych na poczgtku kolektoréw zasilajacych lub na
kolektorze gléwnym zaworbdw i manometréw.

Sprezone powietrze doprowadza sie poprzez ko-
lektor gléwny do kolektoré6w zasilajgcych, Powie-
trze z kolektor6w zasilajgcych biegnacych wzdiuz
pozszczggblrnych ciggébw maszyn doprowadza sie do
poszczegblnych aeratoré6w. Stopien napowietrza-
nia metébw zmienia sie poprzez zmiane stopnia
otwarci-a zaworu, przy czym jako wskaznik stop-
nia napowietrzenia przyjmuje si¢ wskazania ma-
nometru.

Znany uklad nie umozliwia utrzymania wlasci-
wego stopnia napowiefrzania metéw, a zmiany
stopnia napowietrzania sq niejednoznaczne. Zabu-
dowany na kolektorze powietrznym manometr
wskazuje ci$nienie statyczne. Na wielko$é tego ci-
$nienia majg wplyw lokalne opory pneumatyczne
wynikajace przede wiszystkim ze zmian poziomu
metow, grubosci warstwy pronnej, gesto$ci nada-
wy oraz temperatury powietnza.

Oprécz powyzszego nie bez znaczenia pozostaje
fakt nieliniowej zaleznosci wskazan manometru od
natezenia przeptywu powietrza oraz miejsce jego
zabudowy. Niezaleznie od tego w przypadku wy-
stepowania szeregu ciggéw maszyn flotacyjnyc.
obok siebie, co prakiycznie ma miejsce w zakla-
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dach przer6bczych, zamierzona zmiana parametru
napowietrzenia w jednym ciaggu maszyn powoduje
sargoczynnie niezamierzong zmiane tego parame-
tru w sasiednich. Skorygowanie tego parametru
wymaga interwencji obstugi, ktéra nie majac jed-
noznacznego miernika napowietrzenia, kieruje sig
swymi - zawodowymi do§wiadczeniami, niejedno-
krotnie subiektywnie oceniajgc zaistniaty stan pra-
cy maszyn flotacyjnych. ' _
- Zgodnie z wynalazkiem uklad napowietrzania
metébw w pneumomechanicinych maszynach flota-
cyjnych oprécz znanych elementéw, tj. kolektora
gtéwnego, kolektora lub kolektoréw zasilajgcych
biegnacych wzdtuz ciggu maszyn wyposazonych
w umieszaczony na poczatku zawér posiada wlgczo-
ne miedzy kolektorem gléwnym a kazdym z ko-
lektor6w zasilajacych zwezki pomiarowe potaczone
z ukladami regulacji sterujacymi zaworami, a
" miedzy kasdym z aeratoréw a kolektorem zasila-
jacym umieszczony jest zawébr reczny.

Urzgdzenie wedlug wynalazku pozwala na jed-
noznaczne okredlenie liczbowej warto$ci napowie-
trzenia metoéw, stabilizuje je oraz w latwy i szyb-
ki sposébb umotzliwia zmiane napowietrzenia do
zadanej wartodci. Zmiany napowietrzenia w jed-
nym Jub kilku ciggach maszyn nie wywoluje
zmian w pozostalych ciggach. Powoduje to polep-
szenie stabilnosci procesu flotacji, umozliwia ste-
rowanie nim przy jednoczesnym uproszczeniu i
zmniejszeniu czynnodéci obstugowych., Umozliwia
kompleksowsg automatyzacje zakladéw przeréb-
czych.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykladzie
wykonania uwidccznione jest na rysunku przed-
stawiajgcym fragment dwéch réwnolegtych cig-
gébw maszyn flotacyjnych w widoku z géry z uwi-
docznionym- schematem blokowym ukladu auto-
matycznej regulacji.

Od gléwnego kolektora 1 ‘odchodza kolektory
zasilajgce 2 dostarczajace sprezone powietrze do
poszezegblnych ciggbw maszyn. Powietrze przepty-
‘wajac przez zwezke pomiarows. 3 wywoluje na
niej spadek cisnienia. Przewodami impulsowymi
4 sygnat ze zwezki jest doprowadzony do prze-
-twornika réznicy ci$nien 5. Sygnal wyijsciowy z
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przetwornika 5 jest przetwiorzomy w przyrzadzie
pierwiastkujgcym 6, ktoérego wyjscie jest podia-
czone do regulatora 7. Wypracowathy w régulato-
rze sygnal wyjSciowy przekazany przewodami im-
pulsowymi 8 steruje silownikiem 9. Silownik 9
jest polaczony mechanicznie z zaworem 10. Do
komér flotacyjnych 11 sprezone powietrze docho-
dzi przez zawér reczny 12 i aerator 13: Napo-
wietrzenie metéw w komorach flotacyjnich regu-
luje sie poprzez nastawienie wartosci zadanej w
regulatorze 7 co powoduje odpowiednig zmiane
stopnia otwarcia zaworu 10.

Powietrze z kolektora gléwnego do kazdego z
kolektoréw zasilajacych wtlacza sie pizéz zwezke
pomiarows, podajacg spadek ciénienia na niej, do
ukladu regulacji okreslajacégo stopieh @twarcia
zaworu, przy czym stopien napowietrzgnia metoéw
zmienia sie poprzez zmiane wartosci zabdanej ukla-
du regulacji, a réwnomierny rozplyw powietrza
miedzy poszczegblne aeratory w ciggu maszyn u-
stala sie wstgpnie przy pomocy zaworéw recznych

' umieszczonych przy poszczegblnych, aeratorach. Do

kazdego z ciggu maszyn doprowadza sie powie-
trze w iloéci proporcjonalnej do powierzchni ma-
szyn pracujgcych w tym ciagu, przy czym wsp6i-
czynnik’ proporcjonalnoéci w zaleznoéci od sta-
dium wazbogacania wynosi od 0,5 do 1,5 m¥min i
na m? powierzchni maszyn.

Wynalazek moze byé stosowany zaréwno do re-
gulacji jak i stabilizacji parametréw flotacji.

Zastrzezenie patentowe

Uktad napowietrzania metéw w pneumomecha-
nicznych maszynach flotacyjnych, zwlaszceza wypo-
zonych w uklady automatycznej regulacji poziomu,
skladajacy sie z kolektora gléwnego i kolektora
lub kolektoré6w zasilajacych biegngcych wzdtuz cig-
gu maszyn wyposazonych w umiészczony na po-
czatku zawér, znamienny tym, ze miedzy kolek-
torem gléwnym a kazdym z kolektoréw zasilajy-
cych wlaczone sa zwezki pomiarowe polaczone z
ukladami regulacji sterujacymi zaworami, a przy
kazdym aeratorze znajduje sie zawér reczny.



120 028

7 6 58 439 2
e e

S

e




	PL120028B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


