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Szczeliwo .do form odlewniczych
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Przedmiotem wynalazku jest szczeliwo przeznaczone
do wuszczelniania form odlewniczych przygotowanych do
zalania cieklym materiatem. ]

Stosowane w odlewnictwie pasty i szczeliwa maja na
celu zapobiec wyciekaniu cieklego metalu przez szcze-
liny powstale z niedokladnego wykonania i zlozenia
formy wykonanej z masy formierskiej piaskowe;j.

Najbardziej znanymi pastami sa masy powlokowe na
bazie grafitu, sporzadzone z dodatkiem oleju maszyno-
wego, nadajacego mieszance stan potciekly.

Ponadto do uszczelniania form stosuje si¢ sznury
wykionane z azbestu lub gliny.

Wada znanych szczeliw i past jest mata skutecznosé
uszczelniania formy, krotki okres trwalo$ci, bardzo pra-
cochtonny sposob sporzadzania szczeliw o zadanej kon-
systencji i duza przyczepnoéé do form. Stosowanie ma-
terialu uszczelniajacego na bazie oleju powoduje zwiek-
szenie ‘wydzielalno$ci szkodliwych gazow.

Natomiast uzycie jako szczeliwa sznuréw azbesto-
wych, ktére nie ulegaja spaleniu po zalaniu formy ciek-
lym metalem, powoduje zanieczyszczenie masy formier-
skiej miepozadanym skladnikiem, trudnym do woddziele-
nia w procesie regeneracji zuzytej masy.

Wynalazek ma na celu usunigcie wymienionych po-
wyzej niedogodno$ci przez dobranie takiej mieszaniny,
ktéra daje szczeliwo wykazujace zamierzona plastycz-

no$¢ w szerokim zakresie temperatury i odpornosci na

dzialanie powietrza i wilgoci oraz skuteczniej uszezel-
nialaby formy odlewnicze i ulega znacznemu spaleniu
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po zalaniu formy. Wytworzony popiél po spaleniu
szezeliwa daje si¢ tatwo usunaé z masy formierskiej w
procesie regeneracji. Rowniez wydzielalno$é gazow jest
znacznie mniejsza od znanych szczeliw.

W skladzie szczeliwa zostaly ujete mastgpujace mate-
riaty: olej cylindrowy PW 300 w ilosci 30—40 czgsci
wagowych, glina bentonitowa 35—45 czeSci wagowych,
pyt gumowy 5—10 czg$ci wagowych, asfalt 3—6 czesci
wagowych.

Zaleta szczeliwa wedlug wynalazku jest tatwos$¢ stoso-
wania, znaczna trwaloé¢ i zywotnoé¢ przez okres kilku
miesigcy.

Przyktad skladu szczeliwa::

olej cylindrowy PW 300 34,5 czesci wagowych

glina bentonitowa ‘ 39,4 czeSci wagowych
pyl gumowy 9,8 czg$ci wagowych
mut azbestowy 9,8 czesci wagowych
asfalt 5,0 czesoi wagowych

Szczeliwo sporzadza si¢ w mastgpujacy sposéb: roz-
drobniony pyt gumowy, mul azbestowy i gling bentomi-
towa miesza si¢ w znanych mieszarkach. Nastgpnie do
wytworzonej mieszaniny wprowadza si¢ uprzednio roz-
topiony asfalt i wymieszany z olejem cylindrowym.

Po ‘wymieszaniu calej substancji, szczeliwo poddaje
si¢ procesowi homogenizacji na okres 16 do 24 godzin.



63169

3

Konicowym zabiegiem jest uformowanie szczeliwa w
prasie mechanicznej lub hydraulicznej w postaci sznu-
row o $rednicy np. 5,8 i 10 mm i dtugosci do 1 mb.

Zewngtrzng powierzchnie uformowanego szczeliwa
pokrywa si¢ materialem ulatwiajacym oddzielanie od
formy, jak: mika, talk, wosk Montana lub inne mate-
rialty w ilosci ok. 1 czeéci wagowych w stosunku do
masy szczeliwa.

4
Zastrzezenie patentowe

Szczeliwo do form odlewniczych, znamienne tym, ze
sklada si¢ z 5—10 czesci wagowych azbestu, 30—40 cze-
$ci wagowych gliny bentonitowej, S—15 czesci wago-
wych kauczuku, gumy lub faktysy, 30—40 czeSci wago-
wych oleju oraz 4—8 czesci wagowych asfaltu lub pa-
rafiny.
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