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(57)摘要

本发明公开了一种天然气加热保护装置，包

括燃烧室，燃烧室的上端一侧设有新风进风管，

燃烧室的下方设有风斗，风斗的下方设有热风机

蜗壳叶轮，热风机蜗壳叶轮通过热风机皮带连接

热风机电机。本发明还公开了一种天然气加热保

护装置的控制方法，采用本发明能够检测出风机

故障时天然气加热炉火引起周边风管的温度。
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1.一种天然气加热保护装置的控制方法，其特征在于：采用一种天然气加热保护装置，

包括燃烧室，燃烧室的上端一侧设有新风进风管，燃烧室的下方设有风斗，风斗的下方设有

热风机蜗壳叶轮，热风机蜗壳叶轮通过热风机皮带连接热风机电机；

所述新风进风管上安装有热电阻传感器；

所述热电阻传感器连接温度控制器；

所述热风机蜗壳叶轮还连接有热风管；

具体包括如下过程：

步骤1，将色组烘箱温度加热到设定工作温度，温度控制器检测出的温度为天然气加热

保护装置的设定参考温度；

步骤2，将步骤1检测出的参考温度加20度，作为温度控制器的设定温度；

步骤3，温度控制器将设定温度与实际温度进行比较，做出是否关断燃烧室内火焰的信

号。

2.根据权利要求1所述的一种天然气加热保护装置的控制方法，其特征在于：所述步骤

3的具体过程为：

当检测温度低于设定温度时，燃烧室内火焰正常工作，热风机蜗壳叶轮处于正常工作

状态；

当检测温度高于设定温度时，燃烧室内火焰停止工作，系统认为热风机蜗壳叶轮停止

运转，有机械或电气故障。
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一种天然气加热保护装置及其控制方法

技术领域

[0001] 本发明属于印刷机械与控制技术领域，涉及一种天然气加热保护装置，本发明还

涉及上述保护装置的控制方法。

背景技术

[0002] 装饰纸印刷机烘箱干燥温度高(180℃)，需要用天然气炉为加热热源，当烘箱给风

机发生故障时，天然气炉内温度太高，就会引起相邻热风管道损坏，轻者热风管道油漆变

色，管道变形，重者会引起火灾；因此需要一种保护装置防止因风机故障引起安全事故。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种天然气加热保护装置，采用该装置能够检测出风机故障

时天然气加热炉火引起周边风管的温度。

[0004] 本发明的目的是还提供一种天然气加热保护装置的控制方法。

[0005] 本发明所采用的第一种技术方案是，一种天然气加热保护装置，包括燃烧室，燃烧

室的上端一侧设有新风进风管，燃烧室的下方设有风斗，风斗的下方设有热风机蜗壳叶轮，

热风机蜗壳叶轮通过热风机皮带连接热风机电机。

[0006] 本发明第一种技术方案的特点还在于：

[0007] 新风进风管上安装有热电阻传感器。

[0008] 热电阻传感器连接温度控制器。

[0009] 热风机蜗壳叶轮还连接有热风管。

[0010] 本发明采用的第二种技术方案为，一种天然气加热保护装置的控制方法，具体包

括如下过程：

[0011] 步骤1，将色组烘箱温度加热到设定工作温度，温度控制器检测出的温度为天然气

加热保护装置的设定参考温度；

[0012] 步骤2，将步骤1检测出的参考温度加20度，作为温度控制器的设定温度；

[0013] 步骤3，温度控制器将设定温度与实际温度进行比较，做出是否关断燃烧室内火焰

的信号。

[0014] 本发明采用的第二种技术方案为，一种天然气加热保护装置的控制方法，具体包

括如下过程：

[0015] 步骤1，将色组烘箱温度加热到设定工作温度，温度控制器检测出的温度为天然气

加热保护装置的设定参考温度；

[0016] 步骤2，将步骤1检测出的参考温度加20度，作为温度控制器的设定温度；

[0017] 步骤3，温度控制器将设定温度与实际温度进行比较，做出是否关断燃烧室内火焰

的信号。

[0018] 本发明第二种技术方案的特点还在于：

[0019] 步骤3的具体过程为：
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[0020] 当检测温度低于设定温度时，燃烧室内火焰正常工作，热风机蜗壳叶轮处于正常

工作状态；

[0021] 当检测温度高于设定温度时，燃烧室内火焰停止工作，系统认为热风机蜗壳叶轮

停止运转，有机械或电气故障。

[0022] 本发明的有益效果是，采用本发明提供的一种天然气加热保护装置，新鲜风进风

管的空气经过燃烧室的火焰加热，经过热风机叶轮输送到热风管，热风机电机经过热风机

皮带带动热风机叶轮旋转，安装在新鲜风进风管上的热电阻传感器检测当前位置的温度。

温度控制器具有实际温度显示和设定温度，实际温度和设定温度进行比较，输出一个开关

量信号，控制天然气加热炉的开关。

附图说明

[0023] 图1是本发明一种天然气加热保护装置的主视图；

[0024] 图2是本发明一种天然气加热保护装置的仰视图。

[0025] 图中，1.新风进风管，2.燃烧室，3.风斗，4.热风机蜗壳叶轮，5.热风管，6.热电阻

传感器，7.热风机皮带，8.热风机电机，9.温度控制器。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图和具体实施方式对本发明进行详细说明。

[0027] 本发明一种天然气加热保护装置，如图1、2所示，包括燃烧室2，新风进风管1与燃

烧室2相连，风斗3连接燃烧室2和热风机蜗壳叶轮4，热风机皮带7把热风机蜗壳叶轮4和热

风机电机8动力源连在一起，热电阻传感器6安装在新风进风管1上；热风机电机8的输出轴

上同轴安装有皮带轮，皮带轮通过热风机皮带7与热风机蜗壳叶轮4连接。

[0028] 新风进风管1的空气经过燃烧室2的火焰加热，经过热风机蜗壳叶轮4输送到热风

管5，热风机电机8经过热风机皮带7带动热风机蜗壳叶轮4旋转，安装在新风进风管1上的热

电阻传感器6检测当前位置的温度。

[0029] 温度控制器9，简称温控器，根据工作环境的温度变化，在开关内部发生物理形变，

从而产生某些特殊效应，产生导通或者断开动作的一系列自动控制元件，或者电子原件在

不同温度下，工作状态的不同原理来给电路提供温度数据，以供电路采集温度数据。

[0030] 本发明一种天然气加热保护装置的控制方法，新风进风管1上的热电阻传感器6与

安装在色组控制柜内的温度控制器9通过电气连接，温度控制器9具有实际温度显示和设定

温度，实际温度和设定温度进行比较，输出一个开关量信号，控制天然气加热炉的开关。

[0031] 具体包括以下步骤：

[0032] 步骤1，在新风进风管1上安装热电阻传感器6；

[0033] 步骤2，将色组烘箱温度加热正常工作温度，温度控制器9检测出的温度为天然气

加热保护装置的设定参考温度；

[0034] 步骤3，将以上检测出的参考温度加20度，作为加热保护装置温度控制器9的设定

温度；

[0035] 步骤4，加热保护装置温度控制器9根据设定温度和实际温度比较，做出是否关断

燃烧室2内火焰的信号。
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[0036] 具体过程为，当检测温度低于设定温度时，燃烧室2内火焰正常工作，热风机蜗壳

叶轮4处于正常工作状态，当检测温度高于设定温度时，燃烧室2内火焰停止工作，系统认为

热风机蜗壳叶轮4停止运转，有机械或电气故障。
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图1

图2
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