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(54) Vorrichtung zum Wenden beutelférmiger textiler Flachformgiiter

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Wenden beutelférmig zusammengefigter flexibler
Flachformgiiter, insbesondere Kissenbeziigen. Ziel der Erfindung ist die Verringerung der Arbeitszeit beim Wenden
der Flachformgiiter in die Gebrauchslage. Dabei besteht die Aufgabe darin, die Wendevorrichtung derart zu
gestalten, daR eine teilweise Parallelitat des Ablaufes einzelner Arbeitsschritte gegeben ist. Dazu wird bei der
Wendevorrichtung, die mit Halte-, Klemm- und Bewegungseinrichtungen zum Handhaben des Wendegutes
ausgestattet ist, eine Aufnahmespitze derart in einer Schubstange eines vertikal und schwenkbar aufgehéngten und
linear nach oben ausfahrbaren Arbeitszylinders angeordnet, daB sie sich in ihrer oberen Endstellung im
Wirkungsbereich eines &ffen- und schlieBbaren Greifers befindet. Der Greifer befindet sich drehbar am Ende der
Schubstange eines weiteren zum ersten Arbeitszylinder etwa parallel angeordneten und in vertikaler Ebene
schwenkbaren Arbeitszylinders. Fig. 1 :
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Titel der Erfindung
‘ Vorrichtung zum Wenden beutelférmiger
textiler Flachformgiiter

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die BErfindung ist anwendbar zum Wenden beutelfdrmig gendh-
ter oder andersartig gefligter flexibler Flachformgiiter,
.- insbesondere zum Wenden von Kopfkissen - bzw, Kissenbezii-
gen, . '
Charakteristik der bekannten technischen L&sungen
Aus der Patentliteratur sind verschiedene pneumatisch oder
mechanisch arbeitende: Vorrichtungen zum Wenden beutelfsrmi-
ger Flachformgliter, Wie S#cken, Be'.ttbeziigen, Striimpfen,
Handschuhen, Giirteln usw., in die Gebrauchslage bekannt,
So ist es aus der Patentschrift DD 11596 bekannt, bei
einem Verfahren und einer Vorrichtung zur pneumatischen
Reinigung vorn Sicken das Wenden der Sidcke mittels Luft-
strom auszufiihren, Die Anwendung eines derartigen Verfah-
rens ist nachteilig, da das Wenden mittels Luftstrom einen
auferordentlich hohen Energieaufwand erfordert. Aus der Pa-
tentschrift DD 94 977 ist eine mechanisch arbeitende: Vor-
richtung zum Wenden und Aufziehen wvon Strimpfen auf eine
Formschablone bekannt, In den manuell auf einen Wendebiigel
gezogenen Strumpf schiebt sich ein Wendeschieber mit einer
‘Formschablone, Dabei wird der Strumpf gewendet und auf die
Formschablone gezogen, Ein Greifer zieht dann den gewende=
ten Strumpf mit der Formschablone von dem Wendeschieber,
Als Nachteile sind hierbei anzusehen, daf das Wendegut ma-
nuell auf die Wendebiigel zu ziehen ist und die mechani -

schen Beanspruchungen des Wendegutes wihrend des Wendevor-
ganges grof sind,
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Mittels gzweier an einem horizontal vor- und zuriick beweg-
baren Schlitten angeordneter Keile erfolgt das Wenden beil
der Wendemaschine fiir Bettbeziige, Kopfkissenbeziige und der-
gleichen, wie sie aus der Patentschrift DD 13 890 bhekannt
"ist, Die Keile schieben sich unter Mitnahme der offenen
Seite des Bezuges in das durch eine Haltevorrichtung ge-
spannte Wendegut, bis das Ende des gewendeten Bezuges

durch eine Klemmvorrichtung gefaBt wird, Nach der Riickbewe-
gung der Keile und dem Offnen der Halte- und Klemmvorrich-
tungen wird das Wendegut abgelegt. Durch die: horizontale
Bau- und Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist: fir deren Auf-
stellung eine relativ groBe Fléche erforderlich, AuSerdenm
werden alle auszufiihrenden Arbeitsginge zeitlich nachein-
ander wollfithrt, so daB8 der Zeitaufwand fiir die Ausfihrung
des gesamten Wendeprozesses erheblich ist, Eine weitere: be-
kannte Vorrichtung zum Wenden beutelfsrmig zusammengefiigter
flexibler Flachformgiiter wird in der Patentschrift

DD 137 810 beschrieben, Diese Vorrichtung weist als offene
Kreisringe ausgebildete Wendeelemente auf, die axial ver-
schiebbar auf einer rotierbaren Welle angeordnet sind. Den
Wendeelementen sind Klemm- und Abstreifelemente zugeordnet.
AuBerdem sind pneumatische Leitungen vorgesehen, mittels
derer die Klemm~ und Abstreifelemente sowie die Luftdiisen
zum Ausblasen der Ecken des Wendegutes mit PreBluft be-
gchickt werden, Diese Vorrichtung hat den Nachteil, daB

bei relativ kurzem Wendegut, z.B. Kissenbeszligen, die anni-
hernde Vollkreisbewegung der Wendeelemente wihrend des Wen-
deprozesses teilweise unndtig ausgefiihrt wird. Weiterhin
laufen alle Arbeitsschritte, wie Aufstiilpen des Gutes auf
die Enden der Wendeelemente, Festklemmen des Wendegutes,
Ausfithrung des Wendevorganges, Abstreifen des gewendeten
Gutes von den Wendeelementen sowie Stapeln und Riicklauf

der Wendeelemente, zeitlich nacheinander ab, Dadurch ist
die: Produktivitit dieser bekannten Vorrichtung ungeniigend,
Aus der DE - 0S 25 45 114 ist eine Maschine zum Wenden von
Kissenbeziigen bekannt, bei der ein N&hful und ein Greifarn
in das offene Ende des zu wendenden Bezuges eintreten und
dieses in eine Art Bereitschaftsstellung bringen. Der Wen-
devorgang wird durch zwei Arme ausgefilhrt, die an ihren
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Enden- federbelastete Zapfen tragen. Die Arbeits- und Wen-
debewegung der Arme erstreckt sich horizontal., Die Ausfiih-
rung s&dmtlicher Bewegungs- und Wendevorginge in horizonta-

-ler Ebene hat den Nachteil, daB eine groB8e Aufstellungs-

fl&che fiir die Maschine bendtigt wird.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist die Verringerung der Arbeitszeit
beim Wenden beutelfdrmig zusammengefiligter textiler Flach-
formgliter in die Gebrauchslage,

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Wenden beutelfdrmiger textiler Flachformgiliter derart
zu gestalten, dal eine teilweise Parallelitdt des Ablaufes
einzelner Arbeitsschritte: gegeben ist,
Erfindungsgemédl wird diese Aufgabe dadurch geltst, daB bei
einer Wendevorrichtung, die mit Halte-, Klemm- und Bewe~
gungseinrichtungen zum Handhaben des Wendegutes ausgestat-
tet ist, eine Aufnahmespitze, die an einer Schubstange
eines vertikal und schwenkbar aufgehdingten und linear nach
oben ausfahrbaren Arbeitszylinders angeordnet ist, sich in
ihrer Ausféhrendstellung im Wirkungsbereich eines ¢ffen-
und schlieBbaren Greifers befindet, der am Ende der Schub-
stange eines weiteren zum ersten Arbeitszylinder etwa par-
allel angeordneten und in veriikaler Ebene schwenkbaren
Arbeitszylinders drehbar befestigt ist., Es sind zwel Ar-
beitszylinder paarweise und gemeinsam verschwenkbar derart
auf einer Welle angeordnet, daB ihr Abstand voneinander
symmetrisch veré@nderbar ist. In-gleicher Weise sind zwed
Greifer paarweise und gemeinsam verschwenkbar derart aufl
einer Verbindungsstiebe zwischen zwei Arbeitszylindern an-
geordnet, dafl ihr Abstand voneinander symmetrisch verén-
derbar ist. Zur Erzeugung der Schwenkbewegungen der Ar-
beitszylinder und der Greifer sind pneumatigche Arbeits-
zylinder angelenkt, Die Greifer sind in der Ausfahrend-
stellung der Aufnahmespitzen schlieBbar und nach AbschluB
der vertikalen Schwenkbewegung der Arbeitszylinder &ffen-
bar,
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Ausfiihrungsbeispiel \

Die Erf;ndung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbei-
spiel ndher erldutert werden,
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine Seitenansicht der Vorrichtung und

Fig., 2: eine Draufsicht der Vorrichtung.
Die Vorrichtung besitzt ein Maschinengestell 1. Quer in
dem Maschinengestell 1 ist eine Welle 2 mit einer Hand-
kurbel 3 drehbar angeordnet. Die Welle 2 besitzt an einem
Ende Linksgewinde und am anderen Ende Rechtsgewinde, Auf
der Welle 2 sind Arbeitszylinder 4, 5 vertikal und
schwenkbar aufgehéngt. Aus den Arbeitszylindern 4, 5 sind
die Schubstangen 6, 7 mit den Aufnahmespitzen 8, 9 nach
~ oben ausfahrbar, In der Nihe der eingefahrenen Aufnahme-
spitzen 8, 9 sind am Maschinengestell 1 Halteklemmen 2%
befestigt, Der Abstand der Arbeitszylinder 4, 5 voneinan-
der ist durch Drehung der Welle 2 mittels der Handkurbel 3
kontinuierlich und symmetrisch verinderbar, Etwa parallel
zu den ausgefahrenen Schubstangen 6, 7 sind zwei weitere
Arbeitszylinder 10, 11 in vertikaler Ebene schwenkbar an-
geordnet, Aus den Arbeitszylindern 10, 18§ sind die: Schub-
stangen 12, 13 ausfahrbar, deren Enden durch eine Verbin-
dungsstrebe 16 verbunden sind., Auf der Verbindungsstrebe
16. sind die 8ffen- und schlieBbaren Greifer 14, 15 dreh-
bar und horizontal verschiebbar befestigt. Zur Erzeugung
der Schwenkbewegung der Arbeitszylinder'4, 5 ist der
pneumatische Arbeitszylinder 17 und zur Erzeugung der
Schwenkbewegung der Arbeitszylinder 10, 11 ist der pneu-
matische Arbeitszylinder 18 angelenkt, Die Schwenkbewe-
gung der Greifer 14, 15 wird dufrch den angelenkten Ar-
beitszylinder 20 erzeugt. In einem geringen Abstand hin-
ter der Vorrichtung ist: ein horizontal verfahrbarer Sta-
pelbock 19 angeordnet, '
Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist: folgende: Die Ar-
beitskraft sitzt oder steht mit¥tigvor der Vorrichtung,
dehe in der Fig, t links. Das Wendegut, z.B. der Kopfkis-
senbezug, wird manuell mit der Seite der Knopfleiste iiber
die Aufnahmespitzen 8, 9 gestiilpt und gleichzeitig zwi-
sc@gn die Halteklemmen 21 gefiihrt, Dabei hdngen die Ar-



"beitszylinder 4, 5 senkrecht, und die: Schubstangen 6, 7
sind eingefahren, Durch die Betitigung eines nicht darge-
stellten Betdtigungselementes wird die Vorrichtung in
Punktion gesetzt, Die Halteklemmen 21 schlieBen sich, die
Arbeitszylinder 4, 5 werden durch die Arbeitszylinder 17
in eine leichte Schriglage gezogen. Die Schubstangen 6, 7
mit den Aufnahmespitzen 8, 9 fahren aus den Arbeitszylin-
dern 4, 5. Dabei wird der Bezug gewendet. In der oberen
‘Endstellung der Aufnahmespitzen 8, 9 tritt aus diesen
Luft aus, wodurch die Ecken des Bezuges ausgeblasen wer-
den, In dieser Phase schliellen sich die Greifer 14, 15

und ergreifen dabei den gewendeten Bezug. Die Schubstan-
gen 6, T werden sofort wieder eingefahren, so daB die Auf-
nahmespitzen 8, 9 fir eine neue Beschickung bereitstehen,
Gleichieitig schwenken die Arbeitszylinder 10, 11 durch
die Wirkung des Arbeitszylinders 18 in die in Fig, 1 dar-
gestellte Schrigstellung. Dabei werden die Schubstangen
12, 13 ausgefahren, Bei der Schwenkung der Arbeitszylin-
der 10, 1T werden die Greifer 14, 15 durch die Wirkung
des Arbeitszylinders 20 auf der Verbindungsstrebe 16 der-
art gedreht, daB die Stellung der Greifer 14, 15 zur Ho-
rizontalen nahezu gleich bleibt. In der Ausfzhrendstellung
der Schubstangen 12, 13 ¢ffnen die Greifer 14, 15 und das
Wendegut wird iiber den Stapelbock 9 abgelegt., Die Ar-
beitszylinder 10, 11 schwenken nun in die senkrechte Stel-
lung; zuriick, so daB die Greifer 14, 15 zur Ubernahme des
ndchsten Bezuges bereitstehen, Bei dieser Schwenkbewegung
der Arbeitszylinder 14, 15 werden die Schubstangen 12, 13
wieder eingezogen.
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zum Wenden beutelfdrmiger textiler Flach-
formgliter, insbesondere Kopfkissenbezlige, mit Halte-,
K1lemm- ﬁnd Bewegnngseinrichfungen zur Handhabung der
beutelformigen Giliter, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Aufnahmespitze: (8,9), die an einer Schubstange (6,7)
eines vertikal und schwenkbar aufgehéngten und linear
nach oben ausfahrbaren Arbeitszylinders (4,5) angeord-
net ist, sich in ihrer Ausfahrendstellung im Wirkungs-
bereich eines 8ffen- und schlieBbaren Greifers (14,15)
befindet, der am Ende der Schubstange (12,13) eines .
weiteren zum Arbeitszylinder (4,5) etwa parallel ange-
ordneten und in vertikaler Ebene schwenkbaren Arbeits-

-zylinders (10,11) drehbar befestigt ist.

Vorrichtung nach Punkt %, dadurch gekennzeichnet, dafd
zwei Arbeitszylinder (4,5) paarweise und gemeinsam
verschwenkbar derart auf einer Welle (2) angeordnet

~sind, daf ihr Abstand voneinander symmetrisch verin-

derbar ist.

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeich-—
net, daB zwei Greifer (14,15) paarweise und gemeinsam
verschwenkbar derart auf einer Verbindungsstrebe (16)
zwischen zwel Arbeitszylindern (10,11) angeordnet sind,
daff ihr Abstand voneinander symmetrisch verinderbar ist,

) Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB zur Erzeugung der Schwenkbewegungen der
Arbeitszylinder (4,5,10,11) und der Greifer (14,15)
pneumatische: Arbeitszylinder (17,18,20) angelenkt sind.
Vorrichtung nach den Punkten.i1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Greifer (14,15) in der Ausfahrend-
stellung der Aufnahmespitzen (8,9) schlieBbar und nach

“AbschluB ,der vertikalen Schwenkbewegung der Arbeitszy-

linder 10,11) 6ffenbar sind,
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