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Dotychczasowe sposoby taczenia dru-
tow opasujacych skrzynke polegaja na skre-
caniu ze soba ich koficéw przy pomocy od-
powiedniego narzedzia, przyczem skregcenie
postepuje albo w kierunku od narzedzia do
skrzynki, albo naodwrét, tak ze kazdy skret
zwoju nacigga drut oddzielnie od skretéw
dalszych. Jezeli skrecenie postepuje w
kierunku do skrzynki, to wyprgzanie sie
drutéw opasanych na skrzynce przyciaga
narzedzie do skrzynki, wskutek czego pew-
na cze$é sily zostaje stracona, a zarazem
naprezenia w zwoju wzrastaja w kierunku
skrzynki, przez co zlacze w czeéci zwré-
conej ku skrzynce jest slabsze. Jezeli skre-
canie postepuje w kierunku od skrzynki,
naprezanie drutéw ustala odrazu pierwszy

skret i nastepne skrecanie nie poteguje te-
go naprezenia, tak iz skrecanie podobne nie
posiada tej zalety, aby za kazdym skrgtem
mozna bylo druty bardziej naprezaé; w
dodatku napiecie w cze$ci ztacza zwréconej
ku skrzynce jest wieksze.

Poza tem nalezy zaznaczyé, ze w zla-
czach, wytwarzanych sposobami dotychcza-
sowemi, wystepuja zawsze ostre krawe-
dzie, a podczas skrecania czesto sie zda-
rza, iz druty, zbyt silnie naprezone, ule-
gaja rozerwaniu,

Wynalazek niniejszy usuwa wskazane
wady przez taki sposéb skrecania drutéw,
przy ktérem, zamiast zachodzi¢ na siebie w

kierunku do skrzynki lub odwrotnie, zostaja
one odrazu réwnomiernie skrecame wzdlug:



calej diugosci miedzy skrzynka a miejscem

uchwytu drutéw, przyczem za kazdym ob-
rotem narzedzi drut napreza sig jednako- '

wo, tak iz naprezenie zlacza jest roztozone
jednostajnie wzdtuz catej dlugosci zwoju.
Obliczenie drutéw dla otrzymania pewnej
dlugosci splotu nalezy dokonaé w ten spo-
s6b, aby nie wytwarzaé ostrych krawedzi
i aby przecigcie nastapilo we wlasciwej
chwili, zanim jeszcze czesci drutéw zostana
naprezZone powyzej naprezenia granicznego
wytwarzania zwojéw jednakowych.

Przecinanie drutéw stanowilo dotad
zwykle oddzielna czynnosé, dokonywana
po wykonaniu zwoju, przy pomocy za$ na-
rzedzia niniejszego druty zostaja uciete w
chwili, gdy skrecenie splotu ma sie ku kon-
cowi, :

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia widok narzedzia zboku, fig. 2 — widok
po obréceniu dokota osi o 90°, fig. 3 — wi-
dok gléwki narzedzia, fig. 4 — widok racz-
ki ztylu, fig. 5 — przekr6j poprzeczny
glowki narzedzia, fig. 6, 7, 8 — prze-
kroje podtuzne gléwki; uwidaczniajace po-
szczeg6lne okresy zlaczenia, fig. 9 — widok
perspektywiczny naroza skrzynki, przyczem
pokazane sa korice drutu przeciagniete na
pokrywce i $ciance przedniej, gdzie maja
one byé '?Iagczone ze soba, fig. 10, 11, 12
13 — widoki, wskazujace sposéb uzycia na-
rzedzia podozas laczenia ze soba korcow
drutu, fig, 14 — widok po dokonaniu pota-
czenia koficow drutu, fig, 15 — sposéb za-
giecia zwoju nadét przy pomocy narzedzia
wedtug wynalazku.

Narzedzie posiada gtéwke skrecajaca 3
na trzonie 2 wmocowanym do rekojesci 1.
W glowce skrecajacej wykonany jest otwor
4, w ktéry wsuwa sie druty podlegajace
skreceniu, tudziez chwyty 5, obejmujace
drut poprzecznie, ktérych wymiary sa tak
dobrane w stosunku do wytrzymatosci dru-
tu na naprezenia powstajace przy skrece-
niu, ze chwyty te przecinaja drut w chwili,

gdy skrecenie ma sie ku koricowi. W przy-
ktadzie niniejszym omawiane chwyty 5 ma-
ja posta¢ szpilek z twardej stali, wmocowa-
nych w odlegtosci réwnej lub wiekszej od
$rednicy drutu, ale mniejszej od jego sred-
nicy podwéjnej. Tym sposobem szpilki te
chwytaja druty przy obracaniu przyrzadu
i skrecaja koto siebie.

Sposéb pracy narzedzia przedstawiaja
fig. 9 do 15, na ktérych litera a oznacza
skrzynke wiazana drutem b.

Wolne korice b, i b, drutu opasujacego
skrzynke spotykaja sie na krawedzi wieka
ze $cianka przednia,

Jak pokazuje fig, 10, nasuwa si¢ narze-
dzie na drut pokrywy b, w niewielkim od-
stepie od krawedzi skrzynki i tak, aby drut
znalazl si¢ w rowku 7. » -

Chwytajac nastepnie reka, jak pokaza-
no na rysunku, drut wieka, naciska si¢ na-
rzedzie nadoét i dociska do skrzynki (fig.
11). W ten sposéb drut zostaje zgiety w
dwéch miejscach pod katem prostym (fig.
12), to jest nadét wzdtuz s$cianki przed-
niej i pod katem prostym do niej.

Nastepnie dociska sie narzedzie do dru-
tu $cianki przedniej b, (fig. 12) tuz pod
sterczacym koricem drutu pokrywki b,, i zgi-
na sie korice drutu b, wzdtuz rowka 6 tak,
iz w rezultacie cba druty stercza prostopa-
dle do $cianki bocznej tuz przy sobie, W
dalszym ciagu otwér narzedzi nasuwa sie
na oba korce drutu, do potozenia pokaza-
nego na fig. 13, i obraca sie krecac reko-
jes¢. Druty tym sposcbem skrecaja sie,
a w chwili, gdy zwéj jest ukoriczony zostaja
zerwane przy kofcu zwoju, tworzac zwdj
tepo zakoriczony (fig. 14). Wreszcie zwdj
przygina sie nadét do scianki skrzynki, uzy-
wajac do tego mhetalowej stopki rekojesci
narzedzia.

Zaleta chwytaczy drutu, zastosowanych
w niniejszem narzedziu, jest to, ze w chwi-
li, gdy podrywanie drutu rozpoczyna sig i
zw6j przeciwstawia tej czynnoSci pewien
opér, druty podlegaja sciskaniu, przyczem



jeden drut stuzy za kowadlo dla drugiego,
wobec czego czynnoéé rozdzielenia drutéw
polega na skrecaniu w edréznieniu od prze-
cinania poszczeg6lnych drutéw. Dzieki te-
mu rozerwanie drutéw nastepuje we wlasci-
wym momencie, to jest wéwczas, gdy zwdj
zostal juz utworzony i zanim jakas czes§é
drutu w zwoju zostala naciagnieta powyzej
naprezenia dopuszczalnego. Zarazem stano-
wi to o wytworzeniu zwoju tgpo zakoriczo-
nego. _

Przy wlasciwej budowie i zastosowaniu,
narzedzie odcina konce zwoju, dajac za-
koriczenie tepe i nie wytwarzajac zadnych
ostrych krawedzi lub miejsc, ktéreby mo-
gty skaleczyé rece.

Rozstawienie chwytéw i ich grubosé za-
lezne sa od wymiaru i jakosci drutu, oraz
od stopnia skrecenia i wielkoséci naprezenia
jakie nalezy osiagnaé, zanim nastapi prze-
ciecie.

Jezeli powierzchnie chwytéw sa waskie
lub ostre, to przeciecie nastapi zawczesnie,
jezeli za§ za szerokie lub tepe, moze sie
zdarzyé, ze drut oderwie sie w innem miej-
scu, zanim nastapi przeciecie. Stad wynika,
ze zaleznie od warunkéw pracy, wypada
odpowiednio opracowaé¢ wymiary chwy-
téw, tak, aby odpowiadaly swemu prze-
znaczeniu,

Odleglosé miedzy chwyta.rm jest stala
podczas calej operacii, a co zatem idzie, ich
nacisk na druty jest réwniez staly, tak, iz
wszelki zbyt silny uchwyt, ktéry mégiby
rozerwaé druty przedwczesénie jest wyklu-
czony,

W narzedziu opisanem szpilki skrecaja-
ce 5 mieszcza sie na takiej odleglosci od
krawedzi gléwki skrecajacej, jaka ma
byé dtugosé zwoju, gléwka zas odgrywa ro-
le miernika, wyznaczajacego potozenie szpi-
lek wzgledem $cianki skrzynki, ktére to po-
Yozenie nie zmienia sie¢ podczas calego prze-
biegu czynnoséci skrecania, zachodzacego w
ten sposé6b, ze drut podczas skrecania wy-
ciaga si¢ w kierunkach przeciwnych od

skrzynki i od uchwytu, wytwarzajac pota-
dane i nalezyte napreZenie w odrutowaniu
skrzynki, oraz wywoluje stopniowo wzra-
stajace naprezenia drutu w chwycie, kté«
re nastepnie sprawia rozerwanie, uniemezli«
wiajace rozerwanie ‘drutu w iakiemkolwiek
innem miejscu.

Zwykle skrecenie koricow w zwé, odby-
wa sie na koszt opasujacej skrzynke czesci
drutu, aczkolwiek z chwila, gdy drut nacia-
gnal si¢ juz na skrzynce, odbywa sie ono
czeSciowo na koszt drutu poza chwytem,
gdyz moze si¢ ono przeslizgnaé¢ miedzy
szpilkami. Moznaby narzedzie wedtug wy-
nalazku niniejszego- tak zbudowaé, aby
skrecanie drutu odbywato sie catkowicie na
koszt czesci drutu poza szpilkami, co moz-
na stosowaé w przypadku,-gdy czesci druta
opasujace skrzynke naciagniete zostang A
zawczasu przed skreceniem jego koricow.
JednakZe w narzedziu opisanem podobne
przeslizgiwanie sie drutu miedzy szpilka-
mi nie moze mieé¢ miejsca, a przynajmniej
jezeli zachodzi, to nieznacznie, dotad, do-
poki czesé drutu opasujaca skrzynke moze
sie¢ jeszcze naciggaé,

Otwér 4 utrzymuje druty przy skrzynce
w taki sposéb, iz nie moga sie one obracaé
jeden okoto drugiego. Szpilki chwytajace
i otwér narzedzia stanowia wiec zasadnicze
czesci przyrzadu, wywierajace dziatanie na
druty. Rozstawienie ich réwna si¢ w przy-
blizeniu dtugosci zwoju jaki chcemy utwo-
rzy¢. Skrecanie drutéw odbywa sie tym
sposobem réwnomiernie wzdtuz calej jego
dlugoséci miedzy skrzynka a szpilkami chwy-
tajacemi, Za kazdym obrotem narzedzia
druty naprezaja sie jednakowo, tak, iz kaz-
dy skret zwoju posiada jednakowe napteze-
nie, a napiecie w potaczeniu jest rozlozone
na caltej dlugoéci zwoju i dzigki temu nie
wystepuje tu juz zwykle nadmierne napre-
Zenie w zwoju najblizszej skrzynki lezacym.

Przy zastosowaniu gltéwki przyrzadu z
otworem, czyli gléwki, wewnatrz ktérej two-
rzy si¢ zwdj, druty sa zawarte na odcinku



miedzy skrzynka a szpilkami chwytowemi w
preestrzeni malo co wigkszej od wykoniczo-
nego zwoju, i tym sposobem, jakiekolwiek
wyboczenie zwoju po jego wykoriczeniu jest
wykluczone, uciecie drutéw w miejscu, gdzie
zw6j sie koriczy, jest zapewnione przez ob-
rét narzedzia.

Nalezy zaznaczyé, Ze otwér przyrzadu
ciagnie si¢ jeszczenieco poza szpilki, co stu-
3y do utrzymywania drutéw we wlasciwem
polozeniu wzgledem sily przerywajacej,
wywieranej na druty szpilkami. Zapewnia
to jednocze$nie przerwanie obu drutéw.

Odlegtosé¢ szpilek od brzegu otworu za-
lezy od liczby skretéw, a wigc od dlugosci
zwoju. Tym wiec sposobem polaczenia
drutéw na. calym szeregu skrzynek otrzy-
muje si¢ wszystkie jednakowej dlugosci i
doktadnie odrobione bez uzaleinienia ich
postaci od wprawy wykonawcy.

Mimo, iz zwykle druty opasujace
skrzynke bywaja poczatkowo rozmaicie
naciagniete, narzedzie niniejsze wytwarza
we wszystkich wypadkach jednakowe, zgo-
ry okreslone naprezenia; albowiem w ra-
zie, jezeli obwisloéé¢ drutu opasujacego jest
mpiejsza, niz to jest potrzebne do utwo-
rzenia zwoju, zwdj tworzy si¢ sam przez
si¢ na koszt drutu, przeslizgujacego si¢ od
tytu narzedzia. W razie za$, gdy obwistos¢
jest za duza, splot utworzy sig¢ nieco dluz-
szy, a narzedzie wskutek tego nieco usu-
nie si¢ od skrzynki. Jednakze mozna na-
rzedzie wykonaé w ten sposéb, aby wy-
twarzalo zwéj ‘danej dlugosci, ale nie dane-
go nateZenia, to.znaczy tak, aby uskutecz-
nialo przerywanie drutu w chwili, gdy zo-
stanie utworzona dana liczba skretow w
danym odstepie.

W celu nadania drutom ksztaltéw od-
powiednich do operacji skrecania, w glow-
ce przyrzadu, na jej krawedziach dokona-
no naciecia 6 i 7 do zaginania, a narozniki
gléwki sa sciete jak pokazano pod 8, by
przy obracaniu przyrzadu nie zawadzaly
o drut.

Zastrzezenia patentowe,

1. Narzedzie do taczenia koncéw dru-
tow opakowania, ktére uchwycone zosta-
ja i.przez obracanie narzedzia skrecone w
zwéj $rubowy, koniec ktérego zostaje na-
stgpnie uciety, znamienne tem, ze w otwo-
rze (6), mieszczacym oba korce drutéow
taczonych, umocowane sa naprzeciw sie-
bie dwa narzady chwytajace (5, 5), ktore
przy obracaniu narzedzia utrzymuijg kon-
ce drutéw i zmuszaja je do wzajemnego
skrecania sig, po utworzeniu za§ zwoju
powoduja odciecie sterczacych kodcow
drutu.

2. Narzedzie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, Ze narzady chwytajace (5, 5)
umocowane zostaja w odlegtosci od wylo-
tu otworu, mieszczacego druty, réwnej po-
zadanej dlugosci zwoju, warunkujacej na-
lezyte naciagniecia drutéw.

3. Narzedzie wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienne tem, Ze $rednica otworu mieszcza-
cego zwbj jest wigksza od przekroju zwo-
ju, odleglos¢ zas miedzy narzadami chwy-
tajacemi (5, 5) jest nieco mnjejsza niZ
suma . $rednic skrecanych drutéw.

Wirebounds Patents Company.
Zastepca: M, Skrzypkowski,
: rzecznik patentowy.
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