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Description

[0001] L’invention concerneunemballage pourembal-
ler un premier fluide et un deuxiéme fluide, le deuxiéme
fluide étant séparé du premier, dans lequel 'emballage
comporte une premiére partie permettant d’emballer un
premier fluide et une deuxiéme partie permettant d’em-
baller un deuxiéme fluide, dans lequel la premiére partie
et la deuxiéme partie sont adaptées pour se déplacer
d’une premiére position, dans lequel la premiéere partie
et la deuxiéme partie sont séparées, vers une deuxieéme
position permettant le mélange du premier fluide et du
deuxieme fluide.

[0002] Un dispositif pour emballer un premier fluide et
un deuxieme fluide et permettant d’éviter que les deux
fluides ne se mélangent avant leur utilisation, est déja
connu de I'art antérieur. Lorsque le produit doit étre uti-
lisé, lemballage est manipulé pour permettre le mélange
de fluides a l'intérieur dudit emballage, permettant ainsi
a l'utilisateur d’exposer le mélange des deux fluides a
I'extérieur de 'emballage.

[0003] Un tel dispositif est décrit, entre autres, dans le
document DE19917942. Ce document divulgue un em-
ballage qui comporte une premiére partie adaptée pour
contenir un premier fluide, par exemple sous forme liqui-
de.

[0004] Le dispositif comporte une deuxieme partie
adaptée pour contenir un deuxiéme fluide, par exemple
sous forme de poudre.

[0005] Dans le cas ou l'utilisateur souhaite utiliser le
mélange du produit a l'intérieur de I'emballage, il doit,
dans un premier temps, déplacer la deuxiéme partie par
rapport a la premiere partie de I'emballage afin de sup-
primer I'obstacle existant entre les deux compartiments
et permettre le mélange entre les deux fluides contenus
dans I'emballage.

[0006] SelonDE19917942,le deuxiéme fluide contenu
dansla deuxiéme partie est couvertal’aide d’'une couche
de protection. Le fluide contenu dans la premiére partie
de 'emballage est protégé a l'aide d’un élément amovi-
ble, adapté pour étre déplacé d’'une premiere position de
fermeture vers une deuxiéme position d’ouverture.
[0007] Cet éléement de fermeture est pourvu, en son
c6té inférieur, d’'une perforateur qui, en déplagant la pre-
miére partie par rapport a la deuxiéme partie du récipient,
est capable de perforer la couche de protection qui pro-
tege le contenu de la deuxieme partie.

[0008] Un inconvénient majeur du dispositif selon
DE19917942 réside dans le fait que I'élément permettant
de fermer la premiére partie de 'emballage comporte un
élément non fixé qui, aprés utilisation et étant amovible,
pénétre a l'intérieur de I'emballage. A l'intérieur de cet
emballage, I'élément amovible peut former un obstacle
pouvant empécher, d’une part, un mélange optimal du
premier fluide et du deuxiéme fluide et, d’autre part, em-
pécher une expulsion correcte desdits fluides vers I'ex-
térieur de 'emballage.

[0009] Un second inconvénient, lié au premier, réside
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dans le fait que le processus d’ouverture des deux com-
partiments n’est pas assuré dans le cas ou I'élément de
fermeture du premier compartiment est déplacé vers une
deuxiéme position avant que I'ouverture de la deuxiéme
partie ne soit effective.

[0010] De plus, le récipient selon DE19917942, est
adapté pour séparer correctement les deux fluides con-
tenus al'intérieur du dispositif dans une premiére position
dudit dispositif. Les fluides contenus a I'intérieur du dis-
positif peuvent, dans la deuxiéme position dudit disposi-
tif, étre mélangés.

[0011] Le dispositif selon I'art antérieur est surtout dé-
veloppé pour fournir un mécanisme permettant d’ouvrir
les deux récipients a l'intérieur du dispositif. Aucune me-
sure n’est prise pour un conditionnementidéal des fluides
contenus a lintérieur du dispositif. En d’autres termes,
les fluides contenus a lintérieur du dispositif selon
DE19917942 peuvent, pendant le stockage dudit dispo-
sitif, étre exposés a l'influence de I'oxygéne O, et H,O
pouvant pénétrer a I'intérieur des récipients du dispositif.
[0012] Le but de la présente invention est de fournir
un dispositif d’emballage permettant d’emballer deux flui-
des a l'intérieur de compartiments distincts dans lequel
ledit dispositif d’emballage est pourvu d’'un mécanisme
permettant le mélange des deux fluides, a un moment
choisi par l'utilisateur, en évitant les inconvénients liés
au dispositif connu dans l'art antérieur.

[0013] Selon linvention, le dispositif est adapté pour
protéger de fagon optimale les fluides contenus a l'inté-
rieur dudit dispositif, dans leur compartiment respectif
distinct, avant le mélange des fluides contenus dans le
dispositif au moment choisi par I'utilisateur.

[0014] L’objetde la présente invention est un dispositif
comportant une premiére partie permettant d’emballer
un premier fluide et une deuxieme partie permettant
d’emballer un deuxiéme fluide, dans lequel la premiére
partie et la deuxiéme partie sont adaptées pour se dé-
placer d’une premiére position, dans lequel le premier et
le deuxieme fluides sont séparées, vers une deuxiéme
position permettant le mélange du premier et du deuxié-
me fluide, dans lequel la premiére partie est pourvue d’'un
élément sécable, adapté pour étre déplacé a I'aide d’'un
élément de percussion, connecté a la deuxiéme partie,
d’'une premiére position pour fermer la premiére partie
vers une deuxiéme position pour libérer le fluide contenu
dans la premiére partie, en déplacant la premiére partie
par rapport a la deuxiéme partie, de la premiére position
vers la deuxiéme position, et dans lequel la deuxiéme
partie est pourvue d’'une premiére couche de protection,
adaptée pour étre perforée avec un élément de perfora-
tion connecté a la premiére partie, en déplacant la pre-
miere partie par rapport a la deuxiéme partie, de la pre-
miere position vers la deuxiéme position, permettant ain-
si dans cette deuxiéme position le mélange du premier
et du deuxiéme fluide, dans lequel la deuxiéme partie
comprend un récipient fermé a l'aide de la premiére cou-
che de protection et formé d’'une paroi comportant un
premier élément en matiére plastique et un deuxiéme
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élément en matiere plastique et, entre les deux, une
deuxiéme couche de protection, dans lequel le premier
élément, la deuxieme couche de protection et le deuxiée-
me élément de la deuxiéme partie sont obtenus en utili-
sant un processus de surmoulage.

[0015] Dans la description, [lutilisation du mot
« fluide » fait référence a des produits tels que liquides,
gaz, poudres et pates.

[0016] Grace au dispositif selon la présente invention,
deuxfluides peuvent étre emballés pour les séparer dans
une premiére position du dispositif. La deuxiéme partie
au moins du récipient comprend une paroi comportant
un élément en matiére plastique permettant de fabriquer
I'extérieur du récipient, dans lequel cette paroi est pour-
vue d’une deuxiéme couche de protection.

[0017] Cette deuxieme couche de protection, associée
a la premiere couche de protection fermant le récipient,
assure un conditionnementidéal du produit contenu dans
la deuxieme partie. Cela signifie que la qualité du produit
présent a I'intérieur de la deuxiéme partie reste optimale
carelle n’est pas altérée pendant le stockage du dispositif
selon l'invention.

[0018] Selon un mode de réalisation préféré, la pre-
miére partie dudit emballage est pourvue d’une paroi ex-
térieure essentiellement cylindrique, adaptée pour, en
une extrémité, recevoir, en son intérieur, la deuxiéme
partie du dispositif.

[0019] Selonun mode de réalisation préféré, la deuxie-
me couche de protection entre le premier élément et le
deuxiéme élément de la deuxieme partie comprend de
I'aluminium.

[0020] Selonun mode de réalisation préféré, la deuxie-
me couche de protection entre le premier élément et le
deuxiéme élément de la deuxiéme partie comprend une
multicouche de polyoléfine, aluminium et polyoléfine.
[0021] Selon un mode de réalisation préféré, la pre-
miére partie dudit emballage est pourvue d’une paroi ex-
térieure essentiellement cylindrique, adaptée pour, en
une extrémité, recevoir, en son intérieur, la deuxiéme
partie du dispositif.

[0022] Selon un mode de réalisation préféré, I'élément
sécable estadapté pour étre déplacé al'aide de I'élément
de percussion, d’'une premiére position vers une deuxie-
me position vers une deuxiéme position, et dans lequel
I'élément sécable est, dans cette deuxiéme position, con-
necté a la premiere partie du dispositif avec au moins
une partie de sa circonférence.

[0023] Selon un mode de réalisation préféré, I'élément
sécable de la premiére partie et I'’élément de percussion
connecté a la deuxiéme partie sont adaptés pour garder
I'élément sécable dans sa deuxiéme position ouverte afin
d’éviter la refermeture de la premiére partie dans cette
deuxiéme position.

[0024] Selon un mode de réalisation préféré, I'élément
sécable de la premiére partie, 'élément de percussion
connecté a la deuxiéme partie, la premiere couche de
protection de la deuxiéme partie et I'élément de perfora-
tion connecté a la premiere partie sont adaptés pour per-
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mettre au dispositif, en déplacant la premiére partie dudit
dispositif par rapport au deuxiéme élément, de leur pre-
miere position vers leur deuxiéme position, de débuter
la perforation de la premiére couche de protection a l'aide
de I'élément de perforation avant que I'élément de per-
cussion n’entre en contact avec I'élément sécable.
[0025] Selon un mode de réalisation préféré, la pre-
miere partie du dispositif est adaptée pour emballer un
liquide et dans lequel la deuxiéme partie est adaptée
pour emballer une poudre.

[0026] Undeuxiéme aspectde l'invention concerne un
procédé pour obtenir un dispositif tel que défini précé-
demment, comprenant les étapes suivantes :

- produire, grace a un processus d’injection plastique,
le premier élément pour former la deuxieéme partie
du dispositif,

- former, grace a un processus de formation a froid,
la deuxiéme couche de protection adaptée pour étre
connectée au premier élément de la deuxiéme par-
tie,

- introduire le premier élément de la deuxiéme partie
et la deuxiéme couche de protection dans un moule,

- produire, grace a un processus de « surmoulage »,
le deuxiéme élément adapté pour former, avec le
premier élément et la deuxiéme couche de protec-
tion, la paroi de la deuxiéme partie du dispositif.

[0027] Selonun mode de réalisation préféré, la deuxié-
me couche de protection, située entre le premier élément
et le deuxiéme élément de la deuxiéme partie, contient
de l'aluminium.

[0028] Selonun mode de réalisation préféré, la deuxié-
me couche de protection contient de la polyoléfine et de
I'aluminium.

[0029] La présente invention et ses avantages seront
mieux appréciés a la lecture de la description qui suit et
qui fait référence aux figures dans lesquelles :

- lafigure 1 montre un mode de réalisation du dispositif
selon linvention, vue en coupe, montré dans une
premiére position avant manipulation ;

- la figure 2 montre une partie du dispositif selon la
figure 1, vue en coupe, dans une deuxi€éme position
aprés manipulation ;

- lafigure 3 montre, en vue perspective, la deuxieme
partie du dispositif selon les figures 1 et 2 ;

- lafigure 4 montre, en vue perspective, la premiére
partie et la deuxiéme partie du dispositif selon les
figures 1 et 2, avant 'assemblage,

- lafigure 5 montre la premiere étape de la production
de la deuxiéme partie du dispositif selon les figures
1et2;

- lafigure 6 montre ladeuxiéme étape de la production
de la deuxiéme partie du dispositif selon les figures
1et2;et

- lafigure 7 montre I'étape finale concernant la pro-
duction de la deuxiéme partie du dispositif selon les
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figures 1 et 2.

[0030] Lafigure 1 montre un dispositif 10, selon la pré-
sente invention, permettant d’emballer deux produits sé-
parément, dans lequel ledit dispositif 10 est adapté pour
permettre le mélange de ces deux produits a un moment
choisi par l'utilisateur.

[0031] Le dispositif 10 comporte une premiere partie
1 etune deuxiéme partie 2. La premiére partie 1 est adap-
tée pour contenir un premier fluide, tel qu’un liquide 30.
La premiére partie 1 est pourvue d’'une paroi 11, par
exemple de forme cylindrique. Une premiére extrémité
est fermée grace a un bouchon 12. Comme montré en
figure 4, le bouchon 12 est connecté aux parois 11 et
peut étre déplacé d’une position fermée, tel que montré
en figure 1, vers une position ouverte, tel que montré en
figure 4, afin de libérer le contenu du dispositif 10 lorsque
les deux produits a l'intérieur dudit dispositif 10 sont mé-
langés.

[0032] La paroi 11 comprend un élément de fermeture
13 permettant de fermer, au c6té opposé, le comparti-
ment chargé de contenir le liquide 30. Cet élément 13
comporte une paroi 14, sous forme d’un élément sécable,
pouvant se déplacer d’'une positioninitiale, tel que montré
en figure 1 et dans laquelle la paroi 14 est adapté pour
contenir le liquide 30 a l'intérieur de la premiére partie 1,
vers une position d'utilisation, tel que montré en figure
2, dans laquelle la paroi 14 permet le mélange du fluide
30 avec le produit contenu dans la deuxiéme partie 2.
[0033] L’élémentdefermeture 13 de lapremiére partie
1 est ainsi pourvu d’'un élément de perforation 15. Cet
élément de perforation 15 est directement connecté a
l'intérieur de la paroi 11 de la premiére partie 1. L’élément
de perforation 15 est adapté pour perforer I'élément qui
protege le produit contenu dans la deuxiéme partie 2 et
permet a cette protection d’étre ouverte afin d’autoriser
le mélange des deux produits contenus dans le dispositif
10.

[0034] Il est important de noter que la premiére partie
1 peut étre adaptée pour étre conditionnée dans des en-
vironnements aseptiques. De plus, la premiére partie 1
doit étre adaptée pour permettre de conserver la stérili-
sation du contenu 30 a l'intérieur de la premiére partie 1.
[0035] La figure 1 montre également la deuxiéme par-
tie 2 qui est adaptée pour contenir le fluide tel qu’'une
poudre 40. La deuxiéme partie est pourvue d’une paroi
extérieure 21, elle-méme adaptée pour étre regue a I'in-
térieur de la paroi 11 de la premiére partie 1. Les dimen-
sions de la paroi 21 et de la paroi 11 sont définies afin
d’assurer un contact parfaitement étanche entre I'inté-
rieur de la paroi 11 et I'extérieur de la paroi 21, que ce
soit avant, pendant ou aprés le mélange des produits
contenus a l'intérieur de la premiere partie 1 et de la
deuxiéme partie 2.

[0036] Ladeuxiéme partie 2 comprend, tel que montré
plus en détail en figure 2, un premier élément 22 et un
deuxiéme élément 23. Une couche de protection 24 est
apposée entre le premier élément 22 et le deuxiéme élé-
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ment 23. La présence de cette couche de protection 24
revét une importance particuliére car elle assure le con-
ditionnement de la poudre 40 a l'intérieur de la deuxiéme
partie 2. La couche de protection 24 assure une imper-
méabilité a 'oxygéne O, et H,0.

[0037] La couche de protection 24 peut contenir une
feuille d’aluminium et peut étre constituée par une mul-
ticouche de polyoléfine et aluminium, par exemple une
premiére couche de polyoléfine, une seconde couche
d’aluminium et une autre couche de polyoléfine.

[0038] Un mode de réalisation pour produire la deuxié-
me partie 2 est décrit en faisant référence aux figures 5,
6et7?.

[0039] Comme montré en figure 1, la deuxiéme partie
2 est pourvue d’'un élément de percussion 25. L'élément
de percussion 25 est connecté aux parois inférieures de
la deuxiéme partie 2 et est adapté pour exercer une pres-
sion sur la paroi 14, ayantla forme d’un élément sécable,
afin de permettre a cette paroi 14, ayant la forme d’'un
élément sécable, d’étre déplacée de sa position initiale
vers sa position d’utilisation, tel que montré en figure 2.
[0040] Afin de conditionner, de fagon optimale, le
deuxiéme produit, se présentant sous la forme d’'une
poudre 40, a lintérieur de la deuxiéme partie 2, cette
deuxiéme partie 2 est pourvue d’'une couche de protec-
tion, par exemple une feuille d’aluminium 26.

[0041] La fonctionnalité du dispositif 10 selon la pré-
sente invention sera mieux comprise en comparant les
figures 1 et 2. Dans la figure 1, le premier produit, se
présentant sous la forme d’un liquide 30, est contenu a
l'intérieur de la premiére partie 1. Le conditionnement du
liquide 30, a I'intérieur de la premiere partie 1, est assuré
par 'ensemble des parois 11, le bouchon 12 et I'élément
de fermeture 13. Grace a ces différents éléments, le li-
quide 30 situé a l'intérieur de la premiéere partie 1 con-
serve toute son intégrité.

[0042] De fagon simultanée, le deuxiéme produit, se
présentant sous la forme d’une poudre 40, est condition-
né de fagon optimale dans la deuxiéme partie 2, en uti-
lisant les différents éléments 22 et 23 de cette deuxieme
partie 2 en combinaison avec les couches de protection
24 et 26. Comme montré en figure 1, les deux produits
30 et 40 sont contenus a l'intérieur du dispositif 10 sans
qu’aucun meélange entre les deux produits ne soit possi-
ble.

[0043] Afin de libérer les produits 30 et 40, permettant
ainsi le mélange entre les deux parties, I'utilisateur doit
exercer une pression sur la premiere partie et sur la
deuxiéme partie afin d’assurer que la deuxiéme partie 2
soit regue a l'intérieur de la paroi 11. Ce déplacement de
la premiére partie par rapport a la deuxiéme partie peut
étre obtenu en mettant la deuxiéme partie sur un support,
puis en appuyant surle bouchon 12. Toute autre méthode
adaptée peut étre utilisée pour s’assurer que la deuxiéme
partie pénétre a l'intérieur de la paroi 11.

[0044] Lorsque la deuxieme partie 2 a pénétré a l'in-
térieur de la paroi 11 de la premiére partie 1, on obtient
la situation telle que montrée en figure 2. Le déplacement
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de la premiere partie 1 par rapport a la deuxieme partie
2 a eu pour effet de perforer la couche de protection 26
et ce, grace a I'élément de perforation 15.

[0045] Comme montré en figure 2, en combinaison
avec la figure 4, I'élément de perforation 15 a été formé
pour permettre la découpe d’une partie de la périphérie
de la couche de protection 26. En d’autres termes, la
couche de périphérie 26 reste, pour partie, fixée a la
deuxiéme partie 2.

[0046] Afin d’assurer cette fonctionnalité, I'élément de
perforation 15 peut se présenter sous la forme d’'un col
adapté pour ouvrir les trois quarts de la périphérie de la
couche de protection 26. En conservant la connexion du
quart restant de la périphérie de la couche de protection
26 avec la deuxieme partie 2, on évite la pénétration de
ladite couche de protection 26 a l'intérieur de la premiéere
partie 1, formant ainsi un obstacle.

[0047] De plus, la connexion partielle assurée entre la
couche de protection 26 et la deuxiéme partie 2 permet
d’éviter que cette couche de protection ne soit expulsée
du dispositif 10, libérant ainsi le mélange hors de l'inté-
rieur dudit dispositif 10.

[0048] En méme temps que I'élément de perforation
15 perfore la couche de protection 26, la paroi sous forme
d’'un élément sécable 14 est déplacée, a I'aide de I'élé-
ment de percussion 25, de sa position initiale, tel que
montré en figure 1, vers sa position d'utilisation, tel que
montré en figure 2.

[0049] De fagon similaire ala couche de protection 26,
cette paroi 14 en forme d’un élément sécable reste, pour
une partie de sa périphérie, connectée a la premiére par-
tie du dispositif 10. Cela signifie que la paroi 14, aprés
le déplacement de la premiére partie 1 par rapport a la
deuxiéme partie 2, ne peut en aucun cas devenir un obs-
tacle a l'intérieur du dispositif 10 selon l'invention et ne
peut pas non plus étre expulsée dudit dispositif 10.
[0050] Lorsque la deuxiéme partie 2 a pénétrée a l'in-
térieur de la paroi 11 de la premiére partie 1, telle que
montré en figure 2, les deux produits 30 et 40 peuvent
entrer en contact afin d’obtenir un mélange de ces deux
produits 30 et 40.

[0051] Afin d’obtenir un mélange optimal du liquide 30
et de la poudre 40, le dispositif 10 peut étre agité avant
d’ouvrir le bouchon 12 et libérer ainsi le mélange 30/40
du dispositif 10.

La figure 3 montre la deuxieme partie 2 du dispositif
10 selon la présente invention. Cette figure 3 pré-
sente en détail I'élément de percussion 25 qui se
présente essentiellement sous la forme d’une croix
comprenant quatre ailes.

Lafigure 3 montre également que la deuxieme partie
2 est pourvue, en son extérieur, de rainures 27 adap-
tées pour coopérer avec des rainures présentes a
l'intérieur de la paroi 11, permettant d’assurer I'étan-
chéité entre la premiere partie 1 etla deuxieéme partie
2, une fois que le mélange entre les deux produits
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présents a l'intérieur du dispositif 10 est permis.

La figure 4 montre le dispositif 10 avant son assem-
blage et permet de décrire le fond de la premiére
partie 1 et plus spécifiquement la forme du perfora-
teur 15. Comme indiqué en figure 4, le perforateur
15 se présente essentiellement sous la forme d’'un
col. ll n’effectue pas un cercle continu mais est pour-
vu d’un secteur 16 ayant deux fonctions.

[0052] La premiére des fonctions du secteur 16 est
d’assurer une perforation de la feuille de protection 26
se limitant aux trois quarts de sa périphérie, par appui
sur le perforateur 15. A I'endroit ou se trouve le secteur
16, la couche de protection 26 est maintenue et n’est pas
altérée.

[0053] L’autre fonction du secteur 16 permet de s’as-
surer que I'élément 14 en forme de d’un élément sécable
reste fixé aux parois 11 de la premiére partie 1 aprés son
ouverture.

[0054] Lesfigures5, 6 et 7 montrent en détail, et étape
par étape, le procédé de fabrication de la deuxiéme partie
2 du dispositif selon la présente invention.

[0055] Comme montré en figure 5, le premier élément
22 de la deuxiéme partie 2 est obtenu grace a un pro-
cessus d’'injection plastique réalisé, par exemple, a l'aide
d’'un moule rotatif ou a transfert Comme clairement visi-
ble en figure 5, le premier élément 22 comprend, entre
autres, I'élément de percussion 25.

[0056] La seconde partie du processus est montré en
figure 6. La feuille de protection 24 est mise en forme par
un procédé de formation a froid puis est disposée, par
un robot, sur le premier élément 22. Comme indiqué ci-
dessus, la couche de protection 24 peut comprendre tout
matériau adapté mais est, de préférence, constitué d’'une
multicouche de polyoléfine, puis d’aluminium puis encore
de polyoléfine. La couche de protection 24 est mainte-
nue, par serrage diamétral, par la forme 50 sur le premier
élément 22 de la deuxiéme partie 2.

[0057] Le second élément 23 est réalisé par une
deuxiéme injection plastique a I'aide d’un processus de
« surmoulage ». Ce procédé permet un recollement chi-
mique et mécanique entre le premier élément 22 et le
deuxiéme élément 23 de la deuxieme partie 2. Cela si-
gnifie que la connexion entre le premier élément 22 et le
deuxiéme élément 23 est parfaitement assurée et que la
feuille de protection 24 est correctement fixée. Lorsque
la deuxiéme partie 2 selon la figure 7 est obtenue, I'es-
pace a l'intérieur de cette deuxiéme partie 2 peut étre
utilisée pour y disposer une poudre 40. Quand la poudre
40 est regue a l'intérieur du deuxiéme élément 2, celui-
ci peut étre fermé a l'aide de la couche de protection 26.
En d’autres termes, cette poudre 40 est protégée parune
couche parfaitement étanche et résistante a l'introduc-
tion de l'oxygéne ou H,0.

[0058] Un avantage du dispositif 10 selon la présente
invention réside dans le fait que la premiéere partie 1 et
la deuxiéme partie 2 peuvent étre préparées, de fagon
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individuelle, avant leur assemblage. Les deux récipients
1 et 2 peuvent étre conditionnés dans des environne-
ments différents et donc pouvant étre spécifiques a l'un
(le liquide) ou a l'autre (la poudre) des produits contenus
dans les deux récipients.

Revendications

1. Dispositif (10) comportant une premiére partie (1)
permettant d’emballer un premier fluide (30) et une
deuxiéeme partie (2) permettant d’emballer un
deuxieme fluide (40), dans lequel la premiére partie
(1) et la deuxiéme partie (2) sont adaptées pour se
déplacer d’'une premiére position, dans lequel le pre-
mier (30) et le deuxiéme fluides (40) sont séparées,
vers une deuxiéme position permettant le mélange
du premier (30) et du deuxiéme fluide (40), dans le-
quel la premiére partie (1) est pourvue d’'un élément
sécable (14), adapté pour étre déplacé a I'aide d’'un
élément de percussion (25), connecté a la deuxieme
partie (2), d’'une premiére position pour fermer la pre-
miére partie (1) vers une deuxiéme position pour li-
bérer le fluide (30) contenu dans la premiére partie
(1), en déplagant la premiére partie (1) par rapport
ala deuxieme partie (2), de la premiére position vers
ladeuxiéme position, et dans lequel la deuxiéme par-
tie (2) est pourvue d’'une premiére couche de pro-
tection (26), adaptée pour étre perforée avec un élé-
ment de perforation (15) connecté a la premiére par-
tie (1), en déplagantla premiére partie (1) par rapport
ala deuxieme partie (2), de la premiére position vers
la deuxiéme position, permettant ainsi dans cette
deuxiéme position le mélange du premier (30) et du
deuxieme (40) fluide, dans lequel la deuxiéme partie
(2) comprend un récipient fermé a I'aide de la pre-
miére couche de protection (26) caractérisé en ce
que ledit récipient est formé d’une paroi comportant
un premier élément (22) en matiere plastique et un
deuxiéme élément (23) en matiére plastique et, entre
les deux, une deuxieme couche de protection (24),
dans lequel le premier élément (22), la deuxieme
couche de protection (24) et le deuxiéme élément
(23) de la deuxiéme partie (2) sont obtenus en utili-
sant un processus de surmoulage.

2. Dispositif (10) selon la revendication 1, dans lequel
la deuxiéme couche de protection (24) entre le pre-
mier élément (22) et le deuxiéme élément (23) de la
deuxiéme partie (2) comprend de I'aluminium.

3. Dispositif (10) selon la revendication 1 ou 2, dans
lequel la deuxiéme couche (24) de protection entre
le premier élément (22) et le deuxiéme élément (23)
de la deuxiéme partie (2) comprend une multicouche
de polyoléfine, aluminium et polyoléfine.

4. Dispositif (10) selon I'une des revendications 1 a 3,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

dans lequel la premiére partie (1) est pourvue d’'une
paroi extérieure (11) essentiellement cylindrique,
adaptée pour, en une extrémité, recevoir, en son in-
térieur, la deuxieéme partie (2) du dispositif (10).

Dispositif (10) selon I'une des revendications 1 a 4,
dans lequel la premiére couche de protection (26),
permettant de protéger le fluide (40) présent a l'in-
térieur de la deuxiéme partie (2), contient de I'alumi-
nium

Dispositif (10) selon I'une des revendications 1 a 5,
dans lequel I'élément sécable (14) est adapté pour
étre déplaceé al'aide de I'élément de percussion (25),
d’une premiere position vers une deuxiéme position,
et dans lequel I'élément sécable (14) est, dans cette
deuxiéme position, connecté a la premiére partie (1)
du dispositif (10) avec au moins une partie de sa
circonférence.

Dispositif (10) selon la revendication 6, dans lequel
I'élément sécable (14) de la premiére partie (1) et
I’élémentde percussion (25) connecté a la deuxieme
partie (2) sontadaptés pour garder|’élément sécable
(14) dans sa deuxiéme position ouverte afin d’éviter
la refermeture de la premiere partie (1) dans cette
deuxiéme position.

Dispositif (10) selon I'une des revendications 1 a 7,
dans lequel I'élément sécable (14) de la premiéere
partie (1), I'élément de percussion (25) connecté a
la deuxiéme partie (2), la premiére couche de pro-
tection (26) de la deuxiéme partie (2) etI'élément de
perforation (15) connecté a la premiéere partie (1)
sont adaptés pour permettre au dispositif (10), en
déplacant la premiére partie (1) dudit dispositif (10)
par rapport au deuxiéme élément (23), de leur pre-
miére position vers leur deuxiéme position, de dé-
buter la perforation de la premiére couche de pro-
tection (26) a I'aide de I'élément de perforation (15)
avant que I'élément de percussion (25) n’entre en
contact avec I'élément sécable (14).

Dispositif (10) selon I'une des revendications 1 a 8,
dans lequel la premiére partie (1) du dispositif (10)
est adaptée pour emballer un liquide (30) et dans
lequel la deuxieme partie (2) est adaptée pour em-
baller une poudre (40).

Procédé pour obtenir un dispositif (10) selon la re-
vendication 1 comprenant les étapes suivantes :

- produire, grace a un processus d’injection plas-
tique, le premier élément (22) pour former la
deuxiéme partie (2) du dispositif (10),

- former, grace a un processus de formation a
froid, la deuxiéme couche de protection (24)
adaptée pour étre connectée au premier élé-
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ment (22) de la deuxieme partie (2),

- introduire le premier élément (22) de la deuxié-
me partie (2) et la deuxiéme couche de protec-
tion (24) dans un moule,

- produire, grdce a un processus de
« surmoulage », le deuxiéme élément (23)
adapté pour former, avec le premier élément
(22) et la deuxiéme couche de protection (24),
la paroi de la deuxiéme partie du dispositif (10).

Procédé selon la revendication 10, dans lequel la
deuxiéme couche de protection (24), située entre le
premier élément (22) et le deuxieme élément (23)
de la deuxiéme partie (2), contient de I'aluminium.

Procédé selon larevendication 10 ou 11, dans lequel
la deuxiéme couche de protection (24) contient du
polyoléfine et de I'aluminium.

Patentanspriiche

1.

Eine Vorrichtung (10), beinhaltend einen ersten Teil
(1), der es ermdglicht, ein erstes Fluid (30) zu ver-
packen, und einen zweiten Teil (2), der es ermdg-
licht, ein zweites Fluid (40) zu verpacken, wobei der
erste Teil (1) und der zweite Teil (2) angepasst sind,
um sich von einer ersten Position, in der das erste
(30) und das zweite Fluid (40) getrennt sind, in eine
zweite Position zu bewegen, welche das Mischen
des ersten (30) und des zweiten Fluides (40) ermdg-
licht, wobei der erste Teil (1) mit einem teilbaren Ele-
ment (14) versehenist, das angepasstist, um mittels
eines StolRelements (25), welches mit dem zweiten
Teil (2) verbunden ist, von einer ersten Position zum
SchlieBen des ersten Teils (1) in eine zweite Position
zum Freigeben des Fluides (30), das in dem ersten
Teil (1) enthalten ist, bewegt zu werden, indem der
erste Teil (1) hinsichtlich des zweiten Teils (2) von
der ersten Position in die zweite Position bewegt
wird, und wobei der zweite Teil (2) mit einer ersten
Schutzschicht (26) versehen ist, die angepasst ist,
um mit einem Perforationselement (15), das mit dem
ersten Teil (1) verbunden ist, perforiert zu werden,
indemder erste Teil (1) hinsichtlich des zweiten Teils
(2) von der ersten Position in die zweite Position be-
wegt wird, wobei so in dieser zweiten Position das
Mischen des ersten (30) und des zweiten (40) Flui-
des ermdglicht wird, wobei der zweite Teil (2) einen
Behalter umfasst, der mithilfe der ersten Schutz-
schicht (26) geschlossen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behélter aus einer Wand gebil-
det ist, die ein erstes Element (22) aus Kunststoff-
material und ein zweites Element (23) aus Kunst-
stoffmaterial und zwischen den beiden eine zweite
Schutzschicht (24) beinhaltet, wobei das erste Ele-
ment (22), die zweite Schutzschicht (24) und das
zweite Element (23) des zweiten Teils (2) durch Ver-
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wendung eines Ubergussprozesses erhalten wer-
den.

Vorrichtung (10) gemaR Anspruch 1, wobei die zwei-
te Schutzschicht (24) zwischen dem ersten Element
(22) und dem zweiten Element (23) des zweiten Teils
(2) Aluminium umfasst.

Vorrichtung (10) gemaR Anspruch 1 oder 2, wobei
die zweite Schutzschicht (24) zwischen dem ersten
Element (22) und dem zweiten Element (23) des
zweiten Teils (2) eine Polyolefin-Aluminium-Polyo-
lefin-Multischicht umfasst.

Vorrichtung (10) gemaf einem der Anspriiche 1 bis
3, wobei der erste Teil (1) mit einerim Wesentlichen
zylindrischen AuRenwand (11) versehen ist, die an-
gepasstist, um an einem Ende in ihrem Inneren den
zweiten Teil (2) der Vorrichtung (10) aufzunehmen.

Vorrichtung (10) gemaf einem der Anspriiche 1 bis
4, wobei die erste Schutzschicht (26), die das Schit-
zen des Fluides (40), das im Inneren des zweiten
Teils (2) vorhanden ist, ermdglicht, Aluminium ent-
halt.

Vorrichtung (10) gemaf einem der Anspriiche 1 bis
5, wobei das teilbare Element (14) angepasstist, um
mithilfe des StolRelements (25) von einer ersten Po-
sition in eine zweite Position bewegt zu werden, und
wobei das teilbare Element (14) in dieser zweiten
Position mit dem ersten Teil (1) der Vorrichtung (10)
mit mindestens einem Teil seines Umfangs verbun-
den ist.

Vorrichtung (10) gemafR Anspruch 6, wobei das teil-
bare Element (14) des ersten Teils (1) und das Sto-
Relement (25), das mit dem zweiten Teil (2) verbun-
denist, angepasst sind, um das teilbare Element (14)
in seiner zweiten, offenen Position zu halten, um das
WiederverschlieRen des ersten Teils (1) in dieser
zweiten Position zu verhindern.

Vorrichtung (10) gemaf einem der Anspriiche 1 bis
7, wobei das teilbare Element (14) des ersten Teils
(1), das StoRelement (25), das mit dem zweiten Teil
(2) verbunden ist, die erste Schutzschicht (26) des
zweiten Teils (2) und das Perforationselement (15),
das mitdem ersten Teil (1) verbunden ist, angepasst
sind, um es der Vorrichtung (10) zu erméglichen,
beim Bewegen des ersten Teils (1) der Vorrichtung
(10) hinsichtlich des zweiten Elements (23) aus ihrer
ersten Position in ihre zweite Position, die Perfora-
tion der ersten Schutzschicht (26) mithilfe des Per-
forationselements (15) zu starten, bevor das
StolRelement (25) mit dem teilbaren Element (14) in
Kontakt kommt.
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Vorrichtung (10) gemaf einem der Anspriiche 1 bis
8, wobei der erste Teil (1) der Vorrichtung (10) an-
gepasst ist, um eine Flussigkeit (30) zu verpacken,
und wobei der zweite Teil (2) angepasst ist, um ein
Pulver (40) zu verpacken.

Ein Verfahren zum Erhalten einer Vorrichtung (10)
gemal Anspruch 1, das die folgenden Schritte um-
fasst:

- Produzieren, durch einen Kunststoff-Einspritz-
prozess, des ersten Elements (22) zum Bilden
des zweiten Teils (2) der Vorrichtung (10),

- Bilden, durch einen Kaltformungsprozess, der
zweiten Schutzschicht (24), die angepasst ist,
um mit dem ersten Element (22) des zweiten
Teils (2) verbunden zu werden,

- Einfiihren des ersten Elements (22) des zwei-
ten Teils (2) und der zweiten Schutzschicht (24)
in eine Gussform,

- Produzieren, durch einen "Uberguss"-Pro-
zess, des zweiten Elements (23), das angepasst
ist, um mit dem ersten Element (22) und der
zweiten Schutzschicht (24) die Wand des zwei-
ten Teils der Vorrichtung (10) zu bilden.

Verfahren gemafR Anspruch 10, wobei die zweite
Schutzschicht (24), die zwischen dem ersten Ele-
ment (22) und dem zweiten Element (23) des zwei-
ten Teils (2) befindlich ist, Aluminium enthalt.

Verfahren gemafl Anspruch 10 oder 11, wobei die
zweite Schutzschicht (24) Polyolefin und Aluminium
enthalt.

Claims

A device (10) comprising a first part (1) which makes
it possible to package a first fluid (30) and a second
part (2) which makes it possible to package a second
fluid (40), wherein the first part (1) and the second
part (2) are designed to be moved from a first posi-
tion, wherein the first (30) and the second fluids (40)
are separated, to a second position which makes it
possible for the first (30) and the second fluid (40)
to mix, wherein the first part (1) is provided with a
divisible member (14) designed to be moved with
the aid of a percussion member (25), which is con-
nected to the second part (2), from a first position for
closing the first part (1) to a second position for re-
leasing the fluid (30) contained in the first part (1),
by moving the first part (1) relative to the second part
(2), from the first position to the second position, and
wherein the second part (2) is provided with a first
protective layer (26), designed to be perforated with
a perforation member (15) connected to the first part
(1), by moving the first part (1) relative to the second
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part (2), from the first position to the second position,
thus allowing, in this second position, the first (30)
and the second (40) fluid to mix, wherein the second
part (2) comprises a container closed with the aid of
the first protective layer (26) characterised in that
said container is formed by a wall comprising a first
member (22) made of plastic and a second member
(23) made of plastic and, between the two, a second
protective layer (24) wherein the first member (22),
the second protective layer (24) and the second
member (23) of the second part (2) are obtained us-
ing an overmoulding process.

The device (10) according to claim 1, wherein the
second protective layer (24) between the first mem-
ber (22) and the second member (23) of the second
part (2) comprises aluminium.

The device (10) according to claims 1 or 2, wherein
the second protective layer (24) between the first
member (22) and the second member (23) of the
second part (2) comprises a polyolefin, aluminium
and polyolefin multilayer.

The device (10) according to one of claims 1 to 3,
wherein the first part (1) is provided with an essen-
tially cylindrical outer wall (11) designed, at one end,
to receive inside it the second part (2) of the device
(10).

The device (10) according to one of claims 1 to 4,
wherein the first protective layer (26), which makes
it possible to protect the fluid (40) present inside the
second part (2), contains aluminium.

The device (10) according to one of claims 1 to 5,
wherein the divisible member (14) is designed to be
moved with the aid of the percussion member (25),
from afirst position to a second position, and wherein
the divisible member (14) is, in this second position,
connected to the first part (1) of the device (10) by
at least part of its circumference.

The device (10) according to claim 6, wherein the
divisible member (14) of the first part (1) and the
percussion member (25) connected to the second
part (2) are designed to keep the divisible member
(14) in its second, open position in order to prevent
the first part (1) from closing again in this second
position.

The device (10) according to one of claims 1 to 7,
wherein the divisible member (14) of the first part
(1), the percussion member (25) connected to the
second part (2), the first protective layer (26) of the
second part(2) and the perforation member (15) con-
nected to the first part (1) are designed to allow the
device (10), by moving the first part (1) of said device
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(10) relative to the second member (23) from their
first position to their second position, to initiate the
perforation of the first protective layer (26) with the
aid of the perforation member (15) before the per-
cussion member (25) comes into contact with the
divisible member (14).

The device (10) according to one of claims 1 to 8,
wherein thefirstpart(1) of the device (10) is designed
to package a liquid (30) and wherein the second part
(2) is designed to package a powder (40).

The method for obtaining a device (10) according to
claim 1 comprising the following steps:

- producing, through a plastic injection process,
the first member (22) for forming the second part
(2) of the device (10),

- forming, through a cold forming process, the
second protective layer (24) designed to be con-
nected to the first member (22) of the second
part (2),

- introducing the first member (22) of the second
part (2) and the second protective layer (24) into
a mold,

- producing, through an "overmolding" process,
the second member (23) designed to form, with
the first member (22) and the second protective
layer (24), the wall of the second part of the de-
vice (10).

The method according to claim 10, wherein the sec-
ond protective layer (24), situated between the first
member (22) and the second member (23) of the
second part (2) contains aluminium.

The method according to claim 10 or 11, wherein the
second protective layer (24) contains polyolefin and
aluminium.
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