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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania
zespotu rusztowin zwiaszcza do przesiewaczy obmro-
towych.

Przesiewiacz obrotowy skiada sie z kilku do kil-
kunastu zespoléw rusztowin. Poszczegblne rusztio-
winy natozone na wal stanowia zespél rusztowin
osadzony w lozyskach na konstrukcji przesiewacza.
Uksztatibowane wystepy — pier§cienie na rusztowi-
nach stanowiq wraz z wystepami sgsiednich zespo-
16w oczka przesiewacza. Przez nadanie zespotom
rusztowin jednokierunkowego obrotu, przesiewany
mafteriat przesuwa sie po przesiewaczu. Kawalki
pmzesiewanego materialu mniejsze od wymiaréw
oczka przesiewacza przepadajg jako odsiew.

Dotychezas rusztowiny z otwiorami o przekroju
kwadratowym naklada si¢ luzmo na wal réwmiez
o przekroju kwadratowym. Przesuw osiowy rusz-
towin jest ogramiczony przez pierScienie, ktére opie-
raja sie o tozysko i komstrukcje przesiewacza.
Wiskutek Iuzé6w promfieniowych miedzy rusztiowing
a walem, w czasie obrotGw wystepuje stukanie be-
dgce przyczyna hatadliwej pracy przesiewacza
i szybkiego niszczenia waléw, szczegblnie w przy-
padku zastosowania na rusztowiny bardzo twardych
stopéw. Po jednorazowym zastosowaniu wat nie na-
daje sie do ponowmnego uzycia. Powierzchnia waiu
jest silnie zdeformowana.

Zastosowanie trwaltego i sztywnego mocowania
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rusztowin na wale, pozwala na wielokrotne uzycie
tych samych waléw, oraz znacznie zmmiejsza ha-
ladliwg prace przesiewaczy.

Sposéb wykonywania zespolu rusztowin wedtug
wynalazku polega na wypelnieniu luZnej przestrze-
ni miedzy walem a rusztowing cieklym tworzy-
wem krzepngcym lub samowigzgcym. Jako tworzy-
‘wa wypelniajace stosuje sie ciekly metal, samo-
wigzgce masy ceramiczne, korzystnie cementowe
lub na szkle wiodnym i samowtgzgace masy orgami-
czne, jak zywice femolowe lub epoksydowe.

Sztywmne zamocowanie rusztowin ng wale uzys-
kuje sie r6wmiez przez zastosowastie wkladek kii-
nowych z metalu lub tworzyw sztucznych, korzyst-
nie gumiowych.

Sposéb wykonywania zespotu rusztowin objas-
nia rysunek na ktérym fig. 1 i 2 przedstawtiia spo-
s6b sztywnego zamocowanmia rusztowin na wale
przez wypelnienie luznej przestrzeni cieklym two-
rzywem, a fig. 3 i 4 — sposéb sztywnego zamoco-
wania rusztowin na wale przez zastosowanie wkia-
dek klinowych.

Na wale 2 sg nabozone rusztowiny 1. Przestrzen
wolng 3 miedzy rusztowinami 1 i watem 2 wypel-
nia sie tworzywem w stamie cieklym. Twiorzywo
ciekle wlewa sie przez szczeliny 4. W celu $cisnie-

. cia i zabezpieczenia rusztowin 1 na wale 2 zasto-
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sowano nakretki 5. Tak zlozony zespbél rusztowin
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montuje sie w przesiewaczu. Rusztowiny 1 osadzo-
ne sztywno na wale 2 nie miszczg walu, jak réwniez
nie daja efektéw akustycznych, spowodowanych
uderzeniami ruszbowin 1 o watl 2.

Zamiast wypelnienia przestrzeni miedzy ruszto-
winami 1 i walem 2 cieklym tworzywem, zastoso-
wano wikladki klinowe 3 usztywniajace potacze-
nie miedzy rusztowinami 1 i watem 2. Celem
ogramiczenia przesuwu rusztowin 1 na wale 2 za-
stosowano nakretki 5.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonania zespotu rusztowin zwilasz-
cza do przesiewaczy obrotowych, znamienny tym,
ze przestrzen luzng miedzy watem (2) i rusztowing
(1) wypelnia sie cieklym tworzywem krzepnacym
lub samowigzacym korzystnie cieklym metalem,
masg cementowa lub zywica epoksydows.

2. Spos6b wykonania rusztowin do zwlaszcza
przesiewaczy obrotowych, znamienny tym, ze stosu-
je sie wkladki klinowe (3) z metalu lub tworzywa
sztucznego, kiorzystnie gumy, usztywniajace poig-
czenie miedzy rusztowing (1) i walem (2).
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Fig.2.
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Fig.4.
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