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OPIS PATENTOWY

Ne 713.

Kl. 802,

Lucien Liais,
Paryz (Francja).

Maszyna do wyrbbu brykietow drazonych.

Zgtoszono: 1 lipca 1920 r.
Udzielono: 1 paZdziernika 192% r.
Pierwszenstwo: 31 pazdziernika 1918 r. dla zastrzezenia 1; 20 grudnia 1918 r. dla zastrzezenia 2;
20 maja 1919 r. dla zastrzezenia 3 (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy udoskona-
len w maszynach do wyrobu brykietéw opa-
lowych drgzonych, w szezego6lnodci zas zdej-

Przedmiotem wynalazku jest réwniez
przyrzad do wtlaczania skupianego tworzy-
wa do wydrazeni w bebnie roboczym oraz do

mowalnego, czyli wymiennego zespotu stem- potegowania Sciskania materjalu, a zatem

pli roboeczych. .

Podobny sposéb wyrobu wymaga do-
kladnego regulowania stempli do wyrabia-
nia otworéw w brykietach., W pewnych wy-
padkach wysoko§é konczyn stempli pomie-
dzy zlobionemi bebnami musi sie zmieniaé
w zaleznosei od wlasnosci. ciastowatego two-
rzywa i stopnia stlaczamia, jakie mnaleiy
otrzymag.

Zadanie to rozwigzuje przyrzad, stamo-
wigcy, przedmiot niniejszego wymnalazku.
Pozwala on réwniez na szybks wymiane ze-
spotu stempli w wypadku zuzycia, lub pek-
nigcia. . | TR

i zwarto§ci brykietow.

Na rysunku fig. 1 wyobraza przekroj
itobionych bebnéw ze stemplem umieszezo-
nym miedzy niemi, fig. 2 widok koncowy
mechanizmu regulujgcego, fig. 3 czeSciowy
przekroj podiuzny pomiegdzy bebnami, fig. 4

i b przekroje poprzeczne bgbnéw innych mo-

dyfikacyj urzgdzenia. '
Zgodnie z fig. 1, 2 i 3, w przecznicy 1
umocowane sg mutrami 3 lub w jakikolwiek
inny -sposéb stemple 2. Przez oba konce
w przecznicy 1 przechedzs sworznie gwin-
towane 4, zaopatrzone w mutry 5 i 6, kto-

remi regulujemy potozenie zespolu stempli. -
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Sworznie 4 s3 umocowane w belce 7 przy-
$rubowanej do ostoi maszyny. Stemple 2
sicgajg pomiedzy zlobkowane bebny S8, 9
Scianki rozdzielajgce wydrgzenia - 10 posia-
dajg otwory 11 na stemple 2, ktorych kon-

ce mozna uksztaitowaé w postaci stozkow

§cietych.

Rzecz prosta, ze mechanizm podobny
(fig. 3) miesci, sie rowniez i po drugie] stro-
nie przecznicy, 1.

Maszyna dzialas w sposob namtepujazey

Bebny weiagaja tworzywo i $ciskaja ]e
w wydrgzeniach 70 przy udziale stempli 2,
wskutek czego powstaje wydrazony brykiet,
zeslizgujacy sie z konca stempla. Stopien §eci-
$nigcia regulujemy rozsuwaniem bebnow 8,
9, oraz wysokoscig wzgledng stempli 2, kto-
ry latwo jest zmieni¢ zapomocg muter 5 i 6
przez podmoszenie lub opuszczanie dzwma—
jacej stemple przecznicy 1.

Dalsza zaleta maszyny polega na Iatwo-
§ci, przez odSrubowanie muter 5, szybkiej
wymiany zespolu stempli w razie uszkodze-
nia ktéregokolwiek z mich

Wedlug fig. 4, stemple 2 s3 wygiete.
Watki- 12, 13, ewentualnie zlobkowane, uru-
chomiane s3 zapomocg odpowiedniej prze-
ktadni od bebnéw 8, 9, obracajgc sie w kie-
runkach przeciwnych bebnom, jak to wska-
- zujy strzatki.

Tworzywo surowe dostaje sie z ponad
watkow 12, 13 ruchem ich do bebnéw 8, 9,
- gdzie napelnia wydrgzenia 10, Ostateczne
sttaczanie zachodzi w punkcie stykania sig
"~ bebnéw.

W urzgdzeniu wedtug fig. 5 rola i funk-
cjonowanie watkow zasilajacych 12, 13 po-
zostajg te same, lecz przecznica I (ze stem-
plami 2) umieszczona jest nieco pod wail-
kami 72, 13 lub pomigdzy niemi. Poniewaz
stemple sg proste i pionowe, latwiej je prze-
to wyrabiaé oraz wymieniaé w wypadku
uszkodzenia. .

Mo7na takze celem ulatwienia wttaczania

tworzywa do wyzlobiei 71 bebnéw 81 9, za-
stosowa¢ dwie blachy prostokatne lub innej
formy wladciwej, wprawiane zapomocy od-
powiednich dzwigni, mimosrodéw lub t. p.
w ruch pionowy =zwrotny. Slizgajge sie
wzdluz stempli 2, blachy te zapobiegajg

“przyleganiu do nich tworzywa i zmuszaja je

do spadania pomiedzy zlobione bebny.
Winny one. lezie¢ symetrycznie wzgledem
stempli 2, pomigdzy miemi oraz bebnami.

Moina je stosowaé¢ w kombinacji badz to

z belky 7 i watkami 72, 13, badz tez z sams -
tylko belkg. - ‘

Zastrzeienia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu brykietéw drazo-
nych, znamienna zastosowaniem odejmowal-
nego oraz ustawialnego zespolu stempli ro-
boezych, skiadajacego sie z przeczmicy ze
stemplami, siegajacemi koncami pomiedzy
bebny zlobione o $ciankach zaopatrzonych
pomiedzy wyzlobieniami w otwory ma stem-
ple, oraz z mechanizmu do regulowania ze-
spotu stempli zapomocg przecznicy, umoco-
wanej koncami na sworzniach gwintowa-
nych zapomocg -muter, celem szybkiego
i dokladnego regulowania oraz latwej wy-
miany zespotu stempli.

2. Maszyna wedlug zastrz. "1, zna-
mienna zastcsowaniem dwu watkow, obra-
cajgeych sie w kierunkach vdwratnyeh do
bebnow, celem zasilania wyzlobien tworzy-
wem i przeC Wstepaego sdaczania tegoz,
przyczem stemple rohocze moga bye proste
lub- wygiete, spoczywajgs W pizeeznicy mo-
cowane] koncami do oxtoi muszyny.

3. Maszyna wedlug wzastrz. 1, zna-
mienna zastosowaniem blach pionowych lub
pochylych, wykonywujacych zapomocs od-
powiedniej przekladni ruchy ku goérze i na-
dot, umieszczonych symetrycznie wzgledem
stempli, Zeskrobujgcych tworzywo z tychze
i wprowadzajaeych je pomiedzy bebny.

Lucien. Liais.

Zastepca: M. Skrzypkowskl,
. rzeeznik patentowy.
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