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Predmetom rie3enia je spracovatelskd lin-
ka hydrolyzatu strojovej glejovky na vyro-
bu suchého krmiva pre hospoddrske zviera-
td. Jeho podstatou je, Ye pozostdva z dasti
rozdruZovacej, «dosuSovacej, chladiacej a
systému pneumatickej dopravy. Zdkladnd
surovina strojovej glejovky sa v rozdruZo-
vacej Casti za Gfasného susenia mechanic-
Ky trhd na drobné Ciastotky a dalej pomo-
cou systému pneumatickej dopravy sa pri- _
vadza do dosuSovacej €asti reprezentovanej
vibrofluidnym Zlabom a ohrievatom suSia-
ceho prostriedku a nakoniec sa usuSena
strojovd glejovka v chladiacej &asti inten-
zivne ochladzuje na teplotu prostredia.
Spracovatelska linka podla vynédlezu je vy-
uZitelnd najmd v koZiarskom priemysle, v
sanafnych centrdch organickych odpadov.
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Predmetom wvynédlezu je linka na spraco-
vanie chemicky upravenej strojovej glejov-
ky, napr. hydrolyzou, na vyrobu suchého
krmiva pre hospoddrske zvierata.

Strojova glejovka je materidl, ktory vzni-
kd pri mechanickom opracovani koZe z ja-
to&nych zvierat. Tento materidl sa ziskava
7z rubu koZe pri spracovani na jatkach a ob-
sahuje znatné mnoZstvo tukov, bielkovin,
§liach, podkoZného véziva, vody a dalsich
zloziek, ktoré st vyhodnou surovinou pre
spracovanie Krmiva pre UZitkové zvieratéa.

Dosial st zndme zariadenia na su$enie
hydinového trusu, ktoré st predstavitelom
susiarenskej technologie spracovdvajice]
hydinovy trus na hodnotny findlny produkt.
V prevedeni pre polnohospoddrstvo odstra-
fiuje nepriaznivé dosledky velkovyroby hy-
dinového maésa a vajec na Zivotné prostre-
die a spracovdva trus na pouZitelny kfmny
komponent splitajici vietky kvalitativne pa-
rametre.

Zariadenie pozostdva zo zdroja tepla, de-
zintegratora, dezodorizdtora, pruadovej su-
$iarne vibrofluidného chladita a dopravneé-
ho potrubia. Strojnd glejovka spracovani,
resp. usuSend na zariadeni popisanej kon-
figurdcie vSak nevykazuje uspokojivé vy-
sledky, t. j. nemd nové a najmd vyssie G¢in-
ky. Na spracovanie strojovej glejovky do-
sial nie je zndma Ziadna kontinudlne spra-
cujica linka. Zndme st len jednotlivé za-
riadenia, ktoré strojovi glejovku rozdruZu-
ji, napr. dezintegrator a tieZ vdkuové su-
siarne, v ktorych sa mechanicky rozdruZe-
né strojovd glejovka dosiSala na potrebni
vlhkost a poZadovani kvalitu.

Nevyhodou tychto zariadeni je, Ze spra-
covdavaji strojovi glejovku diskontinudline,
&im dochddza k znadnym energetickym stra-
tam a k nedokonalému spracovaniu vstup-
nej suroviny, nakolko nekontinualnym spra-
covanim vyslednd suSina strdca nutrind
hodnotu a tieZ podiel dusikatych ldtok a
tie¥ je nizky podiel stravitelnych dusika-
tych 14tok v celkovom obsahu susiny. Nevy-
hodou je taktieZ vysokd précnost a Casova
narotnost spracovania strojovej glejovky.

Nevyhody stfasného stavu odstraiiuje
spracovatelska linka hydrolyzdtu strojnej
glejovky na vyrobu suchého krmiva, ktorej
podstata spofiva v tom, Ze jej rozdruZova-
cia Gast pozostdva z dezintegrdtora, na kto-
rého vstupny kandl je napojeny dévkoval
a medzi ddvkovatom a vstupom dezintegra-
tora vyvod ohrievata suSiaceho prostried-
ku, zatial &o dosuSovacia a chladiaca Cast

pozostdva z dvojsektorového vibrofluidného .

¥labu, na ktorého prvy sektor je zapojeny
vyvod ohrievafa a na chladiaci sektor vib-
rofluidného #labu je zapojeny vyvod chla-
diaceho ventildtora, pri¢om ;pneumaticky
dopravny systém je najmd medzi dezinte-
gratorom a vibrofluidnym Zlabom opatreny
tepelnou izolédciou.

Vyhodou spracovatelskej linky podla vy-
nélezu je, %e zabezpetuje bezproblémoveé
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kontinudlne spracovanie strojovej glejovky,
skratenie doby suSenia a tym aj zniZenie
energetickej marotnosti pri zvySeni dZitko-
vej hodnoty findlneho dsuSku najmi vy3sSou
stravitelnostou a sterilitou. Spracovatelské
linka je rozmerovo nendrofnd z hladiska
zastaveného priestoru, ma minimélne naro-
ky ma obsluhu a nizku energetickd néroc-
nost.

Na priloZenom obrazku je schematicky
znazornené dispozitné rozloZenie a techmno-
logické =zapojenie spracovatelskej linky
strojovej glejovky.

Spracovatelskéa linka hydrolyzatu strojnej
glejovky na vyrobu suchého krmiva pre
hospodéarske zvieratd pozostdva z rozdruzo-
vacej &asti 10, dosuSovacej Casti 20 a chla-
diacej ¢asti 30 doplnenej systémom pneu-
matickej dopravy, reprezentovanym susta-
vou dopravnych potrubi 15, zésobnikom 23
a odlutovatom 33. RozdruZovacia ¢ast 10
linky pozostava z dezintegratora 13, na kto-
rého vstup je pripojeny dévkovaf 11 a o-
hrievat 12, ktory je druhym koncom pripo-
jeny na ventildtor 14.

Vystup dezintegrdtora 13 je dopravnym
potrubim 15 spojeny so zdsobnikom 23.
Uzéaver zasobnika 23 je pripojeny na do-
pravnik 22, ktory je sufastou dosuSovace]
gasti 20 linky, tvorenej eSte prvym sekto-
rom vibrofluidného Zlabu 21 opatreného
vibratormi 25 a ohrievatom 26. DosuSovacia
gast 20 je spojito prepojend s chladiacou
gastou 30, ktord je vytvorend druhym sek-
torom vibrofluidného Zlabu 21 a chladiacim
ventildtorom 31, ktorého vstupné hrdlo je
pripojené na filter 35. Na chladiacu Gast 30
vibrofluidného #labu 21 je paralelne pripo-
jeny spojovacim kandlom 34 odlutoval 33,
ktorého vystupny kandl 32 je pripojeny na
vystup vibrofluidného Zlabu 21.

Zédkladnd surovina je davkovatom 11 v
rozdruZovacej Gasti 10 dopravovana na de-
zintegratora 13, v ktorom sa suCasne susi
a trhd na drobné &asti. SuSenie sa zabez-
petuje prehrievatom 12 spojenym s venti-
latorom 14. PredsuSend strojové glejovka je
dopravnym potrubim 15 tepelne izolovanym
dopravovand pomocou odsdvata 24 do zé-
sobnika 23.

Dalej strojova glejovka prechéddza doprav-
nikom 22 do dosu$ovacej Casti 20 v prvom
sektore vibrofluidného Zlabu 21, v ktorom
sa dost3a na konednn vlhkost a poZadované
parametre pomocou ohrievata 26. PresuSe-
né drobné &asti glejovky st spojovacim ka-
ndlom 34 prepravované do odludovata 33,
z ktorého sa dopravuje vystupnym kandlom
32 na vystup chladiacej &asti 30 druhého
sektoru vibrofluidného Zlabu 21 a zmieSava
sa spolu s ochladenou suSinou strojovej
glejovky, ktord spojito prechédza z dosuso-
vacej Gasti 20 do chladiacej ¢asti 30 v dru-
hom sektore vibrofluidného Zlabu 21.

Chladenie usulenej strojovej glejovky sa
vykondva prostrednictvom chladiaceho ven-
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tildtora 31, na ktorého sacie hrdlo je pri-
pojeny filter 35 a vhéailany plynny chladiaci
prostriedok ochladzuje findlny tsuSok stro-
jovej glejovky ma teplotu okolia.
Spracovatelskd linka hydrolyzatu strojo-
vej glejovky na vyrobu suchého krmiva pre

hospodéarske zvieratd je zvlast vyuZitelna v
koZeluZskom priemysle, resp. v polnohos-
podarstve alebo v prevadzkach, v ktorych
sa ziskava vidcSie mnoZstvo strojovej gle-
jovky pre v§robu krmiva.

PREDMET VYNALEZU

Spracovatelskd linka hydrolyzatu strojnej
glejovky na vyrobu suchého Kkrmiva pre
hospoddrske zvieratd pozostdvajlice z asti
rozdruZovacej, ¢asti dosuSovacej a chladia-
cej ako aj prisluSného systému pneumatic-
kej dopravy vyznagujica sa tym, Ze rozdru-
Zovacia Cast (10) zariadenia pozostdva z
dezintegratora (13), na ktorého wstup je
napojeny davkova¢ (11} a medzi davkova-
¢om a vstupom dezintegratora (13) wvyvod
prehrievada (12) suSiaceho prostriedku, za-

tial €o dosuSovacia Sast {20} a chladiaca
Cast (30) pozostdva z dvojsektorového vib-
rofluidného Zlabu (21), na ktorého prvy
sektor je zapojeny vyvod ohrievata (26)
susiaceho prostriedku, zatial &o na druhy
sektor (30) vibrofluidného Zlabu (21) je
zapojeny vyvod chladiaceho ventildtora
(31), pritom pneumaticky dopravny systém
strojovej glejovky je medzi dezintegrdatorom
(13) a wibrofluidnym Zlabom (23) opatreny
tepelnou izolaciou.
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