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Fdreliggande uppfinning hdnfér sig till ett s&dtt att framstdlla
vidrmevédxlare.

Det &r k&dnt att framstdlla en radiator av bikakstyp genom att
forma littmetallrdr eller tuber av cirkuldr tvdrsnittsform pd sexsidi-
ga dornar eller kirnor och ddrefter férena ett visst antal sadana rOr
eller tuber till ett block gencm svetsning eller 1lddning. Dessa radi-
atorer blir tunga trots anvédndningen av ldttmetall, och tillverkningen
dr besvirlig.

Det dr ocks& k#nt att framstdlla en kamfldnsdiator, varvid man
utgdr frén tunna, runda metallpldtar, som dr utformade med en sadan
vidgbildning eller korrugering, att platarna, da de sammanfbres, mellan
sig bildar en serie kanaler. Vid mitten av varje s8lunda formad kam-
£l&ns skidr man sedan ut en Sppning, vars kant bockas pd sddant s&tt
att den bildar en krage, varefter de sdlunda erhdllna kamflédnsarna
trddes pd ett roér, mot vilket varje sadan krage kommer till anliggning,
sd att diremellan uppstdr en friktionskontakt, vilken sdkerstédller en

korrekt vidrmevdxling mellan rdret och kamflénsarna.
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Zven pa detta sdtt framstdllda radiatorn blir tung, endr kam-
flinsarna maste ha tillrdckligt stor tjocklek f6r att sédkerstdlla en
given minsta tillaten mekanisk h&llfasthet. Dessutom &r tillverkningen
dyrbar i tidatgéng och arbetskraft.

Syftet med f8religgande uppfinning har varit att anvisa ett sdtt
att framstdlla en ny, f£orbdttrad virmevdxlare, utférd i element, som
har 1&g vikt och kan tillverkas latt och snabbt.

Det ovan angivna syftet uppnis genom att sdttet enligt uppfinn-
ingen erh&llit de i krav 1 angivna kdnnetecknen.

Uppfinningen skall nu beskrivas nirmare i anslutning till bi-
fogade ritningar, p& vilka:

fig. 1 och 2 visar en utféringsform av vdrmevéxlaren, fig. 1

i perspektiv och fig. 2 i planvy;

fig. 3 och 4 och 6 &skadliggdr tre olika faser i tillverkningen

av ett virmevdxlarelement, och

fig. 5 visar i sidovy ett verktyg, som anvidndes vid denna till-
verkning.

virmevixlarelementet &r utfdrt i form av ett metallblock, som
bestdr av ett geometriskt sett bikaksliknande system av celler. Detta
block, som i och £8r sig dr £6rut kant, dr framstdllt av tunna plat-
remsor av en metall med god vdrmeledningsfdrméga, t.ex. koppar, alumi-
nium eller nigon legering av dessa metaller, vilka remsor dr samman-
fogade med varandra pa regelbundet férdelade stédllen.

Det i fig. 2 visade blocket inneh8ller tjugosex sidana tunna
pand eller folier av aluminiumlegering. Varje sddant band &r klippt
till avsedda dimensioner och didrefter indelat i sju plana, rektangu-~
lira delar, segment, fdretrddesvis av inbdrdes lika bredd, l&ngs sex
mot figurplanet vinkelrdta, parallella linjer. Vissa av dessa plana
delar eller segment pifdres ddrefter lim, varefter banden placeras in-
+ill varandra pd sidant sitt, att motsvarande plana delar eller seg-
ment ansluter sig +till varandra.

Med varje bands "framsida" betecknas bandets &t védnster i fig.

2 vinda sida och med detsammas "baksida" betecknas den at hdéger
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vénda sidan., Varje band &r betecknat med ett tvasiffrigt tal, 11,
12 osv., och varje plan banddel med ett tresiffrigt tal, vars bada
forsta siffror anger ifrdgavarande band, medan den tredje siffran
anger banddelens eller segmentets ordningsnummer i bandet, riknat
i riktning nedifrdn och uppdt; d.v.s. med 124 betecknas den fjdrde
banddelen av bandet 12, d.v.s. av det andra bandet frin vinster i
fig. 2. Man ser vidare, att bl.a. fsljande plana banddelar &r '
hoplimmade med varandra: bandets 11 plana delar 111 och 115 &dr pid
baksidan hoplimmade med framsidan av bandets 12 plana delar 121 och
1253 bandets 12 plana delar 123 och 127 #r pd baksidan hoplimmade
med framsidan av bandets 13 plana delar 133 och 1373 bandets 13
plana delar 131 och 135 &r pd baksidan hoplimmade med framsidan av
bandets 14 plana delar 141 och 1453 bandets 14 plana delar 143 och
147 dr pd baksidan hoplimmade med framsidan av nistfsljande bands
motstdende plana delar, 0.5.V., s& att de plana delarna med udda
och med jdmna ordningstal genomgiende &r hoplimmade och #r ordnade
pé& identiskt samma sitt som gdller for bandet 13 resp. bandet 1k,
Det sista bandet dr silunda pad sin framsida hoplimmat med det n#st
sista bandet pd dessa bands forsta och femte plana delar.

Sedan de ovan angivna plana bandsegmenten har forsetts med var
sitt limskikt, placeras de intill varandra med motsvarande limmade
ytor, d.v.s. de ytor vilkas enhetssiffror parvis dr lika, i kontakt
med varandra, varefter hela stapeln sittes under tryck &ndledes,
t1lls limfsrbanden har torkat resp. hirdnat. Blocket dras didrefter
ut medelst att en dragkraft appliceras pd de ba&da yttersta banden.
Man erhdller pd si sitt ett bikaksliknande block med sexsidiga
celler 118, 119, 128 osv.

Virmevixlarelementet innefattar ett eller flera virmeled-
ningsrér 21, som star i kontakt med ett bikaksliknande vidrmevixlar-
block 1. Det dr ldmpligast att utfora varje sadant block 1 tdmligen
liten bredd fr att underlidtta lufteirkulationen, varfsr man i all-
minhet anordnar endast ett virmeledningsrsr 21 per block. Detta
vdrmeledningsrsr bestar likaledes av en metall med god vidrmeled-
ningsférmiga och tillricklig mekanisk hallfasthet, t.ex. koppar,
stdl eller nigon aluminiumlegering.

Innan blocket 1 har dragits ut #ndledes till den visade bi-
kaksformen, forses det med ett vinkelrdtt mot banden 11, 12 osv,
genomgaende, centralt, runt hdl 101 med en diameter, som 4r avsevirt
mindre &n rérets 21 ytterdiameter, foretriddesvis ungefédr hilften av
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denna (fig. 3). Blocket dras dérefter ut och hélles orsrligt mellan
tv& mot bikakscellernas axellinjer vinkelrdta plattor, 1 vilket lige
blocket spannes fast. Hirefter drar man genom det runda halet 101
en dorn 4, forsedd med en krans av lingsghende skdr 41, som &r kil-
formiga och vilkas yttre kantlinjer eller eggar ligger pi en om-
skriven konisk mantelyta (fig. 5). Dornen % dr for detta dndamdl
utfsrd med ett langstrdckt skaft L2, vilket fungerar som dragstang.
Denna “skirdorn" 4 skir runt hdlets 101 kantparti upp en krans med
radiellt riktade, axiellt lspande insnitt 102 i alla de pa varandra
fsljande plan, som bildas av cellernas viggar (fig. L), Skirdornen
4 dras helt igenom halet 101, varvefter man, fortfarande med blocket
fasthillet mellan de bada plattorna, tréder rgret 21, sedan detta
fsrsetts med en infsrandet underlittande kohlsk spets 211, genom
plocket 1 (fig. 6). Slutligen frigdres blocket 1, som nu tillsammans
med roret 21 Bildar en sammanhdngande konstruktiv enhet (fig. 2),
dvs. ett radiator- eller virmevixlarelement.

Av ett eller flera sadana virmevixlarelement kan man sdtta
samman en virmevixlare. Elementen kan for detta #ndamdl grupperas
i p& lampligt satt, t.ex. 1 sicksack, och kopplas i serie, i parallell
eller i kaskad. I fig. 1 visas tv4 parallellkopplade virmevaxlar-
element, av vilka det forsta bestdr av ett bikaksliknande metall-
block 1 och ett genomgiende rér 21, och det andra bestdr av ett dar-
med parallellkopplat viarmevixlarelement, bestiende av ett likadant
block 10 och ett genomgdende ror 22,

Den silunda sammansatta virmevixlaren kan anvindas antingen i
oppet lige for att bilda en radiator for rumsuppvdrmning eller kylare
f5r varmemotorer eller ocksé sdsom virmevéxlare for kylskép, eller
innesluten i ett hslje for att bilda virmevixlare mellan tvd cirku-
lerande fluider, av vilka den ena strommar genom rdren och den andra
genom hljet, si att den omspolar viarmevixlarblocken.

Virmevixlarens temperaturverkningsgrad kan ferbdttras genom
att man fore eller efter sammansdttningen av de skilda elementen
doppar ned hela aggregatet av block jémte ledningsrdr i ett metalli-
serings- eller grafiteringsbad, bestdende av en vitska, t.ex.
linolja med eller utan sickativ, standolja och ett bindemedel, exv.
ett konstharts pd fenol- eller epikotinglyceroftal-bas, silikoner,
klorkautschuk eller isomeriserad kautschuk, sambt slutligen ett
pulverformigt metalliskt material, t.ex. zink-, aluminium-, koppar
eller grafit. Som exempel kan namnas, att ett metalliseringsbad,
snneh&llande ett zinkpulver i linolja forsatt med ett fenolharts,

har gjort det msjligt att uppnd en 15-procentig forbattring av
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temperaturverkningsgraden hos en virmevixlare, bestdende av tva
element konstruerade i enlighet med uppfinningen och vartdera
innefattande ett block av en aluminiumlegering med 1 % manganhalt
samt ett kopparrér. Denna virmevixlare, som visas i fig. 2, upp-
visar tvd identiskt lika block 1 och 10 av 100 cm ldngd, 6 -cm bredd
och 3 mm tjocklek samt tvi rsr 21 och 22 med 13 mm ytterdiameter och
11 mm innerdiameter. Varje cell i vardera blocket bestir dirvid av
en sexsiding, inskriven 1 en cirkel med 20 mm diameter. De bada
elementen var placerade det ena under det andra med ett mellanrum av
3 cm mellan de bada blocken 1 och 10.

Roret kan genomstrimmas av en godtycklig fluid, t.ex. ett
fluidiserat pulver, en vidtska eller en gas; det kan ocksd vara for-
selt med en virmekdlla, t.ex. ett elektriskt motstindselement.
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Patentkrav

1. _ S#tt att framstélla ett virmevixlarelement, enligt vilket man
fépst tillverkar ett metallblock (1), sammansatt av till bikakelik-
nande form utdragna celler (118, 119, 128 etc.), utgdende frén tunna
band (11, 14) av en metall, som ar god virmeledare, varvid varje sddant
band inom parallella, rektangulira delar eller segment dirav dr hop-
1immat: nimligen med det foregdende bandet medelst vart fjirde sddant
" segment (133, 137) och med det efterféljande bandet likaledes medelst
vart ffrde sidant segment (135), varvid det sistnémnda segmentet &r
beliget vid mitten av mellanrummet mellan de béda foregdende hoplimmade
segmenten, och ett icke 1imfrsett segment (132, 134, 136) 4r beldget
mellan varje limfdrsett segment och det dirpa féljande, samt varvid hela
cellaggregatet efter 1imfdrbandehs torkning eller hirdning dras ut genom
utdvande av mekanisk dragkraft, sé att cellerna (118, 119, 128 etc.)
antar avsedd bikakeliknande, sexsidig form, k annetec knat

av att i det sdlunda tillverkade cellbbcket (1) anbringar minst ett rér
(21), genom att man i blocket, fére dettas utdragande och i riktning
vinkelritt mot de limfdrsedda bandens (11-1% osv.) plan, borrar ett

runt hdl (101) med mindre diameter é&n nimnda rér (21), vilken diameter
foretridesvis 4r ungefdr lika med hilften av rérets ytterdiameter,

och direfter, sedan cellblocket (1) har dragits ut till sin bikakelik-
nande form, runt hilet utfor en krans av radiella, axiellt genomgdende
insnitt (102) i vart och ett av de p& varandra féljande plan, som bildas
av cellernas viggar, samt att man slutligen infér nimnda ror (21) i det
s3lunda modifierade hilet (101).

2. Sitt enligt krav 1, k&nnetec xnat av, att det sdlunda
erhidllna virmevixlarelementet doppas i ett metalliseringsbad, innehdll-
ande en metall i pulverform. :

3. ' S8tt enlight krav 1 eller 2, k& nne tecknat av, att de
radiella, axiellt genomgdende insnitten utfdres genom att man genom
nimnda hal (101) drar ett skérverktyg (4), som &r férsett med en krans
av kring omkretsen férdelade, lingsgéende skir (41) samb med en drag-
sténg (42).

ANFORDA PUBLIKATIONER:
Frankrike 726 555 (17 f:5/23)
Storbritannien 134 527
Us 709 875 (165-151), 3 217 798 (165-152)
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_Fig. 2.
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_Fig. 4_

—Fig. 3

[ R —
S Y/
A \ﬂw
J
I

-—

41

_Fig. 5

/N

n p;,..,,,.“‘*f
o d 3 w

LS

/

RN
Nt o

e J L ¢

Vi e
\
N

AT

L4
S



	SE384977B
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT




